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Stružnica. 
Dobro orodje je podlaga dobrega in lepega dela. 

A ravno v tem oziru opazujemo pri nas čestokrat, kako 
malo pazijo nekateri na to glavno podlago solidnega 

priporočati. Take stružnice izdeluje firma J. W e i s s & 
Sohn na Dunaji (V. Margarethenstrasse 65) in ves stroj 
velja na lici mesta od 37—43 gld., kar se ravna po 
dolžini stružnice, ki meri od 115 centimetrov do 190 
centimetrov. Šapica (Zwirl) je 24 centimetrov visoko 
nad licama. < 

P o d n o ž n i k je tako urejen, da je vse jedno, kje 
pritiska delavec nanj; na vsakem mestu ima isto moč 
in se jednako visoko dviga. Zelo pripravno je tudi slo
ni lo (Ruddehne), ki se more več ali manj potegniti iz 
stružnice. Slonilo je kaj koristna priprava in prihrani 
delavcu dokaj nepotrebnega napora. 

Vsak umen mizar si lahko po tej sliki napravi sam 
vse lesene dele, le v r e t en o (Spindel), konj ič (Reit-
stock) in morebiti še k r i ž (Auflagkreuz) je treba kupiti. 
Take posamezne dele tudi prodaja omenjena tvrdka. 

(Dalje sledi.) 

obrta in kako malo jih zanimajo boljše konstrukcije te 
ali one priprave. To velja posebno tudi o stružnici. 
Skorej vsak boljši mizar jo ima, a čestokrat v takem 
stanu, da se je čuditi, kako more shajati ž njo. V prvi 
vrsti pomanjkljivi so l e s e n i deli. Mizar napravi navadno 
stružnico sam, „po svoji glavi" in tedaj se mu malokdaj 
posreči, da zgradi stroj, ki zadošča vsem potrebam. Naša 
današnja slika ima namen, pokazati bralcem. Novic 
moderno stružnico, ki je sestavljena jako priprosto, a 
tako pravilno in umno, da jo z najboljšo vestjo moremo 
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Podoba 1 

Stružnica. 
(Dalje.) 

Vre t en o je važen del stružnice. Teči mora gladko 
in ob jed nem solidno na svojih ležiščih ; nikdar ne sme 
ohlapno ležati, a 
kljub temu naj se 
brez napora suče. 
Priložena slika 

nam kaže tako 
vreteno, narejeno 
od iste tirme, 
kakor vsa stružnica. 

Vreteno leži spredaj v štirovoglatem stebriču, zadaj 
pa teče v posebni špici, ki je vdelana v zatilku. Tako 
vreteno je dolgo 225—260 milimetrov in stane s špico 
in stebričem vred 9 75 do 10*50 gld. 

Oblike na s t a v e (Auf-
lage) vidimo na naslednji sliki. 
Na precej močni deski stoji 
pokončen lesen stebrič, v 
katerega se vtika železni 
k r i ž (Auflagkreuz) ter pri-
terjuje s primernim vijakom. 
Deska sama je z jednakim 
vijakom priterjena na obeh 
licih. 

Opisana nastava z že
leznim križem velja pri tvrdki 
Weiss & Sohn 5 gld. 

Pri močnejših stružnicah Podoha 2. 

jemljemo radi več železa; potem postane ves stroj solid-
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nejši, vztrajnejši in zmožnejši za razna dela. Tretja slika 
nam predočuje v tem 
smislu zboljšano vre-
teno, stoječe in te
koče v železnih ste-
bričih, vlitih iz jed-
nega kosa. 

Višina ležišča 
nad licama meri 
240 milimetrov. Teče 
zelo gladko in lahko. 
Vsa priprava velja 

20-50 gld. 
Zadnja slika je 

železni k o n j i č (Reitstock). Konjič je pri stružnici, opi
sani v prejšni številki „Novic" lesen ter se priterjuje 
med licama s klinom. Šapici nasproti je vvita vanj že
lezna špica, v kateri teče struženi predmet. Pri naši 
sliki pa je stebrič železen ter se dokaj pripravnejše pri-
terjujejo z železnim vijakom, podobnim onemu pri nastavi. 
Špico potiskamo v stebriči tja in sem z vijakom, kateri 
nosi na konci železno kolesce in ročico. Opisani železni 
konjič stane 20 gld. 

Kar se tiče kolesa z a m a š n j a k a (Schwungrad), 
naj ne bode pretežko in teče naj v dveh špicah, kakor 
vidimo na sliki v zadnjih »Novicah." Na obodu ima 
vrezane vtore, v katerih leži s t r u n a , ki veže zamašnjak 
z vretenom. 

Strune 
naj bodo 5 
do 6 mili

metrov 
močne in 
jednako-

merne. Pro
daja jih tudi 
Weissova 
firma in 

sicer stane 
par 1 gld. 
Zraven se 

dobe posebne jeklene zap o n e (Saitenkapseln), s katerimi 
zvežemo na priprost način oba konca strune. 

Da je treba pri stružnici — kakor tudi pri vsakem 
drugem stroju — pridno z ol jem m a z a t i vse sukajoče 
se dele, nam menda ni treba omenjati. Kdor v tem oziru 
ne skrbi za svojo mašino, kaže, da nima nikakega razuma 
za potrebe in napredke svojega stanu. 

Podoba 3. 

Podoba 4. 


