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Rozdziat VI.
WAPNO I GAZ SATURACYJINTY.

-—u.--._--.————--.Q-_—Q-.--.'_..—-—---~_—-—~—--~——-——--.-u--—«-—

1. T#WAGI WSTEPNE.

Do oczysaczania soku f.2zw, surowego w cukrowni
ﬁotraebne‘sa, jako podstawowe odczynniki, Cal i
C0,. Dawniej mozna bylo niekiedy napotkaé fabryki
cukrv, ktére posilkowaly sig nabywanem gdzieindziej
wapnem, do saturowania zaf soku stosowaly gazy od-

x/

lotcwe 2z kotZowni, Gsspodarka tego rodzeju nie
byla racjonalna, albowiem cukrownia nie mials moi-~
neéci korazystania ze éwieze wypalonego wapna, kté-
re jest bardziej do celéw defekacji wskazane i uiy-
wata do saturacji gazu ubogisgo dwutlenek wegla
/zwykle 8 - 10 % CO0y/, gaz zad, ktéry sie wywigay-
wal przy wypalaniu wapniaka w piecu pod cukrownig
szedt na marne. To tez obecnie kazda cukrownia po-
x/ Mozliwer to bylo w niektérych cukrowniach w Re
sji pray opalanin kotléw. parowych drzewem. Gagy od-
lotowe 2z pod ketiéw, opalanych weglem kamiennym lub
brunatnym, o tyle ss zanieczyszozene smoly, iz nie

dajg mie one zastosowad do saturowania sokdw,



siada wiasuy, odpowiedrio do potrzeb fabrykacji cuk-
re urzgdseny piec, w kildrym otrzymﬁje sié jednoczes~
nia mardwno wapno, jak i'gaz Satuiacyjnj 0 ZNaczne]
zswartofoi GOz /ok. 30 % obj. COs/. Prazy tem, ponie-
waz gaz olrzymany w piecn niemal w polowie pochodai
ze spalania opalu /Teanta t%orzy sig 2 rozkladu ka-
mienia wapiennsgo/, prsseto fabryka, predukujase po-
treebng jej ilodé wapna, jednoczesnie ma moznoéé
TOaporzqdmanla pewnyn nadmlarem Wthavzanego gazu
gaturacyjnsgo, Ewaladenle za8 . taklego &anasu ma SWO-
je kormyéei /up. w wypadkech wiekszej dawki wapna
na dsfekaciis, |
WOTHeﬂLJ #ig wapns i dwutlenku wggla & kamienia
wapiennego w piecu Da*ega na gjawisku dySOGJacgi
waglanu wapnia w wysekis] tamperaturzb medlug réw -

nanla:'

—

4 | - a
Cal0s =—— Cal + 003

praycsem, aby raeakcja przebisgala w kierunku

.17 _~Q_£7_ , ¥oniecsznsem jest dostgrdsanie zzeunatre
pewnej ilofei h‘apia /proces ten jest anddfermiezny/
misnowicie 423 Cal. na 1 kg, rosleizenege weglanu

wapnia % nydl symbelu

~ 43,5 Cal.

# ac ‘f}ﬁ oo C E).O =+ Co
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oraz utrzymywanie pewnego st osunku pomiedzy cidnie-
niem powstajgcego COp /"presnodeia dysocjacji CaCO3"
a préznoécia czgstkowa COo w etaczajacem Srodowisku
gazowen,

Dla rozpatrywanego ukladu
CaC03 ==— (a0 + CO2 ,

w kt6rym mﬂmy jedna faze gazowg 1 dwie fazy stgle,
x/

réwnanie, wyrazajace prawo dziaXania mas , prayhis-

ra postad nastepujaca:

Peop = Ep
co snaczy, Ze W niezmienmej temperaturae clénlenle
dwutlenku wegle -Pgq., /"preznodé dymecjacji CaCOg“/
pozostaje wartesoia stals /K p /. Stala K, smie-

nia sie wraz zme zmisng temperatury, o%¥li
PCOg = £/t ,

i, wedlug Le Chatelier!'a, war-
todé PCOn v 2/m. etupa rteci w"roznaitych tompora-

Ko
turach wynoai:

~

x/ por, “Cbenjg fizyosna" ¥.Suietestawski:
t.II, §6 137 i 138,



e et e e - e ma ata

temp. /%./ "j%zg /mm. Hg./
SATE0 ST 27
3 0P I 46
740........ 2585
810........ 678
812........ 763
865........ 1333 ¥

xx/Pééniejsge badania /Riesenfeld'a, Kohner's/
nad saleinodoig "preimodoi dysocjacji CaC03" od
temperatury - daty wyniki, sznacanie réinigoe sig
od znalesionych prsezx Le Chatelier'a, - mianowicie
/por.A.Bucken'a "Grundriss der phyasikalischen Che-
nmie", 1922, str.244/ '

temp. /°C./ Prg, /um.He/

old.......... 0,29
9092 ....... .. 2,63
733 ..., 32
ERONSIE T 192
850 ....... 374
908 L. i, 760

W dalszgych rozwaianiach uwiglgdnione sg licshy
dlaﬂ?%q? , podane przes Le Chatelier'a.

TECHNOLOGJA WEGLOWODANOE. Arkuas 29-ty.
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Jaéli’prsozlﬁﬁgab ospacsymy preznosé czaatkownsg
dwutlenkun wggla w otacsajacem uklad sSrodowisku,zas
preex Jﬁ%a? - sak vyﬁcj; -~ oiénienie powsatajgcego
dwutlenku wegla /"preinoéé dysocjacji CaCOa”/ ~
wtedy: ' _

l/ jeteli -

Feo, > Péb,

to ma miejsce proces:
Cal0y -— Ca0 .+ COp - 42,5 Cal,; /1/

2/ jekell
‘}%ZQ,<: }Dcah,*"
zackodai proces odwroiny:
Ca0 +~ 00z — CaC03 + 42,5 Cal,; /II/.
Y gdy sas

% .
'f%Zg =77Q%4?;7_
ma miejscae réwmowvagsa:
CalCs == Cal + COo% /11y

. 99%eli ogrlewamy weglan wapnia w pflestrzeni
samknigte), » ktérej poasgtkowo zontata nytworaona
préénia, - powstawanie tlenku w :pnla i dwutlenku
wogla roipoo:yna sfe_u,teupdxsturze.'zglgdn;e nis-
kiej: jak vidliny'i“déhyoh Lg Chatelier'a, oifnije-
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nléyfqga? juz w temperaturze 547°C. jest dodé mnaosz-
ae /27 m. Rg/, 833 fjcag praed ogrsewaniem = 0,
W praypadxu prazenia wgglanu wapnia we wskasanych
' warunkaoh - preznosé cagstkowa dwutlenku vqgla/ ﬁ:%&}
w otacsajzcenm uklad srodowisku /3adnych innych ga-
t6n nie sawiorajgocem/ automatycsnie dgfy do sréwna-
nia sig = cisnieniem powstajgcego dwutlenkun wegls
Hz%z§: w stalej temperaturse to syréwnanie natych-
miast nastgpuje, - i ma praeta miejsce rdwnowaga po-
miqdey Ca003 a Ca0 { COp /por.rSwnanie III/; przy
podnyészenlu temperutury wzrost f25> wyprsedza
warost /'557 -1 nastepuJe roskiad pewnej ilodci
CaCO3 wedlug rdwnanla I,az snowu sig ustali tempe-
ratura i odponedme P@g? [z pca/ prsy obniseniu
aag temperatury - daieje asig odwrotnie - osedd wy-
tworsonego dwutlenku wggla tjcsy sie 2z wapnem na
weglan wapnia /por.réunanie 11/, az ]%Qp osiggnie
wielkosé, odpowiadajacy wlelkoéc1jqa2& w smienionej
temperaturse; ta sama reakoja odwrotna nastapitaby,
gdybysmy prsy nieamienionej - dostatecsnie wmyockisj
b= tQFPeraturae'naosqii wprowadzaé do reagujacego
drodowiska 3 sewngtrs dwutlensk wjgla, :-iqkaiaj&c
A & - a 4

praexs to pmﬂ i'»stwarnjqo '“ﬁmk“?éahé PQ,}&.

Gdyby weglan wapnia prazono w pieou muflowyn,
s jednej tylko strony otwartym, M ktérego dwutlenek
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vegla musialby achodeié do otacsajgcej atmosfery

0 normalnenm cidnieniu /ok.760 mm, Hg/, - wted& fak-
tyosny rosktad CalOg-w my$l réwnapia I-méglby sie
rogpocsaé dopiero » temperaturze ok. 81200., w kté-
rej /por. tabelke Le Chatelier'a/—f%vb; 763 mm.Hg.
/w temperaturse tej "preirodé dysocjacji CaCOz"
prsenyzasylaby oiénionie zewnqtrangﬂ Prsy prazeniu
wgglanu wapnia w takich warunkach - preinosé cagst -
kowa CO5 w otacsajgoem uklad Srodowisku stale jest
réana temu zewngirznemu cisnienin /*p(’O? = ok.

760 mm. Hg/, poniewaz otaczajgoce uklad srodowisko
ganowe sklade sis & samego tylko dautlenku wggla,
anajdujaoego siq pod cisnienism atmosfery.

Gdy wressoie w3glan wapria jest ogrzewany, jak

sie to dsieje prsy wypalamiu wapna w piscu, -

¢ strumieniu praeplywajgcej mieszaniny gasém, w ktd-
rej tylko csedé pewny stanmowi dwutlienek wegla, -
wéwczas rosktad CaC0O3, teoretycznie biorgs, powi-
nien sig¢ odbywaé w temperaturse nizszej, anizeli

w praypadiu poprzednim, - odpowiednio do miejszze]
preznodoi osgstkomsj COp w érodowisku. Jesdli np.
proces wypalania wapna odbywa sie pod cidnieniem
720 mm, slupa rteci, sawartosé zag 002 n mieszani-

nie gasdéw, presplywajgoych prsez piec, wymosi 30 %
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objet0601, - wéwogas

}200 =0 3. 720 = 216 /nn. slupa rtqoi/,f
preseto roskiad CaCOg powiniem wystepowad jui w tem-
peraturse ok.?40%., w ktérej /por.tabelkq Le Cha-
telier'a/'f%z% '= 255 /mm. stupa rteci/.

W praktyce jedmak - w oglu osiggniecia naledyte)
ssybkosoi procesu - utraymywana jest w piecu wapiea-
nyr 3nacanis wyissa temperatura, mianowiocie - w za-
leznodci od sktadu i wlasnodoi stosowanego wapnia-
ka oraz innyoh werunkdéw - doprowadza sig jgq do
1100 - 1300%. w strefie "ognia" /p.niiej/.

Saybkosé rozkladu weglanu wapnia - pray pozo-
stalyoh niesmienionych warunkach /wielkoéé kawal-

k6w wapniaka, siruktura kamienia, ssybkodé praeply-
" wu geadw i t.d./ - salesy od rézmioy ciénienis po-

wstajgoego dmutlenku wegla }Q&g i presnodoi
'caastkowea COg w przeplywsjaoyoh gasach }%Q% -
prawdopodobnis w mydl najprostsiego réwnaninm;

v = & (Pep, -Pco, ).

Ssybkodé proovsu moze byé swigkszona;
)/ prses awi eksszenie | , osyli praez podwyz-
saenie temperatury » piscw; se wiroatenm tonporatn-
'ty wsrasta te2 spélosynnik saybkodoi f%
2/ praes amniejsgenie «Z%ZQJ, ktére moke byd
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o8iggnigte ~

®/ prasea roaciercaanie dwutlenku wegla innyﬁ
/obojetnyw/ gazem , oraz

b/ praez usuwanie powstajgoego dwutlenku wegla.

W praktyce wykorzystywane sg wsaystkie tray
czynniki, powodnjace wzrost szybkodci rozkladu weg-
lanu J‘pnia:‘obok wysokiej temparatury utrzymuje
sie w pieou - zapomoba pompy gazowe] - nalezytiy
ciag /nieabedny pozatem do spalania paliwa/, kié-
ry obniza preznosé ozgstkows deutlenku wegla -
przez'usuwuhie £6 z pieca i przez jednoczésne 0z -
cief2zanie go innemi gazami /skiadniki powietrza,‘

produkty spalanis palias/,

B. URZ4DZENIB PIECOW DO WYPALANIA WAPNA.

Ze wzgledu na to, 2s pray fabrykacii cukru wy -
zyskuje sie nietylko wapno, leoz { dwutlenek‘wqgla:
piece wapienne, stosowmne:-w cukrowniach,- w odrdéz-
njenin od piecdéw, w kiérych otraymuje sig wepno,
do celéw budownictwa i inn.,-saopatrywane s3 w ursg-
dzenie, 8luéqce;do odprowadzania gcazdéw odletowyoch,
zawierajgoych - obok duzej .iledei, azotu i-niewiel-
kiej-innych gazéw - znacgng ilodé dwutlenku wegla. -

Piece te 83 zawsze " s & y bowe " - 2-ch
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z#eadnioczych typéw: |
8/ piece skybowe b ez oddzieln y § h
palexisk | '
i b/ piece ggyb-owe & paleniskami,.
Do typu pierwszego naleig piece wapienna %, aw.

belgijskie; typ drugi obejmuje kilka systeméw.

a. Pieoce 8 2 yih owe bes 0o d -

Jako praykiad piecdw tego typu slusyé moze piec
Rhern's, 4

Pieo K hern'a /rys 94/ posxada
kaztalt dwéoh zlaozonych ge s0bgy. sserssemi podstawa-
mi doigtych stozkéw, gz ktéryoh gérny jest xnaocsznie
wyissy od dolnego i sklada sig s grubego plaszcxze
zelaknego G , wzmoonionego obreozami £ éalazakato-
wego i ze foian =  gszamety; prsestrsed, posostawio-
ne miedzy ssemoty a plassosem, wypalniona jest pepio-
tem; oaly piec sposzywa na zelasnych kolumnach 2
Piec nakryty jeat blachg éelannq; w snajdujgacy sie
zas w niej etwdér wpuszcsony jest lej G, samykeny
i otwierany badf od zewnatrs / zaporocg cylindra/;p :
jak na rys,94/, badf tez od wewngtrs /sapemocs stczka

=l pelaozonoge % prxeciwwagg ZV , jak na rys.95/.
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xys. 94.
Preez lej+ G 1aduje sie do azsybhu surowieoc -

kapisyd wupiomiy - oxas paliwo - koks. Wypalene wap-



AT

no usuwa 8ig praez dolﬂy wylot ﬁieoa. Na réznych
‘poziomach znajdujg sie otﬁory ¢z /zaopatrzone w po-
krfwy/, ktére stuzg jako waierniki oraz do innyoh
jeszoze celéw /np, do
zfuéhania';éwartoéoi
szybu/.

‘Szyb zaopetrzony
jest zwykle w komin ze-

lagzny /na rys.9% - ru-

ra C s klapg.e /,
sapomooy ktdrego wy-
!:13.95; \ - twarza sie cigg w pie-
ou podosas pussosania go w ruoh. 2 ohwilg, gdy sie
ustali normalny biég procesu, komin praymyka sig, -
1 piec laoxy s poipa. Pompa ssie gas % niszapelnio-
nej wapniakiem i koksem praestrzeni, snajdujgcej sie
pod gdfnyi iylotel 8aybu, - praez 2 sstucery, prse-
chodzgce dalej w rure é’/rys.WX/. C" - jest 2a-
| paos wody skreplenej, powstajacej = opardw, wydzie-
x/ ¥ flnnie prsekroju pieoa, podanym na rysunkw,
nﬁ-y jedon t;ikg sztucer, drugi sad nie jest widoos-

ay, poniewaz gnajduje sigyprzec plaszoeysng praekroju.
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lajgoych siq 2 pieca, - oraz smoly, czgstok wapniaka

i %.p. domiesgek, porywanych przez prgd gaszdw /pora

nizej -~ "edpylacze"/,
Na fundamencie, na ktérym stojg kolumny 2 , dswi-

gajace piec, - pod etworenm spustowym - wymurowana
jest piramida 7 , ktcrej wiérzchelok lesy na osi
ssybu: ureggdzenie to utatwia wyladowanie wapna z szy-
"*bh;'wapqu‘ﬁspierajqo sie na tej piramidzie, - aamy-
‘ka sayb eod dolu, pozostawiajgc praytem dodé szczelin
dla doplywwn powietrza. |

% lewej stromy rys. 94 widgimy urzqdzenie/>4C57ﬁo
‘podnoeszenia materjalém do gérnego wylotu pieca -
w'pestael prymitywnege diwigu. Lepsze eg diwigi elek-
trygsne lub wodne /patrs nizej/. '

_ Prsy pusuicgzaniu pieoa w ruch - na utozony na dnie
A ssybu - stes drgewa i warstwg kokssw - Yadujs siq wap-
“piak 1.koké; brane najpisrw w stosunku - na 100 kg.
wapniska 14 - 12 kg. lub niece wigoe] koksu, w dal-
szych zas warstwach - coras wniej keksu, as wig doj -

dzie do nermalnege stosunku - na 100 kg. wapniaka
1276 9 kg. keksu; poe napelnisniu szybu - otwiera sie
Xlapy @, gamykajacy kowin' C , i zapala od dolw
'dfteid;‘Kicdy'kofé w dolnych warstwach destatecsznie
sie reziaray klaps € szanyka sie - i zapemecsy pompy
prrez rurg Zg wycigga Bif gaz, stopniowo pOwikasajqo
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liczbg¢ ebrotéw pompy. Po SDaleniué‘ld’rzewé_ 1 obsunie~ .
ciw gawartodci sxybu-dopelnia sié\go nowg warstwg .
wapﬁiaka i koksu, Po pewnym czasie, gdy zawartodé
gérnsj omesoi piena dostatecznie sige roziarsy, - wyla-
dowuje Big pierwssg porcje gotowego wépna, qd:géryA
lsijsndifladuje'pOtrzobne_mate;jaly. Dalej nastepuje
prawidtowy bieg pieca: co 1 - 3 godziny wyladomuje

sie wapno i naladowuje wapniak i koks. Prgebieg pro-
cesu Sledsi sie praez wzisrniki <@

Piece belgijsk ie fnne j
"kon stra E g 1 rdéniq sie od pieca thrﬁ'a-
tem, 4e 83 ustawione nie na kblunnach, lecz bezpo- .
é}ednio na fundamencie - ; sg i&opatrkone w dolnej
/welcowatej-nie sad stoikawej/ czgdci ~ w kilka bocz- *
aych otworéw do wyladowywania wapna., Budowane sg te

Pisce z dwéch warstw cegly - szamotowsj i gzwykiej.

¥ piecach drugiego typu paliwo spalans jsst nie
v samym ssybie, jak w piecash pisrwszego typu, leos
w oddsisinyoh paleniskach. Materjel opatowy spalany
jest praytea slbo ealkowicis /C na COy/ ~ = z-w';'-
cgajnych opal eniskaoh \ alﬁb-pi;g
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calkowicie /C na CC/ - w t.zw. paleni sk ach
generatorowych, czyli posiadajacych
znaczng wysokoss /glebokosé/ w stosunku do powlerzoh-
ni rusztéw. W tym drugim przypadku do szybu dostaje
siq wytwarzany w péléniskach gaz palny o %naczne]j
wartosoi opatowej, ~ i tu dopiero doprowadza sie do
kofica spalanie paliwa. Piecs drugiego systemu/o pa-
leniskach generatorowyolh/ sa bardziej praktycgzne,
aniéeli.pieoe‘o paleniskach zwyczajnysch.

Pieo ) Paleniskach gene -
ratorowyoh sklada sig 2 szybu T2 /rys.
96/, przeznaczonego na wapniak, i gepsratoréw & |
potgozonych & szybem 5°kanalami %. ,

Soiany pieca zbudowane sg 3 wewngtrznej /I/ war-
stwy cegly szamotowej i zewnetranej /IV/ -~ cagly
zwyklej. A

@6rna 0zgdé szybu ma posteé cigtego stozka i
odziana jest w blache 2elazng /ochronigoyq wnetrze
pieca przed doatepem powietrza przez szczeliny, ja-
kie ewéntualnie'moglyby powstad w Soianach/. Wierzch
pieca nakryty jest plyta zelazng, w kiérej znajduje
sig otwér O ¢ odpowiednic urzadzong pokrywa, stuzg-
oy do zaladowania pieca wapniakigmx/. Ponizej wylo-
-~1;7-édrgy wylot szybu w nowssyab konstfukcjach

zamykang jost zapomocy urzgdzenia w rodzaju podanego
na rys. 99, j

L L SR



tu O osadzona
jest w trzonis pie-
ca rura Z , 18024~
ca 8zyb z pluczkg
i pompy gazowa.
Dolna czedé pie~
ca posiada ksztalt
cylindryozny, zbu-
dowana jest réwniez
%z cegly ogniotrwa-
tej /1/ i zwyczai-
nej /II/. Tu wiesz-
czg sig 3 generatory
Pélenisko generato-
rowe & /rys.96/
wa u géry otwér,
zaOpatrzbny w pokry-
wg 2 , przez ktéry

zaladownje sia pa-

liwo /wegiel kamien-
ny, wegiel brunat -
| ny/, u dolu - rusz-
ty £ . W dolpych warstwach paliwa ma miejsce, jak
wiadomo, prooces: C + 0p = 002 , W wfészych zaé? COo+



S
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#C =2C0 /oraz 2 Hp0 #C =2 Hp+ COp 1 Hg0 # C
=Hp + CO ‘przyczem Ha0Q pockodsi 3 powietrza, z pa-
11wa oraz ze spalania wodoru pal1wa/ Pod rusztami
stol Bkrzynka.)?‘, napelniana wodg. Parowamie wody,

'"éﬁéjdhjaoej sig w skrzynce, chtodzi ruszty. Dostep
poﬁiétrza pod ruszty reguluje sie zapomocs drzwiczek

,ﬁ-sa,. : £n

| Héprﬁehian zﬁpaleniskami w dolnej czegdci pieoa
’mieszc?q‘Sie 3 otwory spustowe dla wapna %, zamy-

w'kane drzwiczkami z lanego Zelaza, gzagpatraonami w

| zasuwy»do regulowanla doptywa gawietraa, wchodaqcego
do azybu '

- Iyuworzony w generatorach gaz /skladajaoy sze z
s CO Ha weglowodoréw. COg 1 Ryp/ wohodai przez kana-
ly #Z do wnqtraa pieaa, gdaie slq spala w strumie-
nih powietrza wchodzacego przes otwory. apuatowe (2
Wyd21olone oloplo rozktada wapnlak przyczem wapno
'wytadowuge 81e perJOdycznle przez otwory 22’//poczem
’ wrzuoa sxe do szybu nowy tadunek wapnlaka/’r“,y zag

sa stale od01agane v géry przez rure . .

“x/ Hura ta - nowszych konstrukcjach polgozona
Jest z szybon zapomoog 3 lub nawet 3 sztuoeréw Przy
takiem urzadzen1u 081aga sig bardz1e3 réwnomierny

' prueplyv ‘gazdéw na oalYm przekro;u szy bu.
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Szyb piaca zaopatrzony jest w otwory wziermikowe
z s rozmieszczdno na réznej mysokosci /dolne wzier-
niki umieszozone sa na poziomie kenaldw £ /.

Przy uruchomianiu pieca o paleniskach generatoro-
wych~ najpierw roznieoa siQ‘ogieﬁ w samym szybie -~ po
utozeniu na dnie jego warstwy /o grubosci ok. 1 m./
drzewa, zad dalej - a2z do poziomu kanalbw A 2 war-
etwy wapniaks w wigkszych kawalkach, nastepnie
/w Srodkowej czgdci suybu/ - warstwy o grubodeci ok.

i m. mieszaniny drobniejszego wapniaka i 10°- 12 %
koksu ~ i po napelnieniu reszty szybu samym wapnisz-
kiem, Dopiero w kilka godzin po podpaleniu u doiu
drzewa i po dostatecznen rozgfzéniu zawartodoi szybu
puszcza sig w ruch generatory i laoZy‘pieo 2z pompgy,
dajgc jej na poczatku zmniejszongliczbe - obrotéw.’ Gdy
po pewnym czasie rozpali siq dobrze paliwo w gdnefa-
torach, i gdy zawartosé sazybu Zarzyé sie zacznie
nieco osiadzie, - wéwczag dopelnia. sig piec waphia-
kiem, generatory zad - opalem - i stopmiowo daj e Pom-
pie wigkszg - az do nbrmalhej'- liozbe“obfotéiffﬁiy
drzewo na dnie szybu calkowicie sig spali, znowa i
dopelnia piec wapniakiem, Wreszoie - po reszarzeniu
gérnej czesdci pieca do ezerwonodoi ~ wytadowuje” sie

Pierwszg porojg otreymanego wapaa i zatadows je zndm
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wapniak. ¥ ten sposéh w 48 mniej wiecej godzin

po . roZpocseciu ioboty - nastepuie normalny bieg
pieca wapiennego. lyladoﬁywanie wapna i dopeinia-
nie pisca wapuiakiem odbywa Big co 2 - 4 godziny.

W przemysle cukrowniozym naogél sa bardziej"
rozpowszechnions obecnie - piece szybowe bez od-
dzielnych palsnisk, anizeli piece z paleniskami
generatoroiomi. Konstruke ja plerwszth jest prost-
gza, obsluga i prowadzenis - latwiejsze; dawad mo-
ga one gaz, zasobny w COg , 1 wys%grozajacej jakos -
ci wapno. Piece "generatorowe™ posiadajg zato tg
zalete, 26 moze byé w nich stosowane paliwo gor-
szych gatunkéw /wegiel brunatny, torf, drzewo/, ja-
kie jest pod rekg, a ktére moze s8ig kalkulowaé ta-
niej, anizeli koks, potrzebny do .piecéw bez pale-~
nisk, - oraz tg drugg, ze produkowane w piecach
generatorowych wapno wcale nie ulega zanleczyszoze-
niu przez poplél Z paliwa 0 wyborze typu pleca
wapiennago deuyduJQ zwykle miejscowe warunki, do

ktorych musi siq zastosowad cukrownia.

Rieodlaozng vzgécia pivca wapiennego jest diéwig

/winda/, stuigoy do podnoszenia materjaléw -
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wapniaka i koksu /przy piecu begpaleniskowym/, lab
samegn tvlko wapniaka /przy piecu o paleniskach/.
Praktycznem urzgdzeniem tego rodeajau jest
d Zwig hydrauanaliocggny ] y ko
ry . Sktada sig on /rys.97/ z dwéeh dok2adnie
zréwnowazonyoh skrzynek zelaznych o jednakowej od-
jetodei 5, i .5, ; kazda z nich po kolel mode byd
napetniana wodg; skrzynki te zawieszone sg na Yaf-
cuchu Zelaznym, spoczywajacym na rolce .%Z,. Rolka
R, osadzona jest na wale selasnym, lezgoym w o-
syskach, przytwierdzonych do gérnej cz9deci ruszto-
wania dZwigu. Rusztowanie owo sklada sig 3 odpo-
wiednio grubych 1 silnie azwljyzanych ze sobg stupdw
drewnianych lub 2elaznyoh. Do kasdej ze skrsynek .5
£ 20, przymocowana jest wygieta w ksztaloie 2uku
belke zelazna o profila C , ktéra stuiy do po-
2gczenia skraynki z koficen lafoucha, jednoczesnie
gad krawqdziami swemi obejmuje odpowiednie slupy
rusztowania, siuggce jako prowadniki. Ha szynach,
przymocowanych do wierzohu kazdej skxsynki, miedci
si¢ wagonik zelazny /v 1 %; /, przegnaczony do do-
wozenia materjaléy. ¥ dnach ekrsymek .5, 1 5. umiesz-
csone By zapory 2, & Z, , sltuiyce dc wypuszczania
wody ze skrzymek. Objetosé wagonikéw, salezna od

| P S

BCENOLOGJA ¥BALOWQODANOYW. Arkugs 30-ty.
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wielkoficl Iadusku pleoa wapiennego, sraz waga oby-
dedech ~ winny byd jednakowe. Huch ukrsynek wras s
wazonikami regulujs slg mapomocy hamuloa % , 38-
Yodonego nu rolky 4, , osadsong na tym samym wale,
na ktérym ZBMOGORADS lest rolksa ,523. ‘

Bsialanie déwign jsst mastepnjace. Gdy jedna
skrsynka /up. 2/ sasjduje alg na poziomis gérnego
wylobu plecs wapisanego, druga / <,/ spoosywa na
fundamsnoie d4wigu, Eiedy na &krzyuké <, , badaos
1] deiu;\acsﬁ&mi@ satoorony wagonik w; , mapelnio-
oy kamienienm wapieunym fwzgl. keksew/, wléwozas x -
przeprowadzonaj na géré rury napeinia sig woda skrayn
kg «J, , ktérs tom sié snajduje, a na ktérej stof g
présny wagonik &% . Qiesar wody, napelniajgoe)
akraynkq gérns -, , ktéry jest nieco wigkssy, ani-
4eli Yadumsk dolnego wagoniku, pruevaza , ~ §{ dolna
~ skraynka <5, 1z polnym wagonikiem podnosi mig¢ do g6~
¥y, pedozas giy skrarnka gérne 2z wodg 1 présnym wa-
gonikien opada. @dy skrzynkas ta dojdzie do fundamen-
tu déwigu, sxraynka z wagonikiesm naladowanyr staje
n& pozicmie giérnego wylotu'asybu. Fagonik z materja-
Yom sostajv przesunigty po modole, ktééy 1308y u g6~
ry plec 5 déwigles, do wylotu 2zybu 1 tu wylsdowsay,
ge skrzynkl ssé i, , Xtéra 8ig snalsaia teraz u

detw, - sntomatyocnnie prram sapér 2 sostaie wy-
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puszczona woda. Czynmodci te powtarzane sg tak
dlugeo, a% potrzebna ilefé materjsidw zcatanie
woiggnigta ne gére. Aby skrayuki = wagonikswi nie
mogly sig¢ porusaad zbyt ssybko, i aby cale ursadze-
nie praez to mie ulegaXo uszkodzenin, - szybkodd t¢
reguluje Biq za pomoos wyiej wepomnianego hamuloa
4 | |

Stosowane 8§ réwniei do podunoszenia materjsliw
do piecs wapienrego w cukrownimch - dfwigi, poru-
ssane 8ila pradu elektrycsnego, -~ ursadsone w spo-
#86b podobny, jak swykle déwigi /windy/ w domach

misazkalnych.

0, DZIALABIR I PROAADZENIR PIECSH® SAPIBNNYCH.

Zastanéwmy sie teras mad caloksstsltem procaads,
jakie sachodsg w"pioc&ch wapiennych, oras nad spra-
wg ich prowadzenia. Uwzglednimy przytem gldemie
pieoc bespaloniskowy, jasko bardzie] rezpowazechniony

v ovkrownlach,

e. Prooecesy, £ a0k odsgsgooe W

D i €2 = WD Soe G T TR e . P O @ = O W OB T U TP G W To P A WD e e s €O W W WO TR O e e An W P

pioocawe vapionnymn.

WD S e B Wy W wg Sy n WTH QP GED T MR A b U B S0y WD W W U VP e S WPy e T WD WS e

Pieoc wapienny w cukrownl jest exynmy bez prsarwy

i dsiaza w @poadh tem wigooj sbligeny do oig giego,
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