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ktére ma przedstawicieli i podezas rozpraw majg wy-
laeznie glos doradezy.
ARTYKUL VI
Miedzynarodowa Komisji Stala zbiera sie pray-
najmniej raz na polrocze na zaproszenie Prezesa,
w miejseu, dniu i godzinie wyznaczonem w zaprosze-
niu. Zaproszenie to winno dojsé¢ do rak zainteresowa-
nych przynajmniej na miesige przed data zebrania
oraz zawiera¢ porzgdek dzienny zebrania.
ARTYKUZ. VII.
Panstw zalatwia samodzielnie sprawe
kosztow swoich czlonkéw wyznaczonych do Komisji.
Koszty specjalne Sekretarjatu, jak to zaproszenia,
korespodencja, druki, wnosi si¢ do specjalnego budze-
lu, okreslonego na lkazde pélrocze i dzieli sig na Pan-
stwa reprezentowane w Komisji.
ARTYKUL VIIL
Sekretarjat Statej Komisji Miedzynarodowej, sto-
sownie do jednogloSnych uchwal wszystkich swych
cztonkow, pozostaje powierzony na okres 3 lat, liczae
od daty Kongresu w Brukselli, ayrektorem ,I’Office
Central de I'Acetyléne et de la Soudure Autogéne,
104 Boulevard de Clichy a Paris“.
Po uplywie okresu 3-chletniego Sekretarjat mo-
ze by¢ powierzony na nnstepne 3-ch lecie temuz ,Offi-
ce Central®, jesli czlonkowie Komisji, wiekszoscig glo-
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Spawanie acetylenowe w budownictwie Zzelaznem.

W artykule tym w Ne 1 ,Spawania Ciecia Me-
tali“ znajduje sie pare nieScistosci, na ktére pozwole
sobie wskazué.

Dotyczy to twierdzenia, ze ,najwazniejszem zada-
niem, jest unika¢ nagromadzenia materjatu w weztach®.
Zapewue, lepiejby bylo go unikaé nie jest to jednak ,naj-
wazniejsze zadanie, gdyz niemal wszystkie konstrukcje—
i nitowane i spawane—wykazuja te wlaSciwosé. Wezly
podane na fig. 213 mogg i’ powinny by¢ wykonane osiowo
wige unie tak, jak pokazano nieslusznie na rysunkach.
Z tegoz powodu polgczenie powinno byé symelryezne
wobec plaszezyzny wiezara (podwojne katowniki i pla-
skowniki), jak to sie tez robi w konstrnkejach ni-
towanyech.

Szwy w polgczeniach spawanych nie znajdujg sie
rzeczywiscie w plaszezyznie sil, jednakowoz w Lym sa-
mym stopnju zachodzi to we wszystkich konstrukejach
nitowanych. Chodzi w nich natomiast o to, by wy-
padkowa dzialala w plaszezyinie wigzara, co osigga
sie—]j. w.— przez zastosowanie przekrojow semetry-
cznych wzgledem niej.

Wezly (fig. 1, 4 i 3) podane w artykule w Wel-
ding Egineer z r. 1926, 2 nast¢gpnie w pracy Spraragena
r. 1927, sa rzeczywiscie idealniejsze, natomiast sg, jak
zaznaczylem juz, omawiajac je w Przegladzie Techni-
cznym w r. 1927, bez por6wnania zmudniejsze w wyko-
naniu, sg ,skomplikowane”, gdy artykul slusznie za-
znacza, Zze ,nie powinny by¢é skomplikowane“. 7 tego
tez powodu konstrukeje tak wykonane, aczkolwiek te-
oretycznie dobre. nie weszly w iZycie.

Normalnym typem konstrukeji spawanyeh sg ra-
ezej polaczenia wedle fig. 2 i 3. Nawet belki kratowe
podane na fig.5 i 6 nie zostaly wykonane $ciSle we-
dle fig. 5.

Zaznacze tu, ze znéw niescisle jest twierdzenie
jakoby szwy w nich pracowaly na Scinanie — jest to
stuszne tylko w pewnej czgSei.

Zaznaczam nadto, Ze oszczedno§é materjatu
w konsirukejach spawanych nie zawsze wynosi 25%,,
ale jest bardzo rézna i miesci sie w granicach 10 —30%,,
wyjatkowo nawet nieco wiecej, zaleznie od rodzaju
konstrukeji.

Glownym powodemn powolnego przyjmowania sie
konstrukeji spawanych jest znacznie wyzsza cena je-

1928

s6w powezmg taks uchwale, Iub tez moze byé przenie-
siony do dowolnego innego Panstwa.
Czlonkowie Komisji stalej sg rowniez wybrani
na okres 3-chletni i mogg byé wybierani bez przerwy,
ARTYKUL IX.

W razie zgonu lub ustapienia czlonka Komisji,
delegaci Panstw, do ktérego ubywajgcy czlonek nale-
zad, moga wyznaczyé nowego delegata, ktérego wybér
zostaje zatwierdzony na najblizszem posiedzeniu
Komisji.

ARTYKUL X,

Zebraniom Komisji Stalej przewodniczy Prezes
Komisji, ktérego wyznaczajg glosowaniem na okres
3-chletni czlecnkowie Komisji. W razie unstgpienia
lub zgonu, wybér nowego Prezesa uskntecznia si¢ na
nastepnem zebranin Komisji.

ARTYKUL XI.
Sprawozdania, protokuly., wiadomosei, jak row-
niez wszelkie dokumenty interesujace czlonkéw

Komisji, bedg rozsylane przez Sekretarjat wszystkim
cztonkom Komisji.
ARTYKUL XIIL

Wszelkie czasopisma i Przeglady Spawania réz-
nych Panstw sa akredytowane przy Stalej Komisji,
w celu otrzymania wiadomosei i sprawozdan dotyczg-

dnostkowa, ktérej u nas narazie czesto nie rownowa-
2y dostatecznie oszczedno$§¢ na materjale, oraz brak
odpowiednich urzadzen. Niemniej powcli zaczynajg
sie one i u nas rozpowszechniaé.
St- Bryta.
prof. Polit. Lwowskiej.

Nagromadzanie materjalu w wezlach przy kon-
strukejach spawanych dlatego, ze tak si¢ robi przy ni-
towanycl, nie jest dostatecznem usprawiedliwieniem.

Nie mozna zamykaé oczu na fakt, ze nitowanie
jest bardzo niedoskonalym sposobem lgczenia i to, ze
si¢ je stosuje tak szeroko w praktyce, nie zmniejsza
bynajmniej jego cech ujemnych. Jezeli sie zastano-
wimy, ze zgrubiajgc przekeéj konstrukeji w miejscu 1a-
czonem o 100 — 1509, i pakujac w to miejsce jeszcze
mnéstwo nitéw, otrzymujemy w wyniku wytrzymnaltosé
mniejszg od 40 do 20%, to nie dziwimy si¢ zapalowi
do spawania, ktére bez zgrubiania przekroju—zape-
wnia miejscu taczonemu wytrzymalosé 90°%; i wigcej.
Oko nasze przyzwyczailo si¢ do nitowania i dzi§ juz
nie razi nas nieracjonalno§é tego sposobu lgczenia

"7 punktu widzenia teoretycznego, to jednak nie uwal-

nia technikéw od pracy nad szukaniem czego$ lepszego,
a redakeje naszego pisma — od zaznajamiania ogélu
z wysitkami na tem polu. [

Artykul, krytykowany, przez p. prof. Bryle, ma
znaczenie, jalko objaw tych daZnosei.

Nieslusznym jest zarzut, jakoby w artykule
twierdzono, ze szwy rracuja tylko na $Scinanie. Na
str. 13 w 1.ej szpalcie wyraznie jest mowa o szwach
rozcigganych i §ciskanych, a punkt 3-ci glosi: , Wigk-
sza czgS$d spoin jest narazonana Scinanie”.

Cyfra 25%, oszczedno$ci na materjale byla po-
dana jako orjentacyjna, 7e ta oszczgdno$é waha sie
w szerszych granicach, jest w artykule jasne, chociazby
z tabeli tam zamieszczonej. ]

Spawanie — z punktu widzenia technicznego
racjonalniejsze od nitowania—moze z powodu np.
wysokiej ceny karbidu i tlenu nie wytrzymaé¢ konku-
rencji z nitowaniem, to nie zmniejsza jego technicz-
nej nad niem wyzszo§ci. I nie mozna twierdzi¢, ze
sposob ten ,zarzucono“. gdyz od pr6b opisanych w ar-
tykule dzieli nas zbyt krétki czas, aby o ich praktycz-
nosci mozna bylo co$ pewnego powiedzieé.
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