Zelazne KonstruKcje spawane
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w Gmachu Izby SKarbowej w Katowicach.

Napisat Slefan Bryfa.

Ciezki kryzys jaki przezywa obecnie caly
$wiat, dal sie odczué rdéwniez w dziale kon-
strukcyj spawanych. Szybki rozwdj ich ulegl
zahamowaniu. O nowych wybitnych postepach
stychaé¢ wogdle malo.

Polska nalezy do szczesliwych wyjatkéw.
Wprawdzie w dziale mostéw — po pierwszym
$miatlym kroku, jakim jest pierwszy most pod
Lowiczem — nie nastapily inne, wigksze kon-
strukcje, jednakowoz w dziale budownictwa la-
dowego mozemy poszczycié sie kilku wybitnemi
budowlami spawanemi. Nalezy tu miedzy inne-
mi budowa Izby Skarbowej i domu mieszkalne-
go w Katowicach.

Budynek ten sktada si¢ z dwu czesci: czter-
nastopietrowej i szesciopigtrowej (rys.1). Czesé

Rys. 1.
Widok ogolny budynku.

czternastopietrowa zostala wykonana jako nito-
wana, pomimo, ze spawana kalkulowala sie
realnie znacznie taniej. W wykonaniu konstruk-
cja nitowana ma bowiem okoto 500 ton, gdy
spawana miala mie¢ 410 ton przy cenie jed-
nostkowej 4% wyzszej niz konstrukcja nito-
wana. W rzeczywistosci konstrukcja spawana
wypadala taniej, jednak zdecydowano si¢ na kon-
strukcje nitowana. O wyborze konstrukcji zade-
cydowal gruby blad w ofercie firmy oferujacej
konstrukcje nitowana, przez co konstrukcja
nitowana miala byé znacznie liejsza, nizi jest
w rzeczywistoéci. Blad ten jednak byl przyczy-
na faktu, Ze—niestety—czeéci 14-pigtrowej nie
zbudowano w konstrukcji spawanej, ale w nito-
wanej, a tem samem Polska nie uzyskala re-
kordu na tem polu w Europie. Jedynie cze$é
szeéciopietrowa wykonano jako spawana.

Jednakowoz w trakcie wykonania czesci
14-pietrowej okazalo sie, Ze i tu spawanie

w wielu wypadkach pozwala na rozwiazanie
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Rys. 2.

Podstawy spawane kolumn nitowanych.

najwygodniejsze, najprostsze i najtarisze. Oka-
zalo to sie zwlaszcza przy konstruowaniu pod-

Rys. 3.

Zwiekszanie profilu na koncach belek zapomocy
ciecia tlenem i spawania.

staw, a takie ramownic, wchodzacych w skfad
teznikdw. et
Podstawy stupéw wykonane sa bowiem nig¢
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z blach z odpowiedniemi stezeniami z katéwek
czy cebwek, ale z plyt, ktérych grubosé docho-
dzi do 6 cm. (rys. 2). Ksztaltéwki stupéw spoczy-
wajg bezposrednio na nich i przytwierdzone sa do
nich przy pomocy odpowiednich spoin. Podsta-
wa taka wymaga wigkszej ilosci zZelaza, jest
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Rys. 4 1 5.
i poziomy szeSciopigtrowej czedci
gmachu, calkowicie spawanej.

Przekréj pionowy

jednak bez poréwnania prostsza w wykonaniu.
W danym zas$ wypadku na wybdr tej konstrukcji
wplynal jeszcze ten wzglad, Ze weztowe blachy
trapezowe utrudnilyby w wysokim stopniu wy-
konanie §cian, za§ poza $cianami byly wrecz
niedopuszczalne ze wzgledu na pomieszczenie
wewnetrzne.

sze wymiary stupéw. Ponadto

W ramownicach zastosowano spawanie przy
rozszerzeniu narozy (rys.3). W tym celu rozcieto
dwuteowniki stanowiace rozpore, odgigto je od-
powiednio, w kat uzyskany w ten sposéb wsta-
wiono blache o odpowiednim ksztalcie i odpo-
wiedniej grubosci i spojono.

Inne zastosowania spawania w czesci
14-pietrowej zaslugujag w niemniejszym stopniu
na uwage.

Bez pordwnania ciekawsza partjg ze sta-
nowiska konstrukcji inzynier-
skiej jest cze§¢ niisza, sze-
$ciopietrowa, wykonana w ca-
losci jako konstrukcja spawa- -
na (rys. 4 i 35). '

Projekt konstrukcji prze-
widzial slupy zloZone prawie
wylacznie z cedwek, zwré-
conych do siebie, lub tez
w razie wiekszych sil, z ce-
6wek potaczonych przyktad-
kami.

Diwigary stropowe docho-
dza do nich po najwickszej
czesci do kazdego z czterech
stron, a odstep ich jest wogd-
le zbyt maly, aby je prze-
puscié bezposrednio — cho-
dzilo bowiem o jaknajmniej-

diwigary w obu kierunkach
wzajemnie krzyzujgcych sie
musialy przechodzi¢ w' jed-
nym poziomie., Z tego tez
powodu w gérnej czesci stu- 1
pow na stopkach cedwek za- R
stosowano podkiadki blasza-
ne, dopojone do cedwek ze
wszystkich stron, a nawet od
wewnatrz na dlugosci, na
jakiej dato sie to uskutecznic. |

Do tych podktadek dopojo- ' .1,—
no w warsztacie krétkie ka- |
towniki, ktdrych cel byl czy- ]
sto montazowy: ulatwienie i |
ustawienia diwigaréw w od- e
powiedniem miejscu na mon- ~  Erwe s
tazu. Szczegél! konstrukcji = v e

slupa, wykonanej w warszta- 5[ ,:"
cie, i przygotowanej juz do | ‘U'I
umieszczenia na katdwkach 8
podciggéw i diwigaréw stro-
powych w polowie wysokosci
i u gory kaidego stupa przed-
stawia rys.6. Samo polacze-
nie diwigaréw ze stupami
przewidziane bylo po tem ustawieniu przez nalo-
zenie spoin tak wzdluz Scianki, jakotez wzdltuz sto-
pek, i to spoin tak silnych, aby przenie$¢ mogly mo-
ment utwierdzenia. Naprezenie w spoinach obli-
czono na podstawie wzoru s = Vgl + oy w kté-
rym to wzorze G4 oznacza naprezenie z powodu
sily pionowej, za§ 5y z powodu momentu
utwierdzenia.

- | oo »
Rys. 6. Szezegot
stupa spawanego.
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Styki stupéw zostaly przewidziane co dwa
pietra poprzeczne, ze wzgledu na ulatwienie
montazu. Mianowicie podstawa i glowica kazdej
dwupietrowej czesci slupa wykonane sa z plyt,
o grubosci po kilka cm. Przez umieszczone
w nich otwory przeciggane byly Sruby monta-
Zowe, a nastepnie plyty spajane na krawedziach.
Szczegét stylu slupéw przedstawia rys. 9.

Uktad stupéw dany byl do pewnego stop-
nia z géry projektem architektonicznym, Niere-

Rys. 7.
Widolk z géry na szkielet stalowy podezas spawania.

gularnosé, jaka tenie przewidywal, milag moze
pod wzgledem architektonicznym, niekorzystna
ze stanowiska inZyniera, starano sie w kon-
strukcji mozliwie zredukowaé, przez przesunie-
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Rys. 8.

Szezegol konstrukeyjny schodéow spawanyeh.

cie stupéw, a tem samem i podciagéw mozli-
wie w te same osie poprzeczne.

Dolne podstawy zostaly wykonane z gru-
bych plyt, zupelnie podobnie jak styki i po-
dobnie jak w czesci 14-pigtrowej. W konstrukcji
spawanej, précz waloréw wyzZej wspomnianych,
maja one jeszcze to, ze przeciwstawiaja sie
dobrze wszelkim odksztalceniom termicznym
z powodu spawania.

Niezmiernie prosto przedstawia sie kon-
strukcja schodéw (rys. 8), w ktdérej wszystkie

Rys. 9. Styk slupéw spawanyech.

spoiny zostaly wykonane na styk—bez Zadnych
dodatkowych 1acznikéw. Wyciecie diwigaréw po-
liczkowych potrzebne ze wzgledu na stopki

Rys.10. Konstrukeja szkieletu czesci spaw. poukonczeniu.

diwigaréw podestowych wykonano przy pomocy
palnika tleno acetylenowego.
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W konstrukcji sze§ciopietrowej zastoso-
wano teZz tezniki wiatrowe, nie uwglednione
zreszta w obliczeniu ze wzgledu na stosunkowo
niewielka wysoko$¢ budowli. Wykonano je z pre-
téw okraglych, taczonych na ucha, zamocowane
do szkieletu konstrukcji przy pomocy blach
dopajanych do diwigaréw (rys. 9).

W wykonaniu zwlaszcza stropéw okazala
si¢ w calej rozcigglo$ci niezmierna latwosé,
z jaka w razie stosowania spawania mozna po-
kona¢ wszelkie nieréwnomiernosci i nieregu-
larnodci rzutu, wszelkie ukosne utwierdzenia
belek do podciagéw i t. d.

Do spawania na budowie stosowano tak
prad staly, pochodzacy z przewozonego agre-
gatu, jakotez zmienny z transformatoréw. W da-
nym wypadku nie zauwazono zadnych rdzinic
na korzyéé jednego czy drugiego, ani w jakosci
spoin, ani w wytrzymalo§ci prébek.

Spawaczy, wykonywujacych robote, podda-
no specjalnemu egzaminowi. Kazdy z nich wy-
konaé musial préby, ktére zadecydowaly o do-
puszczeniu go. Bylo to préby na rozerwanie
na giecie i na $cinanie wykonane wedle prze-
piséw, zatwierdzonych przez Wpydzial Robét
Publicznych Wojewddztwa Slaskiego, pozosta-
jacy pod kierownictwem dr. inz. Kaufmana.

Kontrola spawania na budowie odbywala
sie przez opukanie, oraz przez przecinanie
szwéw dlutem. Wykazala ona wogdle spawanie
dobrej jakosci, podrzedne za$ usterki, jakie za-
uwazono, zostaly natychmiast usuniete.

Spawana konstrukcje wykonala w calosci
Huta Pokdj*). Na budowie pracowato przy niej
9 spawaczy, kierowal robotami inz. Henryk
Griffel. Montaz wraz ze spawaniem na budowie
trwal nieco ponad 3 miesigce.

» Umlage des Heftes dar. Der Aufbau
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Resumé.

Le nouveau bitiment du Fisc 4 Katowice (Haute-
Silésie, Pologne) se compose de deux parties: I'une de
14 étages et l'autre de 6 étages (fig. 1).

uUn a fait deux projets pour la construction: 1) rivée
et 2) sondée. A cause d’une erreur dans le calcul de poids
de la construction rivée qui ressortait le méme que celui
fait par la soudure (410 t.), on a décidé de n’appliquer
la soudure qu'au batiment de 6 étages (170 t.).

En réalité, le poids de la construction rivée
s’est élevé a 500 t. et comme le prix par tonue de la
constructicn soudée n’était que de 4% plus élevé que
celui de la construction rivée, on aurait pu faire une
grande économie.

Ainsi la partie de 14 étages fut exécutée comme
rivée, et seulement pour certains détails (fig. 2 & 3)
on a eu recours a la soudure

La partie de 6 étages complétement soudée a I'are
électrique est représentée par les figures 4 — 10 et le
tableau sur In couverture. Le montage a duré 3 mois,
et 8 soudeurs au maximum y ont été occupés.

Zusammeunfassung,

Das neue Finanzamtgebiiude in Katowice (Ober-
schlesien - Polen) besteht aus zwei Teilen, deren einer
14, der andere 5 Stiocke zithlt (IFig. 1). Der lintwurf der
Eisenkonstruktion dieses Gebiudes enthielt zwei-
Ausflithrungsmoglichkeiten: 1) als nietverbundene und
2) giinzlich geschweisste Konstruktion.

Wegen eines Gewvichtsberechnungstehlers zu Gua-
sten der Nietverbindung wurde das Gewicht der geniete
ten und geschweissten Konstruktion gleich erhalten.
Auf diesemn Grunde wurde es entschlossen nur den
sechsstockigen Teil des Gebiiudes (170 T.) als eine
gédnzlich Geschweisste Konstruktion auszufiihren. In
wirklichkeit bestand das Gewicht der nietverbundenen
Konstruktion 500 T., anstatt der berechneten 410 T.
Da der Einzelpreis fiir 1 T. der genieteten Konstruk-
tion nur um 4% niedriger als der, der geschweissten
festgestellt wurde, war es infolge dessen moglich gros-
se Ersparnisse zu erzielen wenn man eine geschweisste
Konstruktion fiir das ganze Geb#inde anwenden wiirde.
Nur manche Einzelheiten des 14 - Stockigen Gebiiude
teiles wurden elektrisch geschweisst (Fig. 2,3). Die Kon-
struktion des giinzlich Lichtbogengeschweissten 6-Stoc-
kigen Teiles stellt Fig. 4-10 und das Bild auf der
des Gebidiudes
hohstens 9 Schweisser

dauerte drei Monate wobei

beschiiftigt waren.

SPAWANIEMY

Dr. A. Sznerr i int.

Kotty i zbiorniki walcowe (walczaki) zwi-
jane spiralnie z waskich dlugich blach, o spoi-
nach biegnacych po linji §rubowej, majg — jak
wspomniano wyiej — te zalete, ze naprezenia
w spoinach s3 jednakowe we wszystkich punk-
tach, natomiast przy zwyklem wykonaniu na-
preZenia sa — jak wiadomo — dwa razy wyz-
sze w szwach podluznych niz poprzecznych.
Nalezy podkres$lié réwniez, Ze przy tym sposo-
bie unika si¢ skrzyzowarn dwu spoin, ktdre sta-
nowia miejsca z reguly najslabsze z powodu
tatwo zachodzgcego w tych warunkach prze-
grzania materjalu.

Przy szwach $rubowych pod katem 45°
napreZenia w szwach s3 mniejsze niz w szwach
podiuznych, przytem dodatkowy wspdélczynnik
bezpieczenistwa z tego tytulu wynosi 1,3. Jed-
nak w wypadku, gdy wlasnosci mechaniczne

*) Wedhig projektéw opracowanych przez p. prof.
Bryle. (P. R.).

**) Cigg dalszy do Ne 12 — 1931 r.

621.791.
2200 stow +4- 7 rys.

Z. Dobrowolski.

spoiny odbiegaja znacznie od wtasnosci materjatu
blachy, zysk ten moze si¢ okazaé watpliwy®).

Wada tego sposobu fabrykacji sa wigksze
koszta przygotowania z powodu trudnosci przy
walcowaniu blach na linje srubowa. Co zasdo
dlugosci szwdw, to w tym wzgledzie przewaga
tez nie lezy po stronie kotléw zwijanych §ru-
bowo, aczkolwiek pozornie —na pierwszy rzut
oka—wydaje sig, ze spoiny Srubowe muszg byé
krétsze " niz suma spoin podtuinych i po-
przecznych.

Tylko przy niektérych wymiarach blach
mozna przy stosowaniu spoin Srubowych osiag-
naé¢ oszczednoéé na dlugosci spoin, przy nor-
malnych za§ wymiarach blach rzecz ma sie
przeciwnie. Wobec tego widoki na rozpo-
wszechnienie si¢ fabrykacji walczakéw przez zwi-
janie blach srubowo saniewielkie i tylko w pew-

des
Revue de Ila

*) M. H. Gerbeaux. La position
sur les récipients i pression.
Autogéne, 1931, Novembre.

soudures
Soudure
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