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spltywajgacych .z Karpat. Pewne znaczenie posiadaja
nadto doptywy Warty i Wisty na Pomorzu oraz
Niemna. Warlos§¢ wszystkich sit wodnyeh, obliczo-
na dla $redniej rocznej wydajnosei, wynosi okoto
3,6 milj. KM, przyczem, dzielye sity wodne na ka-
tegorje wedtug tatwosci ich rozbudowy:

Na I-szg kategorje przypada okoto 1,8 milj. KM

»  ll-ga ¥ 4 # 0,4, 33
. Ill-g " 2 S 11 i "

Z powazniejszych clektrowni, bedacych w ru-
chu, zanolowaé mozemy tylko dwie: Gréodek 1 Zur
na Pomorzu, pierwsza o mocy 5 600 KM i produkeji
rocznej 12 milj. kWh, druga o mocy 12 000 KM
i produkeji 14,5 milj. kWh.

Wogdle istnieje w Polsee 37 zaktaddw wodnych
0 mocy powyzej 300 KM o tacznej mocy 30 000 KM,
a wige ta fgczna moce nie przekracza mocy jednej
§rednio-duzej elektrowni parowej. Wedlug poda-
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nego wyzej zréodra, w budowie znajduje si¢ 8§ zakta-
déw o tyeznej moey 24 588 KM, z ktoryeh dwa naj-
wigksze sy: 14 700 KM w Porabee na Sole (w Ma-
topolsce) 1 6 000 KM w Myczkoweach na Sanie.
O wykonezeniu ktdregokolwiek z nich od kilku lat
jednak jako$ nic nie styszymy.

Z projektowanych, najwieksze zaktady znajdo-
walyby si¢ na Dunajcu, gdzie mogloby stangé¢ 13
zaktaddw o tgeznej produkeji blisko miljarda kWh,
na Sanie 7 zaktaddw i 250 milj. KkWh, na Dniestrze
pod Unizem 1 zaktad i 130 milj. kWh, na Stryju
i Oporze 7 zaktaddw i 169 miljondw kWh.

Realizacja tych projektéw zdaje sie jednak byé,
zwihaszcza w obeenyeh warunkach, sprawg dalszej
przysztosci, chociazby ze wzgledu na wysokie ich
koszty budowy i stabe zaintercsowanie niemi kapi-
Latu.

Nowy gmach Pocztowe] Kasy OSzczganéci
w Warszawie o szkielecie spawanym’

Napisat Stefan Bryfla.

4. Nadbudowa dwoéeh pigler
na starym gmachu
Précz dobudowania nowego budynku, okazato
si¢ rzeezy konieczng ze wzgledu na potrzeby P.K.O.
dodanie jeszcze dwu pieter na starym budynku.
Budynek ten wzniesiony byl przed 10 laty jako
szkieletowy zelbetowy. Dodanie tych pieter byto
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Rys. 16. Strop ,Isteg”.

mozliwe prawie bez zZadnych przerobek starego
szkieletu, gdyz beton okazat sie wogdle dobry, tem
lepszy, ze od wykonania uptyneto tyle lat. Tylko
w poszczegblnyeh miejscach okazaty sie wady i nie-
dociggniecia starej konstrukeji, ktére trzeba byto
uzupetnié¢ i poprawié. Réwniez przeliczenie tunda-
mentéw dato rezultaty korzystne. Niemniej wska-
zane byto nadbudéwke wykonaé jak mnajlzejsza.
W tym celu zastosowano konstrukcje szkieletowy,
stalowy, rowniez spawana, ze $Scianami z cegly
pustej. Wybrano réwniez mozliwie najlzejsza
konstrukeje stropéw, ktéra okazaty sie stropy sy-
stemu Isteg (rys. 16).

Konstrukeja szkieletu nadbudoéwki sktada sie

*) Dokoniezenie do str. 161 w zesz. 6 z r. b,

z dwu systemdéw ramownie, spoczywajacyeh na so-
bie. Z powodu bardzo matych obcigzen, wymiary
ich sg niewielkie, Podstawy ich wykonano z gru-
bych plyt, bez stosowania trapezowyeh blach pod-
porowych. Konstrukeje naroza gérnej ramownicy
(rys. 17) wykonano w ten sposéb, ze rozpora ra-
mownicy spoczywa na stopce wewnetrznej i na
§ciance profilu shupowego (dwutedwka), odcietych
na poziomie spodu rozpory, a stopka zewnetrzna
stupa dochodzi do wierzchu rozpory i jest z nig spo-
jona. Usztywnienie wezta skiada si¢ z trdjkgtnej
blachy, lezycej w ptaszezyznie ramy i dospojonego
do niej prostopadle ptaskownika.

Stupy ramownic dolaych sg wykonane z dwu na
krzyz pofaczonych dwuteéwek a i b (rys. 18).

Rys, 17.

Naroze ramownicy.
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W obu dwuledw-
kach wycielo w tym
celu do potowy dtu-
; go$ci szezeliny szero-
,' kie na grubos$é g érod-
nika i wsunieto jed-
ng w druga w len spo-
séb, ze szczelina jed-
nej trafita na peina
$cianke drugiej dwu-
teéwki, a nastepnie
spojono je szwami
przerywanemi. Stupy
te odznaczajy sie du-
7za no$nos$eia 1 jedna-
kowg w obu kierun-
kach sztywnoseiy.
{ L 5. Koputa.

a

b

-t

L
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== Ze wzgledu na tra-
dycje¢ dawnego bu-
dynku P. K. O., po-
stanowiono zachowaé
nad naroznikiem Xko-
pute. Kopula ta o rzucie poziomym d = 12,4 m,
t. j. mniej wigeej tak wielkim, jaki posiadata stara,
otrzymata jednak zarys smuklejszy, nie tak spta-
szezony, jak miata poprzednia, odpowiednio do
wicksze] wysoko$ci budynku. Zarys pokrycia ko-
puty zostal mianowicie utworzony z odcinka kota,
nieomal potkola, wykreslonego na hardzo stromym
odcinku przypodporowym prostym, stycznym do
powierzehni kuli.

Koputa wykonana zostatla z przekrojow ruro-
wych, jako utwdr ptaszezowy (rys. 19). Z pomiedzy
kilku alternatyw, jakie robiono, wybrano allerna-
tywe praszezowy z rur, jako najekonomiczniejszq;
dawata ona bowiem oszezedno$é na wadze, docho-
dzgeq do 50%. Ustréj rurowy dawat w tej alterna-
lywie korzy$ci niezmiernie prostego przygotowania
konstrukeji. Wszystkie krokwie zostaty wykonane
z jednego przekroju i wygiete w odpowiedni ksztatt
wedtug szablondw. Pierscienie, wykonano z elemen-
tow, przechodzacych od krokwi do krokwi, przy-
czem wszystkie te elementy wygiete zostalty wedtug
promienia tego samego kota. Dato to si¢ uskutecz-
ni¢ w ten sposob, ze poszczegolne czesei pierscieni
nie leza w ptaszczyznach poziomych, ale sy odcinka-
i kot wielkich, a wiec leza na plaszezyznach, prze-
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Rys. 18. Stup krzyzZzowy.
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Rys. 20, Geometryezny ksztatt pier§cieni szkieletu koputy.

chodzgcych przez $rodek kuli, lem samem za$ roz-
nych dla kazdego odeinka pomiedzy dwiema kro-
kwiami. Na rys. 20 DmC przedstawia tuk kota wiel-
kiego, za§ DnC — tuk poziomego kota réwnoleini-
kowego, taczacy te same dwa punkty D i € na say-
siednich pretach krokwiowych AS i BS. W rzeczy-
wistoscei odchytka mn pomiedzy pierScieniem, wy-
konanym wedle kota wielkiego a kotem poziomem,
nie jest tak widoczna, gdyz odlegto§é miedzy sg-
siedniemi krokwiami (kat 3%%/16 = 22%4°) jest znacz-
nie mniejsza, niz na rysunku, na ktérym krokwic
rozmys$lnie, dla wyrazisto$ci, rozsunieto przesadnie.

Wszystkie prety krokwiowe i pierscieniowe zo-
staty wykonane z tego samego profilu rury o $red-
nicy 50 mm i grubosci $cianki 4 mm, z wyjatkiem
pier$cienia dolnego, ktory sporzadzono z przeciete]
wzdtuz na potowe dwutedwki NP. 28, zastepujacej
tedwlke.

Koputa spoczywa dolnym pierS§cieniem na stro-
pie VII-go pietra.

Spawanic koputy wykonano przy pomocy acety-
lenu. Rys. 22 przedstawia potaczenie krokwi z pier-
Scieniem gérnym. Szezegdly konstrukeji w trakeie
wykonywania sa pokazane na rys. 28. Na rys. 21
widaé przygotowany materjal rurowy, przyczem
wszystkie odcinki majg ten sam promien krzy-
wizny.

Wykonanie pierScieni wedtug két wielkich ufa-
twito w duzym stopniu przygotowanie konsirukeji,
gdyz wszystkie elementy otrzymaty te samg krzy-

Rys. 19,

Spawany szkiclet rurowy

koputy.

Rys. 21. Przygotowany materjat rurowy do budowy kopuly.
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Rys. 22. Poraczenie krokwi z pierscieniem gérnym.

wizne i, co jeszcze wazniejsze, krzywe przenikania
we wszyslkich weztach mialy ksztall jednakowy.
Dzi¢ki temu mozna byto caty materjat wygiaé, po-
przycina¢ odpowiednio
w hucie i przystaé na
budowe w slanie golo-
wym do montazu.

Waga konstrukeji sta-
lowej wynosi 2 600 kg,
przy Srednicy- koputy
12,40 m 1 wysokosci
7,50 m.

Szkiclet stalowy zo-
stal nastepnie pokryty
powtoka betonowa o gru-
bosci 4 cm, z uzbroje-
niem siatky stalowyg. Na
betonie umocowana jest
blacha miedziana.

Wykonanie.

Konstrukeja stalowa
budynku zostata wyko-
nana catkowicie zapo-
mocy spawania. Do cie-
cia uzywano palnika tle-

Rys. 23. Jarzma montaZowe
stupow.

nowo acelylenowego, spawanie za$§ wykonano
tukiem elektryeznym. Tylko kopule spawano

acetylenem, poniewuaz bhyta sporzadzona z rurek
cienkosciennych. Slupy przywozono gotowe na
budowe, natomiast podciagi i belki stropowe zwozo-
no bezposrednio ze sktadu, a obecinano i spawano na

=

Rys. 24. Jarzmo montazowe podciagu.
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budowic. Na budowie byty 8 przewozne urzadzenia
do spawania tukowego 1 1 aparal do eiecia. W pew-
nych womentach pracowano na 3 zmiany. Przy
maksymalnem natezeniu vobét byto zatrudnionych
9 druzyn spawalniezych i 3 druzyny do cieecia pal-
nikiem.

Przy wykouywaniu konstrukeyj spawanych cho-
dzi o mozliwe unikniecie wszelkich odksziateen
z powodu nieréwnomiernego nagrzewania ptomie-
niem. Stad potrzebhna tu jest wielka ostroznosé
w ustalaniu kolejnos$ci 1 sposobu wykonywania
szwow, za$§ formy, utrzymujace poszczegdlne ele-
menty konstrukeji w lrakeie spawania, winny byé
odpowicdnio silne i sztywne.

Do umocowania poszcezegélnych ezeset taczo-
nych ze sobyg uzyto przelo bardzo silnych jarzm,
wykonanych z korytek, ew. szyn kolejowych, zapo-
mocy spawania. Jarzmami temi zwigzywano stupy
w odstepach metrowych (rys. 23); aby za§ miedzy
belkami stupa utrzymac odstep zgdany, wkiadano
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Rys. 25. Rusziowanie do budowy stropu.

micdzy nie ptytki, doktadnie obrobione na miare.
Podobne jarzma zaslosowano przy taczeniu na bu-
dowie podciagoéw ze stupami (rys. 24).

Dach, schody, tezniki dachu i wiele innych
szezegdotdw konstrukeji zostato wykonane bez po-
przedniego projektowania, rysowania i trasowania,
Ukazat sie tu w catej pelni jeden z duzych walorow
spawania mozliwo$é natychmiastowego wykona-
nia prostszych konstrukeyj odpowiednio do potrzeb
chwili i miejsca, bez jakichkolwick specjalnych
przygotowan. Wszelkie dopasowywanic na miare,
przycinanie belek, polaczenia, wykonywanie otwo-
réw o ksztateie i wielkodei Zadanej, przedstawia si¢
niezmiernie tatwo i prosto, jezeli ma si¢ do rozpo-
rzadzenia urzgdzenia acetylenowe i elektiryezne do
spawania i cigeia.

Mozna powiedzie¢ ogdlnie, ze lrudnosei archi-
tektoniczno-konstrukeyjne, wynikajace z zawitodei
zagadnienia rozbudowy P. K. O. — jak wykazata
praklyka w czasie realizacji robdl — mogly byé
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rozwiyzane racjonalnie tylko dzigki zastosowaniu
spawania.

Ogdlny ci¢zar konstrukeji slalowej budynku
wyniost: 678 t, co przy kubalurze nowej czesci
47000 m? wypada 14,7 kg stali na 1 m®,

Rys. 26. Ustawianie stupéw dwupictrowych.

Przy montazu szkieletu stalowego postugiwano
si¢ Zzérawiem S$ciennym (konsolowym), umocowa-
nym na rusztowaniu, i wielokrazkami, ktérych no-
Snosé¢ lak dobierano, aby przewyiszata dwukrotnie
ciezar weigganych elementéw. Po weiggnieciu na
dang kondygnacje wszystkich elementéw przyste-
powano do ustawiania stupéw i przymocowywano
odrazu ich podstawy spoinami do rusztu, oraz
usztywniano je miedzy soby parami zapomocy ry-
gli i zasirzatéw drewnianych. Nastepnie na stupach
uktadano podeiagi, przyczem na poziomie olkoto

Rys. 27.

Rusztowanie do budowy dachu.

1933

1,00 m ponizej podeiggdw zasdeietano pomost, z kto-
rego spawacze wykonywali potyczenia podcingdw ze
stupami (rys. 25).

Stupy wysokie, dwupietrowe, ustawiano po
nprzedniem wykonaniu rusztowania (rys. 26).

Wigzary $wietlika nad salyg operacyjna weiaga-
no na micjsce potéwkami, ktore dopiero na ruszto-
waniu (rys. 27) taczono w jedng cato$é. Weigganie
stosunkowo lekkich elementéw odbywato sie recz-
nie zapomocey lin, gdyz na zastosowanie wielokrgz-
koéw brakowato tu miejsca.

Dla zmontowania koputy wykonano najpierw
w Srodku wiezg rusztowaniowy (rys. 28), z ktérej

Rys. 28. Rusztowanic do budowy kopuly.

uslawiano prely krokwiowe i kolejno parami zcze-
piano je z dolnym i gérnym pier§cieniem spoinami
punktowemi. Po ustawieniu wszystkich krokwi,
przystapiono do zaktadania pierscieni posrednich,
ktére réwniez zczepiano krdtkiemi spoinami z kro-
kwiami, przyczem w miare postepu robét ku gorze
rozbudowywano réwniez rusztowanie. Po zmonto-
waniu cato$ei wykonano wilagciwe spawanie we-
ztow.

Znaczne trudnosci w wykonaniu nasuwalo cze-
$ciowe usunigeie w parterze i na I piegtrze Sciany
szezytowej 1 $ciany od podwdédrza dawnego budyn-

przewodnikami pod podioga

Rys. 29. UloZzenie rur z
i sali operacyjnej.
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ku w miejscu, gdzic obecnie
znajduje sie nowa sala opera-
cyjna. Sposéb prowadzenia
robét byt taki, ze najpierw
zamurowano wszystkie otwo-
ry w $cianie podwdérzowej, na-
stepnie wycieto w niej szcze-
line na wslawienie stupa sta-
lowego; po ustawieniu shupa
w szezelinie 1 stupéw na prze-
diuzeniu $ciany na nowej par-
celi wykuto w $cianie wneke
do potowy grubo$ci, w ktéra
zalozono podeigg, sktadajacy
si¢ z dwutedwki NP 36 i spo-
jonej z nig ceé6wki NP 26,
wsunietej pomiedzy stopki
dwutedwki, Po nalezytem pod-
klinowaniu $ciany na podeiy-
gu zapomoca ptyt i klindw sta-
lowych wycieto wneke z dru-
giej slrony oraz zatozono sy-
metrycznie i zaklinowano dru-
gi podeiag, poczem S$ciggnieto
obie cze$ci $rubami i spojono
z gtowicami stupow. Nad I pie-
trem wykonano taki sam pod-
cigg i na nim oparto podeiag
w §cianie szezytowej. Gdy konstrukcja stalowa byta
gotowa, przystapiono do burzenia starych $cian,
ktore ze wzgledow architektonicznych musiaty byé
usuniete, _ v Lt AR
Wyposazenie wnetrz. T

W czeSci reprezentacyjne] nowego gmachu
i w pomieszczeniach, przeznaczonych dla publiczno-
Sci, jak westybul, sala operacyjna z korytarzami
i gtéwna klatka schodowa, rozliczne zastosowanie
znalazty marmury i trawertyny. Z marmuréw wy-
konano stopnie, balustrady i porecze schoddéw, po-
sadzki, okladziny $cienne w sali operacyjnej, tawki

Rys. 31.

Przejscie z nowej sali operacyjnej do starej.

Rys. 30. Widok ogélny nowej sali operacyjnej.

i stoty w sali, ptyty parapetowe i kominki w gabi-
netach i poczekalni. Trawertynem wylozono $ciany
klatki schodowej i westybulu.

Posadzki marmurowe uktadano na zaprawie ce-
mentowej, oktadziny $cienne za$ na zaprawie gip-
sowej, ktory zalewano zaréwno fugi, jak i prze-
strzeit miedzy pitytami a murem. Oktadziny balu-
strad schodowych podciggow i t. p., kidre nie majg
od spodu podparcia, przymocowywano stalowemi
kotwami, ktérych hakowate zagiecia wchodzity
w odpowiednie gniazda, wyztobione w wewnetrznej
powierzchni ptyt kamiennych.

Obok kamienia uzyto jako ele-
mentéw dekoracyjnych: a) mo-
siadzu, z ktérego sa wykonane
turnikiety i drzwi wejsciowe,
okna sali operacyjnej i klatki
schodowej, §cianki przedziatéw
kasowych 1 szkielet okien kaso-
wych; b) szkia lustrzanego w
turnikietach, drzwiach 1 oknach
sali operacyjnej i w okienkach
kasowych; c¢) szkia prasowane-
go kolorowego w suficie sali ope-
racyjnej oraz d) szlachetnych
gatunkow drzewa, jak jesionu,
malioniu i palisandru, na meble
i boazerje. Sciany gléwnej sali
posiedzen sa w catodci wylozone
boazerja palisandrowa.

Instalacje.

Gmach jest wyposazony we
wszelkiego rodzaju nowoczesne
instalacje, mianowicie: wodocig-
gi i kanalizacje, centralne ogrze-
wanie wodne, ogrzewanie paro-
we, instalacje goracej wody,
wentylacje wyciggows i wila-
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czany, gaz, oSwictlenie, dzwigi, telefon wewngtrz-
ny, sygnalizacje, maszyny piszace na odlegloscé
(telewritery), zegary aulomatyczne, poczl¢ pneu-
matyezny i wreszeie inslalacje do odkurzania
korespondencji. Przewody instalacyjne umieszezo-
no w ten sposdb, ze piony sa ukryte w Scianach
kominowych, a przewodniki poziome — w stropach
korytarzowych, ktére wykonano jako slropy po-
dwéjne. Wskutek tego wysoko$¢ korylarzy jest
mniejsza od wysokos$ci pokojéow. Przewodniki pra-
doéw stabych utozono w fugach miedzy phylami he-
raklitowemi izolacji stropowej, ktére w tym celu
odpowiednio rozsunieto. Na rys. 29 widaé utozenie
rur z przewodnikami pod podtoga sali operacyj-
nej. Maszynownie wentylacji, ogrzewania i poczty
pneumatyeznej oraz kotfownia, eleklrownia, trans-

N T N
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Rys. 82. Klatka schodowa.

formatornia, akumulatory mieszeza sie w podzie-
miach nowego gmachu. Wodociag wyzszych pieter,
poczynajgc od 1V-go, jest obstugiwany przez daw-
ng pompownie, znajdujaca sie w piwnicy starego
gmachu, kiéra zostata tylko wzmocniona odpowied-
nio do zwiekszonego rozchodu wody. Pompy pra-
cuja automatycznie i ttoezg wode do hydrofordw,
z ktéryeh sig¢ woda rozchodzi po sicei wodociy-
gowe].

Cenlralne ogrzewanie wodne ma 8 przewody do-
prowadzajace i 3 powrotne, dzieki czemu mozna
w poszezegdlnych cze$ciach instalacji odpowiednio
regulowaé obieg i w razie potrzeby jedny cze$é unie-
ruchomié, niec przerywajyc dziatania pozostatych
czeSci. Ze wzgledu na znaczna diugo$é przewoddw
wzmocniono naturalny obieg wody pompa od$rod-
kowsy, uslawiony obok kottowni. Naczynia rozsze-
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rzalne sa umieszezone w kabinie, wybudowanej na
dachu.

Ogrzewanie parowe speinia 4 zadania: 1) pod-
grzewa powiefrze do wentylacji wttaczanej;
2) ogrzewa $wictlik nad sala operacyjng celem lLo-
pienia $§niegu; 3) ogrzewa wode w zhiorniku, zaopa-
lrujgcym wmywalki w goracg wode; 4) zasila ogrze-
wanie powietrzne sali posiedzen.

Wentylacja jest tak zaprojektowana, ze w po-
mieszezeniach biurowych daje 2-krotng wymiang
powietrza na godzing, a w klozetach i pomieszeze-
niach suterenowych — 3 i 4-krolna. Kanaty sy wy-
konane z blachy cynkowej. Powielrze wttaczane na-
grzewa si¢ do 20° C.

Instalacje elekiryczne pradu silnego obstuguja:
oSwietlenie, dzwigi, wentylatory, pompy i maszyny
biurowe. O$wietlenie ma oczywiscie sie¢ osobni.
Na kazdem pietrze sy lablice rozdzieleze z bezpiecz-
nikami topikowemi, a cze$ciowo z automatami nad-
miarowemi. Instalacje te sg zasilane przez umie-
szezong w gmachu stacje transformacyjna elektrow-
ui warszawskiej. Rezerwe stanowi wspomniana wy-
zej stacja akumulatorow.

Instalacje stabopradowe czerpin energje z osob-
uej baterji akumulaloréw, tadowanej przez prze-
twornice o odpowiedniej mocy. Sa to: telefon we-
wnetrzny, sygnalizacja dzwonkowa dla stuzby, sy-
gnalizacja pozarowa re¢czna i automatyezna, uru-
chomiajaca sie pod dziataniem podwyzszenia tem-
peratury w ptonacem pomieszezeniu, telewritery,
czyli aparaly piszace na odleglo$é, zegary eleklrycz-
ne i sygnalizacja poczty pneumatycznej. Zegarow
clektryeznych zainstalowano 60 w réznych punk-
tach gmachu. Wszystkie one sy kierowane przez
jeden zegar gléwny, obok klérego zainstalowano
zegar zapasowy 1 D zegardéw kontrolnych.

W gmachu istnieja 2 instalacje poczty pneuma-
lycznej systemu Siemensa, ktérych zadaniem jest
najszybsze przesytanie dokumentéw miedzy po-
szezegolnemi bhiurami,

Poczta pneumatyczna ogdlna, obshugujaca prze-
dewszystkiem ruch czekowy, ktérej rury torowe,
okragte, sq Srednicy 756 mm, obejmuje 32 stacje na-
dawczo-odbioreze, w przewaznej czeSei w biurach
kontowan i kasach, podzielone na 4 obwody.
Komunikacja miedzy wszystkiemi stacjami od-
bywa sie catkowicie automatycznie, bez jakiego-
kolwiek poSrednictwa reki ludzkiej. Puszka, wysta-
na przez ktéra$ ze stacyj do ktérejkolwiek innej,
dociera do niej zawsze najkrétszq droga; jezeli sta-
cje te leza w réznych obwodach, to przechodzi przez
zwrotnice migdzytorowe, tgczace poszezegdlne ob-
wody mic¢dzy sobg.

Zaréwno zwrotnice migdzytorowe, jak zwrotni-
ce odbiorcze poszezegdlnych stacyj, a takze inne or-
gany ruchome, sterujace ruch puszek, uruchamia-
ne sy na drodze elektrycznej przez t. zw. przckazni-
ce, potaczong kabelkami z poszezegdlnemi stacjami
i centralizujacqg caty automatyke urzadzenia. Istot-
nemi organami przekaznicy sy przekazniki i wy-
bieraki typow, stosowanych powszechnie w aulo-
malyce lelefonicznej. Przekaznica zawiera, procz
tego, lampki sygnalowe, dzigki ktoérym mozna
w kazdej chwili ustalié, ile puszek jest w drodze,
gdzie 1 dokad przeznaczonych.
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Poszezegolne odeinki tordw sy w ten sposobh blo-
kowane, ze nigdy 2 puszki nie moga si¢ zderzyé i ni-
gdy puszka nie moze wjechaé do zwrolnicy, nasta-
wionej dla innej. Blokade le réwniez uskuteeznia
przekaznica,

Puszki pedzone sa w torach przez ci$nienie
atmosleryezne, majac przed soba powietrze rozrze-
dzone. Powietrze z torédw odsysane jest przez Lur-
bo-dmuchawe, pedzony silnikiem elektryeznym.

Urzqdzenie przesyta obecnie do 4000 puszek
dziennie, kazda z kilku lub kilkunastu czekami,
przyczem iloé¢ la skupia si¢ w 90% na 5-godzinny
okres gtédwnego ruchu. Szybko$é puszek w prostych
odeinkach toru dochodzi do 10 m/sek; zmniejsza sie
na krzywiznach i zwrotnicach; préznia
0,1 at; moc silnika napedowego 7 KM.

Druga poczia pneumatyczna obstuguje jedynic
ruch oszczednoSciowy i obejmuje 6 stacyj; jej tor
ma przekroéj owalny 13085 mm, puszka mieéei do
6 ksiazeczek oszczednosciowych; skiada si¢ tylko
z jednego obwodu, poza tem jest zbudowana i dzia-
ta podobnie do instalacji ogdlnej.

wynosi

Catkowity czas budowy przecingnat sie dosé diu-
go, bo od jesieni r. 1929 do jesieni 1932, t. j. trzy
lata. Spowodowane to byto gléwnie prowadzeniem
rohét w poszezegdinych etapach, ze wzgledu na ko-
nieczno$¢ utrzymania ciggtej pracy w biurach
P. K. O., niezmierna ciasnot¢ miejsca, a wreszcie

~wykanczaniem budowy reprezentacyjnej. Zazna-
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czyd nalezy, ze wyposazenie wnelrza zoslato w ca-
tosei wykonane przy pomocy marmurdw i trawerty-
now krajowych (kieleckich), ktéryeh kamienioto-
my nic byly doslosowane do tuk znacznego zamo-
wienia i dopiero rozbudowywaty si¢ w trakeie wy-
konywania roboét,

W len sposéb uzyskata P. K. O. budowle piekna
i slosunkowo bardzo laniy. Architekt Tillinger,
klory wykonal projekt architekioniczny, dostosowat
si¢ do starej czeSci gmachu pod wzgledem archi-
lektonieznym, i wykonat fasade skromna, bynaj-
mniej nie dyzycy do przepychu drogiego, a nieraz
brzydkiego w koncowyun efckeie kamienia. Nuato-
miast wnetrze, jasne i pelne powietrza, zwiaszeza
weslybul 1 hala operacyjna, wykonane o charakie-
rze wspoftezesnym, harmonizuje jednak z cato$eia.

Spawanie w budowie tej zdato pierwszorzednic

egzamin. Pozwolito na wykonanie konstrukeji bez

hatasu, umozliwiajye prace we wszystkich biuraclh.
Pozwolito na oszezednosé w ilo$ei materjatu. Prze-
dewszystkiem za$ pozwolito na prowadzenie pracy
w najtrudniejszych warunkach. Przy whudowywa-
niu sie w stara budowe, trzeba bylo niejedna czeéé
konstrukeji przeprojektowaé i zaprojeklowaé na
miejscu, a nieraz wykonaé hez projektowania, ,na
miarg”. Przy zastosowaniu dawnych metod, ni-
towania, przecinania nozycami, byloby to niezmier-
nie trudne i doktadnie wykonaéby si¢ nie dato. f.uk
elekiryezny i palnik acefylenowo-tlenowy pozwolity
zadanic to rozwigzaé stosunkowo tatwo.

Przeplyw pary przez dysze pomiarowe”

Napisat Inz. D

agadnienie doktadnego pomiaru ilo$ci pary,
Z przeptywajacej w przewodach, nabiera coraz

wickszego znaczenia ze wzgledu na koniecz-
nos$é Scistej kontroli iloSei pary rozechodowanej w in-
stalacjach parowyeh przy stosowaniu racjonalnej
gospodarki cieplnej.Nie jest ono rozwiazane dotych-
czas w sposéb zadowalajqey, gdyz istniejace paro-
mierze nie daja w wielu wypadkach dostatecznej
pewnosci i doktadno$ci. Z posrod réznych metod
okre$§lania wydatku przeplywu pary wysuwa si¢ na
czoto metoda réznicowa, polegajiaca na pomiarze
roznicy ci$nien przy przeptywie przez przekroj
zwezony. Najchetniej stosowane jest zwezenie w po-
staci dyszy, zajmujacej poSrednie miejsce po-
miedzy kryza i rurg Venturi’ego i fyczycej w sobie
ich zalety, wiec do$é¢ dogodny montaz i stosunkowo
regularny przeplyw.

Przeprowadzone w roku ubiegtym w Laborato-
rjum Maszyn Politechniki Warszawskiej, pod kie-
rownictwem p. Prof. Dr. B. Stefanewskiego, bada-
nia nad dyszami V. D. L. (1912 r.) dostarczyly ma-
terjatu doéwiadczalnego, przyczyniajacego si¢ do
wy$wietlenia sprawy przeptywu pary przez dysze
tego typu.

Przy okreStaniu przeptywu metody réznicowa

. ; . . Ap

postugujemy si¢ wzorem: G = kG, = kF 2;]—”—
i}

) Referat wygloszony na VI-ym Zjezdzie Inzynierow

Mechanikéw Polskicli.

.J. Kotodny.

gdzie G(G,) oznacza rzeczywisly (ew. teoretyczny)
wydatek w kgfsek, F — przekrédj najwezszy dyszy
w m?, Ap — spigtrzenie ci$nien w kg/m?, v, — obje-
tosé¢ wi. pary przed dyszyg wim?®/kg, g=9,81 m/sek? —
przy$pieszenie ziemskie, wreszeie k — ogo6iny spot-
czynnik przeplywu, ujmujgey niezgodno$é teore-
tyeznie obliczonego wydatku Gy z rzeczywistym G.
Spoétezynnik ten mozemy wyznaczyé jedynie przez
wzorcowanie dyszy. Jest on, jak latwo zauwazyé
dos$wiadezalnie, zmienny, i to w zaleznosei od wielu
czynnikow. Warunki zewngtrzne przeptywu, jak
np. ksztatt profilu dyszy, sposéb mierzenia cidnien,
$rednice rury i inne, mozemy znormalizowad i w ten
sposob wyeliminowaé ich wplyw na zmiennosé spot-
czynnika k1), Pozostajy jednak trzy niezaleine pa-
rametry przeptywu: ci$nienie, temperatura pary
przed dysza 1 wydatek przeptywu. Wzorcowanie
w zalezno$ei od tych trzech zmiennych niczalez-
nych, i to dla szeregu $rednic normalnych, jest rze-
¢za bardzo ucigzliwa, tem bardziej Zze przy pomia-
rach ilogei pary wystepuja nicuniknione du-
ze bredy pomiaru, ktére trudno skorygowadé, nie
wiedzge nawet, jak wplywa jakodciowo zmiennos§é
parametrow ma zmienno$§é spdtezynnika k. Uza-
sadnia to polrzebe bardziej szczegdtowego rozwa-
zania tej zalezno$ei, chociaz zgdry lrzeba zrezygno-

1) Przy rurach ciagnionyeh Jub walecowanyeh, chropo-
watasé, ktorej naogat nie mozemy znormalizowaéd, nie wply-
wa znacznie na wiclko§é wsp. k. Tak samo wplyw izolacji
cieplnej jest znikomy.



