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Objasnienia do ,,Przepiséw projeKtowania i wyKonywania
stalowych KonstruKcyj spawanych w budownictwie*.”

Napisat Stefan Bryta.

Przepisy dotyczace obliczania i wykonywa-
nia stalowych konstrukcyj spawanych byly u nas
bardzo oczekiwane. Przepisy z r. 1928 byly juz
oddawna przestarzale, projekt przepis6w, opraco-
wany przezemnie wspélnie z p."dr. Sznerrem i inz.
Dobrowolskim, byl wprawdzie stosowany przy
wszystkich wigkszych budowlach, jednakowoz for-
malnie obowigzywaénie mégl. OkélnikMinisterstwa
Spraw Wewnetrznych Nr. 93,z dnia 6 paZzdzier-
nika 1933, wprowadza ostatecznie lad w te dzie-
dzine, ktéra tego uporzadkowania si¢ domagala.
Dotyczy on zresztg wylacznie budowli ladowych,
nie dotyczy natomiast mostéw ani drogowych,
ani tembardziej kolejowych. Przez analogje mo-
zna go jednak stosowa¢ i w mostach, obnizajac
odpowiednie naprezenia dopuszczalne spoin.
Natomiast przy wykonywaniu kladek, suwnic
i dZwigéw przepisy te majg pelne zastosowa-
nie.

Przepisy ujmuja prawie wylacznie to, na
co nie ustalily sig jeszcze reguly. Reguly wy-
konywania, czy tez ustalone sposoby obliczania
nie powinny wchodzi¢ w sklad przepis6w, ale
naleza do podrecznikéw lub objasniefi. Widzimy
to w przepisach dotyczacych stalowych kon-
strukcyj nitowanych lub konstrukcyj zelbetowych.
Pierwsze przepisy dotyczace konstrukcyj spa-
wanych, zwlaszcza niemieckie, nie trzymaly sie
tej zasady. Wobec nowosci przedmiotu, wobec
nie§wiadomoséci inzynieré6w, ktérzy go jeszcze
nie znali i nie umieli don podejéé, opracowano
je znacznie szerzej, umieszczajac w nich nieraz
to, co do nich wcale nie nalezalo. Polskie
przepisy tego unikaja. Jest w nich to, co w prze-
pisach byé powinno i z malymi wyjatkami — nic
ponadto. Te mate wyjatki zostawiono wla$nie
ze wzgledu na nowo$§é tego dzialu techniki.

Objaénienia, ktére obecnie do przepiséw
podaje, majg za cel ujecie i sprecyzowanie tych
zasad w odniesieniu do tych przepiséw. [stnieje
w Polsce juz do&é bogata literatura, dotyczaca
konstrukcyj spawanych, literatura, ktéra zawazyla
na literaturach obcych. Wiele prac polskich bylo
przelozonych na obce jezyki. Totez publikacje
te sa podstawa, na ktdérej opieraja sie objaénie-
nia. Sa to przedewszystkiem prace naste-
pujace:

a) Ogélne.

A. Sznerr. .Podrecznik spawaniai ciecia metali®.
Tom I. ,Materjaly i urzadzenia“,
Warszawa, 1929.

A. Sznerr i Z. Dobrowolski. ,Podrecznik spawania

i ciecia metali“. Tom [I. Technika spawa-
nia. Warszawa, 1931.

. *) Przepisy te, wydane przez Min. Spraw We-
wnetrznyeh {Okélnik Nr. 93 7z dn. 6.X.1933), zostaly
ogloszone w Nr. 10 Sp. 1 C. M.

P. Tulacz. ,Spawanie i ciecie metali®, L6dz - Ka-
towice, 1930.

b) Specjalne.

St. Bryla. ,Spawanie elektryczne zelaza w bu-
downictwie i mostownictwie”.
Warszawa, 1927,

St. Bryla. ,Zelazne mosty spawane“.
Warszawa 1931.

St. Bryla. ,Zelazne konstrukcje spswane®.

Lwéw 1931,
Podrecznik Inzynierski, tom llI, Lwéw i War-
szawa 1932.
Nadto roczniki czasopisma ,Spawanie i Ciecie
Metali“.
Do Art. |

Przy obliczaniu konstrukcyj spawanych
nalezy bra¢ oczywiscie za podstawe te obcigze-
nia i te naprezenia dopuszczalne,jakie uwzgled-
nia sie przy obliczeniu konstrukcyj wszelkiego
rodzaju, a konstrukcyj nitowanych w szczegél-
no$ci. Zasadnicze napreienie dopuszczalpne dla
tych ostatnich wynosi 1200 kg/cm? i ta tez
wielko§é jest podstawg, na ktérej przyjete sa
naprezenia dopuszczalne dla konstrukcyj spa-
wanych (por. art. 3 Przepis6w™)

Przepisy pozwalajg na stosowanie kazdej
metody spawania, kt6ra gwarantuje nalezyte wy-
niki. Nalezy ja dostosowaé do charakteru kon-
strukcji. W najwiekszej ilo§ci wypadkéw bedzie
to spawanie lukiem elektrycznym, wzglednie
acetylenowe, rzadko inne. Dopuszczalne jest tak-
ze spawanie tej samej konstrukcji przy pomocy
dwu metod, np. spawanie lukiem w war-
sztacie, za§ acetylenem na budowie, o ile do-
starczenie lub wytworzenie pradu na miejscu
budowy jest bardzo trudne lub niemozliwe.
Oczywiscie dopuszczalne jest zawsze bez zad-
nej watpliwodci przygotowanie (przyciecie) ma-
terjalu przy pomocy palnika tlenowo-acetyleno-
wego. Przepisy wymagaja tylko (§ 7, p. 4.), aby
przy spawaniu elektrycznem elementy ukosowa-
ne przy pomocy ciecia tlenem oczy$cié mecha-
nicznie (szczotka druciena, piasecznica).

Wreszcie Przepisy postanawiaja w tym ar-
tykule, Ze mozna opracowywaé projekty spawa-
nych konstrukcyj i wykonywaé je wedle zasad
odmiennych niz podane w Przepisach. Oczy-
wiécie moze zachodzié to tylko w pojedynczych
wypadkach, przy robotach wiekszych, albo spe-
cjalnych, i to dla waznych powodéw. Dopusz-
czalne jest to bowiem wylacznie na podstawie
specjalnego pozwolenia Ministerstwa Spraw

*) W dalszym ciggu slowo ,Przepisy“ oznaczaé
bedzie omawiany okélnik Ministerstwa Spraw Wewne-
trznych Nr. 93.
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Wewnetrznych, ktérego uzyskanie nie moze by¢
latwe, a nadto musi wymagaé odpowiedniego
czasu. Tem samem jednak nie zamyka sig
drogi rozwojowi spawania i konstrukcyj spawa-
nych, wrecz przeciwnie, ulatwia si¢ go.

Do Art. 2.

Ze wzgledu na charakter polaczen spawa-
nych powinno sie w nich inaczej dobiera¢ prze-
kroje niz w nitowanych. Np. pasy blachownic,
jakie wykonywano przy nitowaniu przy pomocy
dwu katéwek, sg tu nieracjonalne; nalezy stoso-
waé na blachach stojacych wprost naktadki po-
zio ne, Pasy wiezar6w dachowych, skladane
takze réwniez bardzo czesto z dwu katéwek,
celem pochwycenia blach wezlowych, wykony-
wa sie tutaj z teé6wek. Przekroje stupéw musza
byé inne (por- ,Zelazne konstrukcje spa-
wane*“). Przy konstruowaniu nakladek blachow-
nic, paséw belek kratowych stosuje sie za-
zwyczaj grube blachy, przy konstruowaniu pod-
staw slupéw — plyty, dochodzace do 100 mm
grubosci.

Spos6b oznaczenia spoin nie zostal do-
tychczas w Polsce znormalizowany. Nalezy
spodziewaé sig, Ze wkrétce to nastgpi, gdyzdy-
skusja na ten temat zostala juz zainicjonowana
przez p. inz. Kruszewskiego na lfamach pisma

,Spawanie i Ciecie Metali“, Nr. 10, str. 161.
Jakiegokolwiek sposobu oznaczeri uzyjemy,
musza na rysunku byé oznaczone wszystkie

spoiny, przytem wyraznie naleizy odréznié war-
sztatowe od budowlanych. Wskazane jest po-
danie kolejnosci wykonania spoin.

Do Art. 3.

Méwigc o tym artykule, trzeba oméwié
w pewnym stopniu réwniez § 6. Jak wyzej
wspomnialem, naprezenia dopuszczalne &, spoin
ustalone sa w stosunku do zasadniczego napre-
zenia dopuszczalnego materjalu macierzystego
k = 1200 kg/cm® Jezeli napreienie to jest
wieksze czy miejsze, to i naprezenia spoin
ks ulegaja zmianie w tym samym stosunku. Na-
prezenia te sa uzaleznione réwniez od préb pa-
teczek i od préb spawaczy. Jezeli chociaz je-
dna z tych préb da rezultaty nizsze, to nalezy
obnizyé ks, w tym samym stosunku. Mozna
z drugiej strony podnie§é te naprezenia, jednak
pod warunkiem, ze i préby paleczek i préby
spawaczy (a zatem obie) dadza rezultaty
wyzsze.

Z uwzglednieniem § 6 p.8, naleiy rozu-
mieé § 3 tak: Przy kazdej budowie nalezy albo
stosowaé paleczki marki, wyrabianej przez od-
powiedzialne firmy, a zaaprobowane przez Mi-
nisterstwo Spraw Wewnetrznych, albo tez badaé
je kazdorazowo wedle §6 p.2. Oczywiscie
Ministerstwo zatwierdzaé bedzie paleczki, ktére
spelniaja warunki wyszczeg6lnione w tym pun-

kcie, a wiec takie, dla kt6érych moina stosowaé
naprezenia dopuszczalne podane w § 3. Paleczek,
ktére warunkéw tych nie spelniaja, Ministerstwo
nie bedzie zatwierdzaé i trzeba bedzie badaé je
kazdorazowo.

Jest to oczywista i bardzo sluszna premja
dla pateczek wyrabianych przez odpowiedzial-
ne firmy i w nalezyty sposéb, a zatem paleczek
pelnowartosciowych. '

O ile chodzi¢ bedzie o mozliwo$é stoso-
wania naprezen dopuszczalnych wyzszych, to
jest to dozwolone pod warunkiem przeprowa-
dzenia préb, wykazujacych dopuszczalnoéé tego.

Nalezy wnioskowaé, ze normalnie bedzie
sie takie préby przeprowadzalo dla kazdej wig-
kszej budowy oddzielnie, jednakowoz Minister-
stwo ma zawsze moznoéé statego pozwolenia
na stosowanie wiekszych naprezern dla pewnych
paleczek, co oczywiscie musi wymagac badan
specjalnych.

Natomiast — o ile badania przeprowadzone
nie dadza pozgdanych rezultatéw, to paleczki
musza hyé badane kazdorazowo, a naprezenia
dopuszczalne moga byé, zaleznie od kazidora-
zowego wyniku, albo przyjmowane w wysokosci
wedle § 3, albo zmniejszone proporcjonalnie do
wynikéw préb.

Jezeli projekt jest wykonany dla napreien
wedle § 3, to w razie uzyskania wynikéw gor-
szych, nalezy przeprojeklowaé przed wykonaniem

spoiny odpowiednic do zmienionych wa-
runkéw.
Mozna rozumieé, ze takie kazdorazowo

wykonywane préby powinny by¢ przeprowadzone
w obecnosci przedstawiciela Wiadzy Budowlanej
najnizszej instancji, i s waine tylko na danej
budowie.

(d. ¢c. n.)

Note explicative aux ,Prescriptions concernant le cal-
cul et la construction des charpentes metalliques
soudées”.

L’aunteur qui a pris part a la rédaction par le
Ministére de 'Intérieur des prescriptions publiées dans
le No précédent, analyse et interpréte d’une facon
détaillée le sens exacte du nouveau reglement.

(& suivre)

Erliuterungen zu den ,Vorschriften fiir die Berech-
nung und die KonstruKtion von geschweissten Stahl-
bauten”.

Der Verfasser, der persdnlich an der Redaktion
dieser Vorschriften durch das Innenministerium teil-
genommen hat, analisiert und erliirt die einzelnen
Artikel dieser Vorschriften, die in der Nr. 10 erschienen
sind. (Foriselz. folgi)
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