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Napisat int. dr. Stefan Bryta, Profesor Politechniki.

Nowo budujgce sie warsztaty pod Bruk-
sella skladaja sie z kilku budynkéw. Jeden z nich
ma rozpieto$¢ 20 m, pozostale sa mniejsze.
(rys. 10). Wszystkie spoczywaja na stupach

réwniez.zelaznych spawanych. Dzieki spawaniu
uniknigto blach®wezlowych, wzglednie zreduko-

potrzebne spojenie i nastgpnie wyjmuje Sruby.
Otwér moze pozostaé i nie potrzeba go odej-
mowaé z powierzchni uzytecznej preta, gdyi —
jak nieomal zawsze—szwy na dlugosci a (rys. 13)
przeniosa site, odpowiadajaca przekrojowi otworu,
na Srube w precie.

Jednakowoz wykonywanie
spawania podwdjne: i w warszta-

Rys. 10.
Budynek spawany, rozpietosci 20 m.

wano je do minimum. Katowniki, przebiegajace
w gérnej czesci najwyiszego pola wiazaréw, nie
stanowig czeéci integralnej ustroju i umieszczo-
ne sa tam jedynie celem podpar-

cie i na miejscu budowy—podra-
za bardzo robote i z tego po-
wodu najczesciej albo taczy sie
przekroje spawane za pomoca
§rub, albo tez zwozi sie caly
materja! odpowiednio pociety
na miejsce budowy i tam spawa
sie przy pomocy aparatow prze-
woznych.

W ten sposéb wykonana jest
konstrukcja dachowa zastosowa-
na w fabryce Sp. Sacomeiw Bru-
kselli, ktéra podczas mojego tam
pobytu byla wlasnie w trakcie
wykoniczenia (rys. 14).

elazne prety uzyte do niej
zostaly porzniete przez sprze-
dawce i przywiezione odrazu
na miejsce budowy i tu odrazu
polaczone przy pomocy spawania.
Konstrukcja zasluguje zreszta
na uwage i pod wzgledem sa-
mego ustroju. Poniewaz cala
przestrzen, przykryta konstrukcja
miala byé wolna, a takze w $cianach podiu-
inych ef i gh slupéw nie mozina bylo ustawié,
przeto zastosowano dwa gléwne podciagi dzia-

cia platwi pod $wietlnia.

Rys. 11 przedstawia kon-
strukcje dachu, ktdra zastosowa-
na zostala w Belgji juz wielo-
krotnie i uZywana jest jako pew-
nego rodzaju konstrukcja typowa.

Konstrukcje Zelazng wyko-
nano tu w sposéb najczesciej
w Belgji stosowany, tj. poszcze-
gélne czesci konstrukcji, wygo-
dne do montazu, taczono lukiem
elektrycznym w warsztacie, po-
zostawiajac w miejscu przyszle-
go polaczenia z resztg konstruk-
cji blachy wezlowe z poprzecz-
nemi katownikami, ktére naste-
pnie tagczono na budowie przy
pomocy §rub (rys. 12).

Montaz mozna jednak wy-
konaé rdwniez w sposéb naste-
pujacy: w blaszkach wezlowych
oraz odpowiednich pretach po-
zostawia sie otwory montazowe,
przez ktére przepuszcza si¢ swo-
rzeni wzglednie §ruby montaiowe. Po prowizo-
rycznem ustawieniu na miejscu, wykonywuje sie

1)  Dokoriczenie do ari. w Nr. 5,

Rys. 11.
Typowa konstrulkeja dachu spawanego.

lowe ab i cd, na ktérych opierajace sie nastep-
nie wiazary wlasciwe 1, 2, 3, 4, skonstruowano



Nr. 6 SPAWANIE 1 CIECIE METALI 38

jako obustronne wsporniki. Wiazary 1 i 3, oraz Materjal zwozZony na miejsce budowy Ia-
2 i 4, Yacza sie zatem w Srodku hali, taczy je czono odrazu w poszczegdlne wiazary przy po-
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Rys. 14.
N Schemat konstrukecji dachowej
Rys. 12. spawanej.

Szczegél dachu spawanego z rys. 11.

w tem miejscu mala beleczka zelazna, siegaja- mocy spawania, ukladajac pierwszy na podlozo-
ca od s do {. Podobnie wzdluz Scian zewnetrz- nych réwno do poziomu belkach drewnianych,

Rys. 13.

Szczegél komstrukeyiny.

Rys. 15.
Spawanie czesei konstrukeji dachowej na miejscu budowy.

nych ef i gh ida male beleczki zelazne, kté- za§ nastgpne na poprzednio skonstruowanych
rych celem jest gérne ograniczenie $cian. wigzaniach (rys. 15, 16). Przedewszystkiem wy-



4 SPAWANIE

[ ICIECIE METALI

3 S 1028

konano i zmontowano oba podciagi gléwne, ktd-
re ze wzgledu na wigksza stalosé wykonano
jako podwdjne. Pasy ich skladaja sie kazdy
z dwu katownikéw, krzyzulce sa nazewnatrz.
W miejscach polaczenia wiazaréw wspornikowych

Wykcnanie takie dopuszczalne jest oczy-
wiscie wylacznie przy niewielkich'i nieskompli-
kowanych wigzarach plaskich. Dla konstrukcyj
wiekszych potrzebne sa urzadzenia, ktéreby po-

‘zwalaly umiesci¢ spawana konstrukcje w polo-

Rys 16.
Montaz i spawanie wigzarow.

(1, 2, 3, 4,) umieszczone sa na pasie gornym
poziome blachy wezlowe, do ktérych utwierdzo-
na jest gora platew, zas po obu stronach, uko-

zeniu, przy ktérem spawanie byloby mozliwie
latwe i wygodne, a tem samem mozliwie dobre
i silne.

Rys. 17. .
Konstrukeja dachowa spawana wediug schematu z rys. 14.

Urzadzenia takie istnieja w warsztatach
Beckersa (sa przez niego patentowane). Zasad-
niczo sa u niego dwa typy podane szkicowo na
rys. 19 i 20. Pierwszy z nich uiywany bywa

$nie katowniki paséw gdérnych obu wspornikéw.

Podciggi ab i cd maja pas gérny poziomy,
dolny. poziomy-jest tylko w czesci sSrodkowej, za$
.obustronne zakoriczenie pochyte (rys. 17 i 18).



Nr. 6 SPAWANIE 1 CIECIE METALI 5

najczesciej przy budowie masztéw i wiez zZe- dajgca si¢ obracaé okolo osi i ustali¢ na niej
laznych. Rama kolowa wspierajaca sie na ma- w potrzebnem poloZeniu.

Rys. 18.

Szczego! konstrukeji z rys. 17.

lych kétkach osadzonych na stalych osiach, da Jak widzimy, pcstep na polu spawanych
sie na nich obréci¢ w dowolne polozenie. Typ konstrucji w Belgji jest nieustanny, a nadto po-

Przyrzady umozliwiajgce
ulozenie konstrukeji w po-
lozeniu najdogodniejszem do

spawania.

Rys. 19. Rys. 20.

drugi jest bardzo prosty i stanowi go stojak Ze- stepuje krokiem bardzo szybkim. Miejmy na-
lazny, na ktérym umieszczona jest platforma, dzieje, ze Polska za nia w tyle nie pozostanie.

Spawanie eleKtryczne i acetyl.-tlenowe z uwzglednieniem
wlasciwych dziedzin ich stosowania.’

Napisat dr. Alfred Sznerr.
’
Spawanie glinu (aluminjum) i jego stopdw. tego tez w dziedzinie spawania giinu i jego stopow
spawanie plomieniem acetyleno-tlenowym znaj-
duje wylaczne zastosowanie, gdyz zbyt raptow-
ne dzialanie plomienia tuku jest nie do uzytku

Z wlasciwosci glinu waznych dla spawania
najwazniejsza rzecza jest raptowne przechodzenie
ze stanu statego do plynnego, bez Zadnych oznak .
uprzednich, Ze stan przejSciowy sie zbliza. Dla- ) Dokonezenie do sir. 11 Nr, 5.
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