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Stefan Bryia.

Proby spawanych pofaczen na rozcigganie.

Wobec coraz wigkszego znaczenia, jakiego nabierajs | na wszelkie wazne przejawy, wszelkie poczynania w dzie-
spawania konstrukcyj Zelaznych, oraz wobec korzystnego | dzinie Zycia technicznego, specjalnie w dziedzie robdt
wyniku, jaki osiggnieto ze spawanym mostem na rzece | publicznych, ktéreby mogly popchnaé nietylko instytucje
Stutwi pod Xiowiczem, zdecydowalo sie Ministerstwo Robét | panstwowe, ale nawet przedsigbiorstwa prywatne w kie-
Publicznych w osobach ministra inz. Moraczewskiegoidy- | runku racjonalnej i postepowej budowy.

Tabl. 1.
POLACZENIA NA STYK CZ0LOWY
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Tak pojete M. R. P. jest nietylko wykonawcg robot
panstwowych, ale zarazem kierownikiem praktyki w za-
wodzie technicznym, kooperujacym $ciSle z politechni-

rektora departamentu drogowego inZ. Nestorowicza na wy-
konanie szeregu do$wiadczen z konstrukcjami spawanemi.
Obaj wymienieni kierownicy Ministerstwa rozumieli dobrze,
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Ze zadaniem jego jest nietylko wykonywanie zadan w kie- | kami. Zrozumienie za$§ i ujecie sprawy w ten sposéb
runku technicznej gospodarki spolecznej, jakie przedsta- | szezytnie wyréznia nasze Ministerstwo Robét Publicznych
wiajg konieczno$ci panstwowe, ale takZe pilne baczenie | od analogicznych instytucyj w innych krajach. Dotyczy
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to w danym wypadku konstrukeyj spawanych. Jest to ta | w DBrukseli

Badanie prébek zostalo przeprowadzone

droga, na ktérg musi wej$é konstrukcja Zelazna, aby za- | w Mechanicznej Stacji Do§wiadczalnej Politechniki Liwow-

czgé sie oplacaé. Por. np. moje artykuly: ,Nowe drogi
budownictwa zelaznego“ (Przeglad Budowlany 1930), ,Spa-
wanie konstrukcji jako warunek rozwoju budownictwa
Zelaznego“ (Hutnik 1930) 1 t. d.

skiej. Opracowanie wynikéw zostalo wykonane pod mojem
kierownictwem przez pp. inz. Venceslawa Poniza, asy-
stenta Politechniki, oraz inz. Marjana Popiela, asystenta

| Mechanicznej Stacji Doswiadezalnej.
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Wychodzac z tego zalozenia M. R. P. zdecydowalo Tabl 2.
e ‘-Vyl.m'na’c BRCEPE d.OéWlacher.l § pOlB‘-cze-nla'ml & S Nr. provki o vykTes L. Przekréj szwu N‘l‘l’[’)’]l‘(;f:n;zﬂ. W;Yr);.‘;r;?ﬂ%sé
nemi, ktéreby pozwolily na projektowanie i wykonywa- L. Sﬂ;tt?l::?gﬁm it srivaiat: st -t H0

nie konstrukcy] spawanych z zupelng pewnoscig i to

z dostosowaniem do naszych warunkéw. Doswiadczenia

te wykonywane sg cze$ciowo we Liwowie, czeSciowo w War-

szawie pod mojem kierownictwem, za§ pierwszg serje tych

doswiadczenn 1 rezultaty osiggniete pragne w niniejsze]
14

pracy poruszyé.

Ta pierwsza serja do$wiadczen obejmuje polaczenia
osiowe ma rozcigganie. Miejsce lgczone ma zazwyczaj
mniejszg wytrzymalo§é niz sam materjal konstrukeyjny
przy $redniem lub slabem spawaniu. Z powoddéw wyzZej
wymienionych wladnie takie Srednie spawanie zostalo
przyjete i w zaloZeniu i w wykonaniu.

Préby zostaly wykonane dla nastepujacych polaczen
zelaza plaskiego:

I. Polgczenie na styk X, zatem przy obustron-
nem obrobienin (zukosowaniu) obu pretéw zetknietych
(por. tabl. 1, rys. 1).

II. Polaczenie na styk V, zatem przy jedno-
stronnem obrobienin pretéw (tabl. 1, rys. 2).

ITI. Polgczenie réwnolegle, zatem bez obro-
bienia pretéw (por. tabl. 1, rys. 3).

IV. Polgczenie na blasze poprzecznej
z obrobieniem (zukosowaniem) obustronnem obu profiléw
zetknietych (tabl. 1, rys. 4).

Normalnie uzywane sg oba pierwsze sposoby pola-
czen, najchetniej nawet sposéb I., gdyz daje najmniejsze
zuzycie paleczki i pradu elektrycznego, wzglednie acety-
lenu. Polgezenie III musi daé gorsze wyniki, gdyz metal
paleczki ma gorszy dostep. Polaczenie IV jest wazne
zwlaszcza w konstrukcjach kratowych, ktérych pasy wy-
konane sg z ksztaltéwek, np. I.

Prébki wykonala firma Kozlowski we Lwowie z za-
stosowaniem elektrod Arros-Tensiland, dostarczonych bez-
interesownie przez firme¢ Soudure Electrique Autogéne

kglem® K= 3700 kgfen*

Partja prébek oznaczona I (tabl. 1, rys. 1):

I/1 32-70 66.21 =1178 2780 750
1/3 3780 63.20 =1060 3660 966
1/4 37:00 654.20,6=1110 3340 9056
I/6 2880  53.20,3=1076 2680 725
. §rednio 34-07 3090 836
Partja prébek oznaczona IT (tabl. 1, rys. 2):
1111 32-20 53.19,8=1048 3080 83:3
1L/2 36-10 53.20,0=1060 3400 92-0
IT/4 28-60 52.19,0=988 2890 78:0
11/ 33:70 53.20 =1060 38180 860
$rednio 3202 3140 847
Partja prébek oznaczona III (tabl. 1, rys. 3):
IIT/1  23-20 53.20 =1060 2190 592
oI/2  22-20 55.21,6=1182 1880 51-0
II1/3  22-20 56.22 =1232 1800 48-7
IIT/4  23-00 54.20 =1080 2130 b7:b
0I5 256-20 b5.22 =1210 2080 b6 3
$rednio 23-16 2010 54-b
Partja probek oznaczona IV (tabl. 1, rys. 4):
IV/1 2860 26 .56=14568 1940 52:6
Iv/2 2740 27.57=1640 1780 48-0
Iv/3 2990 28.56=1668 1910 516
IVi4 3260 28.58=1626 2000 640
Ivip 2780 26.57=1482 1870 50,0
$rednio 29-24 1906 516

W zestawieniu dotyczacych prob cyfry rzymskie
oznaczajg poszczegdlne serje prébek, cyfry arabskie po-
szczegllne probki jednej serji. Wytrzymalo$é procentowa
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zostala dostosowana do 3700 kg|em? jako wymaganej wy- | kresie ostatnim (wykres 4). Jak wynika z powyzszych

trzymalo$ci Zelaza konstrukcyjnego.
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Rezultaty badan zestawione sy w zestawieniu, oraz
na trzech wykresach, zestawienie kolcowe za$§ na wy-

zestawien, wszystkie prébki przerwaly sie w szwach.
Nie zaznaczyla si¢ zasadniczo Zadna réznica pomiedzy
prébkami spawanemi elektrycznie, a prébkami spawanemi
acetylenem, ani pod wzgledem wytrzymalosei, ani pod
wzgledem wydluzenia.

Wyniki cyfrowe poszezegélnych prébek réznis sie
od siebie stosunkowo niewiele, tak, #e wyniki $rednie
mozna uwazac za bardzo prawdopodobne i za stosunkowo
bardzo pewne.

Polgczenia na X daly wyniki od 2680—38660 kgjem?,
t. . od 72,6 do 96,6%, wytrzymaloéci materjatu s$rednio
30,9 kg/mm?.

Polgczenia na ¥V daly wyniki od 2890—38400 kgfem?,
t. J. od 77-—92°%, wytrzymaloseci materjals laczonego,
srednio 3140 kgjem?, wzglednie 84,79, .

Rezultaty obu seryj nalezy zatem uwazaé¢ za zu-
pelnie zgodne ze sobg i nie wykazujace zadnych réznic.
Za podstawe konstrukcyjng nalezy przyjaé zasade:

Polgczenia na X i V sg sobieréwnowarte,
obliczaé je mozna dla przecietnej roboty
z zupelng pewnoscig na 769, wytrzymalosci
materjalu, t. j. na 2770 kg/em?, a nawet mozna
dojéé do 80% tejze, t. j. do 2960 kg/em?. Okresla-
jac warto§é cyfrowo, mozna napigcie ustalié
naprezeniem dopuszczalnem na 2800 kglem?.

Polaczenia réwnolegle — jak to bylo do przewidze-
nia — daly wyniki znacznie gorsze. Wahaja one od 1800
do 2190 kglem3, t. j. od 48,7 do 59,29, érednio otrzymu-
Jemy 2010 kg/em?, wzglednie b54,6%,. Zatem przyjaé
mozna, Ze:

Polgczenia rédwnolegle dla przecietne]
roboty obliczad mozna na 60% wytrzymalosci
materjalu, t. j. na 1830 kglem®.

Polgczenia do blach poprzecznych wykazaly od 1780
do 2000 kgfem?, czyli od 48,0 do 54,0Y,, $rednio 1906 kglem?,
t. j. B1,6Y%,, zatem:

Polgczenia pretdw rozcigganych do ele-
mentéw poprzecznych, wykonane wedlug
rys. 4, tabl. 1, obliczaéd mozna na 30% wytrzy-
malodci materjalu, t. j. na 1850 kgjem?.

Z powyzszego okazuje si¢ jednak, Ze te ostatnie
polaczenia lepie] bedzie wykonywaé inaczej, mianowicie
wysuwajac szew nazewngtrz. Ten sposéb polgczenia bedzie
badany w dalszych serjach.
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