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E n 1937, la S. A . P E R U N f i t c o n s t r u i r e à son 
us ine de Varsov ie u n n o u v e l a te l i e r de soudure . 
Ce bâtiment, en m u r s de b r i ques , mesure 
30 mètres de l o n g u e u r et 12'"30 de l a r g e u r inté­
r i eure . Le projet i n i t i a l prévoyait, dans l 'axe du 
bâtiment, une rangée de poteaux p o u r suppor t e r 
les fermes de la t o i tu re . Ce l te s o l u t i o n présentait 
toutefois l ' inconvénient d ' a vo i r des poteaux au 
m i l i e u de la salle et auss i d'être très p eu écono­
m i q u e . Ce fut la ra i son p o u r l aque l l e j ' a i proposé 
de met t re su r loute la portée d u bâtiment des 
fermes en t r e i l l i s , entièrement soudées au c h a l u ­
m e a u . 

L ' e spacement des fermes était fixé à 3"'30 ou à 
0"'00 pa r la pos i t i on des poteaux entre les fenêtres 
en façades. O n a cho i s i l ' espacement de 3"'30, 
malgré une cer ta ine per le d'économie s u r le 
po ids des pout res , car la d is tance de (i"'G0 exige­
ra i t l ' e m p l o i de t rop g randes pannes . O n p r i l 
pour base des ca l cu l s des éléments en acier , l a ten­
s i on l i m i t e R = 1.400 k g pa r c m 2 . 

Los fermes sont t r i a n g u l a i r e s , le rappor t de la 
h a u t e u r à la base étant de 1/5 et la portée théo­
r i q u e de 12 m 64 ( f ig. 587). 

Les m e m b r u r e s inférieures et supérieures des 
fermes sont formées de pro f i l s en T. P o u r la 
m e m b r u r e supérieure, comprimée et exposée au 

F i g . 585. V u e générale du nouveau bâtiment 
après achèvement de la charpente. 

F i g . 586. V u e intérieure du nouveau bâtiment 
de l 'Usine Perun. 

f l a m b e i n e n l , on a pr i s des T de 90 X 90 X 1 0 -
L ' en t ra i t s o u m i s à la t ens ion est auss i en ' l ' , 
mais de (il) X 60 X seu lement . Les m o n t a n t s 
comprimés sont auss i c ons t ru i t s en 1er T de 
60 X 60 X tand i s que les barres tendues des 
d iagona les sont en p la ts de 40 X 8. , j e c h o i x de 
ces profilés p e r m i t d ' o b t e n i r des nœuds d assem­
blage d ' u n e g r a n d e simplicité sans a u c u n gous­
set n i supe rpos i t i on d'éléments. 

Les m o n t a n t s comprimés sont fixés aux m e m ­
brures supérieures et inférieures par des assem­
blages entaillés, c'est-à-dire p a r u n découpage 
approprié de l 'âme et de la semel le des m o n t a n t s 
( f ig. 587). Les d iagona les sont soudées bout à 
bout à l'âme des m e m b r u r e s à l ' a ide de co rdons 
f r on taux . Le p i ed de la ferme est exécuté de la 
même manière que l ' a ssemb lage des m o u l a n t s 
avec les m e m b r u r e s , c'est-à-dire pa r en ta i l l e faite 
dans la semel le de la m e m b r u r e inférieure, et en 
posant la m e m b r u r e supérieure s u r u n fer T, 
d o n i l ' a i l e repose à son t o u r s u r u n e p l aque de 
suppo r t en tôle de '250 X 250 X 15, ancrée dans 
le m u r à l ' a ide d ' u n e cornière ( f ig. 590). , 

P o u r permet Ire à la ferme u n déplacement 
h o r i z o n t a l , le fer ' l ' f o rmant le p ied de la f e rme 
n 'es t soudé au fer plat que d ' u n se id côté, le 
p ied opposé p o u v a n t se déplacer l i b r emen t s u r 
son p r op r e a p p u i . 

Les pannes ( f ig. 589) , calculées c o m m e des 
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F i g . 587. Elévation d'une des fermes. 

p o u l i e s c on t inues , sont constituées pa r des pro­
filés en I l 'N I I. I l faut r e m a r q u e r que les 
appu i s des p o u l i e s ne sont pas renforcés pa r des 
semel les, except ion faite de l ' a van t -de rn i e r , où les 
m o m e n t s de f lex ion a u g m e n t e n t considérable­
men t , XII que l e s extrémités des pannes ne sont 
pas encastrées et que ta portée des dernières tra­
vées est p lus g rande . L ' assemblage des pannes se 
lait à e n v i r o n I I de la d i s tance ent re les a p p u i s 
su r les fermes, en coupant o b l i q u e m e n t les pro­
filés et en les soudant bout à bou t . Les pannes 
sont assemblées aux fermes par l ' intermédiaire de 
pet i ts p lats pl ies à l ' ang l e v o u l u ( f ig. 589) . 

L a couve r tu re est faite de chevrons et de p l a n ­
ches recouvertes de tôles. L ' i s o l a t i o n t h e r m i q u e 
est réalisée au m o y e n de p l aques d'héraclite de 
7 c m d'épaisseur, placées ent re les pannes et les 
p l anches . 

O n a appliqué de préférence les soudures bout 
à bout a f in d'éviter la s u p e r p o s i t i o n des profilés. 
Le cho ix des soudures bou t â bou t a été déter­
miné par le fait que la c o n s t r u c t i o n est entière­
m e n t exécutée a u c h a l u m e a u oxy-acétylénique, 
q u i se prête particulièrement à ce genre de sou­
dure . .Notons auss i que , q u o i q u e la soudure au 
c h a l u m e a u chauf fe davantage les pièces que la 
s oudure électrique, nous n 'avons eu à sou f f r i r n i 
de déformai ions, n i de tors ions des fermes, el cela 
grâce a u x mesures pr ises j ud i c i eusemen t p o u r 
parer à ces inconvénients, et q u i sont c o n n u e s de 
tous les p ra t i c i ens de la s o u d u r e . 

Le poids l u i . i l de la c o n s t r u c t i o n en a c i e r e^l 
de 5.120 k g , ce q u i cons t i tue u n e économie d ' e n ­
v i r on -1.500 k g par rapport au projet p r i m i t i f 
(9.600 k g ) . 11 va sans d i r e que l 'économie s u r le 
p r i x g l oba l n ' a pas été a u s s i g r a n d e , ca r le pre­
m i e r projet, conçu sans fermes, a u r a i t été d ' u n e 
exécution m o i n s compliquée; néanmoins o n a éco­
nomisé au total 20 % s u r le p r i x de ce p r e m i e r 
projet. 

St. 15. 

F i g . 588. Détail d'assemblage. 

F i g . 590. Détail d 'appui d'une ferme. 
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