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chalumeau de l'usine «Perun» a Varsovie
par St. Bryla,

Professeur & l'Ecole Polytechnique de Varsovie

En 1937, la S. A. Prroux fil conslruire & son
usine de Varsovie un nouvel alelier de soudure.
Ce balimenl, en murs de briques, mesure
30 meélres de longueur el 12030 de largeur inlé-
rieure. Le projel initial prévoyail, dans 1'axe du
bilimenl, une rangée de poleaux pour supporler
les fermes de la loiture. Celle solution présentail
loutefois 'inconvénient d’avoir des poleaux an
milicu de la salle el aussi d’étre troés peu éeono-
mique. Ce ful la raison pour laquelle jai proposé
de metlre sur loule la portée du balimenl des
fermes en Lreillis, entierement soudées au chalu-
meat,

L'espacement des fermes élait fixé & 3m30 ou &
6mG0 par la position des poteaux enire les fenélres
en fagades. On a choisi T'espacement de 3m30,
malgré une cerlaine perle d’économie sur le
poids des poulres, car la distance de 6™60 exige-
rait I'emploi de trop grandes pannes. On pril
pour base des calculs des éléments en acier, la ten-
sion limile R, = 1.400 kg par em?®.

Les fermes sont triangulaires, le rapport de la
hauteur & la base élant de 1/5 et la portée théo-
rique de 12m64 (fig. 587).

Les membrures inféricares et supéricures des
fermes sont formées de profils en T. Pour la
membrure supéricure, comprimée cl exposée au

Fig. 585. Vue générale du nouveau béatiment
aprés achévement de la charpente.

Fig. 586. Vue intérieure du nouveau batiment
de 1'Usine Perun.

flambement, on a pris des T de 90 > 90 X 10.
L'enirait soumis a la lension est aussi en T
mais de 60 X 60 X 7 seulemenl. Les montanls
comprimés  sonl construils en fer T de
60 > 60 X 7, landis que les barres tendues des
diagonales sont en plats de 40 X 8. Le choix de
ces profilés permit d’obtenir des nceuds d'assem-
blage d'une grande simplicilé sans aucun gous-
sel ni superposilion d'éléments.

Les monlants comprimés sonl fixés aux mem-
brures supérieures cl inféricures par des assem-
blages enlaillés, c’est-a-dire par un découpage
approprié de I'dme el de la semelle des monlants
(fig. 587). Les diagonales sonl soudées boul i
boul a I'dme des membrures & 1'aide de cordons
fronlaux. Le pied de la ferme est eaéeulé de la
méme manitére que l'assemblage des monlants
avee les membrures, ¢’esl-a-dire par entlaille faite
dans la semelle de la membrure inférieure, el en
posanl la membrure supéricure sur un fer T,
dont T'aile repose & son tour sur une plaque de
supporl en dle de 250 3 250 3 15, ancrée dans

)

aussi

le mur a l'aide d'une corniere (fig. 590) .,
Pour permettre & la ferme un déplacement

horizonlal, le fer T formant le pied de la ferme
n'est soudé au fer plal que d'un seul edté, le
pied opposé pouvanl se déplacer libremenl sur
son propre appui,

Les pannes (fig. comme des

539), calculées
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Fig. 587. Elévation d'une des fermes.

poulres continues, sonl consliluées par des pro-
filés en T PN 14 I faul remarquer que les
appuis des poutres ne sonl pas renforeés par des
semelles, exceplion faile de 'avant-dernier, ot les
momenls de flexion augmentenl considérable-
menl, vu que les extrémilés des pannes ne sonl
pas cncaslrées el que la porlée des dernitres tra-
vées esl plus grande. Llassemblage des pannes se
fail & environ 1/4 de la dislance entre les appuis
sur les fermes, en coupanl obliquement les pro-
filés el en les soudant bout a boul. Les pannes
sont assemblées aux fermes par 'intermédiaire de
pelits plats pliés & U'angle voulu (fig. 589).

La couverture esl faite de chevrons et de plan-
ches recouverles de toles. L'isolalion thermique
est réalisée au moyen de plagues d’héraclite de
7 em d'épaisscur, placdes enlre les pannes el les
planches.

On a appliqué de préférence les soudures bout
2 bout afin d’éviler la superposilion des profilés.
Le choix des soudures bout & boul a élé déter-
miné par le fait que la conslruclion esl entiere-
ment exécutée au chalumeau  oxy-aucétylénique,
qui se préle particulitrement A ce genre de sou-
dure. Nolons aussi que, quoique la soudure au
chalumenu chauffe davanlage les picces que la
soudure éleclrique, nous n'avons cu a souffrir ni
de déformalions, ni de torsions des fermes, et cela
grace aux mesures prises judicieusementl pour
parer A ces inconvénienls, el gui sonl connues de
lous les praticiens de la soudure.

Le poids lolal de la construclion en acier esl
de 5.126 ke, ce qui constilue une économie d'en-

viron 4.500 kg par rapporl au projet primilil

19.600 keg). I va sans dire que 'économie sur le
prix global n’a pas ¢1é aussi grande, car le pre-
mier projel, congu sans fermes, aurail élé d'une
exceution moins compliquée: néanmoins on a éco-
nomisé au tolal 20 9, sur le prix de ce premier
projet.
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Fig. 588. Détail d’assemblage.

590. Détail d’'appui d'une ferme.
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