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Swietlik okragly, calkowicie spawany, w gmachu Powszechnego Zaktadu Ubezpicczen Wzajemnych w Warszawie.

+SPAWANE SWIETLIKI

621.791.5 1 721.9
650 stéw -f- 10 rys.

Gmachu Powszechnego Zakladu Ubezpieczeh Wzajemnych w Warszawie.
' Napisat Stefan Bryta.

W ukoriczonym obecnie gmachu Powszech-
nego Zakladu Ubezpieczenn Wzajemnych przy
ul. Kopernika w Warszawie znajduja si¢ dwa
swietliki, ktére na skutek decyzji p. prezesa
W1. Strzeleckiego zostaly wykonane jako spawane.

Rys. 1.

Schemat ogdlny $wietlika prostokatnego. Cyframi od

1 do 10 oznaczono czesci wykonane oddzielnie w war-

sztacie spawaniem elekirycznem, a nastepnie policzone
na budowie spawaniem acetylenowem.

Sa one pierwsza konstrukcja spawana
w Polsce —i to czesciowo elektrycznie, czescio-
wo acetylenem.

Jeden z tych swietlikéw zalozony jest na
rzucie poziomym prostokatnym o wymiarach
127904600 mim, utworzonym przez odpowiedni
otwdr dachu zelbetowego, w ktérym dolem mie-

sci si¢ Swietlik dolny, stropowy, nie przedsta-
wiajacy zZadnej ciekawej konstrukcji.

— sa=dhiRee = = I 7”‘:1
‘ | I
‘ {
\
I
f
I
|
\
4 6arens $ujo (i) S8-50.4
276 l i Jga
1
‘ L Etd o bis
I ] i
I
. | | |
|
Ll L U (- L
9t @91
BECTE | NI Xed -
| ] L | _ . LS L S -~
¥ i
Rys. 2. Cze$é Swietlika prostokatnego, oznaczona na

og6lnym schemacie (rys. 1) cyframi 1, 2, 31 4, wyko-
nana w warsztacie zapomoceg spawania elektrycznego.

Swietlik gdrny jest czterospadkowy i wy-
konano go- w dziesieciu cze$ciach w fabryce
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(rys. 1), przyczem wymiary ich zostaly tak dc.>-
brane, aby transport byl fatwy. Plaszczyzny dlui-
sze zostaly podzielone, kaida na dwie partje
prostokatne, o wymiarach 41455480 mm kazda
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wzgl. 690 mm, chwyconych dolem katownikiem
80808, zas gdra — katownikiem 60X60+<6
o dlugosci danego pola. Katownik dolny stuzy
do ulozenia $wiellika na wystajgcej i odpowied-
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Rys. 3. ) s L.
Szlkic na lewo — ptlaszezyzny, zaznaczone na rys. 1 cyfrg 9 i 10. Szkic na prawo — plaszezyzny 5, 6, 106

i na dwie partje tréjkatowe, kazda o wymiarach
2250 (podstawa) .~ 3580 (wysoko$é trojkata).
Sciany czolowe, tréjkatowe wykonano kaz-
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Rys. 4.
Blacha wezlowa tréjplaszezyznowa
zostala polgczona z plaszczyzna 9 (wzgl. 10) na warszta-
cie zapomecy spawania elektrycznego, a z innemi plasz-
c¢zyznami—na miejscu budowy palnikiem acetylenowyni,

Wezel naroznika.

da w calosci o wymiarach 4600 mm dlugoéci
i 3320 mm wysokosci (rys. 2 i 3).

Kazda czes$é skladala sie z odpowiedniej
ilosci szczebli, umieszczonych w odstepach 750

nio uksztaltowanej belce zelbetowej; katowniki
gérne obu podluinych czgsci, wspierajac sig po
zmontowaniu na sobie, stanowia pewnego ro-

£33
C
)
Rys. 5.
Blacha wezlowa trdjplaszczyznowa z rys, 4. A — rzut

pionowy, B — rzut poziomy, ¢ — rozwiniecie blachy.

Po odpowiedniem zgieciu blachy wzdluz krawedzi zazna-

czonych na szkicu C, krawedzie s-s zetknely si¢ ze sobg
i zostaly spojone elektrycznie.

dzaju platew w naroiu gérnem (patrz ry-
sunek 4).
Katowniki 60.<60:<6 ograniczajag réwniez

poszczegdlne pola z bokdw, celem latwiejszego
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ich polaczenia ze soba, tak w plaszczyznie po-
dtuinej, jakotez w szeregach ukosnych. Jako

Rys. 6.
Wymiary Swietlilka okraglego.

szczebli pod szyby uzyto teownikéw 50:<50+5.
Szczegél naroiny gérny po ztoZeniu konstrukcji

Rys. 7.
Czwarta czesé $wietlika okraglego, wykonana
w warsztacie zapomocy spawania elektryeznego.

przedstawia rys. 4. Trdjplaszczyznowa blacha
wezlowa naroznika wyobrazona jest na rys. 5.

Rys. 8.
Wezel szezytowy $wietlila okraglego. Na Scianach
pionowych o$miokatnej blachy wezlowej wspiera sie
8 dwuteownikow.

Poszczegdlne partje $wietlika zostaly wy-
konane w fabryce przy pomocy spawania ele-

kirycznego. Natomiast na budowie ze wzgledu
na trudnosci polgczenia sig z siecig elektryczna,
zastosowano spawanie acetylenowe do polacze-
nia poszczegdlnych czesci.

Juz przy tych swietlikach okazala sig
ogromna latwo$¢ wykonania przy pomocy spa-
wania, jednakowoz przy drugim z rzedu, okra-
glym $wietliku, jaki zostal na tejze samej budo-
wie wykonany, zastosowanie spawania uproscito
zato robote w znacznym stopniu. Ze wzgledu
na ksztalt jego bowiem, okazalo sie rzecza ko-

Rys. 9

faczenie poszezegélnyeh czeSei Swietlika okraglego
na miejscun budowy zapomoca spawania acetylenowego.
W glebi widaé wytwornice acetylenu.

nieczna zastosowac nieomal wszystkie polacze-
nia réinoplaszczyznowe — i to przy polacze-
niach pod bardzo ostremi katami. Takie polacze-
nia nitowane wymagalyby albo blach weztowych,
zaciemniajgcych choc¢by nawet w niewielkim
stopniu $wietlik, albo wygieé Scian poszczegdl-
nych profili, albo jednego i drugiego. Natomiast
przy konstrukcji spawanej uzyskano krétkie, nie-
omal niewidoczne polaczenia, wykonywane nad-
to bez najmniejszego klopotu.

Swietlik zalozony jest réwniez na daszku
zelbetowym na otworze o $rednicy 7500 mm
w $wietle, przyczem wysokos$¢ jego zastosowa-
no 3875 mm (rys. 6). Sama jego konstrukcja
skladala sie z 8-iu krokwi gidwnych, wykona-
nych jako dwuteowniki N. P. 100, wspierajacych
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sie gdra na sobie przy pomocy blachy 10 mm

wygietej w oémiobok (rys. 7). Tem samem po-
wstaje osiem segmentéw, lezacych kazdy
w innej plaszczyznie. Mniej wigcej w polowie
wysokosci kazdego z nich znajduje si¢ platewka
z teownika N. P. 40, (rys. 8). Szczeble (teow-
niki N. 45) wspieraja sie czeSciowo na dwute-
ownikach, czesciowo na ceownikach; dolem
opieraja sie bezposrednio na okraglej belce zel-
betowrj. 3o kazdego dwuteownika przytwierdzone
sn dofem katowniki 50-50X5, dt. 200 mm,
utwierdzajgce konstrukcje na daszku zelbetowym.

Konstrukcje wylkonano réwniez segmenta-

mi w warsztacie przy pomocy spawania elektry-
cznego, a nastepnie na miejscu montazu zasto-
wano spawanie acetylenowe wczesng wiosng
1928 r. Konstrukcje spawang wykonala Warszaw-
ska Spolka Akc. Budowy Parowozéw, przy po-
mocy na montazu firmy Martens i Daab, wy-
konywujacej konstrukcje Zelbetowa. Projektwy-
konalem ze wspéludziatem inz. arch. A. Jawor-
nickiego, ktéry projektowal cala budowe. Kon-
strukcja ta, aczkolwiek niewielka, niemniej za-
sfuguje na wzmianke, jest to bowiem pierwsza
w Polsce, a nawet pierwsza w Europie srodko-
wej konstrukcja tego rodzaju.

621 791.5 (063)
1250 stéw.

Walne Zgromadzenie
NiemiecKiego ZwigzKu Acetylenowego.

Dnia 13, 14 i 15 wrzesnia 1929 roku od-
bylo sie¢ w Monachjum Walne Zebranie Nie-
mieckiego Zwiazku Acetylenowego,
w ktérem wzielo udzial réwniez wielu przed-
stawicieli przemyslu acetylenowego innych kra-
jéw, jak n. p.: Szwecji, Austrji, Szwajcarji itd.
Zwiazek Polskiego Przemysiu Acetylenowego
i Tlenowego reprezentowany byl w osobach:
wiceprezesa, p. Henryka Postulki i dyrektora,
p. inz. Piotra Tulacza.

W programie Zgromadzenia znajdowal sig—
poza zalatwieniem corocznych formalnosci —
caly szereg interesujacych odczytéw o charak-
terze naukowym, przedstawiajacych owoc prac
badawczych niemieckich instytutéw i politech-
nik w dziedzinie spawalnictwa.

Poniewaz u nas w kraju dotychczas zadna
z wyzszych uczelni nie podjela prac w tej dzie-
dzinie, przemys! polski, pragnac si¢ rozwijaé
i skutecznie konkurowaé z przemystem zagra-
nicznym, musi bacznie $ledzi¢ postepy nauko-
wych prac zagranicy, ktdre niejednokrotnie po-
siadaja znaczenie przelomowe i zmuszaja do
przegrupowania cale galezie gospodarcze. Dla-
tego tez Zwiazek Polskiego Przemystu Acety-
lenowego i Tlenowego nie mdgl pominaé okazji
bezposredniego zaznajomienia si¢ z temi pra-
cami w Niemczech i, korzystajac z zaproszenia
Niemieckiego Zwiazku Acetylenowego, wystal
swoich przedstawicieli.

Serje tegorocznych odczytéw rozpoczal
dypl. inz. H. Kemper z Panstwowego Insty-
tutu Chemiczno-Technicznego (Chemisch-Tech-
nische Reichsanstalt), przedstawiajac w wyczer-
pujacy sposéb ,Wplyw stosunkéw cisnienia ga-
zéw w palnikach acetylenowych na ekonomicz-
noé¢ i jakos¢ spojenia“.

W odczycie tym, ilustrowanym przezro-
czami, przedstawiajacemi urzadzenia, jakiemi
posltugiwal sie prelegent przy prébach, oraz ta-
blicami, przedstawiajgcemi w cyfrach wyniki
przeprowadzonych pomiaréw, wykazal prelegent,
iz w palniku, wskutek zmian temperatury palni-
ka, nastepujg dosyé znaczne zmiany ciS$nienia i

szybkosci zmieszanych gazdw, przyczem zmiany.
te sa znacznie wieksze w palnikach na niskie
ciSnienie, a wiec z inZektorem, jak przy palni-
kach na wysokie cisnienie.

Przy badaniu rozmaitych typéw palnikéw
okazalo sie jednak, iz jakkolwiek zmiany te sa
dosyé znaczne, przy dobrej konstrukcji palni-
kéw wplyw ich na ekonomiczno$é i dobroé spo-
jenia jest nieznaczny.

Niejako uzupelnieniem i rozwinieciem od-
czytu tego byl referat dr. E. Streba, row-
niez z Panstwowego Instytutu Chemiczno-Tech-
nicznego: ,O stosunku mieszanki w palnikach
acetyleno-tlenowych”.

Streb, zapomoca ustawionej rurki wloskowa-
tej przed dysza palnika, odprowadzal przy roz-
maitych temperaturach palnika mieszanine ga-
z6w i badal ja co do stosunku zawartosci tlenu
i acetylenu. Zaleinie od tego stosunku i od
temperatury zmienia si¢ réwniez szybko$¢ za--
pfonu mieszanki. Strzelanie palnika tlumaczy
sie zwiekszeniem tej szybkosci powyzej szybkosci
wylotowej gazéw. Na zasadzie przeprowadzonych
doswiadczen stwierdzié mozna bylo, iz przy do-
brych konstrukcjach palnikéw niebezpieczenstwo
spowrotu plomienia“ nie istnieje.

Nastepny odczyt dr. inz. Heylandta p.t.
»Tlen jako plyn i gaz“ —mniej harmonizowal z
charakterem naukowym innych odczytéw, gdyz
nie byl pozbawiony tendencji reklamowych.

Inz. Heylandt przedstawil prace swe nad
konstrukcja urzadzen dla eksploatacji przemy- .
slowej plynnego tlenu, ktére znane sa czytelni-
kom naszego czasopisma z obszernego artyku-
fu, jaki zamiesciliSmy swego czasu w nume-
rze 12 (1928). Od czasu ukazania sie nasze-
go artykulu, inz. Heylandt zdotal przeprowadzié
niektére ulepszenia w swoim systemie, szczegdl-
nie przez zastosowanie nowych sposobdéw ga-
zowania tlenu plynnego, ktére nadaja sie réw-
niez do mniejszych instalacji.

Odczyt swdj ilustrowal inz. Heylandt réw-
niez przezroczami i zdjeciami, przedstawiajace-
mi wszelkie zabiegi przy transporcie i gazowa-
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