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O n a procédé récemment au ren forcement par 
s oudure d u cheva l ement métall ique en t r e i l l i s 
rivé d u c h a r b o n n a g e « W u j e k » ( P o l o gne ) : 35 t on ­
nes de métal y ont été employées. O n juge ra de 
l ' i m p o r t a n c e de ce t rava i l en notant que le che­
va lement p r i m i t i f ne pesait q u e 90 tonnes . 

Le ren forcement d u cheva lement existant pré­
sentait s u r la c o n s t r u c t i o n d ' u n nouveau cheva­
lement l ' avantage d'être m o i n s coûteux et de ne 
nécessiter a u c u n e i n t e r r u p t i o n dans l ' e x p l o i t a t i o n . 

Les nouveaux assemblages ont été exécutés par 
soudure à l ' a rc électrique. Les éléments d u che­
va lement q u i ont dû être remplacés o u supprimés 
ont été découpés au c h a l u m e a u oxy-acétylénique. 
Ces t ravaux ont été exécutés par l ' a t e l i e r de cons-
t r u c l i o n H u t a Pokój sous la d i r e c t i o n de M . Absa -
l on ; à l ' a u l e u r d u présent a r t i c l e fut confiée l a 
m i s s i o n d'ingénieur-conseil. 

Etant donné les différentes mélhodes de ren­
forcement q u i ont été employées dans cette cons­
t r u c t i o n , ce t rava i l nous a p a r u mériter d'êlre 
décru en détail. 

Le cheva lement ( f ig. 404) se compose d ' u n e t ou r 
p o u r deux ascenseurs po r t an t deux consoles s u r 
lesquel les sont fixées les mo l l e t t es , et d ' u n e contre-
f i che soutenant les consoles. 

I.a t our a une sect ion r e c tangu la i r e de 
5 m l 3 2 X 4 m 332 . Aux angles et au m i l i e u des 
g rands côlés se t r ouven t des m o n t a n t s composés 
de deux cornières, f o rmant u n e c ro ix ( m o n t a n t s I 
et IV) ou f o r m a n l u n T ( m o n t a n t s II, III, Y, 
V I ) . Ces m o n t a n t s sont reliés entre eux pa r des 
entreto ises hor i zon ta l es et p a r des d iagona les cons­
u l uant les paro is des deux cages d 'ascenseurs . 
Les m o u l a n t s reposent su r u n gr i l l age r e c t angu ­
la ire de poutres à âme ple ine s ' appuyant s u r l a 
maçonnerie c i r c u l a i r e d u p u i l s . 

La r on t r e f i che a deux j ambes q u i f o r m e n t u n 
trapèze large de 14 mètres à sa base et de 4 m 4 0 
à son sommet . C h a q u e j a m b e se compose de 
4 cornières fo rmant ca isson assemblées s u r l eurs 
4 côtés par u n t r e i l l i s en fers p la ts . Les d e u x j a m ­

bes sont réunies par des entre lo ises ho r i z on la l e s c l 
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Fig. 465. V u e g éné i a l e d u c h e v a l e m e n t 

des d iagona les . Ces enlre to ises f o r m e n I également 
u n ca isson à paro is en t r e i l l i s . 

Les m o n t a n t s 1 cl l \ , d o n i la sect ion se c o m ­
pose de deux cornières en c ro ix , ont été renforcés 
d ims l e u r par t i e intérieure par deux cornières 
de 120 X 120 X l ; i c l par un contre for t en t re i l ­
l is de fo rme trapézoïdale de 5 mètres de h a u t e u r 
cl île l ' "42 de l a r geur à la hase ( f ig. 466). Les n o u ­
velles cornières ont été assemblées à des in te r ­
valles d ' e n v i r o n 1 mètre au m o y e n de goussets 
formant une cro ix ; l ' u n e des branches de l a c ro ix 
est i n i n t e r r o m p u e , tand is que l ' au t r e se c o m ­
pose de deux part ies ( f ig. 467j . Les goussets exis­
tants ont été enlevés par c i sa i l l ement des têtes de 
rivets et remplacés par des goussets de 2 X 10 m m 
p o u r fac i l i t er l'exécution des jo in ts extérieurs. 
Les t rous des r ivets des cornières ex is tantes ont. 
élé r e m p l i s avec d u métal t o n d u . Les nouveaux 
assemblages de ces cornières ont été exécutés de 
la même façon que ceux des cornières de renfort 
en emp l oyan t des tôles u n peu p l u s larges p o u r 
les goussets (détail A, f i g . 466). 

O n a remplacé les goussets l o rsque le t r e i l l i s 

Fig. 466. Renforcement des montants I et IV. 
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de l a l o u r devait l u i auss i s u b i r des m o d i f i c a t i o n s 
impo r t an t e s , ou b i en , p o u r éviter d ' en l eve r ces 
goussets , on a percé dans les nouve l l es cornières 
des t rous p o u r les tètes de r ivets ; ces t rous on t 
été recouverts ii l 'extérieur par des plats ( l i g . 473 
coupe 6 6 ) . 

\ u \ endro i t s où les éléments ho r i z on t aux d u 
t r e i l l i s d u contre fort (des fers 'l') a t te ignent le 
m o u l a n t de la tour , l ' a i l e d u ' l ' a été découpée 
el l 'âme a été i n t r o d u i t e au centre d u m o u l a n t 

Le t r e i l l i s du contrefort est entièrement soudé. 
I.a m e m b r u r e extérieure est u n ' l ' de I t X 14- Les 
eut re luises sont (les 'I' de 10 X 10 e l les d iago­
nales son I c i n u posées de deux cornières de 
70 X " 0 X " » " ' i . I.e m o u l a n t de la t our cons t i ­
tue la m e m b r u r e intérieure d u contre for t . L 'as­
semblage des en l r e l o i ses avec la m e m b r u r e en ' l ' 
a été o b t e n u en découpant l ' Ame d u T et en créant 
une fente dans l 'a i le ( f ig, 468). La l i g u r e 469 
m o n t r e le noeud supérieur d u con i rel 'or l . 

Dans l eur p a l l i e supérieure, les m o n t a n t s I et IV 
sont reu Innés par des I soudés au bord des cor­
nières ex is tantes ( f ig . -170 el 172). Ces l'ers I sont 
réunis par des semel les en fers p la is de 
1 2 0 X ^ ' T I 1 , 1 placées e n v i r o n tous les mètres. A 
l ' intérieur de ces l'ers 1J on a sond i ' un plat de 
1 3 0 X 1 0 ' m u «'l des l'ers p lats de 1 6 0 X 1 ° m m 
sont soudés aux ailes des I el des cornières ( vo i r 
coupe bb, f ig . 472) . 

Les p i l i e r s III et VI composés de deux cornières 
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F i g . 471. E lévat ion, 
c o u p e et p e r s p e c ­
t i v e des m o n t a n t s 
II et V . 

f 

f o r n i a n l T ont été renforcés pa r deux nouve l l e s 
cornières de 120 X 120 X 13 m m de façon à for­
mer une croix ( f ig. 473). Les deux paires de cor­
nières son i assemblées par l ' intermédiaire de 
goussets Ions les mèi res eux i r on ( l i g . 473, coupe 
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F i g . 474 à 476. Renforcement de la partie supérieure de la contrefiche. 

ad). Les cordons de s oudure 1 on t été exécutes à 
l ' a t e l i e r ; s u r p lace o n a d ' a b o r d exécuté les cor­
dons 2 u n i s s a n t les semel les aux cornières exis­
tantes p u i s on a placé l a seconde cornière et o n a 
exécuté les cordons 3. 

L ' assemblage des nouve l l es cornières a u x p la ts 
d u t r e i l l i s déjà ex i s tant dans les faces D et B de 
f i l o u r (f ig. I04Ì a été effectué au moyen d ' u n e 
s oudure en V , j o i g n a n t l ' a i l e de l a nouve l l e cor­
nière cl le piał (détail l i , f ig. -173). O n a ménagé, 
c o m m e dans les m o n t a n t s 1 e l IV, des t rous p o u r 
les tètes de r ivets dans les nouve l l es cornières ; 
ces Irons ont été recouverts par u n p la t . O n a 
découpé ensu i t e le I i c i 11 is de la paro i C d o n t les 
barres, coupées formèrent u n nouveau t r e i l l i s 
à assemblages soudés. Les l i o n s de r ivets o n t été 
r e m p l i s avec d u métal d ' appo r t . 

Les m o n t a n t s II et V de la p a r o i cen t ra l e c o m ­
posés de d e u x cornières f o r m a n t T on t été r e n ­
forcés par un L de 260 m m (l'ig. 471) . Ce 1er U 
est séparé des cornières par l'épaisseur des entre-
toises des paro is D et B : l ' assemblage des cor­
nières e l d u fer U est réalisé par des goussets 
extérieurs e l intérieurs d i s t an t s de 40 c m en 
moyenne . Les goussets intérieurs, d e u x fers p lats 
de 80 X 8 m m > e t d e 1 2 0 m m ( , e l o n g u e u r j o i ­
gnen t l 'ûme d u fer U a chacune des cornières. 
Les goussets extérieurs u n i s s e n t les ailes d u fer 
I à l ' u n e des ai les d ' u n tronçon de cornière 
d o n i l ' au t r e a i le est soudée à l ' u n e des cornières 
ex istantes . Les goussets o n t été soudés au 1er L 
en ate l ier , tand is que les autres soudures ont été 
exécutées s u r place. 

Le r e n f o r c e m e n l de la cont re f i che a consisté 
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F i g . 480. V u e de la partie supérieure du cheva­
lement renforcé. O n voit notamment le renfor­
cement des jambes de la contrefiche. 

dans le r e m p l a c e m e n t et le r en f o r c emen t de s on 
t r e i l l i s et dans le r en f o r cement des j ambes el les-
mêmes. 

Les deux d iagona les inférieures on t été déta­
chées eu coupant les r ivets, raccourc ies el réem­
ployées ( f ig. 464, les anc i ennes d iagona les sont 
en t ra i t s m i x t e s ) . 

Les d iagona les de la ina i l l e cent ra le d u t re i l l i s 
n 'ont pas été modifiées, m a i s on a renforcé les 
assemblages rivés pa r s oudure . 

Les contre f i ches de la m a i l l e supérieure, cons­
tituées par des cornières à ailes inégales, ont été 

F i g . 481. Renforcement de l 'ancrage d'une maî­
tresse poutre du chevalement. 

renforcées par un 1er U ( f ig . 474, 475, 476). A u 
droit des assemblages , ex is tants , on a dû ména­
ger des ouver tures dans le fer 1 pour les tôles 
de r ivets. P o u r remédier au deforcement de la 
sect ion en ces endro i t s , on a dû souder aux ailes 
des fers I des plats de 70 X l'r» ™m. 

Les m o u l a n t s de la contre f i che se composent 
de qua t r e cornières f o rmu l i I un rectangle de 
1100 X bOO m m d o n i les côtés étaient réalisés pa r 
u n t r e i l l i s doub l e en l'ers p la i s . P o u r les r e n ­
forcer, on a remplacé les t r e i l l i s des p e l i l s côtés 
d u rectangle par une tôle de 710 X 12 m m cou­
vrant toute la l o n g u e u r d u m o u l a n t et soudée 
de place en place a u x cornières ex is tantes . De 
p lus , on a soudé s u r les nouve l l e s lôles, a la 
part ie inférieure des m o n t a n t s , 2 cornières de 
160 X IGO X 7 m m (f ig. 477, 478, 479Ì. 

La f igure 481 m o n t r e le renforcement de l ' an ­
crage des maîtresses-poutres d u cheva l ement . 
A u x Ames de ces pou l r e s , on a soudé des consoles 
composées de fers U surmontés, de lôles découpées 
en t r iang les . Les b o u l o n s d 'ancrage passent ent re 
les l'ers l ' el s ' appu ient su r une semel le . 
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