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STEFAN BRYLA 621.165—212 : 621,791 ; 669.14
560 stow+8 rys.

Konstrukcja stalowa podstawy nowego turbogeneratora
Elektrowni Warszawskiej.

Nowy turbogenerator Elektrowni Warszawskiej, Rygle poprzeczne i podtuzne lacznie z belka-
zmontowany w r. 1937, ustawiony zostal na podsta- mi pomocniczymi stanowig pomost, na ktérym usta-
wie, wykonanej jako szkielet stalowy (rys. 1i 4), wiono turbogenerator.
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Rys. 4. Schemat przestrzenny stalowego szkieletu podstawy turbogeneratora. | S ” |
v i )
oparty na fundamencie zelazobetonowym, ustawio- | % :
nym na 69 palach betonowych, | S
Konstrukcje stalowa podstawy zaprojektowano - F220 s |
jako zespdl szeregu ram poprzecznych, powigza- | el |
nych ryglami podtuznymi. Caly szkielet podzielono | |

na dwa zespoly ram: pierwszy skladajacy sie z ram I | "
o rozpietosci 2,55 m, drugi — o rozpietosci 4,93 m; ! | :

wysokosé konstrukeji zostala przyjeta jednakowa dla
obu zespoléw i wynosi 533 m (rys. 4). Rys. 5. Szczegé! konstrukeiji ramy uktadu 1.
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Elementy ram zostaly zaprojektowane
jako szerokostopowe blachownice spawane.
S{upy zaprojektowano jako blachownice
o éciance 352 X 20 mm i dwéch blachach
pionowych 30324 mm (rys. 2). Dla rygli
| przyjeto przekréj: blachownice o srodni-
ku 636 X 20 mm¥i dwoéch blachach po-
ziomych 300 X 32 mm (rys. 3). Jedynie

| dla ramy Nr. 6 (patrz rys. 4) przyjeto, ze

| wzgledéw konstrukcyjnych, rygiel o wy-

| miarach $rodnika 486 >} 20 mm i blach

i I pozlomych 300 >< 32mm. Spoiny, ktérymi

| powigzano elementy przekrolow. zastoso-
wano bardzo male, o wymiarze 6 > 6 mm,

| ale za to ciagle na catej dlugosci elementow.
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Tego rodzaju ksztalt przekrojow za-
projektowano ze wzgledu na niebezpieczen-
. stwo zjawiska rezonansu, ktére mogloby

J] wystapié w razie zbyt malej bezwladnosci

ukladu, a co zatem idzie niedostatecznej

rozbieznosci drgani wlasnych konstruke;ji
i obrotow turbogeneratora.
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o grubosci 20 mm. Przy ryglach poprzecznych
T ~ dodano blachy prostopadle, przypojone

wzdluz przeciwprostokatnego boku blachy
Rys. 6. Szczegél kounstrukcji ramy ukiadu IL naroza, celem zwiekszenia sztywnosci pola-

' Potaczenie rygli ze stupami usztywniono
H i I“\ przy pomocy naroznych blach tréjkatnych
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czenia. Naroza ram Nr 51 6 w cze$ci szerszej wzmoc- o wymiarach przyjetych ze wzgledéw konstrukcyj-
niono dodatkowo katéwkami 120 X 120 X 10 mm. nych. (rys. 51 6).

Catosé¢ konstrukceji stalowej zostala
wykonana jako spawana przy pomocy
elektrod Baildon o grubosci 6 mm. Ja-
kos¢ wykonanych spoin zostala zbadana
przy -pomocy aparatu Schmucklera.
Przed przystapieniem do montazu prze-
prowadzono kontrole spawaczy, z kto-
rych kazdy byl obowiazany do wyko-
nania probek, odestanych nastepnie do
zbadania w laboratorium wytrzymalo-
$ciowym Politechniki Warszawskiej.

Montaz wykonano w nastepujacej
kolejnosci: najpierw ustawiono slupy, na
ktérych nastepnie ulozono zespét rygli,
bedacy podstawa turbogeneratora.

Ze wzgledu na trudnosci przewozu,
zespo6l ten dostarczono w trzech cze-
Sciach: jedng czes$é¢ stanowila podsta-
wa generatora, dwie inne — podstawa
turbiny.

Najwiecej trudnosci napotkano przy
podlewaniu podstawowych ptyt stupéw.
Ze wzgledu na duze ich wymiary zwy-
klte podlewanie bylo niewystarczajace
i okazalo si¢ konieczne sprowadzenie
sprezarki do betonu, kiéra doprowa-
dzala beton pod plyty pod cisnieniem.

Stupy przytwierdzono do funda-
mentu przy pomocy srub kotwicznych
dwucalowych (rys. 7 i 8), przy czym
pozostawiono pewien luz dla stwo-
rzenia przegubow, odpowiednio do za-
lozen obliczeniowych.

Rys. 7. Fragment szkieletu po wykonaniu. Na zdjeciu widaé sposéb ga*osc kgnStn{kcl]{I PZgOdn,lonol z fir-

przytwierdzenia stupéw do fundamentu za pomoca §rub. mg Dbrown boveri, tora. zainstalowala

turbogenerator. Konstrukcje stalowa wy-

Ramownice poprzeczne na wysokoéci 1,6 m od konala firma Zieleniewski, Fitzner i Gamper
dotu zostaly usztywnione dodatkowymi ryglami, z Krakowa.

Stahlgestell des neuen Turboge-
nerators der Warschauer Elektri-
zitdtswerke.

Der Verfasser beschreibt die
Stahlkonstruktion eines Turbogene-
ratorgestelles, welches auf einem
Eisenbetonfundamente ruht,

Die ganzliche Stahlkonstruk-
tion wurde elektrisch geschweisst,

Bati soudé du nouveau turbogé-
nérateur aux Etabl. d’Electricité
de la ville de Varsovie.

L'auteur ‘décrit la construction
en acier du batid'un turbogénérateur.
encastré dans des fondations en
béton.

Cette construction a été executée
enticrement par soudure i l'arc.

Rys. 8. Ogélny widok spawanej konstrukeji podstawy turbogeneratora po wykonaniu.
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