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Grupa katalogowa 0353

1L WSTEP

Przedmiotem normy sa anody z miedzi beztlenowej w po-
staci ptyt o przekroju prostokatnym po goracym walcowaniu
i anody o przekroju owalnym w postaci prgtéw, wyciskane
na goraco, stosowane w galwanotechnice przy produkcji
ptyt offsetowych w kapieli miedziowe] pirofosforanowej dla
potrzeb poligrafii,

2, OZNACZENIE

e

Przyktad oznaczenia

a) anody z miedzi beztienowej MOBG o przekroju prosto-
katnym z wymagana odpornoécia na kruchos¢ wodorowa (K)
o gruboéci 30 mm, szeroko$ci 90 mm i dhtugosci 1350 mm:

ANODA zZ MIEDZ| BEZTLENOWEJ MOBG K 30x90x1350

BN-82/0829-06

b) anody z miedzi beztlenowej MOBG o przekroju owal-
nym z wymagana odporno$cia na kruchoé¢ wodorowa (K) o
wymiarach 70/46x1350 mmg

ANODA Z MIEDZI BEZTLENQWEJ MOBG K 70/46x1350

BN.82/0829-06

3, WYMAGANIA

Fom—e o

3, 1. Powierzchnia anod powinna byé'wytrawiona i wolna

od zgorzeliny oraz nie powinna wykazywaé peknigé, roz-
warstwief, naderwah i zadziordw,

Na powierzchni anod dopuszczalne sg ptamy i barwy na-
lotowe oraz rysy, naktucia, zadrapania i wgniecenia, jezeli

gtebokoé¢ tych wad nie przekracza 1 mm,

Na powierzchni dopuszcza sig tuski, Stady prostowania
i usuwania wad z tagodnymi przejéciami o gtgbokosci nie
przekraczajacej 3 mm,

Nazwy wad - wg BN-78/0800-04,

3,2, Brzegi anod nie powinny mieé ostrych krawedzi i za-

dzioréw,

3.3, Wymiary anod o przekroju prostokatnym - wg rys, 1

i o przekroju owalnym - wg rys, 2 oraz wg tabl, 1,
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Rys, 1

BN-82/0829-06-2]

Rys, 2
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JTablica 1

Wymiary, mm
Anoda Rodzaj wymiaru 2
s 9 P 1) tmas) | RY
A
nominainy 90 30 _
Prostokatna
® dopuszczalna +30 10 -
odchy tka -5 -
1350 10
nominalny 70 46 24
Owalna
dopuszczalna 2 2 - 23
odchytka * -

I diugoéé anody,
2) t - przesuniecie krawedzi bocznych,

3 R - nie nodlega sprawdzeniu,

Dopuszcza sig dostawe anod o innych wymiarach po uzgodnieniu miedzy zamawiaj@cym a wytwércg,

3, 4, Ptaskosl, prosto$é i prostokatnosé, Anody powinny

by¢é ptaskie i proste oraz powinny mieé jeden koniec obcigty
pod katem prostym,

Dopuszcza sig nastepujace odchytki:

- od ptaskoéci maksimum 5 mm,

- od prostoéci (sierpowatoéci) anod o przekroju prosto-
katnym maksimum 10 mm,

- od prostokatnoéci maksimum 1,5 mm,

4, PAKOWANIE, PRZECHOWYWANIE | TRANSPORT

4, 1, Pakowanie, Anody o przekroju prostokatnym powin-

ny by¢ wigzane w paczki taSma metalowa lub drutem w spo-
séb zabezpieczajacy przed rozpadnieciem si¢ paczki w cza-
sie transportu, Masa jednej jednostki tadunkowe] nie powin-
na przekraczaé 150 kg,

Anody o przekroju owalnym dostarcza sig luzem,

Dopuszcza sig inny sposdéb pakowania uzgodniony pomie-
3,5, _Sktad chemiczny - wg tabl, 2, dzy wytwdrca a zamawiajacym,
Tablica 2z
Sktad chemiczny, %
Cecha Cu+Ag Dopuszczalna zawarto$¢ zanieczyszczen
min .
=] Pb Sb As Fe Ni Sn Zn S P O2g
MOBG 99,95 | 0,001 0, 0008 0,0G2 {0,0002 | 0,004 0,002 |0,0005 | C,0004 | 0,004 0,002 | 0,002
Wartoéci liczbowe podane w tabl, 2 nalezy interpretowaé zgodnie z PN-70/N-—GZ1Z’0, metoda Z,

3, 6, Odpornos¢ na kruchos$¢ wodorowa, Przy prébie jed-

nokrotnego zginania lub przy badaniach metaiograficznych

powinny byé spetnione wymagania wg PN-78/H-04732

p. 4 2 lub 4, 3,

3, 7. Cechowanie, Na koricu kazdej anody walcowanej

P B St i e LS S
wzdiuz krawedzi poprzecznej i na powierzchni czotowe]
anod o przekroju owalnym powinny byé w sposéb trwaty wy-
bite co najmniej nastepujace dane:

a) znak wytwdrcy,

b) cecha materiatu,

c) numer wytopu,

4, 2, Przechowywanie, Anody nalezy przechowywadw po-

mieszczeniach suchych i czystych, zabezpieczajacych przed

wilgocia i aktywnymi chemikaliami,

4,3, Transport, Anody nalezy transportowad krytymi,
suchymi i czystymi érodkami transportowymi z zachowaniem
obowiazujacych przepiséw w trarisporcie kolejowym lub sa-
je przed

mochodowym, zabezpieczijac uszkodzeniem

i szkodiiwym dziataniem czynnikéw atmosferycznych,

5, BADANIA
5,1, Partia, Partie stanowia anody otrzymane z wlewkdéw

réznych wytopéw wchodzacych w sktad jednorazowej dosta-

wy, Wielko$ci partii nie ogranicza sie,



BN-82/0829-06

5.2, Rodzaje badar, pobieranie prdbek, opis i ocena wynikéw badari - wg tabl, 3.
Tablica 3
Lp, Rodzaje badan Pobieranie prébek Opis badan Ocena wynikéw badan
2 3 4 5

Sprawdzenie powierz-
chni (3, 1) i brzegdw
(3.2)

Sprawdzenie wymiardw
(3.3), ptaskosci, pro-
stodci i prostokatnosci
(3.4)

wszystkie anody z partii

nieuzbrojonym okiem

wymiary anod sprawdza sig przyrza-
dami zapewniajacymi wymagana do- .
ktadnosé; pomiar przekroju poprzecz.
nego anod owalnych przeprowadza sig
na obu koAicach anod w odlegtoéci nie
mniejszej niz 100 mm od korfica anody;
pomiar gruboéci anod o przekroju
prostokatnym przeprowadza si¢ w od-
legtos$ci nie mniejszej niz 10 mm od
krawedzi bocznej;

sprawdzenie ptaskosci i prostos$ci
przeprowadza sie wg BN-73/0800-01

anody nie odpowiadajace]
wymaganiom 3,1, 3,2,
3.3 1 3, 4 nalezy uznad
za niezgodne z wymaga-
niami normy

Sprawdzenie sktadu
chemicznego (3, 5)

z 1 anody kazdego wyto-
pu po okoto 20 g widrdw
na analize siarki i fos-~
foru oraz wykonuje sie
toczenie prébki o wymia<
rach wymaganych dla
urzadzer, na ktérych
bedzie przeprowadzana

sprawdzenie zawartoéci tlenu prze-

prowadza sig na aratizatorze L.eco-16
lub na innym urzadzeniu przeznaczo-
nym do tego celu; sprawdzenie za-

wartodci siarki i fosforu oraz innych
zanieczyszcze przeprowadza sig wg
PN-72/H-04720 i BN-74/0828-04 luo
innymi metodami zapewniajacymi wy~

jezeli wyniki snalizy
chemicznej nie odpowia-
daja wymaganiom 3, 5,
to anody z takiego wy-
topu nalezy uznaé za
niezgodne z wymagania-
mi normy

analiza spektralna

magana doktadnoéé

4 Sprawdzenie odpornoé-po 1 prébce z anody
ci na kruchoéé wodoro-|wzdtuz kierunku walco-
wa (3, 6) wania lub wyciskania wg

PN-78/H-04732 p, 2,2
z kazdego wytopu

wg PN-78/H-04732 p, 2,31 3,2

lezeli wyniki z przepro-
wadzonej préby na kru-
choéé wodorowa nie od-
powiadajg wymaganiom

3, 6, to anody z takiego
wytopu nalezy uznad za
niezgodne z wymagania-

mi normy

5,3, Zaswiadczenie o jakodci, Do kazdej partii anod nalezy dotaczyé zaswiadeczenie jakosci, a na ’adanie rzamawiajace-

go atest zgodnie z BN.74/0809-01,

KONIEC

INFORMACJE DODATKOWE

1, Instytucja cpracowujaca norme - Instytut Metali Nije-

2elaznych, Gliwice,

2, lstotne zmiany w stosunku do ZN-80/MH-MN-920..08

a) wprowadzenie nowego asortymentu dotychczas impor-
towanego,

b) podanie w przedmiocie normy petnei informacji o przez-
naczeniu anod,

c) uscidlenie sposobu pobierania prébek do sprawdzenia

odpornoséci na kruchosé wodorowa i sposobu jej badania,

3, Normy zwiazane

PN-72/H-04720 Analiza chemiczna miedzi

PN.78/H-04732 Mied?, Badanie odpornoéci na kruchoéé
wodorowa

PN-70/N-02120 Zasady zaokraglania i zapisywania liczb

BN-73/0800-01 Metale nieselazne, Pétwyroby i wyroby

walcowane, Nierédwnos$ci geometryczne, Okresélenia

i sposoby pomiaru
BN-78/0800-04 Metale niezelazne, Pétwyroby i wyroby,
Wady powierzchni, Nazwy i okreétenia
BN-74/0809~01 Metale niezelazne, Zaswiadczenie jakosci
i atest
BN-74/0828-04 Spektrograficzne metody oznaczania za-

nieczyszczeh w miedzi

4, Symbol wg SWW ~ 0551-12,

5, Autorzy projektu normy: mgr inz, Ludwik Czechowski,

mgr inz, Krystyna Golonkowa, inz, Jézef Kruszec -Instytut

Metali Niezelaznych, Gliwice,

6, Dotychczasowe normy, Niniejsza norma  zastgpuje

ZN-80/MH-MN_920-08 Mied? beztlenowa MOBG, Anody



