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‘Wenn wir, wie es jetzt fast allgemein geschicht, den Ent-
wickelungsgrad unserer Eisenindustrie als Maassstab fiir den
Zustand der heimatlichen Cultur und des Nationalwohlstandes
annehmen, so gewahren wir nur allzurasch die bedauerliche
Thatsache, dass wir gerade wihrend jenmer zwei Jahrzehnte,
withrend welcher sich der denkwiirdigste Umschwung der ferro-
technischen Industrie vollzogen hat, einen langen und driickenden
Schlaf gepflogen haben; denn wihrend andere, von der Natur
weniger begiinstigte Staaten ihre Mineralschiitze, als Mittel zur
Firderung von Cultur und Wohlstand, griindlich auszuniitzen Ge-
legenheit fanden, stehen wir, von Ruhe halb gelihmt, noch immer
da und schen rathlos in die ferne Zukunft, in der die Neu-
gestaltung unserer Industrie erfolgen soll.

Industrie lisst sich nach den von unserem Vaterlande
empfundenen Begriffen wohl nicht besser definiren, als wenn wir
sie als das Miindel der modernen Communication hin-
stellen; sobald diese letztere ihr Augenmerk, die schiitzende
Hand ihr entzicht, so steht sic nackt da und rathlos, sie ver-
kiimmert und verkommt.

Die nationale Vertretung im Landtage hat diese bittere
Wahrheit noch im rechten Momente erkannt und uns ein ganzes
Netz von Bisenbabnen zuerkannt. Seit dem dreijihrigen Wirken
unserer constitutionellen Regierung haben unsere Communications-
mittel unleugbar auch eine fiihlbare Verbessernng erfahren, und
s kann die augenfiillige Zunahme von Wohlstand und Zufrieden-
heit, in den von Eisenbahnen oder Strassen beriihrten Distrikten,
durchaus nicht geliugnet werden. Es kann nicht unsere Auf-
gabe sein, hier zu erwigen, inwiefern dieser Erfolg ein mehr

segensvoller gewesen wire, wenn die ersten Bahnlinien in das
karpuly, Ungarne Eisenindustrie. 1



2 Einleitung,

Centrum unserer Eisendistrikte gefiihrt hiitten, um fiir die weiteren
Bahnbauzwecke unsere eigenen reichlichen Eisenquellen zu er-
iiffnen; allein beispiellos schin und dankbar wire es gewiss ge-
wesen, wenn die Eisenvenen, die uns mit den Nachbarlindern
verbinden, unseren Minen entnommen worden wiiren. Man
schiitzt wohl als Ursache vor, dass Ungarns Raffinir- und Walz-
werke den Bedarf an Eisenbahnbaumaterial zu decken durchaus
nicht im Stande gewesen wiiren; — unter den jetzigen Verhiilt-
nissen wohl nicht. Aber was hiitte es denn gebraucht, diese Ver-
hiilinisse ganz neu zn gestalten? Nur eine Verbindungsbahn
mit Pfennigtarif zwischen den Eisen- und Kohlendistrikten, und
die Walzwerke wiiren wie Pilze aus der Erde hervorgeschossen.

Der Fall hiitte nicht vereinzelt dagestanden. Als in Preussen
in den Jahren 1845 u. s. f. die Ausbreitung der ersten Eisenbahn-
linie ihren Anfang nahm, da haben selbst unter den ungiinstigsten
Terrain-Verhiltnissen Monate geniigt, um ganz gewaltige Raffinir-
und Walzhiitten hervorzuzaubern.

Einem solchen Anlasse verdanken Ruhrort, Eschweiler, Ober-
hausen, alles vorziigliche Hiittenwerke, ihr Entstehen und ihr
Gedeihen bis zu dem heutigen Tage.

Wenn aber auch jetzt, nachdem unsere nationale Regierung
seit Jahren wirksam ist, die Besitzer der grossartigen Eisenstein-
lager im Berzite-, Sajo-, Csetnek- und Murdnythale auf kiim-
merlich bemessene Viehaiige angewiesen sind, und ausser von
miissigen Bahnvorarbeiten und Tragirungen noch immer nichts
weiter zu sehen bekommen; — wenn, sage ich, die Eisenwerke
jemer erzreichen Thiler, wie dies im Herbste 1870 geschehen
ist, wegen Mangel an Kohlen, wegen Mangel an Zugkriiften,
wegen bodenloser Strassen nach einander den Betrieb einstellen,
so muss man fast an dem Glauben, als wollte man unserer In-
dustrie dem Zeitgeiste gemiiss rasch auf die Fiisse helfen, ver-
zweileln,

Auffallend giebt sich der Einfluss der Bahnen auf die Ent-
wicklung von Kunst und Industrie zu erkennen, wenn man
unsere von Bahnen noch nicht erreichten oder gar unerrewh
baren Hhtteu-Complexe bereist.

Complexe dieser Art sind der von Tor oczké in Siebenbiirgen,
der von Boros-Sebes bis Vaskéh, welcher iiber die Ausliufer der
Biharer Alpen sich ausdehnt, sowie der Gsilich gelegene sieben-
bitrgische Distrikttheil, oberhalb und um Kronstadt herum. Der-
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artige Complexe sind endlich alle in der Marmaros gelegenen
und von dieser ausgehend nach Nordwest sich ausbreitenden,
meist halbeingestellten Hiittenwerke.

Ich werde auch bei der Beschreibung unserer Hiittenwerke,
welche nach einzelnen Industrie-Distrikten erfolgen wird, fiir
jeden solchen Distrikt immer eine Reihenfolge beobachten, die
mir durch die Entwicklung und Vollkommenheit der einzelnen
Hiitten vorgezeichnet ist. Ich werde womdglich immer mit den
primitivsten Einrichtungen beginnen und mit den vollendetsten
schliessen; dadurch erlangen wir gleichzeitiz ein klares, ge-
schichtliches Bild dariiber, wie die Entwicklung der gesammten
Eisenindustrie in dem Culturerdtheile Europa iiberhaupt vor sich
gegangen ist und bieten eine beruhigende Darlegung dessen, dass
da, wo natitliche Uebergiinge zu Fortschritt und Entwicklung
auffallend erkennbar sind, dieser Uebergang sich auch vollzichen
wird, sobald uns dazu die Mittel und Wege nicht mehr vorent-
halten sein, sobald ein mehr industrieller Geist unsere Unter-
nehmer erfiillt haben wird.

Man darf aber durchaus nicht erwarten, dass ich, etwa aus
Nationalgefithl, das Bild, das ich vor den freundlichen Lesern
entfalten will, iiberfliissig schin ausschmiicken werde; im Gregen-
theil, ich will die nackte Wahrheit berichten und keine Gelegen-
heit ausser Acht lassen, das Mangelhafte anf Strengste zu tadeln
und die Fehler den Schuldtragenden, seien sie wer sie wollen,
offen vorzuwerfen. Damit glaube ich der Vaterlandsliebe besser
zu geniigen, als durch Verbliimung der Rathlosigkeit, der Schwiiche
und Verstocktheit; ja ich glaube in der wahrheitsgetreuen Schil-
derung unserer Eisenfabrikationsverhiltnisse nur eine Pflicht zu
erfiillen, die mir durch die Regierung, als ich auf Kosten des
Staates jene Verhiltnisse zu studiren beauftragt worden bin, auf-
erlegt wurde. Ich werde aber andrerseits auch bemiiht sein, es
an bescheidenen Vorschligen dort, wo ich fiir Abhilfe Rath zu
wissen glaube, nicht fehlen zn lassen und werde namentlich anch
auf solche Einrichtungen hinweisen, die ich auf meinen Reisen
im Auslande kennen gelernt habe, indem ich gleichzeitig an-
deuten werde, wie sich dieselben unter unseren Verhiiltnissen mit
Vortheil einfithren liessen. —

Um eine bequeme Uebersicht unserer gesammten Eisen-
industrie zu bieten, theile ich die Hiitten Ungarns und Sieben-
biirgens in sieben einzelne Distrikte cin, deren jeder ein gewisses,

1*
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natlirlich begrenztes Gebiet, und zwar hauptsichlich ein Haupt-
Flussgebiet mit allen in dasselbe einmiindenden Seitenthiilern,
umfasst.
Diese 7 Distrikte sind:
I Biebenbiirgen.
II. Das Gebiet der beiden Kéros-Fliisse.
III. Das Theiss-Gebiet.
IV. Das Herndd-Thal.
V. Das Sajé-Gebiet, vom Ursprung bis zum Ergusse
in die Herndd.
VI. Das Gebiet der beiden Gran-Fliisse.
VIL Das Temes-Karas-Gebiet.

In den beigeschlossenen zwei Landkarten, von déhen die
erste den siiddstlichen, die zweite den nordostlichen Theil von
Ungarn umfasst, sind diese Distrikte mit fetten rémischen Zahlen
bezeichnet; die Namen der einzelnen Hiittenwerke sind aber,
zur Erleichterung des Aufsuchens, durch fette Schrift von anderen
Ortsnamen unterschieden.



Distrikt I. Siebenbiirgen,

Der Bergort Toroczkoé im Thordaer Comitate in Siében-
biirgen, ungefiihr 3 Meilen siidwestlich von Thorda, inmitten
hoher Gebirgskuppen und am Fusse des weitaus sichtbaren
Székely-ko gelegen, ist derzeit nahezn durchwegs von Székler-
Magyaren bewohnt, die als ein biederes, kriiftiges und sehr
arbeitsames Volk besonders erwihnt zu werden verdienen. Ob-
wohl durchwegs in ihrer charakteristischen Bauerntracht, haben
diese Leute doch meist auch eine gute Schulbildung, die sie sich vor-
waltend auf den Gymnasien von Enyed, Thorda oder der iibrigen
Nachbarstiidte angeeignet haben. Namentlich gilt dies von den
Bergwerksbesitzern, deren es gegenwiirtig 110 giebt. Alle diese
Leute treiben aber selbstverstéindlich auch Ackerbau und ist
dieser auch vorwaltend ihr Erwerbszweig, da der Ertrag ihrer
Berg- und Hiittenwerke jetzt ausserordentlich stark in der Ab-
nahme begriffen ist.

Die Bergwerksbesitzer von Toroczkd, die frither zu mehreren
kleinen Gewerkschaften vereinigt waren, bilden jetzt eine einzige
Gemeinschaft, einen Bergwerksverein, der seinen gewiihlten Vor-
stand, seinen Notar und seinen Ausschuss hat. Diese Vertrauens-
leute verwalten die Gruben, die Kohlereien, die Hiitten, und
haben die Obsorge fiir dic Geldgebahrung, sowie fir die Ver-
theilung des Gewinnes. Der Ertrag wird aber nicht regelmiissig
und zu bestimmten Zeiten, sondern mach jeder grosseren Ein-
nahme und im Verhiiltniss der Betheiligung getheilt. Leider
stehen diese Leute, in Folge ihrer immer mehr bedringten Ver-
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hiltnisse, sehr stark unter dem Einflusse ihrer jiidischen Mitein-
wohner, an die sie ihre Produete meist gegen lingst erhobene
Vorschiisse, und daher gewdhnlich um einen gegenﬁber dem
Marktpreis weit geringeren Werth abgeben, wodurch sie ]eder
Selbstiindigkeit mehr oder weniger beraubt sind.

Der Eisenstein, dessen man sich in den Eisenschmelz-
hiitten von Toroezké bedient, ist ein sehr reiner, bei 40 Proc.
Eisen haltender Brauneisenstein, der stockformig an den Contact-
stellen des krystallinischen Kalksteines und des Glimmerschiefers
auftritt, und gegenwiirtig auf 15 verschiedenen Punkten abgebaut
wird. Der Aufschluss geschicht durchweg mittelst Stollen,
welche in mehr oder weniger beschriinkten Dimensionen big,
auf die Erzsticke getriecben werden, worauf letztere, je nach
Umstéinden, mit First-, Sohlen- oder Ulmbau gewonnen werden.
Aus den weniger zugiinglichen Punkten werden die KErze, ver-
mittelst kleiner 50 Pfd. Erz fassender Sicke, auf die Firder-
strecke hervorgeschafft und da in vierrdidrige Hunde ausgestiirzt.
« Die in den hsheren Horizonten betriebenen Abbaue sind
schon mehr oder weniger erschipft; in der Teufe ist zwar das
Anhalten derselben noch auf den meisten Strecken -constatirt,
allein die zusitzenden Wasser gestatten deren Ausbeutung nicht
und Wasserhebekiinste sind natiirlich keine vorhanden.

Man ist jetzt damit beschiftigt, dic tieferen Partien der
Erzsticke durch einen Erbstollen anzufahren und auf diese
Weise auch die oberen iilteren Verbaue zu entwiissern und
wieder zuginglich zu machen. Die bisher ausgefahrene Erb-
stollenstrecke kostet schon iiber 6000 fl., ohne dass man noch
Gewissheit iiber den Erfolg dieser Geldopfer hat. Die armen
Leute, die ohne alle markscheiderischen Behelfe und Kenntnisse,
fast nur auf Anrathen von fachmiinnischen Besuchern ihren
Stollenbau betreiben, sind nicht wenig darum besorgt, die Eisen-
steinstcke in der angelegten Teufe nicht zu erreichen und zu
entwiissern, — welche Befiirchtung wir nachgerade zu theilen
geneigt wiren,

Die Bergarbeiter dieses Ortes, deren jetst 120 beschiiftigt
sind, gelten zwar im ganzen Lande als ganz ausgezeichnet; allein
ohne methodische Leitung werden sie, wenn das Kostspielige
Experiment ihnen misslingt, unverdienterweise ihren und den
Ruin ibrer Mitbesitzer und Arbeitgeber herbeifithren.

Es wire die Aufgabe des Staates, die Ausiibung der Berg-
arbeiten durch solche, welche keine fachkundige Leitung zu
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pestellen im Stande sind, aufs Strengste zu regeln und die Berg-
hauptmannschaften gegen strenge Ahndung dahin anzaweisen,
durch ihre Organe eine regelmiissige Controle und Vorzeichnung
der Aufschliisse und Abbauarbeiten ausiiben zu lassen, ohne
dass ihnen hierfir mehr als eine nach dem Ertrag bemessene
ganz missige Jahrestaxe zu entrichten wiire. Jeder Bergbau,
selbst der in den Hinden von einzelnen Grundbesitzern, ist als
gemeinsames Eigenthum aller Staatsbiirger zu betrachten und
muss als solches der Obhut der durch den Staat unterhaltenen
Organe unterliegen. Planlose Raubbaue, wie die in Toroczkd,
wie die in Verespatak durch Hunderte von Goldgribern be-
triehenen, beeinflussen die Ertragsfihigkeit dieser natiirlichen
Erwerbsquellen, damit die Steuerfihigkeit von tausend und aber-
tausend Staatsbiirgern und daher auch die Wohlfahrt ganzer
Industriebezirke.

Die Eisensteingewinnung vom Jahre 1869 betrug
13550 Ctr. mit eciner ‘Gestehung von 256 kr. pr. Ctr. Diese
Forderung geniigte sieben verschiedenen, derzeit betricbeneny
kleinen Hiittenwerken, wiihrend weitere sechs, am meisten man-
gethaft eingerichtete Hiitten, kalt stehen.

Die zu verhiittenden Eisensteine werden schon bei der
Grube sorgfiltig sortirt, indem nach Auskutung etwaiger tauber
Beimengungen auch eine Trennung des Groben vom Feinen
vorgenommen wird. Das Letztere, obwohl mit unaushaltbarem
Schiefer mehr oder weniger verunreinigt, ist jetzt ebenfalls Ge-
genstand der Verhiittung.

Die Hiitten unterscheiden sich als Schmelz- und Streck-
werke. Die letzteren sind durchaus einfach, d. h. nur mit einem
Feuer versechen, withrend die Schmelzwerke auch zwei Stuck-
Oefen enthalten und daher theils einfach, theils doppelt sind. Im
Allgemeinen bedient je ein Schmelzwerk cinen Streckhammer.

Alle diese kleinen baufiilligen, aus Holzwerk ausgefithrten
Hiitten, Whigwams im strengsten Sinne des Wortes, liegen unter-
halb des Bergortes und lings einem ganz schwachen Bache, der
in der mittleren Jahreszeit kaum 2 bis 3 Cub.-Fuss Wasser
pr. Sekunde liefern diirfte; ein kleiner Kohlenbarren von 200 bis
250 Cub.-Fuss Fassungsraum und eine kleine, meist schon von
Gras iiberwucherte Schlackenhalde begrenzen den Complex je
einer solchen Vulkanstiitte.

_ Fiir die folgende Betrachtung der Verhiittungsmethode wiihlen
Wir eine der besser eingerichteten Hiitten als Beispiel.
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In derselben haben die Stuckiéfen eine Héhe von 9 Fuss,
einen Gestell-Durchmesser von 20 bis 24 Zoll und eine Gmhb-
weite von 12 Zoll.

Die Oecfen sind aus Bruchstein gebaut und werden vor
dem Inbetriebsetzen blos auf mehrere Zoll dick mit einer Art
Schieferletten ausgeschmiert. In fritherer, und zwar vor noch
nicht gar langer Zeit, verfuhr man bei der Zustellung der Stuck-
ifen auf die folgende Weise:

Im Umfang eines Kreises von 2 bis 21/, Fuss Durchmesser,
je nach der Weite des zn errichtenden Ofens, schlug man ins
Erdreich armdicke Holzpflicke von 4 bis 5 Fuss Hohe ein, jo
nach der gewiinschten Hohendimension des Ofens, und umflocht
diese Pflicke korbartiz mit jungen biegsamen Baumiisten oder
Weiden; hierauf fiilhrte man ganz auf dieselbe Weise einen
zweiten, den ersten umgebenden Flechtschacht auf und stampfte
den zwischen beiden Flechtwerken offen gebliebenen Raum mit
Thon oder Letten aus. Nach einigen Tagen legte man Feuer
Jn den Schacht, wobei das innere Geflecht ausbrannte und so
zugleich die Trocknung des Stampfwerkes beschleunigte; das
susserste  Flechtwerk verblieb als Armatur; dann folgte ecin
Nachschmieren der Spriinge und das Anlassen des Ofens auf
die noch jetzt iibliche, weiter unten beschrichene Weise.

Wo zwei Oefen vorhanden sind, haben beide einen ge-
meinschaftlichen mit einer Treppe versehenen Gichtplatz, dessen
vordere Partie fir den Kohlenvorrath, die riickwirtige, abge-
grenzte aber, fiir die vorriithige Erzbeschickung bestimmt ist.
Vor je einem Ofen liegt die Schlackentrift, iiber welche man
durch Thiiren in die Geblisekammer gelangt. In dieser be-
finden sich vor jedem Ofen zwei lederne Spitzbiilge, deren beide
Diisen direct in einer Thonform des’Ofens liegen; dadurch nun,
dags die Billge durch Diumlinge ciner Wasserrad- Welle ab-
wechselnd gehoben werden, ist der eingeblasene Windstrom auch
ein mehr continuirlicher und gleichmissiger.

Das oberschliichtige Wasserrad ist 5 bis 6 Fuss hoch,
3 bis 4 Fuss breit und empfiingt sein Betriebswasser aus einem
kleinen Pfostengerinne.

Die groben Eisensteine kommen alle im gerdsteten Zu-
stande zur Verschmelzung; die Abriostung geschieht in stadel-
dhnlichen Ristéfen mit 3 hohen Umfassungswiinden, Beim Be-
setzen der Stadel wird die Vorderseite derselben mit grossen
Erzstiicken verlegt und auf ein Holz- und Kohlenbett das bis
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faustgrosse Erz abwachselnd mit Kohlenklein eingeschichtet.
Reicht das Kohlenklein nicht hin, ein lebhaftes Ristfener zu
unterhalten, so wird auch Stiickkohle dazu verwendet.

Das gut geristete Erz wird bis zu haselnussgrossen Stiicken
zerschligelt und ohne jeden Zuschlag verschmolzen. Das Erz-
klare, das, wie gesagt, schon bei der Grube besonders gestiirat
wird, wird bei der Hiitte in einer Bretterlutte verwaschen und
kommt ungersstet zu dem Ausheizfeuer.

Der Stuckofenbetrieb verliuft auf folgende Weise: Der
mit Schieferletten ausgekleidete Stuckofen wird, nachdem er einige
Zeit getrocknet wurde, noch bei offener Brust ganz mit Kohle
gefiillt; hierauf wird in dem um etwa 6 Zoll in die Hiittensohle
versenkten Gestell Feuer gelegt, die Brust mit Letten ver-
schlossen und sobald das Feuer an der Gicht erscheint, das erste
Erz aufgegeben. Die folgenden Sitze werden, so wie die Gicht
leer wird, abwechselnd mit Kohle aufgegichtet. Die erste Erz-
charge betriigt 1 bis 2 Schaufeln zu 8—10 Pfund; bei vollem
und regelmiissigem Betriebe 3 Schaufeln. Den Satz regulirt der
Schmelzer je nach der Diinnfliissigkeit der Schlacke; vermindert
sich dieselbe, so bricht er vom Satze ab: giebt blos 2 Schaufeln
aufj nimmt sie wieder zu, so erhtht er den Satz neuerdings
auf 3. Nach ungefihr 2 Stunden Gffnet man vermittelst Spiessen
das Schlackenloch und lisst die Schlacke von da ab continuir-
lich laufen.

Wiihrend eines zehnstiindigen derartigen Betriebes sind
circa 14 Ctr. Erz mit einem Aufwande von 45 bis 50 Kub.-Fuss
harter Kohle durchgesetzt, und damit ist eine Betriebs-Campagne
auch zu Ende. Die Ofenbrust wird bei abgestelltem Geblise
aufgebrochen, der Wolf von 21/, bis 3 Ctr. Gewicht herausge-
schafft, unverweilt in eine in der Hiittensohle befindliche Grube
geschafft und in dieser vorerst, zum Schutz gegen Abbrand, mit
Holzkohlenklein bedeckt und hierauf unter unsiiglicher Miihe, zu-
erst mittelst Haken in zwei Richtungen gespalten, dann mit Hilfe
von Keilen vollends zertheilt. i

Nachdem das Ofenfutter in Stand gesctat ist, erfolgt das
Inbetriebsetzen des Ofens wieder in derselben Weise, so dass die
Erzeugung von je einem Frischeisenwolf sammt Vor- und Nach-
arbeiten, 12 Arbeitsstunden in Anspruch nimmt. Bedeutende Be-
triebsstiirungen soll es veranlassen, wenn in die Beschickung der
Stuckifen Kalkstein mit hineingerith; diese Stirung liegt wahr-
scheinlich in der Entstehung von Roheisenpartien, durch welche
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die Schweissbarkeit der Wilfe beeintriichtigt wird und jedenfalls
auch darin, dass die Schlacke strengfliissiger wird und daher der
Ofen nur einen kleineren Satz vertriigt. Die Ausscheidung des
Kalksteins aus den Eisensteinen wird auch mit der grissten’
Sorgfalt durehgefiihrt. )

Die Schmelzarbeiter sind durchwegs Zigeuner; zwei der-
selben bedienen eine Zweiofenhiitte und verrichten alle etwa
withrend des Betriebes niithigen Arbeiten: Das Herbeischaffen
des Schmelzmateriales, der Kohle, das Verwaschen, das Risten
und Zerkleinern des Erzes, das Aufgichten, Abstechen u. s. w.
Der eine dieser Arbeiter erhiilt 50 kr., der zweite 40 kr. per
Wolf und iiberdies die Kithr 12 kr. fir das Spalten des Wolfes.

Die zertheilten Frischeisenstiicke, die Schirbel, werden in
einer Art offenem Ausheizfeuer, das am ehesten ein Rennherd
genannt zu werden verdient, weiter behandelt und unter einem
Stirnhammer von etwa 150 Pfund Gewicht zu Pllugeisen, Achs-
blechen und Radreifen gestreckt.

Das Ausheizfeuer hat etwa 30 Zoll Tiefe und wird ebenfalls
durch zwei Spitzbilge, deren Diisen in einer, gemeinschaftlichen
Thonform liegen, mit Wind gespeist. Die Brust ist durch eine
schwache Schieferlettenwand abgeschlossen und enthillt den
Schlackenstich, durch den die Schlacke wie bei den Stuckifen
continuirlich ausliiuft. Bei der Ausheizarbeit, die sonst nichts
Wesentliches bietet, ist blos die Mitverwerthung der verwasche-
nen Eisensteinklire von Interesse; dieselbe wird niimlich, wiih-
rend die Wolfeisen-Schirbel in der Feuergrube ausgeheizt werden,
am Rande dieser letzteren aufgegichtet, und wie das Feuer nieder-
geht und neue Kohlen aufgegeben werden, wird auch immer eine
miissige Portion Erzklein mitnachgegichtet. Auf diese Weise
wird in je einer Arbeitsschicht nebenbei ein kleiner Frischeisen-
wolf von circa 1 Centner Gewicht mitgewonnen, der noch glithend
unter dem Stirnhammer vorgeschmiedet, zerschroten und sogleich
aus einer zweiten Hitze weiter zu Waare ausgeschmiedet wird.

Die Frischschlacke, resp. Schweissschlacke geht dabei mit
der Sehmelzschlacke in den Herd nieder und es ist nicht unwahr-
scheinlich, dass auch von dieser noch ein Theil wihrend der
Berithrung mit glithender Kohle reduzirt und ins Stuck gefithrt
wird.

Die Schlagwerke sind einfache auf hichst primitive Weise
ausgestattete Schwanzhiimmer.

Ein Ausheizfeuer dieser Art bedienen drei Arbeiter, durch-
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wegs Zigeuner, und ein aus der Reihe der Mitbesitzer gewiililter
Aufseher, Gazda.

Die Bezahlung der Schmiede erfolgt ebenfalls im Gedinge.
Der erste Vorarbeiter und Schmied bekommt z. B. per Pflug-
blech 4 kr,, der zweite, Helfer, 2!/, kr. und der dritte, der die
Herbeischaffung der Materialien, die Fortschaffung der Schlacke,
das Aufziehen der Schiitze u. s. w. zu besorgen hat, 2 kr. Im
Jahre 1869 sind im Ganzen 3384 Ctr. Frischeisenwilfe mit einem
Gestehungspreise von 7 fl. zu Pflugeisen und Radreifen ver-
arbeitet und je nach den Marktpreisen, mit 10 bis 12 fl. pr. Ctr,,
abgesetzt worden. Das Absatzgebiet erstreckt sich durch die
Vermittlung der israelitischen Spekulanten nach den am meisten
gebirgigen Gegenden, in welchen wegen der steinigen Acker-
griinde die stablartigen sehr harten Pflugbleche und Radreife
von Toroczkd selbst um einen bedeutend hiheren Preis sehr
gesucht sind. Unsere Pfliige, sagen die Toroczkéer Fabrikanten,
scheeren selbst von den Steinen Stiicke Schalen” fort, so hart
sind dieselben.

Thorda, Klausenburg, Enyed, Kronstadt, Fogaras, Herman-
stadt sind iibrigens die currenten Absatzorte dieser Fabrikate.

Sowie in den meisten unserer Eisendistrikte, fingt auch fiir
diesen isolirten Punkt an die Kohlenfrage eine sehr bedenkliche
zu sein; frither oder spiiter wird sie aber fiir denselben gewiss
auch zur Existenzfrage werden. Schon jetzt ist der Kohlen-
bezug durch Saumpferde, von den mehrere Stunden entfernten
Alpen, ein sehr beschwerlicher, Im Jahre 1869 wurden nicht
weniger als 100,000 Cub.-Fuss Holzkohlen gebraucht, was zu
15 Cub.-Fuss pr. Pferdelast 6700 Pferdegiingen entspricht. Der
Cub.-Fuss stellte sich loco Hiitte mit 26 kr.

Wollte man den Industriellen Toroczkd’s, wie dies schon
mehrfach geschehen ist, den Rath ertheilen, sich mit ihren be-
schriinkten Geldmitteln zu einer letaten Anstrengung zu vereinen
und die vielen kleinen Hiitten gegen einen Hohofen und eine
kleine Frischhiitte mit einem Puddelofen und Ausheizfener um-
zutauschen, so wiire dies nicht allein deshalb der Ruin dieser
Leute, weil ihre eigenen Mittel zur Herstellung einer solchen
Anlage nicht ausreichen, sondern weil sie der Concurrenz, welche
die Eisenbahn jn Kiirze in ihre Nihe bringt, nicht Stand zu
%mlteu im Stande wiiren, wiihrend ihre Specialartikel in ihrer
Jetzigen Ausstattung und Qualitit noch lange Zeit bereitwillige
Abnehmer und Anhiinger finden werden.



12 Distrikt 1.

Es scheint daher vor der Hand nichts riithlicher, als die
Ausfiibrung der beschriebenen Arbeiten bei Steinkohlen zu ver-
guchen und wenn mindestens die ¢ine der Arbeiten da-
mit gelingt, die theure Holzkohle durch Steinkohle aus dem
Zsillthale zu ersétzen, welche bis N. Enyed mit der Bahn zu
beziehen sein wird; was umsoweniger Schwicrigkeiten haben
diirfte, da es ohnehin die Aufgabe des Kohlenbergbau treibenden
Aerars oder unternchmender Industriellen sein wird, Kohlen-
depots auf den Eisenbahnstationen der in der Hauptrichtung
dieser Bahn liegenden Stiidte zu ervichten, um die Anwendung
guter Schmiedekohlen, sowohl fiir die Kleinindustrie als fiir den
Hausbrand, allgemeiner und heimischer zu machen.

Ferner wiire es wieder Aufgabe der kinigl, Bergbehirden
(Berghauptmannschaften), Kleingewerken wie die Toroczkder
iiber die migliche Vereinfachung ihrer mechanischen Arbeiten
zu belehren. So z. B. die Zertheilung der Schirbel unter hydrau-
lischen Schlagwerken, die Ausfiitterung der Schmelzifen mit
mehr feuerbestiindigem Material u. s. w.

s

Zalasd, Plotzk6. Der Stuckofenbetrieb wird in die-
sem Distrikte, ausser in Toroezké noch in Zalasd und in Plotzké
bei Vajda Hunyad, und zwar in grisserem Massstabe als zu
Toroczkd, ausgefithrt. In Zalasd befinden sich neben zwei Stuck-
ifen, die der griiflich Bdnfy'schen Familie gehoren, ein Aus-
heizfeuer mit Vorwirmer fiir Grobeisen und ein Streckfeuer;
zu Plotzkd, und der Plotzkéer Gewerkschalt gehdrend, stehen
vier Btuckifen, die aber gegenwiirtig nicht im Betriebe sind;
zu diesen gehiren ehenfalls drei Ausheizfeuer mit Streck-
hammer. Die Leitung dieser zwei kleinen Werke hesorgt der
Vertreter beider Gewerkschaften Herr Jos. Barton ' chemaliger
k. k. Montanbeamte.

Wenn nun auch dieser letztere Umstand es auffillend er-
scheinen léisst, dass man nimlich, mit wissenschaftlichen und
praktischen technischen Kenntnissen ausgestattet, eine Mani-
pulation betreibt, die offenbar mit Verschwendung an Brenn-
stoff, an Schmelzmaterial und Arbeitskraft verbunden ist, so
spricht doch zu dessen Gunsten die eine Thatsache, dass div
Anlage- und Einrichtungskosten fiir einen Kleinbetrieb, wie er
beabsichtigt ist, ein im Verhiiliniss ausscrordentlich geringer ist
und dass man, unter den daselbst noch heute bestehenden pri-
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mitiven Verhiiltnissen, mit einfachen Mitteln die Concurrenz erfolg-
reicher aufnehmen kann, als mit kostspieligen Einrichtungen, die
mehr auf Massenproduction basiren. Fiir eine Massenerzeugung
ist aber das Absatzgebiet ein zu beschrinktes; es hat blos
mittelmiissige bis schlechte Strassen und einé Population, die
ausser dem unentbehrlichen Pfluge und ausser einem gut ge-
schiirften Taschenmesser das Eisen noch nicht gar viel zu con-
sumiren weiss.

Die Barton’sche Hiitteneinrichtung und Manipulation ist
aber gegeniiber der beschricbenen von Toroczkd, wie wir sehen
werden, um ein Bedeutendes voraus.

Die leichtfliissigen Braun- und Rotheisensteine von mittlerer
Reducirbarkeit, die Barton ebenfalls ohne jelen Zuschlag, blos
nach vorausgegangener Gattirung, verarbeitet, werden aus den
miichtigen Gyaldrer Lagern, die wir auf den folgenden Seiten
eingehender besprechen, gewonnen. Die Zuiuhr der Erze aus
den derzeit im Abbau begriffenen, nur in geringer Teufe aufge-
schlossenen Plotzkder Gruben, erfolgt auf ein bis zwei Stunden
Entfernung. Fiir die Stuckéfen in Zalasd kinnen die Eisensteine,
vermige einer fiirstlichen Belehnung, direct aus den Gruben des
Aerars in Gyaldr bezogen werden.

Die Kohle, Gemenge von Buchen-, Eschen-, Birken- und
Espenkohle, wird von ca. 8 Stunden Enifernung und auf dusserst
schlechten Strassen, theils aus Forsten der Grewerken, theils ans
drarischen Forsten bezogen. Der Cub.-Fus stellt sich loco
Hiitte mit 10 bis 12 kr.

Die zu Zalasd im Betriebe stehenden zwei Stuckifen sind
nach der in Fig. 1 dargestellten Form und Dimension zugestellt;
sie erhalten Kohlenséitze von zwei Cub.-Fuss, Erzsitze von 34
bis 36 Pfd. und setzt je ein Ofen in 24 Stunden 58 bis 60 Gich-
ten durch.

Ein mit Wasserrad betriebener Ritting ex’scher Ventilator
liefert den zum Betriche der zwei Oefen erforderlichen Wind,
der mittelst Calder’schen Apparates anf 80 bis 100° R, erhitzt
und bei 12 bis 18 Linien Quecksilberpressung durch je eine
Form von 11/, Zoll Durchmesser cingeblasen wird. Das Eisen-
ausbringen aus 100 Pfd. der Beschickung betwiigt 25 Pfd., der
Kohlenverbrauch per 100 Pfd. Wolfseisen 24 Cub.-Fuss, die
Wichentliche Production pr. Ofen 35 bis 37 Ctr.

Das mit den Stuckifen erzeugte Wolfeisenn wird, nachdem
¢ unter Schwanzhimmern in angemessene Stiicke zerschroten
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wurde, im Ausheizfeuer, deren im Ganzen zwei, eines in Plotzké
mit Vorwirmherd und Wasseralfinger Lufterhitzung und eines
in Zalasd mit Vorwiirmherd und ohne Lufterhitzung vorhanden
sind, geschweisst und unter Schwanzhiimmern, die durch Wasser-
viider betrieben werden, zu Zaggeleisen gestreckt. Das Zaggel-
eisen erhiilt dann noch eine Hitze im Streckfeuer, um aus der-
selben zu Radreifen, Pflugschaaren, Rohstahlschienen u. s. w. aus-
gestreckt zu werden. KEs sind fiir die gesammten Streckarbeiten
4 Grobhiimmer zn 500 Pfd. und 2 Streckhiimmer zu 250 Pfd.
in Plotzkd und ebensoviel in Zalasd vorhanden.

Der Streckofenbetrieb stellt sich, wie folgt:

100 Pfd. Zaggeleisen erfordern 108 Pfd. Wolfeisen und 10 Cub.-
Fuss Kohle; 100 Pfd. Stabeisen oder Rohstahl 104 Pfd. Zaggel-
eisen und 8 Cub.-Fuss Kehle. Mit 2 bis 3 Stuckéfen und dem
einen Ausheizfeuer wurden bisher in Plotzkd jahrlich 2500 bis
3000 Ctr,, in Zalasd mit ebenfalls 2 Stuckifen und einem Aus-
heizfener jihrlich 1800 bis 1900 Ctr. Rohstahl, Streck- und Zeug-
waaren erzeugt. Jetzt wo blos 2 Stuckéfen im Betriebe sind, ist
die Production natiirlich blos auf die lstztere Quantitiit beschriinkt.

Wenden wir uns von diesen kleinlichen, sozusagen nur
vegetirenden Hiitten den, wenn auch nicht minder verkommenen,
aber doch gewiss am Vorabende ibrer Entwicklung stchenden
irarischen Hiitten zu. Es sind dies vorniimlich die zu Govasdia
unmittelbar gehérigen Schmelz- und Raffinirwerke, mit denen
die vorziiglichen, in unermesslicher Reichhaltigkeit auftretenden
Eisensteine von Gyaldr zu Gute gemacht werden,

Schon in der Riomerzeit sind diese an Reinheit ausgezeich-
neten Brauneisensteine, und wie die ausgedehnten, bereits unter
iippigen Feldern begrabenen Schlackenhalden um Telek, Hunyad
und Gyaldr beweisen, im ausgedehntesten Maasse benutzt worden.

Von dem im Glimmerschiefer auftretenden Brauneisenstein-
lager, das sich bei Gyaldr bis zu, 50 Klaftern Michtigkeit er-
weitert und dadurch dem Lager cinen mehr stockformigen
Charakter beilegt, ist erst die dstlich von Gyaldr gelegene Hii-
gelkuppe taghbaumiissig, dann die unterhalb derselben liegende
Lagerpartie durch zwei iibereinander liegende miichtige Pfeiler-
baue abgebaut. Obwoll nun der obere, durch den sogenannten
Barbarastollen aufgeschlossene Pfeilerabbau sich auf nahezu
1500 Quadratklafter erstreckt und mehr denn 4 Klafter Hihe
hat, der unter demselben gelegene Pfeilerabban aber die 3 bis
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4fache Hohe des oberen erreichen soll, hat man doch mit
keinem derselben noch den Kern des Lagers durchfahren. Die
Hiigelkuppe an der Sohle, die Pfeilermittel oben und unten,
rechts und links sind purer Eisenstein. Soweit sich diese
miichtigste Ablagerung erstreckt, und zwar auf eine Oberflichen-
ausdebnung von 313,131 Quadr.-Klafter, ist dieselbe Eigenthum
des Montaniirars.

In der ostlichen Lingenerstreckung des Lagers, um das
Dorf A. Telek herum, befinden sich die Schiirfe und Beleh-
nungen des Kronstiidter Bergbau- und Hiitten-Aktien-Vereines,
von denen einige theils tagbaumiissig, theils mittelst Stollen
abgebaut werden. Wenn auch die Michtigkeit dieser Lager-
partien jene von Gyaldr bei weitem nicht erreicht, so hat man
es in denselben doch wieder mit einem ziemlich angewach-
senen Lagertrum zu thun, das an Reinheit dem von Gyalir
nicht viel nachsteht. Noch weiter nach Osten und zwar in der
Richtung nach Nordost, wo die Plotzkéer Eisenwerks-Gewerk-
gchaft 8 Feldmassen (Segen Gottes) besitzt; ferner westlich von
den irarischen Gruben, wo dieselbe Gewerkschaft 2 Feldmassen
(Karl und Rafael) inne hat, ist die Qualitit der Erze schon eine
geringere. Dasselbe besteht stellenweise aus unverwitterten
Spiithen, aber vorwaltend aus Braun- und Rotheisensteinen, Die
meist steinbruchmiissigen Bergbaue dieser Gewerkschaft haben
iibrigens das Lager nur auf eine ganz geringe Tiefe erschlossen;
doch geht schon daraus sowohl, als aus mehrfachen Schiirfen
ganz deutlich hervor, dass die Michtigkeit des Lagers, nament-
lich in der dstlichen Erstreckung, sehr bedeutend abnimmt und
kaum mehr als 4 bis 6 Klafter betriigt.

Die Eisensteine dieses Vorkommens sind iibrigens durch die
ganze Erstreckung des Lagers nur wenig verunreinigt. Als
Verunreinigungen finden sich dann, namentlich in den weniger
verwitterten Theilen des Lagers und vorwiegender in der &st-
licher gelegenen Partie Schwefelkies und Quarz; in den miich-
tigeren und mehr verwitterten Lagerpartien hingegen kommen,
mit Ausnahme von Quarz, nur selten Kiese und geringe Mengen
von Kupfermalachit-vor. Von anderen Eisensteinspecies treten
mitunter Einschliisse von schénem blittrigen bis kirnigen Eisen-
glanz und Glaskopf auf.

Zwei bei der k. k. geologischen Reichsanstalt neuestens
'%urchgef“ﬁhrte Analysen von Gyaldrer Eisenstein ergaben die
folgende Zusammensetzung:
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Manganoxyd " ... 5T “Bget .00
Kieselerde . . . . . . 7215 6,09
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Thomerde'~47, " “.%0 0 3807 54
Magmesia  -. . .. . . 08 058
Koblensure .. 0.0 . Las  Lde
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~ 100,00 100,00
Eisengehalt .- [ ¢ L7050 bl " 525 Proc

Es scheinen aber diese Analysen keinen Durchschnitts-
proben, sondern cher einzelnen gewiihlten Stufen anzugehiren,
wodurch dieselben jeden praktischen Werth verlieren; wenig-
stens muss dies aus dem Eisen-Aushringen bei dem Govadiaer
Hohofen in Ober-Limpert gefolgert werden, welches, trotzdem
dass zur Beschickung nicht mehr als® 1 Proe. Kalkstein zuge-
schlagen wird, kaum 43 Proc. an Roheisen betrigt, wiihrend
das Ausbringen nach der Analyse iitber 50 Proc. betragen miisste.

Verlisslicher scheinen mir daher einige analytische Unter-
suchungen Teleker Eisensteine, welche Herr Massenetz, Di-
rector des Kronstidter Vereines zu Kallin, bevor er sich zur
Amnahme dieser seiner Stellung entschlossen hat, durch den Hiit-
tenchemiker zu Duisburg mit hat durchfiihren lassen. Nach
diesen enthiilt eine Stufe (I) von dusserlich rauhem Aussehen
und eine Probe milden Eisensteins (II):

L I
Eises o v w0be orie 4188 49,20
Mangani. 60 v s o Lo Bas 3,68
Sauverstoff . . . . . 198 22,51
Thonerde . . . . + 43 5,95
Kalkerde . . . . . 105  Spuren
Magnesia . . . .0 410 Spuren
Kieselerde . . . . . 200 10,91
Phosphorsiiure . . . . Spuren Spuren
Schwefel. . . . . 0,88 0,12
Wasser . . . 0,88 0,94

Verlust und Glithverlust 14,162 6,59
100,000 100,00
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In allen den bisher aufgeschlossenen Theilen, und zwar
meistens im Liegenden dieses Eisensteinlagers, tritt auch in
wechselnder Michtigkeit ein mehr oder weniger verwitterter
Spatheiaenste'm auf — Rohwand genannt — der vorlinfig gar
nieht oder nur in untergeordneter Menge als Zuschlag zur Ver-
schmelzung gelangt.

Den ausgedehntesten Besitz in diesem Distrikte hat, wie
schon hervorgehoben wurde, das Montanirar inne. Ebenso be-
sitzt dasselbe zu dessen Verwerthung
1 Schmelz- und Gusswerk mit einem Hohofen in Govasdia,
2 Frischfeuer und 1 Streckhammer in Limpert,

2 e mit Streckhammer in Obertelek,

1 Streckhammer in Sensenhammer,

1 Zeughammer fiir Hiuer in Limpert,

3 & » s in Vajda-Hunyad,

1 Frischhiitte in Sebeshely mit Frischherden, Puddlingsisfen,
Schweissifen und Streckwerken und endlich

1 Frischhiitte in Kudsir mit Frisch- und Streckwerk.

Der Hohofen in Govasdia bezieht seine Eisensteine, aus-
schliesslich stufige Brauneisensteine, von den ca. 1/, Stunden
entfernten Abbauen niichst Gyaldr. Der Transport der Krze er-
folgt auf einer noch in der Vollendung begriffenen, auf 700 Klaf-
ter bereits ausgefertigten Grubeneisenbahn, die unter Ueber-
windung mannigfacher Schwierigkeiten theils an der Lehne des
Gebirgszuges, theils durch Einschnitte und Tunnel, theils iiber
Ueberbriickungen und in mehreren iiber einanderliegenden Hori-
zonten fortfithrt.

Die verschiedenen Horizonte der Eisenbahn stehen durch
Stiirzrollen derart mit einander in Verbindung, dass das Um-
laden der Hunde an dem Ende je eines Horizontes sich so zu sagen
von selbst und ohne alle besondere Kosten und Umstiinde vollfiihrt.

Die eine dieser Sturzlutten im sogenannten Retyisorathale
bildet den Endpunkt der bis nun im Betriebe stehenden Bahn-
strecke, von dem aus die Eisensteine weiter mit Fuhrwerken
zum Hohofen geschafft werden.

Der Transport der Eisensteine pr. Bahn kostet gegenwiirtig
auf 700 Klafter Entfernung . v 0,75 kr.
der Weitertransport pr. Fuhrwerk 6,00 kr.
die Gewinnungskosten der Eisensteine berechnen sich auf 11,00 k.

wonach dieselben loco Schmelzwerk auf ca. 18 kr.

zu stehen kommen.
Kerpely, Ungarns Eisenindustrio, 9
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Als Zuschlag zur Beschickung wird Kalkstein in sehr ge-
ringen und wechselnden Quantititen gegeben; so betriigt dieser
jetzt auf durchschnittlich 250 Pfund Satz nicht mehr als 5 Pfd.
oder nahezu 1 Proc. Der Kalkstein, theils kérnig krystallini-
scher, theils dichter Jurakalk, kommt sowohl im Hangenden
der Eisensteinlager, als auch selbstindig und abwechselnd mit
Glimmerschiefer, iiberall in der niichsten Umgebung des Schmelz-
werkes in sehr miichtigen Partien vor.

Das Brennmaterial, vorwaltend Buchenkohle, liefern die
ausgebreiteten #rarischen Forste der Hunyader und Brooser
Montanherrschaft; die durchschnittliche Entfernung der Kohl-
plitze betriigt an sieben Meilen und ist die Kohlenzufuhr wegen
der beispiellos schlechten Strassen ausserordentlich erschwert. Die
Preise der Kohlen loco Hiitte haben sich bis April 1871 auf
12 bis 13 kr. pr. Cub.-Fuss gestellt, wovon aut die Zufuhr durch-
schnittlich 4,6 bis b und auf die Vergiitung ans Forstamt 7,5 kr,
entfiillt. Nach den Preislisten, welche die nun selbstiindige Forst-
oberleitung im April 1871 herausgegeben hat, kostet der Cub.-Fuss
Kohle in den Hunyader Forsten 9,1 kr. in den Brooser Forsten
15,2 kr. loco Kohlstitte,. Wiihrend also Concurrenz die Preise
aller Erzeugnisse von Tag zu Tag herabdriickt, schieinen die
Forstverwaltungen, als sprechendstes Zeichen des Riickschritts,
ihre Preise in Zukunft immer mehr in die Hihe schrauben zu
wollen. Kénnen aber dann die Hiittenwerke der Concurrenz
auch nicht mehr Stand halten, so kann doch nur eine voll-
stiindige Entwerthung der Holzkohle und eine giinzliche Stockung

_in ihrem Absatz die Folge sein.

Das Zustellmaterial fiir den Hohofen, dessen Form
und Dimensionen aus Fig. 1 (A) zu entnehmen sind, wird im
Orte Telek gewomnen. Es ist ein sehr quarziger, lagerhafter
Glimmerschiefer, der bei dem gegenwiirtigen Ofenbetriebe Cam-
pagnen von 2 bis 3 Jahren aushiilt. Der Hohofen mit 2 Diisen
von 2 Zoll Durchmesser erhiilt den bis sauf 180° C. erhitzten
Gebliisewind von 2 bis 2%, Zoll Quecksilber-Pressung von einem
zweicylindrigen durch Wasserkraft bewegten Balanciergeblise.
Der Betrieb erfolgt vorwaltend auf Frischereiroheisen und nur
in geringerem Maasse, je nach den einlaufenden Bestellungen,
auf Giessereiroheisen. Die jiihrliche Production an Frischerei-
roheisen betriigt bei 60,000 Ctr., die von Gusseisen selten mehr
denn 4000 Ctr. Das Frischereiroheisen ist zu 30 Proc. weiss,
zu 70 Proc. grau.
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Beim' Betriebe auf Frischereiroheisen werden auf 20 Cub.-
fruss Buchenkohlen Erzsitze bis zu 700 Pfd. gegeben, wihrend
man beim Betrieb auf GHessereiroheisen auf dieselbe Kohlen-
menge mit dem Erzsatze bis auf 300 Pfd. hinabgeht.

Im Durchschnitte einer Jahreserzeugung gehen in 24 Stun-
den ca. 80 Gichten, wobei, bei einem Aushringen von 43 Proc.
aus der Beschickung, bis 1200 Ctr. Roheisen mit einem durch-
schnittlichem Kohlenverbrauch von 8,5 bis 9 Cub.-Fuss pr. Ctr,
producirt werden.

Das Frischereiroheisen wird bis nun theils den niiher ge-
legenen Frischwerken von Limpert und Telek, theils pr. Achse
nach den T resp. 9 Meilen entfernt gelegenen Frischwerken
von Sebeshely und Kudsir geliefert. Der Zurechnungspreis
ist gegenwiirtig auf 2 fl. 80 kr. normirt, wobei, gegeniiber der
Gestehung von 2 fl. 23 kr., ein Gewinn von 57 kr. resultirt; —
ein Resultat, das bei den derzeit noch giinstigen Betriebsver-
hiltnissen, kein sehr glinzendes genannt werden kann.

Von den Gussgegenstiinden gehen etwa drei Theile an die
kgl. Montanwerke Siebenbiirgens, ein Theil an Privatbesteller ab.

Die Frischwerke in Oberlimpert und Obertelek, sowie
die entsprechenden Streckwerke und Zeughiimmer bis Vajda-
Hunyad hinab, tragen bereits in allen Stiicken die Anzeichen
einer ihnen nahe bevorstehenden Auflisung zur Schau. Alles
an und um dieselben ist so vollstiindig derout und in einem so
kliglichen Zustande, dass man Alles eher zu glauben geneigt
wiire, als dass man es mit kéniglichen Etablissements, die doch
allemal als Musterwerke gelten sollten, zu thun hat.

Je eines dieser Frischwerke enthiilt zwei geschlossene
Doppelfrischfeuer, sonach im Ganzen 4 Herde, in denen mittelst
Weichzerrennens iiber den Schwallboden gearbeitet wird. Man
giebt Einsiitze von 6 Ctr. Roheisen und verbraucht bis 23 Cub.-
Fuss Kohle pr. Cir. Zaggel oder Grobeisen. Die Production
pro 24 Stunden betriigt nicht iiber 500 bis 510 Pfd. pr. Feuer,
was im Vergleiche zu den Leistungen anderer Hiitten, und bei Be-
riicksichtigung des vorziiglichen Rohmateriales, erstaunlich wenig
“ist. In denselben Herden wird, bei einigen Modificationen in
der Arbeit und im Feuer, je nach Bedarf auch Rohstahlarbeit
betrieben,

Auf der Oberteleker Frischhiitte geschiecht das Ausheizen
der Zaggel mit der Ueberhitze der Frischfeuer; in den iibrigen
Streckwerken durch eigene Ausheizfeuer. In diesen letzteren

2‘
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betriigt der Kohlenverbrauch 8 Cub.-Fuss pr. Ctr. Waare, der
Calo beim Ausheizen und Strecken beliduft sich im Durchschnitt
bei allen diesen Arbeiten auf 4 Proc.

Die 2 Zeughimmer in Obertelek und Hunyad erzeugen
im Jahre 600 Ctr. Zeugeisen und 50,000 Stiick Hauen im Ge-
wichte von beiliufig 700 bis 800 Ctr. Von Zaggeln auf Zeug-
waare verbraucht man pr. Ctr, ca. 20 Cub.-Fuss Kohle.

Das Raffinirwerk Sebeshely betreibt sowohl Herd- als
Flammofenfrischerei und combinirt bei einzelnen Manipulationen
selbst beide Frischmethoden. Das Roheisen von dem 5 Meilen
entfernt gelegenen Schmelzwerk Govasdia bezieht es ausschliesslich
pr. Achse; der Brennstoff, und zwar das Buchenkohlholz fiir die
Frischherde, dann das ebenfalls harte Flammholz fiir den Pud-
del- und Schweissofenbetrieb, wird aus den eigenen umliegenden
Forsten des Brooser Revieres zur Hiitte getriftet. Es ist nur
von mittelmiissiger Qualitiit, da es vorwiegend aus iiberstindigen
Forsten herriihrt.

Der Cub.-Fuss Kohle kommt loco Hiitte auf 8,7 kr., die
Wiener Klafter dreischuhiges gespaltenes und gedarrtes Flamm-
holz auf durchschnittlich 5 fl. zu stehen.

Die Herdfrischhiitte oder das Zerrennwerk, in welchem
so wie in Govasdia die deutsché Frischmethode, das Weich-
zerrennen iiber den Schwallboden betrieben wird, enthiilt 2 ge-
schlossene Frischherde mit Vorwiirmer, 1 Masselausheizfeuer,
dessen Ueberhitze einem Puddelofen mit Vorwiirmer zu Guté
kommt und 2 Grobhdmmer; ferner zur Ausfertigung des Grob-
eisens 2 Zaggelausheizfeuer und 3 Streckschlige. Den warm
zur, Verwendung kommenden Geblisewind fiir das Frischwerk
liefern 2 Schneckengebliise, den Wind fiir das Streckwerk
2 Trommelgebliise.

In der Puddlings- und Walzhiitte sind zuniichst enthalten :
1 Doppelpuddelofen mit Vorwirmer, 1 vereinigter Doppelpuddel-
und Schweissofen und 1 getrennter Schweissofen; ferner fiir
die Puddlingsarbeit 1 Schwanzhammer mit Wasserrad, fiir die
Streckmanipulation 1 Grob- und Streckwalzenstrasse und zur
Erzengung von verschiedenen Fein-Blechsorten 1 durch eine
TOpferdekriiftige Jonval-Turbine betriebenes Blechwalzwerk mit
Glithofen. Zum Darren des Flammofens dienen 6 Darrifen.
In den Puddelbfen, die entweder wie die Gasifen in Kudsir
— siehe das niichste Kapitel — oder mit Pultfeuerung bei Unter-
wind eingerichtet sind, werden 7 Ctr. Einsatz, und zwar 4 Cir,

-~
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graues und 3 Ctr. weisses Roheisen gegeben, welches bei rob-
gangiger Beschaffenheit eine bedeutende Riihrzeit in Anspruch
nimmt und bei durchschnittlich 21/, Stunden Chargendauer nicht
mehr, als hichstens 11 Chargen in 24 Stunden zu machen ge-
stattet. Der Eisencalo betriigt 11 Proc.; der Holzverbrauch
0,12 Wiener Klafter = 9 Cub.-Fuss pr. Ctr. Puddlingszaggeln.

Der Eisencalo soll nach daselbst gemachten Beobachtungen
sunehmen, wenn man bei Anwendung von Rostfeuerungen Unter-
wind giebt, withrend dieser bei der Pultfeuerung mit Unterwind
sich um ein Erhebliches geringer stellen soll. In dem ersteren
Falle ‘kommt aber auch noch ein bedeutender Verschleiss an
Roststiiben hinzu.

Die Producte der Puddeléfen werden verarbeitet: zu
kurzen und langen Radreifen von verschiedenen Dimensionen,
Zer bis 10er; zu Speichringen, Gittereisen, Fassreifen von den
tiefsten Nr. bis Nr. 20; zu Rohr- und Schlossblechen bis zu
Nr. 40 und zu Dachblechen bis zu Nr. 20. ;

Die Schweissifen, die mit tiefgelegten Planristen versehen
sind, nehmen je nach Serte und Nummer durchschnittlich 5 Ctr.
Rohschienenpakete auf; sie arbeiten mit einem Calo von 17 Proc.
und einem Brennstoffverbrauch von 9 Cub.-Fuss gedarrtem
Buchenholz.

Bei der vorziiglichen Holzkohlen-Roheisenqualitit werden
die genannten Commerzeisensorten durchwegs mit einer
Schweisshitze ausgefertigt.

Zur Brennstoffersparniss ist auch eine combinirte Puddel-
und Schweissarbeit eingefithrt, die sich aber, mit Ausnahme fiir
gribere Eisensorten nicht empfehlen soll, da die Producte der-
selben nie von so vorziiglicher Qualitit und Beschaffenheit aus-
fallen, als bei der getrennten Puddlings- und Schweissarbeit.

Der jihrliche Absatz betriigt:

an gehimmertem Eisen 7,100 Ctr.
an gewalztem . ., . 12,600 Ctr. und
an Blech . . . . . 700 Ctr.
zusammen 20,000 Ctr. — 21,000 Ctr.

Das Absatzgebiet ist vorwaltend die Wallachei, nach
welcher der Transport bis nun pr. Achse, auf der gut erhaltenen
Landstrasse iiber Kronstadt, erfolgt.

Sebeshely ist nun wieder eine derjenigen vielen Hitten
Ungarns, die mit ununterbrochenen Wassercalamititen zu kim-
Pfen haben; sie ist dadurch nicht allein in der Entwickelung
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ihrer Leistungstihigkeit gehemmt, sondern sie wird selbst, so
wie sich die Hiitten der Umgebung halbwegs werden erholen
kinnen, zu existiven aufhtren miissen. Kine Verschmelzung
dieser Manipulationsstiitten mit dem zwei Stunden entfernten von
Kudsir, ist iibrigens aus diesen Anlissen auch bereits in Aus-
sicht genommen, und wird wohl mit der Organisation unseres
Eisenhiittenwesens ohne Zweifel auch zur Thatsache werden.

Das Raffinirwerk Kudsir, das ungefiihr 1!/, Meilen von
der Eisenbahnstation Sibét — der Arad-Karlsburger Bahn — liegt,
besitzt alle natiirlichen Mittel fiir eine Vergrisserung und Umge-
staltung zu einer modernen Eisenhiitte von bedeutender Leistung.

Ein sehr kriftiger Bach mit mindestens 50 Cub.-Fuss Was-
ser in der Sckunde, ein Wassergefiille von 16 Fuss, ein Wald-
complex von mindestens 15,000 Joch mit einem Nachwuchs von
etwa 20,000 Klafter Buchenholz im Jahre, eine gute Lage zur
Anordnung der einzelnen Feuer- und Werkstiitten, mag wohl
als eine feste Grundlage fiir die Lebensfiihigkeit einer in grisse-
rem Massstabe zu betreibenden Eisenfrisch- und Walszhiitte zu
betrachten sein; dies aber um so mehr, wenn man fiir gewisse,
weniger difficile Eisensorten den leichten Bezug von Zsiller Stein-
kohle und die Miglichkeit vor Augen hilt, durch die Ueber-
hitzen auch noch eine ansehnliche Dampfkraft entwickeln zu
kinnen, ohne dadurch der Holzdérr-Manipulation auch nur den
geringsten Eintrag zu thun. Derzeit befindet sich aber auch
dieses Werk, trotz der giinstigen Localverhiltnisse, trotz giin-
stiger Absatz-Conjuncturen in einer nicht sehr loblichen Lage.
Man sucht den Grund dafiir in der Engherzigkeit der Directions-
organe, in der Beschrinkung der Fabrikations-Mittel und Wege
und in manchen Kleinlichkeiten, mit denen die meisten Montan-
werke bekanntlich bis zum Ueberfluss behaftet sind; — wir wol-
len diese Dinge im Verlaufe etwas ausfiihrlicher besprechen.

Das ganz gefillige, erst vor Kurzem aufgefiihrte Hiitten-
gebiiude umfasst:

2 gewthnliche Doppelpuddeléfen mit Vorwiirmer,

2 ebenfalls zweiménnische combinirte Puddel- und
Schweissifen und

2 einfache Schweissifen.

Die Einrichtung der combinirten Oefen veranschaulichen wir
in einer fliichtigen Skizze Fig. 8. In derselben bedeutet a den
Gasherd mit dem nahezu am Boden angebrachten mit 6 Diisen
versehenen Diisenkasten b, ¢ die Wasseralfinger Luftheizréhren,
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d die Schiire und e die Oberwinddiise; f ist der Schweissherd,

der Puddelofen, 2 der zu den Darrkammern fithrende gemein-
schaftliche Canal, der in die gemeinschaftliche Esse von 90 Fuss
Hohe fithrt. Bemerkenswerth erscheint uns an der inneren
Mauerauskleidung aller dieser Oefen, dass die dazu beniitzten
feuerfesten Ziegeln nicht gebrannt, sondern blos in den Darr-
kammern griindlich getrocknet sind.

Das Betriebsholz, 3schuhiges Buchenholz, dessen man
jihrlich ca. 3000 Klafter benithigt, gelangt vermittelst Triftung
bis auf den Hiittenplatz.

Zur Dirrung sind 22 Darrkammern vorhanden; 6 davon
haben die alte Neuberger Construction, 16 sind neu angelegt.
Eine ausfiihrliche Beschreibung dieser letzteren ist in Rittinger’s
Erfahrungen vom Jahre 1866 und nach dieser in des Verfassers
Berichten iiber den Fortschritt der Eisenhiittentechnik im Jahre
1867 enthalten. Sie bestehen einfach darin, dass der von den
Puddel- und Schweissifen zur Esse fithrende Kanal im Bereiche
der Darrkammern mit Gusseisenplatten bedeckt ist, iiber die in
gesonderten Kammern und auf flachen anfgestellten Eisenschienen
die leichten Dérrwagen, die Rollkérbe, zu- und abfahren.

Um das unmittelbare Entziinden des Darrholzes durch die
von den Rollkérben wihrend der Darrperiode herabfallende
Holzrinde und Splitter mioglichst zu verhiiten, werden die
heissen gusseisernen Bodenplatten mit einer Schicht gesiebten
ordiniiren Sandes bedeckt gehalten. Wasser und sonstige Diimpfe,
welche sonst bei der Holzdarrung in Kammern mit eigener Hei-
zung durch gusseiserne Rohren, bei den Kammern nach Neu-
berger Art durch die Dunstlicher und Thiirfugen zu ent-
weichen pflegen und die schnelle Zerstorung der Mauer-
schliessen, der eisernen Thiiren und selbst des Mauerwerkes
der Darrkammer bewirken, sicht man bei diesen Darrkammern
nie zum Vorschein kommen.

Diese Démpfe entweichen zwischen den Fugen der Boden-
platten, welche dicht zu schliessen nicht nthig ist, und ziehen
durch den unter den Darrkammern hinlaufenden Gasabzugs-
kanal in die gemeinschaftliche Esse.

Das wirthschaftliche Ergebniss dieser Holzdarrmethode, gegen
die Holzdarrung mit separater Feuerung und ohne Mitbeniitzung
einer Kisenbahn, ist natiirlich sehr befriedigend; die Ersparung
betriigt pr. 1 Wiener Klafler gedarrten Buchenspaltholzes im
Durchschnitte 70 kr. dst. Withrung.
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Wie aus den citirten Beschreibungen dieser Anlage hervor-
geht, ist das Dach und das #ussere Mauerwerk der Darrkam-
mern mit hydraulischem Kalk verputzt. Diesen Verputz mit
hydraulischem Kalk auszufiihren, hat sich spiiter als nicht ganz
nachahmenswerth gezeigt, da dieser zwar das Eindringen von
atmosphiirischer Feuchtigkeit anfangs hintanhilt, allein spiter in
Folge Ausdehnung der Mauern ebenso rissig wird, wie jedes
anderec Mauerwerk, Weit einfacher, billiger und erfolgreicher
wire es fiir derlei Zwecke, durch schlechte Wiirmeleiter isolirtes
Dachblech anzuwenden.

An weiteren Einrichtungen enthiilt das Werk:

einen durch ein oberschliichtiges Wasserrad betricbenen Luppen-
quetschhammer von 860 Pfd. Gewicht, mit 14 Fuss langem
Helm; — in /5 liegt das Mittel der Lagerhiilse —;

eine Walzenstrasse fiir Rohschienen oder Grobeisensorten, von
der ein Geriistpaar derzeit auch als Grubenrails-Vollendwalzwerk
adjustirt ist; .

eine zweite, fiir feinere Eisensorten bestimmte, ebenfalls zwei-
fache Walzenstrasse,

Jede der 2 Walzenstrassen wird durch ein oberschlichtiges
Wasserrad von 16 Fuss Hohe und 11 Schuh Breite betrieben.
Die Grobstrecke besitzt eine doppelte, das Feineisenwalzwerk
eine einfache Rideriibersetzung.

Ferner ist noch ein-alter Zeughammer mit Wasserrad und
eine kleine Appreturwerkstiitte, ebenfalls mit Wasserrad vor-
handen, und endlich betreibt noch ein unterschliichtiges sechstes
Rad einen Ventilator, der den zu den Puddel- und Schweissifen

" erforderlichen Wind liefert.

Die Puddelifen, in denen jihrlich bis 26000 Ctr. Roheisen
von Govasdia verarbeitet werden, machen bei 7 Ctr. Einsatz
5 bis 7 Chargen in 12 Stunden; sie verbrauchen 9,4 Cub.-
Fuss gedarrtes Holz pr. Ctr. Puddelproduct und haben 10 bis
11 Proc. Calo.

Die in den Puddelifen erfolgenden geziingten und hierauf
durchgewalzten Rohschienen oder Platinen dienen entweder direct
zur Fabrikation von Grubenbahnschienen oder anderer Grob-
eisensorten, oder zur Erzeugung von Materialeisen, Trampel-
eisen genannt, aus dem in einer zweiten Schweisshitze die
iiblichen Feineisensorten fertig gewalzt werden.
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Das Schweiss- und Streckealo, nach den Betriebsergebnissen
von 1868, betrigt

in den einfachen Schwelsséfen: o déu: sombiofrten: Pujds]-

und Schweissifen:
von Massel auf Zaggel . . .18Proe. . . . . . 11 Proc.
von Zaggel auf Radreif u. Gitter 14 ,, . . . . . 187,
von Zaggel auf Fassreifeisen . 15, s o

Der Holzverbrauch in den gewihnlichen einfachen
Schweissifen:

von Massel auf Zaggel . . . . 6,56 Cub-Fuss
. von Zaggel auf Radreif und Gitter 10 ,,
von Zaggel auf Fassreifen . . .33 ,

wiihrend derselbe bei den combinirten Oefen ganz wegfillt.

Sehen wir nun zu, was in dem soeben besprochenen, an
Rohstoffen so ausserordentlich reichen Hiitten-Complexe seit den
paar Jahren, seit denen factisch eine ungarische, constitutionelle
Regierung die Ziigel ergriffen hat, geschehen ist, oder womit
in den letsten Jahren, in denen sich der Eisenbedarf im Lande
50 vielfach gesteigert hat, fiir die Zukunft vorgekehrt wurde.
Um erschépfend zu sein, ist ausser einigen Aufschlussarbeiten
auf den Gyaldrer Bergbauen und ausser der, ohne jede Ueber-
eilung fortgesetaten Grubeneisenbahn, gar Nichts weiter geschehen,
als dass man ein Memorandum iiber das, was sich mit dem Grya-
lirer Mineralschiitzen thun liesse, veroffentlicht und damit die
Unternehmungslust einiger Banken und sonstigen Geldanstalten,
deren jede bereits ein Heer von theils fachkundigen, theils un-
kundigen Agenten zur Erhebung der ortlichen Umstinde ent-
sendete, scheinbar angeregt hat.

Dabei ist es aber bis zur Stunde auch geblichen, ohne dass
irgend welche Regung zur Wendung der Dinge auch nur zu
gewahren wire. War schon der Weg, den man zur Verwerthung
dfm durch die Natur in Gyaldr niedergelegten Eisenreichthumes
eingeschlagen hat, nicht der richtige, — was doch der Erfolg am
Sf:hlagendsten dargethan hat, — so ist die auf diesen Misserfolg
eingetretene Passivitit des hohen Montandrars noch weniger zu
rechtfertigen und zu erkliren.

Das hohe Aerar will nach den in jemem Memorandum zu-
sammengefassten Punkten eine Privat-Unternehmung ins Leben
rufen, aber mit derselben fortwihrend in innigem geschiftlichen
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Verkehr verbleiben und endlich nach Ablauf einer gewissen
Reihe von Decennien in den getheilten oder ungetheilten
Besitz aller Werksanlagen gelangen.

Kann man nun erwarten, dass auf diese Weise einer von
so vielfachen Umstinden abhingenden, einer mit den politischen
und nationalkonomischen Verhiltnissen in so mannigfacher
Weise wechselnden Industrie eine bleibende, eine allen Stiirmen
der geschiiftlichen Welt Stand haltende Grundlage bereitet werden
kann? Durchaus nicht. Muglich, dass mich hierbei eine falsche
Ansicht, ein falscher Grundsatz leitet; ein Grundsatz, den ich
in den wenigen Worten: ,dass der Staat die Industrie wohl
fordern und dnterstiitzen, doch niemals selbst betreiben soll*,
dem freundlichen Leser kundgebe.

Wenden wir uns, wie wir das leider immer thun miissen,
wenn wir etwas stichhaltig beweisen wollen, dem Auslande, den
industriereichen Liindern Preussen, England, Belgien und Frank-
reich zu. Keiner dieser Industriestaaten besitzt heute mehr, mit
Ausnahme der Arsenale, nennenswerthe Eisenwerke; selbst die
spriichwortlich gewordene Kinigshiitte in Preussisch-Schlesien
ist seit mehr als einem Jahre in das Eigenthum von Privaten
(Henkel-Donnersmarck) iibergegangen und England, Belgien
haben Staatswerke, trotz ihrer, noch immer nicht ganz iiber-
troffenen, sozusagen jedem Bewohner eigen gewordenen Eisen-
industrie, gar nie besessen,

Es ist mir auf preussischen Hiitten versichert. worden und
ich habe mich sehr bald in den Glauben hineingewthnt, dass
die meisten auf Staatswerken ausgebildeten Beamten fiir ein
reges fachliches Industriegeschiift nur schwer zu verwenden
seien. Bei den Staatsbeamten wirkt vor Allem das Bewusstsein
der Sicherheit, die eingebildete Hoheit, dann eine ganze Reihe
anderer Eitelkeitsauswiichse auf eine gewisse Erschlaffung des
industriellen, immer Neues und Niitzliches schaffen sollenden
Geistes ein. Gebet der Staats-Industrie Ménner mit den tiich-
tigsten hiittenmiinnischen Grundlagen, hirte ich nicht selten
sagen, frither oder spiiter verkommen sie Beide.

Giebt es aber mitunter wirklich tiichtige technische, nament-
lich junge Manipulationsheamten, so legen ecinestheils Neid und
Intrigue von Seite der Mitbeamten, Despotismus, Arroganz und
Unverstand von Seite der Oberbeamten, andererseits das schwer-
fillige, der Entwickelung nur Fesseln anlegende, ehestens zu reor-
ganisirende Rechnungs- und Controlwesen ihre Fiihigkeiten bald
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lahm und wissen ihnen Lust und Liebe zur Sache sehr bald zu
vertreiben.

Der mit der Leitung einer Hiitte, eines Berghaues oder iiber-
haupt einer industriellen Werkstiitte Betraute muss vor allem
Andern schon von Natur aus mit einer nie erschlaffenden Thii-
tigkeit begabt sein und diese zur rechten Zeit zu entwickeln
verstehen. Er muss ein gewisses inneres Bestreben, eine Art
Widmungsdrang besitzen; um seine Manipulationsmethoden fort-
withrend und derart zu verbessern, dass seine zu erzielenden
okonomischen Resultate jeder Concurrenz, und unter allen Ver-
biltnissen, Stand zu halten gestatten. Er muss fortwihrend eine
Erhthung der Production, eine Verbesserung der Qualitit und
den grisstmoglichen Absatz anzustreben trachten. Diese Grund-
siitze muss er aber seinem ganzen Personale beizu-
bringen verstehen und Keinen vergessen lassen, dass das
Bestehen der Unternehmung mit der Existenz eines jeden Ein-
zelnen, das Aufblithen der Unternehmung mit der Ehre und
dem Namen eines jeden dabei Betheiligten ein innig Zusammen-
hiingendes bilde.

Und das ist es eben, was bei den meisten musterhaften
Privatunternehmungen auch wirklich der Fall ist, und da-
durch erkliirt sich auch das fiir das Gedeihen der Unternechmung
rege Interesse, sowohl der mit der Leitung, als der mit der Aus-
iibung einzelner Manipulationen betrauten Personen.

Jeder weiss, dass er da ist, um das Unternchmen zu férdern
und so sein Brod gewissenhaft zu verdienen; Keiner wird sich
aber dem Wahne hingeben, dass das Unternehmen blos ge-
griindet ist, um dem miiden Studiosus endlich den hiiuslichen
Herd der Ruhe und der Erholung, um unverwendbaren Protégés
eine sichere Stellung zu bieten.

So viel zur Rechtfertigung meines oben ausgesprochenen
Grundsatzes!

Jeder Tag, durch den die Rohstoffmassen von und um
Gyalér unbenutzt daliegen, ist ein unersetzlicher Verlust fiirs
Land und fiir die Industric. Unter den Verhslinissen, wie sie
heute stehen, diirften die gemachten Projecte aber erst nach
vielen Jahren zur Thatsache werden, und sich dann vielleicht
gerade zu einer Zeit verkdrpern, in welcher der bedeutende
Fisenconsum einer nur missigen Nachfrage gewichen sein wird.
In der Stunde, als mit dem Baue des ungarischen Eisenbahn-
nhetzes ernstlich begonnen wurde und man die Gewissheit vor
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Augen hatte, dass die ungarischen, und selbst die ungarisch-gster-
reichischen Hiitten nicht einmal dem anfinglichen Bedarf zu ge-
niigen im Stande sein werden, hiitte die competente Regierung
ohne Weiteres den Aufschluss unserer Eisenberge im Norden
und Osten, vor allem aber das Flottmachen der eigenen Eisen-
steinlager in Gyalir einleiten sollen. Sie hiitte den Verkaunf
aller ihrer Eisenwerke und Kisensteinlager sogleich in Aussicht
stellen, aber auch unbeirrt die Anlage von Hohifen, Frisch-
und Schienenwalzwerken um Vajda-Hunyad in Angriff nehmen
sollen.

Unter einer ihrer Aufgabe gewachsenen Leitung, die ohne
die Beschrimkungen der alle Unternehmungslust dimpfenden
Normalien, die frei von den Fesseln ewiger Bemiingelungen
und Rechtfertigungen ans Werk hitte gehen kénnen, hiitte das
Montaniirar im Verlauf von héchstens 2 Jahren Oefen und
Walzwerke fiir eine Production von 200000 Ctr. Schienen und
in weiteren 1 bis 1!/, Jahren fiir weitere 200000 Ctr. Schienen
vollenden und dem Betriebe iibergeben kinnen. Derlei Helden-
stiicke haben englische, franzisische und deutsche Gesellschaften
in lebhaften, industriebewegten Tagen zu wiederholten Malen,
und ohne sich durch eine solche Leistung auch nur iibermiissig
bemerkbar zu machen, ausgefiihrt.

Der Staat hiitte durch den Verkauf von Gyaldr oder durch
den Aufbau von Hiitten daselbst reichlichen Geewinn schon darin
gefunden, dass die Erwerbsquellen der armen Bevilkerung und
damit ihre Stenerfihigkeit zugenommen, dass im Falle des Ver-
kaufes, die aus dem erregten grossen Geschiiftsverkehr erwach-
sene mehrseitige Steuerabgabe dem Staatsschatze vielleicht eben-
soviel eingebracht haben wiirde, als die vegetirenden Hiittchen
von Govasdia, Kudsir und Sebeshely zusammen genommen. Aber
auch jetzt kinnte noch, ohne erst die Ankunft eines reellen Kiu-
fers abzuwarten, rasch an dic Ausfilrung der Anlagen ge-
gangen werden; gleichzeitig kinnten aber die Bedingungen fiir
den Verkauf publicirt werden und miisste, als Ausgangspunkt
bei der Ermittelung des Verkaufswerthes, von dem vorhandenen
Eisensteinquantum ausgegangen werden. Von den Forsten miisste
ein Complex ebenfalls verkauft, oder unter gewissen Beschriin-
kungen auf eine gewisse Reihe von Jahren verpachtet werden.

Der Kiiufer wiire gebunden, jihrlich ein gewisses Minimum
zu produciren, welches er aus eigenem Verschulden 3 oder
b Jahre hindurch nicht iiberschreiten diirfte.
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Eine in Vajda-Hunyad auf einem ebenen, geriumigen Platze
angelegte Hiitte wiire fiir (Walzeisen jeder Fagon und Grosse,
fiir Blech und Panzerplatten angezeigt. Sebeshely miisste auf-
gelassen werden und Kudsir, mit seiner schinen Wasserkraft
und seinen grossen naheliegenden Forsten, wiire fiir Cement-,
Gruss- und Gerbstahl aller Sorten einzurichten.

Mit der Hiitte in Hunyad wire frither oder spiiter eine
Bessemer-Anlage zu vereinigen und fiir die Schienen und Blech-
platten allmiilig Bessemerstahl zu verwenden.

Es wire iiberhaupt gefehlt, wollte man eine grossartige An-
lage mit einem Male fertig herstellen. Man entwirft ein solches
Project immer fiir die in Aussicht genommene Maximalaus-
dehnung, fiihrt dasselbe aber nur partiell aus, indem man dabei
gleichzeitig von den allmilig erzielten Erfolgen fiir die niichsten
Partien eine Anwendung zu machen trachtet.

Als Muster, nach denen bei der Anlage der Hunyad-Gya-
lirer Hiitten vorgegangen werden sollte, empfehle ich fiir die
Hohéfen die neue Anlage von Stiring-Wendel bei Forbach, fiir
die Puddlingshiitte die Eintheilung von Ars-sur-Moselle, fiir die
Schweiss- und Walzhiitte die Anlage von Stiring- Wendel, von
Creusot oder von Burbach, fiir die Bessemerhiitte die neue An-
lage in Hérde und fiir die Cement-, Guss- und Gerbstahl-Mani-
pulation die neue Anlage von Holzer bei Firmini (Siidfrankreich).
Ich kann mit Zeichnungen von allen diesen Einrichtungen, die
ich bei Gelegenheit meiner im Jahre 1869 gemachten Reise nach
Gediichtnissskizzen angefertigt habe, Jedermann dienen. Ver-
sffentlichungen diirften iibrigens in den ,Bdnydszati és kohdszati
lapok® folgen; hier gestattet es der Raum und die Richtung
dieser Abhandlung nicht.

Bei Kallan, an der von Piski nach Petrozsen, dem Zsill-
thale, filhrenden Eisenbahn, baut der Kronstidter Bergbau- und
H.iitten-Aktienverein ein grisseres Schmelzwerk, in welchem
die Zugutemachung der Teleker Eisensteine des Gyalirer Gan-
‘B€s, in grosserem Maassstabe ihren Anfang nehmen soll. Vor-
Iauﬁg steht ein grosser Hohofen fiir eine Wochenproduction von
2000 Ctr. bei Holzkohlen oder von 4000 bis 5000 Ctr. bei Cokes-
oder Steinkohlenfeuerung.

Wenn die voraussichtlichen Betriebsanstiinde bei dem ersten
Hf)hofen iiberwunden sein werden, soll ein zweiter, fiir eine
Mindestens eben so hohe Production hinzugebaut werden, An
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das Schmelzwerk soll sich dann spiiter eine Bessemerhiitte und
endlich eine grosse Frischhiitte mit Walzwerksanlage anschliessen.
Wenn aber der Verein zur Verwirklichung dieses Projectes, fiir
jedes grossere Object, so fiir den jetzigen Hohofen 4 Jahre be-
nithigt, so diirfen wir das Zustandekommen der ganzen Anlage
fiiglich in Zweifel ziehen.

Mit dem Entwurfe und der Ausfiihrung der Hiittenanlage
ist der sehr tiichtige vormalige Hohofen-Betriebsleiter der Duis-
burger Johannishiitte, Dircctor Massanetz, betraut,

Herr Massanetz hat das Vertrauen, das ihm von Seite
des Kronstidter Bergbau- und Hiittenaktien-Vereines geschenkt
wurde, im vollsten Maasse verdient; er hat eine ausgezeichnete
Praxis hinter sich und hat so manche hiittenmiinnische Bau-
ausfithrung mit Gliick und Verstand zu Stande gebracht; allein
Herr Massanetz giebt selbst zu, unter éihnlichen Arbeiter-Ver-
hiiltnissen — und ich darf wohl noch hinzufiigen: Geldverhiilt-
nissen — sich noch nicht bewegt zu haben. Mit unserem Ar-
beiter-Volke muss man eben, nm rasch zam Ziele zn gelangen,
ganz anders verfahren, als mit dem intelligenteren, geschulteren
preussischen Arbeiter. Unser Arbeiter ist triige, aber willig; er
vertriigt eine harte Zurechtweisung, eine Belehrung, er hat auch
die Gabe Manches rasch aufzufassen und gut zu verwerthen;
allein man muss vor Allem in seiner Landessprache zu ihm
sprechen konnen und ihm Alles in dieser beizubringen verstehen.
Man darf ihn gegeniiber dem fremden Arbeiter nicht zuriick-
setzen und ihm seine in mancher Beziehung nicht zu verliug-
nende Beschriinktheit nicht zu oft vorwerfen, — nicht zu hart
fiihlen lassen.

Bei dem Baue von Kallin war es schon von vornherein ein
grosser Fehler, dass man belgische Maurer hereinbringen zu
miissen glaubte — Maurer, denen man bei Léhnen, die das 3 bis
4fache der einheimischen iiberstieg, auch noch iusserst glimpflich
begegnen musste und die endlich, an das Klima und die Kost
nicht gewihnt, grisstentheils erkrankten. Der belgische Maurer
ist ganz unstreitig geschickter als der sicbenbiirgische, als der
banater oder ungarische, aber jenen an der Seite des letzteren
das 3 bis 4fache verdienen zu lassen, ist unpraktisch; — denn
ich bin vollkommen iiberzeugt, dass ein grosser Theil unserer
Maurer, wenn man ihren Verdienst im Verhiiltniss ihrer Fiihig-
keit und Leistung verdoppelt oder gar verdreifacht, auch etwas
ganz Tiichtiges zu leisten im Stande sein kénunen. Kehren wir
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den Fall um, so wird sich der belgische Arbeiter bei 1 fl. Tag-
lohn gewiss cbenfalls hichst ungeschickt und dumm geberden
und ganz so, wie es in unserem Falle die einheimischen Arbeiter
gethan haben — das Weite suchen.

Ein #hnliches Vorgehen bewahrt man iibrigens allgemein
auch bei der Wahl der Werksdirectoren und leitenden Ober-
beamten. Der Kalldner Werksdirector hat einen Jahresgehalt
von 4000 fl. und vollkommen freie Hand; der Inliinder, der
fiir diesen Bau bereits engagirt war, sollte 1200 fl. Gehalt be-
kommen und in der Eigenschaft eines Ingenieurs einer Direction
unterstehen.

So lange dieses Princip in Ungarn-Oesterreich das herrschende -
ist, werden die tiichtigsten einheimischen Kriifte gleichsam unter-
driickt und gezwungen, sich Fiichern zuzuwenden, wo ein #hn-
liches Vorgehen weniger Platz greifen kann.

Dass aber die Industrie eines Landes nur durch die eigenen
Landessihne, denen das Wohl und Wehe ihres Vaterlandes
nither am Herzen liegt, gedeihen und blithen kann, beweist
eben das preussische, das belgische und das englische Kisen-
hiittenwesen, wo man sich mit den Fiihigkeiten der eigenen
Landsleute begniigt und ihnen nicht jede Gelegenheit, etwas
Bedeutendes zu leisten, benimmt.

Der Kalliner Hohofen sollte bereits zu Ende des Jahres 1869

" in Betrieb gesetzt werden. Nach den neuesten Nachrichten soll
dies am 1, Mai 1871 ganz unbedingt der Fall sein.

Der Hohofen, dessen Einrichtung aus Fig. 1 (B) zu
ersehen ist, verdient insofern unsere besondere Aufmerksamkeit,
als dessen Aussengemiiuer ¢ ecine ganz besondere Anordnung
erhalten hat. Dasselbe umschliesst das feuerfeste Kernschacht-
Gemiiuer b in der Weise, dass an die Stelle einer Futtermauer
blos ein umlaufender Zwischenraum ¢ von 20 bis 24 Zoll er-
iibrigt, der sich von der Gticht bis hinab in die Kohlensack-
gegend erstreckt und so einestheils als schlechter Wiirmeleiter
die innere Ofenwiirme besser zusammenhilt, andererseits die Zu-
ginglichkeit zum Kernschacht, durch sonst vermauerte in der
Aussenwand angebrachte Oeffaungen d, erleichtert. Um im
Inneren bei Aufsuchung und Verschliessung von Spriingen und
Ris-sen itberall leicht hinzukommen zu kinnen, sind eingemauerte
Trittsticke ¢ vorhanden. Zur Hohofenzustellung sind belgische
feuerfeste Chamottesteine verwendet worden, die loco Kallén auf
15000 Gulden zu stehen kommen. Die Zustellung will so ge-
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halten werden, dass als Brennmaterial sowohl Holzkohle, als
auch Cokes oder rohe Steinkohle wird genommen werden kinnen.
Zuniichst soll nimlich der Versuch gemacht werden, die rohe,
wenig backende Steinkohle vom Zsillthale im abgeflammten Zu-
stande zu verwenden; sollte man mit derselben nicht zum Ziele
gelangen, so wird man zweifelsohne solche Steinkohle mit Holz-
kohle zu verwenden trachten und sollte auch das misslingen, so
wird Nichts iibrig bleiben, als sich der Holzkohle zuzuwenden,
die aus den Forsten des Grafen Horvdt auf 2 bis 4 Stunden
Entfernung und aus den auch fiir Private mehr zugiinglich ge-
wordenen #rarischen Forsten von Szdsz-Sebes und Hunyad be-
‘zogen werden kann. Die Hohofenzustellung erscheint in der
Zeichnung cotirt; wir halten dieselbe fiir die Verwendung von
rohem Brennstoff nicht ganz geeignet, da das Volumsverhiltniss
der Gichtpartie zu der des Kohlensackes zu gering erscheint.

Um das Gelingen der Roheisenschmelzung mit rohen Stein-
kohlen zu erméglichen, ist jener zweiten wichtigen Bedingung,
den Geblisewind miglichst zu erhitzen, dadurch entsprochen
worden, dass man zwei Schlangenrihren-Apparate, jeder mit einer
bedeutenden Heizfliiche, in ein Hauptgemiuer so mit einander
vereinigte, dass sie gemeinschaftlich zur Erhitzung desselben
Windes dienen. Fig. 1 (C) veranschaulicht die ganze Ein-
richtung. Die eine vom Hohofen abgewendete Partie 4 nimmt
den kalten Wind auf, der vorgewirmt durch den zweiten dem
Hohofen zugekehrten Apparat B hindurchzieht und so, hoch
erwiirmt, in den Gestellherd eintritt, dass die Diisensticke im
Dunkeln glithend erscheinen. Je ein Apparat besteht aus 8 dop-
pelten Rihrentouren von zusammen 500 bis 600 Ctr. Gewicht.

Die Geblisemaschinen, 2 verticale Cylinder mit Balancier,
sind, nach einem Entwurfe von Stiehler in Wien, durch die Fabrik
der Pester Maschinenbau-Aktiengesellschaft ausgefiihrt. Sie sind
fiir 10,000 Cub.-Fuss Wind von 5 Pfd. Pressung construirt.

Zur Dampferzeugung werden 5 Kessel von 4 Fuss Durch-
messer und 60 Fuss Linge dienen; einer derselben ist Reserve-
kessel.

Die Zufuhr der Eisensteine von Vajda-Hunyad wird mit-
telst Brems. und Pferdebahn erfolgen. Bei den Teleker-Giruben
werden die beladenen Hunde iiber eine Dampframpe aufgezogen,
wobei die leeren Hunde gleichzeitiz hinuntergehen; auf den
etwas ansteigenden und horizontalen Bahnpartien werden Pferde
verwendet, wiihrend auf der der Hiitte zugewendeten stark ab-
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fallenden Berglehne blos die Bremse der Wagen in Thitigkeit

. erhalten werden soll. Die Firderung diirfte im Ganzen ge-
pommen gut von Statten gehen und mit miissigen Kosten ver-
bunden sein.

Die Eisenwerke im Udvarhelyer und Hdaromszdéker
Stuhl, von denen nur mehr einzelne, und auch diese nur in
beschriinktem Betriebe stehen, sind vielleicht die einzigen Hiitten-
werke in der Monarchie, die ihren Ruin in dem Ausban der
ihren Bezirk aufschliessenden Eisenbahnen erblicken, da die
ihmen dadurch erwachsende Concurrenz den Fortbestand er-
schweren, wenn nicht unmiglich machen wird. Schon jetat .
sind es nur die hohen Preise, die Abgeschlossenheit von der
iibrigen Eisenindustrie, — die schlechten Strassen machen einen
allzuweit gehenden Verkehr unmiglich, — auf welchen das
gleichsam vegetirende Bestehen der kleinen primitiven Eisen-
werke basirt.

. Wir werden, um die Verhiiltnisse dieser entlegenen Hiitten-
gruppe kennen zu lernen, eine der besser eingerichteten erst in
neuerer Zeit aufgefiibrten Hiitten betrachten. Es sind dies die
durch den Kronstiidter Bergbau- und Hiittenaktien-Verein restau-
rirten Schmelz- und Frischwerke bei Szt Keresztbinya — die
sogenannte Karlshiitte — im Udvérhelyer und Fiile' im Hi-
romszéker Stuhl. DBeide diese Hiittenwerke kinnen als eine
Schopfung des in weiten Fachkreisen bekannt gewesenen Mi-
nisterial-Sekretairs Mannlicher bezeichnet werden, Dieser an-
erkannt geistreiche Mann hatte das Ungliick, Alles, nur nicht
Bergmann, und dabei so kiihn und unternchmend zu sein, wie
es von manchem Bergmanne nur zu oft zu wiinschen wiire;
tiberdies verfiigte Mannlicher, als General-Director der ge-
nannten Gesellschaft, zur Zeit als er auf dem Glanzpunkt seines
guten Rufes stand, itiber viel, ja iiber sehr viel Geld, welches
die von Hoffnungen iiberfiillten neuen Besitzer in nahezu un-
verwiistlicher Fiille zur Verfiigung stellten. Geld ist aber in den
Hiinden leichtgliubiger, iiberall Schiitze schender Bergleute und
Banquiers ein schr gefihrliches Werkzeng, mit dem man zwar die
bedeutendsten Teunfen zu unterfahren, aber auch die Geduld und
fandiich den Bestand der Gewerken zu untergraben im Stande
ist. Mannlicher hatte das Ungliick, jeden Berg fiir einen Gold-

baufen, mindestens aber fiir ein Eisensteinlager und jeden farbigen
Kerpely, Ungarns Elsenindustrie.
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Stein fiir einen Juwel zu halten; er hatte aber auch dabei die Gabe,
durch Redefertigkeit fiir seine Anschauungen zu enthusiasmiren. —
Ich verweise diesfalls anf den durch Mannlicher im Jahre 1858
in Wien bei Gelegenheit der ersten Versammlung der Eisen-
hiittenméinner gehaltenen Vortrag, in welchem unter Anderm
auch auf die Schiitze von File und Szt. Keresatbdnya hin-
gewiesen wird. Heute ist Fiile seit mehr als 4 Jahren wegen
Mangel an Kisensteinen und Brennstoff ausser Betrieb, und
dessen verhiltnissmiissig gute BEinrichtungen (Hohofen, Frisch-
und Walzwerk) sind zur Hiilfte zerstirt.

Die Earlshiitte zu Szt. Keresztbanya, bestehend aus
* einem Hohofen mit Giesserei, vier Frischfeuern mit Walzwerk,
einem Zeughammer, einer kleinen Appreturwerkstiitte, Schmiede
und Modelltischlerei, ist zwar noch im Betriche, scheint aber,
wie aus den folgenden Betriebsverhiiltnissen hervorgeht, auch
langsam seiner Aufldsung entgegen zu gehen.

Die Eisensteine werden aus mehreren unregelmiissig vor-
kommenden, vielfach verworfenen, zwischen trachytischen Tuffen
vorkommenden Lagern gewonnen, deren Miichtighkeit eine iusserst
variable, daher auch die Gestehung eine verhiiltnissmiissig theure
ist. Die Eisensteine sind vorwiegend Rotheisensteine, doch kom-
men ziemlich hiufig auch Spiithe, Sphiirosiderite und Braun-
eisensteine vor. Der Abbau ist durchwegs Firstenban. Gegen-
wiirtig werden die folgenden Gruben mit je einem Feldmaass
betrieben: Szt. Miklos, Szt. Keresztbdinya, Sat. Ja’.uosbiuya,
Gyepiipatak,, Kivespatak. Der Qualitit nach liefert Sat. Ke-
resztbdnya die reinsten, Gyepiipatak die leichiflissigsten Erze.
Im Ganzen genommen sind die Eisensteine strengfliissig und er-
fordern einen hedeutenden Kalkzuschlag, der 18 bis 20 Proc.
erreicht. Der ganze Aufschluss der Gruben erstreckt sich iibri-
gens auf nicht mehr, als ca. 400 Klafter, und wenn man das
Terrain durch umfassende Schiirfungen nicht bald genauer unter-
sucht, so diirfte es mit diesen ganzen Bergbauen in etwa 5 Jahren
nicht besonders bestellt sein, wie dies aus der auffallenden pro-
gressiven Zunahme der Gestehungskosten deutlich hervorgeht.
Wihrend niimlich die Gtestehungskosten der rohen Eisensteine
loco Grube im Jahre 1868 15,5 kr. betragen haben, sind
dieselben 1869 auf 20 kr., 1870 auf 23 kr. gestiegen; loco Hiitte
stellten sich die Kosten inclusive Scheidung 1868 mit 23 kr.,
1869 mit 25,5 und 1870 mit 29 kr.
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Die Erzeugung betrug

1868 . . . DBB964 Ctr.
1869 . . . 48861 ,,
1870 . . . 37639 ,,;

sodass auch diese fortwihrend in der Abnahme begriffen ist.

Der Kalksteinzuschlag hat im Jahre 1868 16,2 kr., im
Jahre 1869 15,5 kr. und 1870 20 kr. gekostet.

Die Holzkohle wird aus den von den Gemeinden Livéte
und Almds gepachteten Wiildern bezogen. Die Pachtung be-
steht darin, dass man fiir je eine Cub.-Klafter gefiilltes Holz
52,5 kr, an Stockzins bezahlt.

Auch beziiglich des Brennstoffs treten bereits Schwierig-
keiten auf, welche den Bestand des Werkes sehr in Frage
stellen. Bei dem Umstande niimlich, dass die Eigenthiimer der
Waldungen nicht den geringsten Begriff von Forstwirthschaft
haben und auf Vorschlige, die ilmen von Seite des Hiitten-
personales gemacht werden, nicht hiren wollen, gehen die ab-
getricbenen Waldstrecken siimmtlich zu Grunde, — um so mehr,
als die einzige Cultur, die das Volk in unsern Gebirgsgegenden
itberhaupt kennt, darin zu bestehen scheint, dass man Schafe
und Ziegenheerden in die abgetriebenen Waldungen hineintreibt,

Die Gestehungskosten der Kohle wiichst ebenso von Jahr
zu Jahr wie die der Eisensteine. Sie betrugen

1868 loco Hiitte 74,5 kr.

1869 ,, »  BLE 4

1870 circa 1 fl.
per Maass zu 12 Cub.-Fuss.

Der Hohofen ist vor ungefihr sechs Jahren neu aufgefiihrt
worden. Seine Zustellung ist aus der Tabelle, am Schlusse des
Werkes, zu entnehmen. Er ist mit Schopfherd versehen und
liefert einestheils das Roheisen fiir Giesserei, andrerseits fiir
Frischfeucr. Von zwei Formen wird bald wegen mangelndem
Betrichswasser, bald wegen Mangel an Kohlen, meistens nur mit
einer geblasen. Die Gichtgase sollten zur Heizung eines fiir
eine Reserve-Gebliise-Dampfmaschine bestimmten Dampfkessels
dienen und ist auch zur Ableitung derselben ein ganz origineller
Gichtgasfang vorhanden, der aber bisher ebensowenig wie der
Dampfkessel in Betrieb gestanden hat. Die Gichtgase dienen
Jetzt blos zur Heizung eines auf der Gicht aufgestellten schot-
tischen Lufterhitzungsapparates. Die Windtemperatur diirfe
100 bis 120° betragen.

a*
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Die Material-Verwendung pro 100 Pfd. Roheisen be-
triigt nach den Ergebnissen

von 1868 von 1869
Eisensteine . . . . 3217 Pfd. e 320,1 Pid,
Kalksteinzuschlag . . 88,76 , RS 1
Frischschlacke . . . 1830 ,, &R LR
Holzkohle . . . . 17,52 Cub.-Fuss . . 19,6 Cub.-Fuss.
Das Ausbringen aus 100 Pfd. Eisenstein
S Prigh i 30,6 Proc,
Die Production 18561,4 Ctr. . < 4. 145758 Cir.
Die Gestehung 2 fl. 62 kr. Wi ea e e GinT

Im Jahre 1870 wird die Giestehung des Roheisens 3 fl. 50 bis
3 fl. 60 kr. erreichen,

Giesserei wird in Szt. Keresztbdinya, wie auf den meisten
dieser kleinen Schmelzwerke, in ausgedehntem Maasse betrieben.
Meistens wird das Gussroheisen direct aus dem Hohofen ver-
wendet, wozn derselbe auch mit Schipfherd versehen ist.

In Szt. Kereszthdnya sind im Jahre

1868. 1869
GBI Ot 1o e e B8H01Cr,
Gusswaaren erzeugt worden, die bei einer
Gestehung von . . Hf. 32kr. . . und . . 6f. 65k
durchschnittlich mit 7T# 93 kr. . . und . . 84l 15 kr.

abgesetzt wurden. 1870 wird aber die Gestchung mindestens
um 25 bis 30 Proc. héher als die von 1869 ausfallen.

Zu Ende des Jahres 1869 ist auf dieser Hiitte ‘auch ein
Cupolofen anfgestellt worden; einestheils um wiithrend der Hoh-
ofenzustellung das Giessereipersonal beschiiftigen zu kénnen,
anderntheils aber und hauptsichlich, um in dem guten Absatz
der Gusswaaren keine Stockungen herbeizufithren. Durch das
Umgiessen vertheuert sich der Betrieb natiirlich noch mehr, so
dass von demselben auch nur bei den erhaltenen guten Ver-
kaufspreisen Gebrauch gemacht werden kann,

Frischbetrieb. Das Roheisen, das man iiber die zu
Gusszwecken verwendete Quantitiit erzeugt, wird in 4 Frisch-
feuern vermittelst der sogenannten bohmischen Anlaufschmiede
zu Schmiedeeisen verarbeitet.

Die Frischfeuer sind mit folgenden Dimensionen zugestellt:
Hiohe des: Gichtzackens™ . &: . . .- o .o 145 Zoll
| arEnbarzackeng TSR, L L iR il Rl BB
o der'Avbeitaplatte . . BREET L o Gk e 1B 0y
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Hohe des Formzackens . . . 10,0 Zoll
Entfernung zwischen Feuerbank und Hmterzacken e
3 Formzacken und Gicht . . . 23,0
Hohe der Pormyom, Boden . L. RS5000 0 A0 98 Sy
Vorragung der Form “*, . .« « . 0o Lo0 R Ty
Neigung der Form . . Oty it e
Entfernung der Form vom Hmterzuckeu o S e B0 il

Chargen von 350 Pfd. werden in 7 bis 8 Stunden gefrischt.

Das Frischeisen wird zu sogenanntem bosnisch Eisen — ge-
hiimmerten flachen Stiben — zu Zaggeln und direct zu Walz-
cisen weiter verarbeitet.

Man erzeugte . 1868 1869
Pragpeluian i a0 TR IR e 1127 Ctr.
bei einem Ausbringen von . 71, Pfd. 71,2 PAd.

aus 100 Pfd. Roheisen,
einem Kohlenverbrauch von 17 Cub.-Fuss 20,0 Cub.-Fuss
pr. Ctr. Product und

einer CGestehung von . . . 5. 41 kr. 5 fl. 72 kr.
Stabeigen . . ool 4251 Ctr 5310 Ctr.
bei einem Ausbringen von . 68,4 Pfd. 67 Pfd.

aus 100 Pfd. Roheisen und
einer Grestehung von . . .  Tfl. 37 kr. 8. 19kr,

Ein Theil der Zaggel, der nicht unmittelbar ausgewalst
werden kann, wird, wenn hinreichend Wasser vorhanden ist,
im Schweissofen mit lufttrockenem Weichholz bis zu heller
Rothgliihhitze erwiirmt und dann verwalzt, — wodurch per Ctr,
Stabeisen, nebst den Holzkohlen, auch noch 3,5 bis 5 Cub.-Fuss
an Flammholz aufgewendet werden, welches in der obigen Ge-
stehungsziffer bereits inbegriffen ist. —

Die Zeugschmiede mit nur einem Feuer, beschriinkt sich
auf die Anfertigung von Arbeitszeug und einigem Materialeisen
fiir die Werkstitte.

Dieselbe erzeugte 1868 1869
223 Ctr. 340 Ctr.
Zu ciner durchschnittlichen Gestehung von 13 fl. - 15 4.

Die Werkstitte, zu deren inneren Einrichtung 3 Dreh-
biinke, 1 Scheibendrehbank, 1 Hobelmaschine, 2 Bohrmaschinen
und 6 Schraubsticke gehoren, befasst sich mit der Anfertigung
von Miihleneinrichtungen und in geringerem Maasse von land-
Wwirthschaftlichen Maschinen — Dreschmaschinen, Hiickselschneid-
maschinen, Kukuruzrebler.
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Die Hitte zu Bodwvaj, bei Magyar-Hermédny im Udvar-
helyer Stuhl, gehirt den Anton Zacharias’schen Erben. Sie
enthiilt einen kleinen unbedeutenden, mit Brauneisensteinen, etwas
Spithen und mit Holzkohlen betriebenen 24 Fuss hohen, mit
offener Brust versehenen Hohofen, der im Jahre 1000 bis 1500 Ctr.
Roheisen und 200—500 Ctr. Gusswaaren producirt; ferner eine
kleine Frischhiitte, die das zur Giesserei nicht aufgewendete
Roheisen zu diversen Commerzwaaren verfrischt.

Die Giesserei, die auch einen selten beniitzten Cupolofen
hat, beschiftigt sich je nach den einlaufenden Bestellungen mit
der Anfertigung von Kochgeschirr, Kesseln, Heizéfen und Spar-
herdplatten.

Das Hittenwerk in der Gemeinde Kovaszna, der Ge-
werkschaft Transilvania gehtrig, besteht aus einem ausser Betrieb
befindlichen kleinen Hohofen und einer unbedeutenden Frischhiitte.

In dem ganzen soeben besprochenen Distrikttheile ist weder
das Eisensteinvorkommen ein hinreichend ausgedehntes oder
miichtiges, noch der Waldbestand ein solcher, dass auf dieselbe
eine nachhaltige Eisenindustrie begriindet werden kinnte, Selbst
wenn von dem letzteren Factor, dem vegetabilischen Brennstoff,
abgesehen und der Bezug von mineralischen Kohlen aus dem iibri-
gens etwas entfernt gelegenen Zsillthale in Aussicht genommen
wiirde, konnte bei der Armuth der meisten bisher bekannten
Eisensteine kaum eine grissere Hiittenindustrie ins Leben ge-
rufen und héchstens nur eine Betriebsweise gefristet werden,
der die Deckung des Eisenbedarfes in der unmittelbaren Um-
gebung zufiele, ohne dass auf eine grissere zeitgemiisse Ent-
wicklung, auf einen Aufschwung der bestehenden oder durch
Vereinigung aller Gewerken zu errichtenden Schmelz- und
Raffinirwerke auch nur zu denken wiire.

Die Eisensteine bei Fiile, kieselige strengfliissige Rotheisen-
steine und in Schieferthon auftretende Sphirosiderite, haben
einen 25 Proc. selten iibersteigenden Durchschnittsgehalt; die
Eisensteine bei Kovaszna, meistens Thoneisensteine und Sphii-
rosiderite, in zahlreichen bis zu 4 Fuss michtigen Lagern auf-
tretend, enthalten nicht viel iiber 20 Proc. Eisen und die bei
Szt. Keresztbdnya aufgefitbrten Vorkommnisse, obwohl sie einem
miichtigeren Lager anzugehiren scheinen, sind ebensowenig dazu
angethan, einer vergrisserten Eisenindustrie als sichere Grund-
lage zu dienen.
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Rojahid. Eingeschlossen von miichtigen, theils ans Mergel
und Kalkschiefer, theils aus Griinsteintrachyten bestehenden Ge-
birgsketten, deren michtigste die siidwestlich gegen Kapnik
gelegene Rotunda ist, und bar jeder bequemeren Communi-
cation, im Sinne des modernen Industriellen und nicht der
harmlosen wallachischen Thierquiilergenossenschaften verstanden,
liegt das kénigliche Hiittenwerk Réjahid oder Poduroj, und
gwar am linken Ufer des von dem Rotunda-Gebirge entsprin-
genden, sich in den Ldposfluss ergiessenden Rdjabaches.

Das Werk besteht ans einem Hohofen, einem Cupoloofen,
drei Frisch- und vier Streckfeuern; hat eine ganz vorziiglich
eingerichtete Zeugschmiede und eine kleine aber ausreichende
Appreturwerkstiitte,

Der Hohofen wird in neuerer Zeit vorwiegend auf Giesserei
betrieben; wozu nicht allein die grissere Nachfrage, sondern auch
der Umstand bemiissigt, dass die Eisensteine fast durchwegs
Phosphor und Schwefel enthalten und daher ein fiir die Frischerei
weniger geeignetes Rohmaterial liefern,

Die zur Verschmelzung gelangenden Eiscnsteine sind theils
Spatheisensteine, theils aus solchen hervorgegangene Brauneisen-
steine; sie haben einen Eisengehalt von durchschnittlich 25 bis
29 Proc. und werden fast ausschliesslich durch Abdeckarbeit ge-
wonnen. i

Die gegenwiirtig schwunghafter betriebenen Berghaue be-
finden sich bei Macskamezs im Ldposthale, dann bei Netyeda
und bei Szélha, wo man es fast durchschnittlich mit Braun-
eisensteinen zu thun hat, die muldenfirmig in Thonschiefer und
Trachyt eingelagert sind, In Macskamezs ist zwar auch ein
mehr anhaltender, Magneteisenstein, Roth- und Brauneisenstein
und Braunstein fithrender Gang vorhanden, der aber vorliufig,
da seine Erze bis iiber 2 Proe. Phosphor enthalten, zur Roh-
eisenschmelzung nicht ausgebeutet wird. Ausserdem sind Eisen-
steine in griisserer Menge auch niichst der Rotunda — auf
Sibilla — vorhanden; allein ein grisserer Kupfergebalt macht
dieselben fiir den Schmelzbetrich ebenfalls unbrauchbar.

Die jetzt betriebenen Fisensteinbaue sind von der Hiitte
bur wenig entfernt und mit derselben durch leidlich erhaltene
Comitatsstrassen verbunden; trotzdem kénnen aber bei dem
Brossen Mangel an Fubrkriften nicht einmal die current be-
Bothigten Schmelzmaterialien zugefithrt werden. Man zahlt schon
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gegenwiirtig von dem etwa 2%/, Meilen entfernten Macskamezd
12,2 kr., von 8zélha 177/, kr. Fuhrlohn pr. Ctr. und glaubt die
Fuhrlshne schon in der niichsten Zeit noch mehr erhéhen zu
miissen. Der iibrigens iiberall fiihlbare Mangel an Fuhrkriiften
hat im gegenwiirtigen Sommer hier derart iiberhand genommen,
dass man den Hohofen, trotz der massenhaften Bestellungen an
Gusswaaren, ausser Betrieb setzen musste.

In solchem Falle muss dann der Cupoloofen continuirlich
in Betrieb erhalten werden, wodurch nicht allein die Gestehungs-
kosten der Gusswaaren um ein Erhebliches zunehmen, sondern
nach allmiiliger Aufschmelzung der Roheisen-, Alteisen- und
Gusskiisten - Vorviithe, endlich doch auch die Einstellung sowohl
des Guss- als des Frischbetriches Platz greifen muss,

Der Hohofen, der eben ausgeblasen und ansgeriiumt wurde,
verdient mit Riicksicht auf seine Zustellungsphasen, dass wir
einige Augenblicke bei demselben verweilen.

Sowohl der Hohofen, als auch mehrere der iibrigen Ein-
richtungen dieser Hiitten, lassen in einzelnen Stiicken deutlich
erkennen, dass die Anlage cine mit Sorgfalt entworfene und
wohl durchdachte gewesen sei, und dass man, wenn auch die
Vercinigung des Kohlschoppens mit den Méllerpliitzen und mit
der Hohofengicht, wegen der dadurch gesteigerten Feuergefiihr-
lichkeit nichts weniger als nachahmenswerth ist, bei dem Ent-
wurfe darauf bedacht war, weder die Soliditit der einzelnen
Objecte zu beeintriichtigen, noch der Gefilligkeit des Ganzen
irgend -einen Eintrag zu thun.

Ist dies nun auch bei Ausfiihrung der Anlage in manchen
Stiicken gegliickt, so war der entworfene Betriebsplan in
der praktischen Ausfithrung weniger von Gliick begleitet.

Das Roheisen, das man erhielt, war fiir jede weitere Ver-
werthung ungeeignet und nur dazu angethan, den Erzeugnissen
von Réjahid, bei dem ohnehin schwierigen Verkehr mit dem
consumirenden Publikum, den Eingang ginzlich zu versperren.

Dieser missliche Erfolg lag zuniichst in der falsch gewiihlten
Ofenzustellung, welehe, wie aus Fig. 5 Taf. III. zu ersehen ist,
eine sogenannte Blauofenzustellung von den grossten Dimensio-
nen vorstellte, :

Die Gestellweite betrug am Bodenstein 4!y Fuss, vor den
Formen 6 Fuss; der Kohlensack hatte einen Durchmesser von
12 Fuss und eine Héhe iiher den Bodenstein von ebenfalls 12 Fuss;
die Gichtweite betrug 6 Fuss und die ganze Ofenhihe 42 Fuss.
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Bei dem Entwurfe dieser Ofenzustellung scheint man von
der Annahme ausgegangen zu sein, dass man es in Folge
der zur Verfligung stehenden meistens verwitterten Spiithe mit
einem dhnlichen Falle zu thun habe, wie in Steiermark, und
glaubte, um aus solchen Erzen mit dem geringsten Brennstoffauf-
wande viel Roheisen erzeugen zu kénnen, ebenso wie in Steier-
mark eine sogenannte Blauofenzustellung beniitzen zu diirfen. —
Ja man glaubte zur miglichsten Steigerung der Production,
und wahrscheinlich mit Riicksicht auf die harte Buchenkohle,
deren man sich als Brennstoff zu bedienen hatte, mit den
Dimensionen bis aufs #usserste Maximum gehen zu miissen,
um den Erfolgen der mit Weichkohle arbeitenden steirischen
Hiitten méglichst nahe zu kommen; hat aber dabei vergessen,
dass man es in Steiermark mit vorziiglich reinen, manganreichen
und meist selbstgehenden Eisensteinen zu thun hat, wiihrend
die Rojahider Eisensteine unrein und manganarm sind und
36 bis 38 Proc. Kalkzuschlag erfordern.

Rojahid steht iibrigens mit dieser seiner theuren Erfahrung,
dass eine einfache Copirung der steirischen Ofenformen unge-
straft nicht vorgenommen werden diirfe, keineswegs allein da;
schon so manches andere Hiittenwerk hat sich die traurige Er-
fahrung verschafft, dass es nicht geniigt, iiber verwitterte Spiithe
zu verfligen, um ebenfalls steirischen Blauofenbetrieb fithren
zn kinnen. : .

Die Spatheisensteine im Gémirer und Zipser Comitat ver-
tragen selbst bei der besten Qualitit noch keine Blauofenzu-
stellung, und man hat in neuerer Zeit bei den besten Gomirer
Erzsorten nur eine jener Zustellung nahe stehende mit Vor-
theil zur Anwendung zu bringen vermocht.

Wenn nun auch die meisten Gomérer Hiitten nichts weniger
als Musterwerke sind, so hiitte man, da sich das Erzvorkommen
von Rojahid mit dem der sogenannten ungarischen Erzberge,
und die Eisensteinqualitiit beider doch niiher stehen, besser ge-
than, Erfahrungen fiir die Zustellung auf den besseren Gomirer
Hiitten zu suchen; noch niher wiiren die Werke von Fejérpatak,
Turia Remete u. s. w. gewesen, die cinen leidlichen Betvich fithren
und Eigensteine verschmelzen, die von den in Rojahid verwen-
deten nicht viel verschieden sind.

Man sollte iiberhaupt bei der Neuanlage von Hiitten ganz
anders su Werke gehen, als man es bei uns im Allgemeinen
“ thun gewshot ist. Namentlich in Gegenden, wo Eisen-
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industrie noch nicht besteht, und wo man daher die Natur des
Schmelzmaterials und sein Verhalten bei der Verhiittung und
Weiterverarbeitung noch nicht kennt, sollte ein gewisses syste-
matisches Vorgehen beobachtet und mit aller Vorsicht verfahren
werden.

Selbst ganz erfahrene Hiittenleute miissen, bevor sie an den
Entwurf einer Hiitte gehen, sich mit den localen Verhiltnissen
aufs Vollkommenste vertraut machen; sie miissen, nachdem sie
das Erzvorkommen, die Ausdehnung der einzelnen oder wenig-
stens der ausgebreitetsten Eragattungen ermittelt und eine zweck-
miissige Abbaumethode festgestellt haben, einen solchen Auf-
schluss der einzelnen Lager oder Giinge zu bewerkstelligen
suchen, dass ein halbwegs verlisslicher Durchschnitt der Eisen-
steine erhalten und Partien von diesen einer vollstindigen
analytischen Untersuchung unterworfen werden konnen.

Von dem auf diese Weise erhaltenen Resultate ausgehend,
stellt man die scheinbar giinstigste demniichstige Betriebsweise
auf, entscheidet sich iiber die anzufertigenden Producte, deren
Absatz u. s. w. ynd geht erst, wenn man mit allen diesen Er-
mittelungen ins Reine gekommen ist, an den Entwurf der Bau-
pline, an den Entwurf der einzelnen Ofeneinrichtungen.

In einem solchergestalt aufgeschlagenen offenen Buche wird
dann wobl ‘jeder Geiibte unzweideutig zu lesen vermiigen!

Wer anders verfiihrt, der fihrt gewthnlich um so schlechter,
je kiihner er im Entwerfen und Handeln resp. im Ausfiihren
ist, wofiir wir nebst Réjahid noch stichhaltigere Beispiele in der
Anlage von Anina und Losna, von Berzete und Derné u. s. w.
haben und beziiglich deren wir auf die betreffenden Kapitel ver-
weisen. i

Um den Schwefelgehalt der Eisensteine unschiidlich zu
machen, hatte man zwei Wagner’sche eiserne Treppenristofen
mit innenliegendem Zugkanal erbaut und eine Art Schlimm-
stitte errichtet, auf welcher die abgertisteten Eisensteine durch
dariiber geleitetes Wasser eine Zeitlang ausgelaugt werden sollten.
Einestheils haben aber die Resultate mit Wagner's Rostofen
nicht befriedigt, da sich in Folge von Sinterungen bedeutende
Ristsiine gebildet haben, die den Réstgang gestirt und selbst
unméglich gemacht haben; andererseits erwies sich aber die
Auslaugung mit dem Bachwasser der Rdja sogar als dem
Zwecke ganz zuwiderlaufend, da das von den Ldpos-Bdnyaer
Pochwerken kommende Wasser feinzertheilte Kiese enthiilt, die,
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theilweise im Eisensteine zuriickgehalten, deren Schwefelgehalt
noch vermehrten. 5

Inmitten aller dieser Calamitiiten brachte man in Erfahrung,
dass sich in Bihmen irgendwo eine Eisenhiitte befiinde, die unter
ihnlichen ungiinstigen Verhiiltnissen, aber mit giinstigerem Er-
folge schmelze; man beschloss daher die Zustellung des Réja-
hider Hohofens nach der jener béhmischen Hiitte auszufithren
und liess den Beschluss auch bald zur That werden. Schon in
kurzer Zeit war der Blauofen einem Ofenschlotte gewichen, der
geradezu das zweite Extrem der Schachtdimensionirung seines
Vorgiingers geworden ist. ;

Héchst possirlich nimmt sich dieser zweite Ofenschacht in-
mitten der Umfangsfliche seines ausser Aectivitit gesetzten
Schicksalsgenossen aus, — dieser so beh#big und voll, jener so
schmiichtig und hager! — Siehe Fig. 2.

Die neue Zustellung mit einem Kohlensack von 6 Fuss
Durchmesser, einer 7 Fuss hohen, iiber 80 Grad steilen Rast
ist bei einer Hihe von 42 Fuss wohl eine sehr bemerkenswerthe.

Man bekommt jetzt mit diesem Ofen bei 30 Zoll Gestellweite
und 6 Fuss Gestellhihe, unter fortwithrenden Storungen im
Niedergang der Gichten, ein bald mehr, bald weniger graphitisches
graues Roheisen, das sich zum Guss noch eignet, zur Frischerei
aber trotz der grisseren Rolschmelzigkeit nicht zu empfehlen
ist; denn obwohl durch die lingere Dauer der Frischchargen
im Frischfeuer eine theilweise Entfernung von Phosphor und
Schwefel gelingt, so ist das Eisen doch noch mehr oder weniger
kaltbriichig, wodurch seine Verwendung immer nur eine sehr
beschriinkte bleibt,

Die fortwiihrenden Stirungen im Hohofengange kiénnen
einestheils durch den bedeutenden Druck der Beschickungssiule
auf die tieferen Schichten, andererseits durch die daraus hervor-
gehende seitliche Emporstromung der in geringer Menge vor den
Formen entwickelten Verbrennungsproduete hervorgehen; ferner
und hauptsiichlich miissen aber diese ihre Ursache noch in einer
zu’ bedeutenden Erstreckung der Schmelzzone nach Oben haben,
durch welche Sinterungen bis in die Rast und dariiber veran-
lasst werden, die endlich ein Hingenbleiben und Kippen der
Gichten und die Entstehung sehr ungleichmiissigen Eisens zur
F}"lge haben miissen. Dass unter den obwaltenden Verhilt-
Missen ein enges hohes Grestell ganz unerliisslich sei, steht ausser
Zweifel, allein ein solches ist auch ganz gleichbedeutend mit
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einem miglichst erweiterten Kohlensack; denn, pflanzen wir
durch Beibehaltung der Gestellenge fiir die Rast, fiir den Koh-
lensack und fiir den ganzen Schacht, eine solche Temperatur
in die Rast- und Schachtgegend, welche hinreicht, das bei vor-
geschrittener Erzreduction sich bildende, wenig gekohlte und
iiberdies durch Schwefel und Phosphor leichtfliissigere Eisen zu
schmelzen, so wird die theilweise Entfernung von Schwefel und
Phosphor noch in der Periode der Schlackenbildung um so
schwieriger von Statten gehen, je rascher das Eisen in den
Eisenkasten einzuriicken, resp. den kohlenden und reinigenden
Agentien sich zu entzichen vermag, was aber offenbar bei einem
engen, schlotiihnlichen Gefiisse am raschesten erfolgen muss.

Ein elliptisches oder parallelopipedisches Gestell von 2 Fuss
Breite, 4 bis 4!/, Fuss Liinge, 6 Fuss Hiohe, eine Rast mit 50°
Neigung, ein Kohlensackdurchmesser von 9 bis 91/, Fuss und
eine Gicht von 3 Fuss, die sich aber in 10 Fuss Tiefe auf 4 bis
5 Fuss erwecitern miisste, ihnlich wie Fig. 3 es zeigt, wiire
unserer Meinung nach fiir die vorliegenden Verhiiltnisse am
meisten angezeigt. Man wiire dann in der Lage, durch Modi-
fication der Beschickung, durch die Windstellung, ein gutes,
lichtgraues Roheisen fiir die Giesserei und ein dunkelgraues fiir
die Frischerei zn erzielen.

Dass iibrigens die Qualitiit des Eisens jetat iiberhaupt besser
ist als vordem, liegt hauptsichlich in der sorgfiltigen, vorsich-
tigen Auswahl der zur Verschmelzung gelangenden Eisensteine.
Alle zu phosphorreichen und alle zu kupferhaltigen Eisensteine
gind von der Gewinnung und Zufuhr ausgeschlossen, und kom-
men blos Sorten zur Verwendung, die selbst bei einfacher
Haufenrostung hinreichend vorbereitet sind, um ein noch ver-
wendbares Roheisen zu geben. Uebrigens ist auch die Ueber-
wachung und Wartung des Schmelzbetriebes eine den Schwierig-
keiten angemessen sorgfiltige.

Meiner Ansicht nach muss Réjahid seine Zukunft cinzig
und allein in der Giesserei suchen und seiner Frischmanipulation
fiir alle Zeiten entsagen.

Eine fiir' Oefen-, Kunst- und Poterie-Guss, iiberhaupt fiir
Herstellung von Gegenstinden fiir den Hausbedarf im weitesten
Sinne des Wortes eingerichtete Giesserei, nach Art der nahezu
seit einem Jahrhundert mit Erfolg bestehenden griflich Ein-
siedel’'schen Giesserei in Lauchhammer (preussische Provinz
Sachsen), wiire unter einer energischen, verstéindigen und er-
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fahrenen Betriebsleitung, als welche die gegenwiirtige auch er-
scheint, geeignet, Rdjahid zu einem zweiten Lauchhammer,
mindestens fiir Ungarn, Siebenbiirgen und das nicht zu ent-
fernte Galizien umzugestalten; nur miisste dann auch der directe
Einfluss der Direction auf die Hiittenleitung eine andere Ge-
stalt annehmen. Es kann nicht die Aufgabe einer Bergdirektion
sein, dem Betricbsleiter einer Schmelz- und Gusshiitte die Zu-
stellung fiir den Hohofen, den derselbe unter eigener Verant-
wortung #zu leiten haben wird, aufzuoctroiren. Leiter einer
Hiitte kann nur derjenige sein, der die Zurichtung seiner Hilfs-
einrichtungen aus eigener Erfahrung und griindlich versteht;
der, bei dem sich eine Bevormundung als nothwendig heraus-
stellt, ist schon eo ipso fiir jede selbstiindige Betriebsfiihrung
untauglich und muss derselben entzogen werden. Wo aber im
Gegentheil strebsame, tiichtige und verlissliche Fachméinner sich
durch die Einmengung aus der Praxis lingst ausgeschiedener
Referenten oder gar Directoren bei jedem Schritt und Tritt ge-
hemmt sehen, dort kann man auf das Gedeihen einer hiitten-
miinnischen Unternehmung, auf diec Ausdauner und den guten
Willen der Beamten niemals rechnen. Ganz gewiss triigt an
dem ganzen Ungliick von Rojahid seine Direction in erster
Reihe die Schuld!

Ein zweiter Artikel, mit dessen Erzeugung man sich in
Rdjahid sonst noch, mindestens sporadisch, befassen kinnte und
der unter Umstiinden anch ein lohnendes Geschiift zuliesse, wiire
die Production von phosphorhaltigem grauem Verkaufsroheisen,
welches an die Eisenbahnschienen-Fabrikanten zur Mitbeniitzung
bei Kornkopfplatten- Erzeugung angezeigt erschiene. Zu iihn-
lichen Zwecken werden grosse Quantitiiten phosphorreichen Roh-
eisens aus Luxemburg nach Deutschland und Belgien verkauft.

Von Lauchhammer besitze ich complete Musterbiicher und
Preiscourante, die ich nithigenfalls zur Verfigung stellen kann.

Der Hohofen in Réjahid producirt jetzt nach den Ausweisen

¥on 1869: Roheisen . . . .. .. 10490 Chr.
e T P SR B R A Rl 7+ 1
Tsehmga ' 2/l i sl -, 698 ',
Herdguse 180 5 Bt a4 206 ,,

zusammen 13567 Ctr.

Die tigliche Production betriigt: 38,4 Ctr,, der Verbrauch
a0 Buchenkohle 14,9 Cub.-Fuss pr. Ctr. Roheisen; die Kalk-
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steinzutheilung erreicht 36,9 Proe., das Ausbringen aus der Be-
schickung 22,5, das Ausbringen aus der Gattirung 28,5 Proc.

Das Risten der Eisensteine geschieht jetzt in Haufen und
schon auf der Grube. Die Erzeugungs- sammt Ristkosten be-
tragen loco Grube 5 kr. pr. Ctr.

Ein viercylindriges stehendes Geblise durch ein Wasserrad
von 35 Pferdestirken betriehen, liefert den Gebliisewind, der
durch einen Wasseralfinger Apparat auf 190 bis 2000 C. erhitzt
und mit einer Pressung von 23 bis 24 Linien Quecksilber durch
2 Diisen von 1,8 []Zoll Durchschnitt in den Ofen geblasen wird.

Der Cupolofen ist im Jahre 1869 durch 86 Schichten
im Betrieb gestanden und hat bei 10 Proe. Calo und 6,4 Cub.-
Fuss Kohlenverbrauch pr. Ctr. Gusswaare 4160 Ctr. erzengt.

Gemiiss der gegenwiirtigen Nachfrage kinnte man jihrlich
12 bis 15000 Ctr, Gusswaare mit Leichtigkeit absetzen.

Ein ganz vorziiglicher Formsand findet sich im Thale der
Roja, Y, Stunde von der Hiitte entfernt.

Die von der Schmelzhiitte bei 1000 Klafter gegen Strimbul
gelegenen Frisch- und Streckwerke haben im Jahre 1869 zu-
sammen 3328 Ctr. Stab- und Kratzeneisen erzeugt, und bei 35,2
Proc. Calo auf den Ctr. fertiges Schmiedeeisen, 33,5 Cuab.-Fuss
Kohle verbraucht.

Die 3 Frischwerke enthalten’ 3 doppelte Kastengeblise mit
je einem 12pferdekriiftigen Wasserrade, die 4 Schweiss- und
Streckwerke 3 einfache Kastengeblise und 7 Wasserriider von
je 15 Pferdestiirken.

Der bei dem Schmelzwerke befindliche Zeughammer pro-
ducirt jihrlich 300 bis 400 Ctr. Zeugwaare und wird durch
einen von dem l6pferdekriiftigen Wasserrade der Werkstiitte
getriebenen Ventilator bedient, der zu seinem Betriebe 2 Pferde-
krifte in Anspruch nimmt. Ueberdies ist ein Schlacken- und
Zuschlagspochwerk mit 9 Schiessern, das ein bpferdekriiftiges
Wasserrad betreibt, vorhanden.

Die Verkehrsmittel um Rdjahid befinden sich, wie
schon frither erwiihnt wurde, in einem hochst mittelalterlichen
Zustande. Comitatsstrassen sind meistens, selbst wenn die Be-
vilkerung sie fiir vorziiglich hiilt, keine Wege, auf welchen eine
grissere Bisenindustrie einen allzu regen Verkehr ins Leben zu
rufen sich wagen diirfte. Die bisherigen nicht gar weithin rei-
chenden Absatzpunkte, — Szathmdr, Marmaros und Sieben-
biirgen, — die jiihrliche Absatzquantitiit und die meist guten
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Verkaufspreise vertragen zwar eine hihere Fracht und lassen auch
ohne grossen Nachtheil eine fortwihrende Ankimpfung gegen
die Verfrachtungsschwierigkeiten zu, aber sobald man, in Folge
des nither geriickten bereits bis Szathmédr-Némethi reichenden
Eisenbahnverkehres, eine bedeutendere Concurrenz wird auszu-
halten haben, wird man entweder nur auf den Absatz nach
den nordlich gelegenen Theilen Siebenbiirgens beschriinkt bleiben
miissen, oder fiir den Fall eines weiter auszudehnenden Ver-
kehrs, an die Eisenbahn bei Marmaros-Szigeth oder bei Klausen-
burg oder in beiden Richtungen gleichzeitiz anschliessen miis-
sen, — was aber mit Erfolg und Nutzen nur bei guten und gut
erhaltenen Landstrassen méglich sein wird.

Darauf wiire an massgebender Stelle die Aufmerksamkeit
der berufenen Regierungsorgane schon jetst zu lenken, da aus
den guten Verkehrsstrassen nicht allein die Eisenindustrie und
Industrie iiberhaupt, sondern ebenso die Landwirthschaft und mit
allen diesen der Staatsschatz selbst einen Antheil am Nutzen hat,
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Dieser zweite, iiber den siidiistlichen Theil des Biharer und
den nordistlichen Theil des Arader Comitats sich erstreckende
Distrikt, umfasst die Schmelz- und Gusswerke in Petrosz und in
Vaskoh, die Schmelzwerke in Ober- und Unter-Restirdta, Munydsza
und Zimbro, die Frisch- und Streckwerke von Vaskéh und von
Petrosz, zwei Frisch- und Streckwerke in Dézna, die Frisch-
und Streckwerke von Munydsza, Doncseny, Zugd, Prezeste und
Zimbro und die Walzhiitte von Boros-Sebes.

Petrosz gehért dem Bischot Papp Szildgyi Joseph.

Vaskdh, Eigenthum des Grosswardeiner Bisthums, ist gegen-
wiirtig an Graf Waldstein, dem Eigenthiimer der Werke in
Munydsza, Doneseny, Zugd, Prezeste, Unter-Restirdta und Boros-
Sebes verpachtet.

Ober-Dézna und die Schmelzhiitte in Ober-Restirdta gehiren
der Familie Térok und Zimbro, Eigenthum von Alexander
Bogdanowits, ist jetzt an eine kleine Gesellschaft verpachtet.

Das Eisensteinvorkommen in diesem Distrikte ist ein
ausserordentlich verbreitetes und sollen namentlich die Ausliufer
des Biharver Gebirgszuges miichtige und zahlreiche Lager ent-
halten, die meist nur aus Schiirfungen bekannt sind, und sich
in der einen Richtung bis Grosswardein, in der andern gegen die
Arader Weingebirge von Vildgos und Magyardd hin erstrecken.

Das Schmelz- und Gusswerk bei Petrosz licgt fast
inmitten seiner Eisensteingruben, deren keine iiber zwei Meilen
von dem Schmelzwerk entfernt ist.
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Die Eisensteine sind theils mulmige Brauneisensteine, die
vorwaltend als Klire zur Verwendung kommen; theils Magnet-
eisensteine. Die jihrliche Fiorderung der ersteren betriigt circa
4000 Ctr., die der letzteren bei 12,000 Ctr. Die Holzkohle
wird aus dem durch die frilheren Besitzer gepachteten ausge-
dehnten Forste des Grosswardeiner griechisch-katholischen Bis-
thums bezogen. ,

Der Hohofen, ein jimmerliches Ding mit 160 bis 170 Ctr.
wochentlicher Production, wird pro Kohlengicht yvon 10 Cub.-
Fuss, mit Siitzen von 280 bis 300 Pfd. Eisenstein, im Verhiilt-
nisse der oberen Férderung, beschickt; zu jedem Eisensteinsatz
werden 6 Pfd. Kalkstein zugeschlagen. In 24 Stunden gehen

" 2224 Gichten nieder. :

Eisenausbringen 28 bis 36 Proc. ; Kohlenverbrauch pr. 100 Pfd.
Eisen 10 Cub.-Fuss.

Ein Theil des producirten Roheisens wird direct aus dem
Hohofen vergossen; ein anderer Theil auf dem circa 1/, Stun-
den entfgrnten Frischwerke, das aus 2 Frischfeuern, 2 Streck-
hiimmern und 1 Kleinschmiede, besteht, zu Stabeisen und zu
diversen anderen Artikeln verarbeitet. Die jihrliche Stabeisen-
erzeugung erreicht nach dem Ausfall von 1870 1740 Ctr., bei
einem Gesammtcalo von 23 bis 256 Proc.

Ein Theil des Stabeisens dient zur Erzeugung von Kratzen
und Zeugwaare, 1870 sind im Ganzen 10,000 Stiick Kratzen
und 150 Ctr, diverse Zeugwaare producirt worden.

Dieses im hichsten Grade verwahrloste Eisenwerk wird der-
zeit durch  den Forster, — der itbrigens klug genug ist, die
Miingel des ganzen widersinnigen Gebahrens einzusehen, —
geleitet; es ist blos durch gute Fahrstrassen mit seinem 8 Stun-
den entfernt gelegenen Hauptabsatzorte Grosswardein verbunden
und hat keine Aussicht, je eine niiher gelegene Eisenbahn zu
bekommen.

Unter seinem jetzigen Besitzer, von dem wir dasselbe zu
sagen hiitten, was wir weiter unten bei Vaskéh anfithren, steht
nicht zu erwarten, dass Petrész, trotzdem es inmitten seiner
Gruberf liegt und auch noch Holzkohle in hinrveichender Menge
2ur Verfligung hat, einigen Aufschwung zu erwarten habe; weit
.Ei(‘.}]l::l't‘.r ist zu vermuthen, dass das ganze primitive Unternchmen
fiher kurz oder lang ganz zu Grunde geht, um dann entweder
m Besitze kundigerer Unternehmer von Neuem ins Leben ge-

vufen oder giinglich aufgelassen zu werden,
Kerpely, Ungarns Eisenindustrie. 4
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Die im Terrain von Vaskéh Munydszd und Restirdta vor
kommenden Eisensteine sind fast durchans Braun- und Roth-
eisensteine, die in Stockform oder als Butzen meistens nur die
Einschnitte und Wasserrisse, sowie natiirliche Mulden des Kalk-
gebirges, in Gemeinschaft mit Dammerde ausfiillen und von
Dammerde auch theilweise iiberdeckt sind. Ein zusammen-
hiingendes Lager von grosser Lingenerstreckung ist weder in
Abban, noch mit Bestimmtheit bekannt. Blos die Vildgos-Magya-
rdder Schiirfe sollen wirklichen ausgedehnten Lagern von Braun-
eisensteinen angehdren.

Besonders ausgezeichnet sind die in Abbau stehenden Eisen-
steine des Restirdita und Korbuer Gebietes durch ihren wech-
selnden Gehalt an Braunstein (Pyrolusit), der von Spuren im
Eisenstein bis zu der reinsten eisensteinfreien Braunsteinvarietiit
auf ein- und derselben Ablagerung angetroffen wird. Die mei-
sten der abgebauten Butzen sind in den oberen Schichten Eisen-
steine, die immer reicher an Braunstein werden und endlich
ganz in solchen iihergehen. Das Liegende ist allemal Kallkstein.
Eisensteinablagerungen im festen Kalkgebirge sind aber trotz-
dem mnicht vorhanden.

Der Abbau dieser Stiicke ist hichst einfach und doch nicht
wenig mithsam. - Man teuft theils anf gut Gliick, theils nach
vorausgegangener Schiirfung quadratische Schiichtchen von 30
bis 36 Zoll Seitenlinge in der Dammerde ab, verspreizt und
verkleidet es mit gespaltenen Holzscheiten oder schwachen Rund-
hélzern und setzt dieses Schiichtchen, sowie seine Verkleidung
nach Erforderniss fort. Bei zunehmender Tiefe wird zur For-
derung der ausgehobenen Erde und der darin vorhandenen
logen Eisensteinmugel, eine einfache Winde iiber die Schacht-
miindung aufgestellt, und wenn endlich ein. Eisensteinstock an-
gefahren ist, dieser seiner ganzen Ausdehnung nach bis zur
Erschopfung oder mindestens so lange abgebaut, als zu-
sitzende Wasser daran nicht hinderlich sind. Man ist aber in
den zahllos vorhandenen kleinen Schiichtchen im Ganzen ge-
nommen von Wasser nur wenig beliistigt, wahrscheinlich, weil
diese von loser Dammerde umgebenen Ablagerungen meistens
das Felsengehiinge als festes Liegende haben, iiber welches die
durchsitzenden Wiisser stetig abfliessen.

Man hat Schiichtchen bis zu 30 Fuss Tiefe und dariiber,
Zuweilen treffen dieselben schon wenige Fuss unter der Damm-
erde, zuweilen erst in grisserer Teufe auf Eisenstein. Grosse
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iiber Tag liegende Mugel werden blos einfach abgedecleckt und
gewonnen. Das Aufsuchen der Mugel , das Anlegen unmnd Trei-
ben der Schiichte ist den sehr erfahrenen Arbeitern iibeiberlassen.
Werden diese in zu grosser Tiefe im Abbau durch Wassasser oder
durch Einsturz gestiirt, so lassen sie das Ort eingehen unund wen-
den sich einem anderen Orte zu. Aber der Vater versirsiumt es
nicht dem Sohne, der Grossvater dem Enkel die Kundinde von
dem zuriickgebliebenen Mittel zu hinterlassen; es sind au auch den
iiltesten der eben beschiiftigten Arbeiter solche aunfgelassessene und
abbauwiirdige Punkte bekannt, zu deren Verfolgung s sie sich
gewdhnlich dann entschliessen, wenn auf ¢imem passend 1d gelege-
nen Schurfreviere die hiher gelegenen Erzvorriithe zu En@nde sind.

Einzelne dieser Erzblicke sind von so bedeutendmder Aus-
dehnung, dass sie theils nach .einfachem Abdecken, theiheils nach
weniger miihsamer Bergarbeit mit der Keilhaue und dem In Rengel,
3000 bis 4000 Ctr. Erz geben. Mit Pulver gesprengt wi wird nur
hichst selten.

Die Eisensteine werden schon am Gewinnungsorte so; sorgfiltig
vom Braunstein getrennt. Der pure Pyrolusit ist sogleiceich Han-
delswaare; der den Eisensteinen beigemengte wird thetheils bei
der Grube, theils auf dem Mollerstitten der Schmelzhivhiitten so
vollstiindig als miglich ausgekuttet und verwaschen, um eh ebenfalls
mit dem reinen Grubenproduct gemengt und verkauft zu vu werden.

Einzelne dieser Braunsteinsorten sind je nach ihrearer Rein-
heit wie folgt zusammengesetzt:

3 1L oI. L
Manganhyperoxyd .- . . . T6o 63,0 427 1
Esenogyd; ©oa v olaimii A0 06 2 N1 R
Kieselsftare . . . . . . Lo 42 40,0 0
Nickeloxyd . . . . . . — 40 —
1€ | SR ey T e 15 — -
Kalk, Magnesia und Verlust 54 — 46 .8
Wasser G e ) P 31 =

100,0 100,0 100,0 4o
Man setzte im Jahre 1869 an 700 Ctr. Braunstein m ab, fiir
welchen man, bei 60 Proc. Gehalt an Manganhyperoxydyd, 3 fl.
25 kr. loco Marchegg erhielt. Die Fracht nach Marchezhegg be-
triigt 1 fl. 50 kr. Fir jedes iiber 60 Proc. im Braunstastein ent-

haltene Proc. Manganhyperoxyd werden iiberdies 12 k kr. ver-
giitet,

1% |®
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Die Eisensteine enthalten nach dlteren Analysen, die aber
bei der grossen Mannigfaltigkeit der Eisensteine immer einen
richtigen Durchschnitt angeben diirften:

e m i Vi
Fisenoxyd. . . .| 8421 | 6856 | 81,4 | 61,37 | 81,88 | 88,88
Manganoxyd . . . — 7,35 Sp. 16,83 246 —
Thonerde . . . .| 034 7,50 4,6 7,0 = 2,20
Unloslich in Siuren 1,560 2,00 1,3 1,10 6,46 1,14
Kalk . %
Magnesia . J g 1a o U B by it
Kupfer . &<z | a8 Sp. — - —_ e
Phosphorsiure . .| 022 0,15 Sp. Sp. —_ —
Schwefelsiure . .| BSp. Sp. Sp. Sp. Sp. Sp.
Wasser. . . . .| 1250 | 145 | 125 18,7 9,75 | 12,7

I, I, VI sind Brauneisensteine vom Reviere Korbu, III, IV
vom Reviere Arnoth, V ist ein mit Brauneisenstein gemengter Roth-
eisenstein aus dem in Ober-Restirdta gelegenen Reviere Grazsgyur.

Die jihrliche Eisensteinforderung betriigt in dem in Rede
stehenden Distriktstheile nach der Férderung von 1869:

auf den Waldstein’schen Gruben . . . 68,296 Ctr.

s 4 Tarpl’schen Griaben .- . . . . -10,000

» 5 Bogdanowics’schen Gruben circa 5,000 ,,
deren Gestehungskosten im Jahre 1869 15 bis 18 Kreuzer pr. Ctr.
betragen haben.

Die Verfrachtungskosten zu den Hohéfen stellen sich:

»

fiir Restivdte . . » o & o0« o B kn
P R e el o it el & WS
5 Munydsza . . . Bl s

Der Hohofen in Vaskdh erzeugt memt graues Rohmsen, da
er auch eine kleine Giesserei zu bedienen hat.

Die Hohéfen wvon Ober-Restirata und Munyasza
produciren ausschliesslich weisse Flossen fiir die eigenen Wald-
stein’schen Frischwerke. Bei einem grisseren Braunsteinge-
halte der Erze gehen zwar die Flossen bald in blumige, bald
in Spiegelflossen tiber, was man aber bei dem Umstande, dass
nur Stabeisenfabrikation betrieben wird, mit allen Mitteln zu
vermeiden trachtet, da, sobald spiegelige Flossen zu den Frisch-
werken gelangen, die Production der letzteren und der Bremn-
stoffanfwand zunimmt. Eigenthiimlich mag es aber erscheinen,
dass man trotz des moglichen Manganreichthums der Erze, weder
auf Stahlflossen fiir den Verkauf, noch auf Stahl in den Frisch-
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werken hinarbeiten kann. Versuche, die mit Spiegelflossen von
Munydsza auf der Floridsdorfer Martin-Stahlhiitte durchgefithrt
wurden, haben nicht befriedigt. Ein geringer Phosphor- und
Kupfergehalt mag daran die Ursache sein, welcher, wie die Ex-
fahrung ergiebt, auf die Stabeisenqualitit, die als ganz vorziiglich
gerithmt wird, noch nicht nachtheilig einzuwirken scheint, — was
wohl nur der Gegenwart des Mangans zuzuschreiben sein diirfte.

Vaskoéh, Der Anblick des Schmelzwerkes in Vaskoh ist
durchaus kein sehr erbaulicher. Es gehirt eben das Schmelz-
werk Besitzern, deren sich, wie wir schon Gelegenheit hatten
zu bemerken, noch wenige durch Férderung der Metallindustrie
hervorgethan oder wenigstens bemerklich gemacht haben.

Miinner, deren Aufgabe es veigentlich ist, Alles was die
Natur uns fiir die wichtigsten Bediirfnisse des Lebens so giitig
spendet, mit gottergebener Aufopferung zu Tage zu firdern,
zum Nutzen und Frommen der Mitmenschen zu verbreiten und
zu verwerthen, sollten auch etwas mehr fiir die Ausbeutung des
dem Menschen unentbehrlich gewordenen Metalles, des Eisens,
thun, oder wenigstens die Gewinnung des in ihrem Territorium
niedergelegten Gemeingutes unbeschriinkt gewiihren. Wenn in
unserer Zeit Minner, die itber unbeschriinkte Geldmittel ver-
fiigen, Minner, die Bildung und Aufklirung zu verbreiten haben,
so kliglich bestellte Werkstiitten einrichten, wie sie Vaskéh be-
sitzt, was soll danm der weniger bemittelte, nach einem Vor-
bild suchende schlichte Mann anfangen!

Eine Beschreibung dieser Hiitten zu geben ist wohl nur
dem mit mehr Phantasie begabten Novellendichter méglich.
Wir erwihnen blos, dass der baufillige, eben kalt gestandene
Hohofen ecine Verankerung von schlecht behaunenen Holz-
balken und alte hilzerne Kastengeblise hat.

Seine Manipulationsweise unter der bewibrten Oberleitung
des Waldstein’schen Directors mag aus der folgenden Tabelle,
die sich auf eine 6monatliche Campagne, vom Miirz bis Septem-
ber 1869 bezieht, entnommen werden:

Verwendung ‘ Erzeugung EAuf 100 Pfd. Roheisen
Ej § 1 f
sensteine Ka.lllllmn Kohle Eolislian! Giddwiirel iliaris Kohle Eisensteine
Ctr. SeMAE | Gub.-Fuss | ‘ | Cub. -Fuss Pfd.

8057 | 137 | 46080 | 2647 | 223 | =870 | 16 | 281
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Die Kohle fiir den Betrieb bezicht man gegenwiirtig aus
den naheliegenden Torék'schen Forsten. Es ist durchaus
Buchenkohle. Der Stockzins pr. Cub.-Klafter gefilltes Holz
betriigt nicht mehr als 60 Kreuzer, der Schligerlohn 70 kr. und
die Kohlerlohne pr. Maass von 10 Cub.-Fuss 12 bis 18 kr. Bei
einem Ausbringen von 80 bis 90 Cub.-Fuss Kohle aus der Cub.-
Klafter, soll sich die Kohle loco Vaskéh nicht héher, als auf
6 kr. pr Cub.-Fuss stellen.

Scheinbar beneidenswerth giinstige Verhiltnisse! Denn sie
sind es in Folge des Mangels an Verkehr und Erwerbsmitteln.
Wenn einstens eine grissere Industrie, vielleicht von Nordost
herkommend, ihre Fittige auch iiber das Kordsthal ausbreiten
wird, werden sich zwar die Lohnverhiiltnisse scheinbar ungiin-
stiger gestalten, aber nicht allein zum Wohle der jetzt daselbst
von jedem Fortschritt ausgeschlossenen Menschheit, sondern eben
auch zum Wohle der Eisenindustrie, da dicse, sowie jedes andere
Gewerbe, inmitten von Wohlstand und Cultur, weit besser und
kriiftizer gedeiht.

Die 2 Hohofen des nahezu unzugiinglichen Restirdta
stehen in der Husseren Ausstattung dem von Vaskoh nicht viel
nach,

Der Waldstein’sche, der im Jahre 1849 entstanden ist,
hat die folgende Zustellung:

Ganze Hihe vom Bodenstein . ... . . . 21 Fuss
Hihe des Kohlensacks itber dem Bodenstein . 5 o
Durchmesser im Kohlensack . . . . . . . 5 i
o at dars Giehlr: Corf malise il i@
% im Gestell am Boden a2
5 = ,»  zwischen den Formen 24070
Apzahl der Flokmen . . . o we, coae bl o2 Siflek
Durchmesser derselben . . . . =l e T I 112 )

Den Wind liefern 2 quadranuche hélzerne Kastengeblise,
von einem oberschliichtizen Wasserrade betrieben.

Man blist aussehliesslich auf Frischereiroheisen und ver-
arbeitet vorwaltend das Eisensteinklare, welches nach Aus-
scheidung des fiir den Transport nach Vaskéh und Munydsza
ausgehaltenen Stuferzes eritbrigt. Das Erz, ein selbstgehendes,
wird ohne jeden Zuschlag verschmolzen, da es rein und ven
vorziiglicher Beschaffenheit ist. Der Erzsatz betriigt im Maximum



270 Pfd. per 10 Cub.-Fuss harter Kohle.

Munydsza.

der Woche erreicht hichstens 300 Ctr.

Die folgende Tabelle enthiilt den Betriebsausweis dieses Hoh-
ofens fiir die Zeit vom 1. October 1868 bis Ende September 1869,
wihrend welcher Zeit auch cine Auswechslung des Gestelles, und
damit eine Unterbrechung von 6 Wochen statt hatte.

55

Die Production in

Verwendet Erzeugt Ausfall
= 2 % Roheisen, |Kohle auf ! 5
Eisenstein | Kalkstein' | Holzkohle Tioasen 1 Ctr. Eisenstein
Ctr. Ctr. Cub,-Fuss Ctr. Roheisen Pid.
© 26876 — | 11411 10286 11,8 | 38,4

Ganz dieselben Verhiiltnisse walten bei dem Betriebe des
Térok’schen, durech den bisherigen Piichter Jos. Edl. v. Rost-
horn im Jahre 1846 erbauten Hohofens ob. Die Dimensionen
desselben weichen nur insofern ab, dass die Hohe 24 Fuss und
die Kohlensackweite 6 Fuss betriigt.

Der Betrieh dieses Ofens findet, seitdem er in die Ver-
waltung der Eigenthiimer iibergegangen”ist, nur sporadisch, un-
regelmiissig und unterbrochen statt. Ohbne Kenntniss von der
Tragweite eines regelrechten Schmelzprocesses, von den Ein-
fliissen einer beliebig unterbrochenen Schmelzecampagne, blasen
die Eigenthiimer den Ofen, je nachdem man die Geldmittel zur
Herbei_schaffuug von Sehmelzmaterial, umﬁenﬂich von Holzkohle
hat, bald an, bald aus.

So sind im Jahre 1869, in melrfachen Absiitzen, 5400 Ctr.
Roheisen fiir die eigenen Frischwerke heruntergeblasen worden.

Die Kohle, Buchenkohle, aus den eigenen Forsten, die mit
Saumpferden herbeigeschafft wird, kostete 1869 loco Schmels-
werk 5,7 kr. pr. Cub.-Fuss.

Das Schmelzwerk Munyasza ist in den Jahren 1853
bis 1855 gebaut worden; es hat einen kleinen Pfeilerhohofen
und, zum Betriebe desselben zwei Cylindergeblise mit Balangier,
deren Cylinderdurchmesser 30 Zoll, der Hub bei 39 Zoll be-
triigt; endlich ein oberschliichtiges Wasserrad, als Motor fiir das
Gebliise,

Die Hohofenzustellung ist aus der Tab. A zu entnehmen.
Das Zustellungsmaterial ist Sandstein aus Restivita.

Da der Hohofen ausschliesslich auf Frischereiroheisen be-
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iricben wird, geht der Gattirang, die, je nach der Anlieferung
von den Gruben, ohne besondere Auswahl erfolgt, eine sorg-
filtige Auskuttung des dem Erze beigemengten Braunsteines
voraus. Die Gattirung bezieht sich hauptsiichlich auf eine mig-
lichst reichliche Aufarbeitung des in grosser Menge vorhandenen
Grubenkleins und auf eine Herabstimmung des Mangangehaltes,
durch Mengung braunsteinreicherer und braunsteinfreierer Erze.

Die Gichtsiitze betragen von 600 bis 720 Pfd., auf 20 Cub.-
Fuss Kohlen. Die Gichtenanzahl in 24 Stunden erreicht 30 bis
34 und die Eisenproduction 80 bis 100 Ctr.

Die ganze Manipulation geht aus nachstehender Tabelle
hervor, die einer siebenmonatlichen Campagne, von Mirz bis
October 1869, entnommen ist, hervor.: {

Gichten- Verwendet Erzeugt Ausfall Ausfall
anzahl. in | isen i i
den | Fisenstoin | Ealkstein | Holskonlo | Suf {00 R4 Bohiglacn) . Hatimaln o
OSS€IL | gonle | Eisenstein [wuf 100 Pfd.|aut 1009
7 Monaten | g, Ctr. | Cub.-Fuss Cub.-Fuss ‘ Prd. Roheisen | Eisenste:
5187 31368 l 1382 | 10374 12047 8,0 I 414 17 I 44

Der Hohofen in Zimbré, der bisher ebenfalls den un-
geweihten Hinden seines Eigenthiimers preisgegeben war, be-
findet sich endlich, nachdem dieser dem Ruine nahe ist, sammt
dem ganzen kleinen Hiittenwerke in den Hiinden einer klei-
nen Pachtgesellschaft. Ohne eine energische und fachkundige
Leitung liisst sich aber nicht erwarten, dass Zimbré je wieder
gehorig flott gemacht wird. Es erzeugt jetat in unregelmiissigen
Absiitzen 2000 bis 25600 Ctr. Frischroheisen jihrlich.

Frischmethoden sind in diesem Distrikte hauptsiichlich zwei
iiblich. In Boros-Sebes, Zugd, Munydsza, Vaskéh und bei einem
Feuer in Donesény wird eine Art Judenfrischerei, auf den iibrigen
Werken Comtéfrischerei betrieben.

Die Unterschiede bei den zwei verschiedenen Methoden, mit
denen namentlich in Doncsény Parallelversuche durchgefiihre
wurden, geben sich hochst auffallend zu erkennen. Sowohl der
Roheisen-, als auch der Kohlenverbrauch stellen sich, wie dies
die Betriebsausweise in der folgenden Tabelle darthun, zu Gunsten
der Judenfrischerei.

Auf allen Werken wird ausschliesslich halbirtes his strahliges
Roheisen verfrischt, welches aus den eigenen oben genannten

e hipi el Db s b Bl s 2 i
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Schmelzwerken herriihrt. Besonders giinstig soll sich das hal-
birte Roheisen bei der Judenfrischerei verhalten.

Die Dimensionen der Feuer sind sehr variabel und man
iiberldsst den Bau derselben meistens den sehr geiibten Frischern,
welche je nach ihren Beobachtungen die beziiglichen Abiinderungen
vornehmen.

Die Comtéfeuer, fiir welche die Chargen 250 bis 280 Pfd.
betragen, sind z B. in Dézna 27 zu 28 Zoll lang; die Form
steht 9 Zoll iiber dem Boden und erhiilt ein Stechen von 35 Grad.
Beim Verfrischen dunklerer Eisensorten betriigt das Stechen im

. Allgemeinen mehr, beim Verfrischen von lichteren weniger.
Die Chargendauer betriigt 4 bis 5 Stunden. Bei der Juden-
frischerei giebt man Einsiitze von 500 Pfd. mit etwas Kriimpel-
eisen, ; 7

DieZaggelhiimmer, durch Wasserriider betriebene Schwanz-
héimmer, haben ein Gewicht bis zu 560 Pfd. und Helme bis zu
13 Fuss Liinge mit 8 Fuss Hebelarm. Ein solcher grésserer,
in Dézna von Rosthorn eingerichteter Hammer ist auch mit
verstellbarer Chabatte versehen, was bei erwiinschtem kiirzeren
Helm sehr zu Statten kommt.

Die folgenden Betriebsergebnisse sind nach dem Ausfall des
Jahres 1869 zusammengestellt

Verwendet Erzeugt |auf 100 Pfd. Zaggel
Frischwerk [EEEE ] AR
Roheisen | Walfe |Alteisen Kohle: | o0 Roheisen | Kohle
Ctr. Ctr. Ctr. | Cub.-Fuss Pfl.  |Cub.-Fuss
Boros-Sehes | 8673 2 521 148325 | 7762 119,3 19,1
Zugs .. . | 1998 E ot 34100 | 1604 | 1239 | 203 Juden-
Munyisza . | 2800 | 147 | 27 | sde7n) | masz | 1212 | emn |( eischers
Vaskoh . . . | 3907 95 i 78340 | 3826 | 1200 | 235
boﬂt‘.sé 2 Comtéfouer
; ny .| 7164 | 54 68 | 116300 | 5784 | 1268 | 202 | {3 TR
I,Mest. ] 2574 [ it 44820 | 1986 1296 | 22,6 | Comtéfener
ma .| pazs = 2 l‘ 107920 | 4244 | 125 | 25,4 | Comtérenr

Die Streckmanipulation zu Donesény, Munydsza und
Vaskéh begreift nahezu ausschliesslich die Fabrikation von Rad-
reifen, Speichringen, Gittereisen, Achs- und Pflugblechen. Beson-
ders sollen die Pflugbleche von Vaskéh einen ausgezeichneten
Ruf haben, und somit schr gesucht sein.
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Die Streckwerke haben je ein bis zwei Schwanzhdmmer
von 200 bis 300 Pfd. Gewicht, deren Helme bis zu 9 Fuss
Linge haben; iiberdies haben die Comtéfener eine gleiche bis
doppelte Anzahl Ausheizfeuer zu ihrer Bediemung. Bei der
Judenfrischerei fiillt natiirlich das Ausheizfeuer, da die Streck-

‘hitze im Frischfeuer gegeben wird, giinzlich weg.

Die Leistung der Streckwerke geht aus der folgenden Be-
triebstabelle vom Jahre 1869 hervor:

Verwendet Erzeugt pro 100 Pfund
Streckwerk :
Zaggel | Kohle St?eck- Walfe Zaggel Kohle
Ctr. Cub,-Fuss elsen

Doncsény . . 1396 9910 1304 54 1056,1 7.6
Monydsza ., . | 2082 17070 1899 168 105,0 9,0
Vaskéh . . . . 1946 20270 1714 195 1074 10,5
Déshig) 5 ...:. b541 25060 5234 g = 105,85 5,0

Zimbré . . . . —_ — 2000 —_ — -

Das Walzwerk in Boros-Sebes hat eine mittelst Dampt-
maschine betriebene Feineisenstrecke, die ein Holzgasschweiss-
ofen mit Darrkammer bedient. Dessen Leistung im Jahre 1869
ist in der folgenden Tabelle ersichtlich gemacht:
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Die Zengschmiedemanipulation stellt sich z. B. nach dem
Ausfall zu Dézna wie folgt: ;

aufgearbeitet . . . . 174 Ctr. Zaggel
mit . .00 5w . .« 3890 Cub.-Fuss Kohle;
erzeugt . . . . . . 148 Ctr. Zeugwaare

bei 17 Proe. Calo, 26 Cub.-Fuss Kohlenverbrauch und einer
Kostengestehung von 13 fl, 36 kr. pr. Cir,



Resumé. h9

Der Absatz der gesammten Production dieses Distriktes
in den einzelnen Theilen des Absatzgebietes vertheilt sich un-
gefilhr in nachstehender Weise:

Avade Platy admfi o % lenimm el « 15000 Gl
Grosswardein und das nérdliche Sicbenbiirgen 10000 ,
Die kleinen Plitze der Umgebung . . . . 7000 ,,

Bei den durchwegs hilligen Arbeitslihnen gestalten sich die
Betriebsverhiiltnisse, gegeniiber den ebenso hohen Absatzpreisen
ausserordentlich giinstig.

Es steht aber nicht zu erwarten, dass diese Verhilinisse
sich auch damn noch erhalten, wenn einmal die Eisenbahnen
das bisherige Absatzgebict vollstindiger aufgeschlossen haben
werden, oder wenn gar der grosse Bedarf an Eisenbahnbau-
material nachliisst, und die iibrigen grisseren Eisenwerke, wie
die im Banate und Sicbenbiirgen, auch dem Merkantileisen werden
ihr Augenmerk wieder zuwenden miissen.

Die gegenwiirtige giinstige Conjunctur kann und soll daher
bis zum Aelssersten ausgeniitzt werden, um auch in der innern
Organisation derart zu erstarken, dass man, mit der Wendung
der Dinge, eine Umgestaltung seiner Betrichseinrichtungen vor-
nehmen zu konnen im Stande sei. Bei dem vorziiglichen Roh-
material, iiber welches die Hiitten dieses Distriktes verfiigen und
bei dem Umstande, dass man noch ziemlich ausgedehnte Forste
besitzt, die durch wenigstens theilweise Anwendung von Holz-
kohle auch eine ausgezeichnete Waare zu erzeugen gestatten,
liegt die Zukunft dieser Eisenindustrie einzig und allein in der
Erzeugung von Zeugschmiedewaaren und den feinsten Eisen-
artikeln, wie Feinblech, Draht u. s. w., die eine besondere
Duetilitit und Reinheit bedingen. Ob es aber auch dann moch
rationell bleiben wird, den Herdfrischprocess in seiner jetzigen
Ausfiihrung beizubehalten, kann unmiglich im Voraus bestimmt
werden. Jetzt ist diese Manipulationsweise durch den Umstand
gerechtfertigt, dass die meisten ausnutzbaren Forstecomplexe nur
durch Saumpferde zuginglich sind, sonach das Brennmaterial
nur im verkohlten Zustande herausgesiumt werden kann. Trift-
fiihige Biiche sind nicht vorhanden. Wenn mit der Zeit die
Forste ausgebeutet, oder wenn die Schwicrigkeiten zur Fort-
bewegung des Kohlholzes und der Kohle zunehmen sollten, wird
man wohl auf die Zufuhr der in nicht zu grosser Entfernung
vorhandenen Steinkohlen von Steyerdorf und Zsill angewiesen
sein, womit auch die Umgestaltung der jetzigen primitiven
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Herdfrischmethoden gege.n die vollstindigere Puddlings- und
Schweissofenarbeit verbunden sein wird. Uebrigens sind in
diesem Distrikte selbst, und zwar in der Richtung von Segestjel
nach Dézna, sowie in der Richtung von Zimbré nach Krokna
mehrere Lignitausbeissen bekannt, und man kann mindestens
hoffen, dass bei der fortschreitenden Entwickelung der Gas-
feuerung diese vielleicht auch auf die Entwiekelung der Hiitten
dieses Distriktes einst einen erheblichen Einfluss iiben wird;
vorausgesetzt natiirlich, dass man als technische Leiter auch
fernerhin fachkundige und fachtiichtige Minner bestellt und dass
die hochadeligen Besitzer nicht ausschliesslich den piinktlichen
Bezug der Renten allein vor Augen haben, sondern mitunter
anch etwas von denselben zur Vervollstiindigung ihrer Anstalten
und Werkstiitten hergeben, wodurch die Rentabilitit des Ganzen,
wenn sie auch anfangs verringert erscheint, mit der Zeit gewiss
im richtigen Verhilltniss nur zunehmen muss.

Beziiglich der gegenwiirtigen Verkehrsstrassen sei noch er-
withnt, dass dieselben, mit Ausnahme einiger Hauptlinien, zu ge-
wissen Jahreszeiten nahezu unfahrbar sind.

Vor Allem wiire daher besondere Aufimerksamkeit auch einer
Erleichterung der Communication zuzuwenden, wodurch den zu-
kiinftigen Schwierigkeiten am rationellsten vorgearbeitet werden
kinnte.

Wenn die Comitats- und Gemeinde-Behérden nicht aus
eigenem Antriebe die Ausfithrung von fahrbaren Strassen unter-
stiitzen, so sollten die hiheren Staatsbehirden dieselben dazu
anhalten und sie iiber die Tragweite und den Nutzen guter
Communicationsmittel eindringlicher belehren lassen.



III. Der Theissdistrikt.

Die Hiittenwerke dieses von der Ostgrenze Siebenbiirgens
lings der galizischen Grenze nach Norden sich hinziehenden
Distriktes besitzen die wenigsten natiirlichen Grundlagen zu
einer grisseren Entwickelung ihrer gegenwiirtig hichst primitiven
Eisenindustrie.

. Die Eisensteinlager, die auf mehreren Punkten des
Distriktes in grisserer Anzahl auftreten, sind theils wegen ge-
ringer Michtigkeit, theils wegen eines grisseren Gehaltes an
Phosphor und Schwefel, theils, und hauptsichlich, wegen eines
zu geringen Eisengehaltes unabbau- oder unschmelzwiirdig. In
der griissten Quantitit werden Brauneisensteine abgebaut; in
geringerer Menge Rotheisensteine, Thoneisensteine und in ganz
untergeordneten Mengen Spiithe und Opaleisensteine.

Der Brauneisenstein, das Hauptschmelzmaterial, scheint eine
Art Rasenerz zu sein; wenigstens steht es diesem, in Folge seines
bedeutenderen Gehaltes an Phosphor, am néichsten. Der durch-
schnittliche Eisengehalt aller und selbst der besten dieser Eisen-
steine iibersteigt aber selten 30 Proc., wiihrend der Gehalt der
minder reichen Sorten bis auf 20 und 14 Proc. herabsinkt.

Diesem Umstande ist es nun auch zuzuschreiben, dass die
meisten der hier bestandenen Schmelzwerke theils eingegangen
sind, theils nur héchst mangelhaft und absatzweise betrieben
werden.

Die dem Montaniirare gehorigen Hiittenwerke bei Fejér-
Patak und Koboldpojdna scheinen noch die beste Partie des
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ganzen Eisensteinvorkommens inne zu haben, da nur sie allein
noch mit einigen pecunifiven Vortheilen den Betrieb aufrecht
und fortzuerhalten in der Lage sind; aber auch bei diesen
deaten die vielen Bezugspunkte des Eisensteines nicht auf die
giinstigsten Verhiiltnisse hin und diirfte eine lebhafte Concurrenz,
welche die Eisenbahn chestens in die Hauptlinie des Distriktes
bringen wird, den Fortbestand auch dieser Hiittenwerke in
Frage stellen,

Bislang haben diese Hiittenwerke bei dem reichlich zur
Verfiigung stehenden billigen und guten Brennstoff, Hart-Kohle,
die aus den Yy bis !/, Meilen entfernten Forsten bezogen wird
und per Maass von 10 Cub.-Fuss nicht iiber 50 kr. zu stehen
kommt, ihr Hauptabsatzgebiet, Galizien, trotz aller Concurrenz
von Mihren und Schlesien zu behaupten vermocht; werden aber
die Arbeits- und Fuhrlshne, so wie itberall im Lande, unver-
hiiltnissmiissig zunehmen, und werden die Verkaufspreise, wie
dies ganz unbedingt in nicht zu langer Zeit durch den Einfluss
der sich lebhaft entwickelnden preussisch-schlesischen Eisen-
industrie zu erwarten steht, im Verhiiltniss zu den jetzigen,
durchwegs hohen Preisen unverhiiltnissmiissig abnehmen, so bleibt
allen diesen Werken nur die Aussicht, sich, basirt auf die Qualitiit
ihres Eisensteines, iihnlich wie Poduroj, auf die Fabrikation be-
sonderer Gusswaaren und von Korn-Frischroheisen zu verlegen.

Der Hohofen in Fejérpatak ist nach Fig. 4 zugestellt.

Die Bezugsorte, die Gestehung loco Hiitte und das Mil-
lerungsverhiiltniss der in demselben verschmolzenen Materialien,
geht aus der folgenden Zusammenstellung hervor:

Aus Budfalu, von 9 Meilen Entfernung, 40 kr. Gestehung 10 Proc.

.» Banszky, Mgt DA 5 325 5, " 1B,
s» Doharunya, w 2% . . 28%5 ” -
» Solyma, w 2 » 827, ,, " 0,
2 » Zuschlag, 2 » 4, n 6 ,
., Krasznoplesz, ,, 2 ¥ 4, » 10
» Luchi, n ol B » ’ o, i 5,
Bukovecz, oy ,, 34 ', » 6
Kalkal:emzuschlag AT i G » 20
Frischschlacken ,, 4 5 18154 ¥ 5
100 Proc,

Auf 25 Cub.-Fuss Kohlen werden Siitze von 440 bis 500 Pfd,
aufgegeben und bei einer Windpressung von 36 bis 46 Linien
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Quecksilber 48 bis 55 Gichten in 24 Stunden niedergeblasen,
Dabei erzengt man in der Woche 400 bis 500 Ctr. graues
Roheisen, mit 18 bis 19 Cub.-Fuss Holzkohlenverbranch und
bringt aus 100 Pfd. Beschickung 24, aus der Gatmung 30-Pid.
Eisen aus.

Der durch Wasserbetriebskraft in stehenden ylﬁndern er-
zeugte Geblisewind wird in Wasseralfinger Apparaten bisanf
160® R. erhitzt, und durch 2 Diisen von 27 Linien' Durchmesser,
in den mit offenem Herd und 22 Zoll hohem Wollstein zugestellten
Hohofen eingeblasen.

Das Roheisen wird theils duect aus dem Hohofen Zur
(Hesserei verwendet, theils nach dem 4 Meilen entfernten bei
Koboldpojina gelegenen Frischwerk geschafft, wo dasselbe in
einem Puddelofen verfrischt und mit Hilfe zweier Streckhiimmer,
zweier Grobschlige, eines Zeughammers und einer Nagelschmiede
zu den verschiedensten Verkaufsgegenstinden verarbeitet wird.

In Fejérpatak befindet sich iiberdies eine zur Giesserei ge-
hiorige Modelltischlerei und eine kleine Maschinenwerkstiitte.

Die fertigen Hiittenproducte werden zum geringeren Theile
in der Umgebung abgesetzt, zum grésseren Theile aber nach
Galizien verkauft. Die nichste Eisenbahnstation in der Richtung
von Galizien wird bei Kollomea, vermittelst einer 20 Meilen
langen miissig guten Reichsstrasse erreicht.

Das den Grafen Vinzenz Sztaray'schen Erben gehirige
Schmelz- und Gusswerk bei Remete ist gegenwiirtig ausser
Betrieh,

Die Eisensteine, auf die es bisher betrieben wurde, sind
Braun- und Thoneisensteine von Banoczka, — 8 Meilen ent-
fernt, — Tarna — 2 Meilen — und Zlam — 2 Meilen.

Man setate anf je 20 Cub.-Fuss Buchenkohle 5 Ctr. mit
15 Proc. Kalkstein beschicktes Erz, schmolz in 24 Stunden mit
einer Kupferdiise von 2, Zoll Durchmesser 30 Gichten nieder
und producirte in der Woche, bei 14!/, Pfd. Eisenausbringen
aus 100 Pfd. Eisenstein, 150 Ctr. graues Roheisen,

Dass es bei solchen Betriebsergebnissen besser ist, das
Schmelzwerk niederzureissen, bedarf wohl keiner niheren Be-
weisfithrung,
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Die auf Holzfeuerung eingerichtete Frischhiitte besteht aus
1 Puddelofen mit 2 Darrkammern,
1 Frischfeuer,
5 Ausheizfeuern,
1 Streckwalzwerk mit Planirhammer und
2 Kleinschmieden.

Der Puddelofen hat einen Holzgasgenerator von 30 Zoll
Liinge und 18 Zoll Breite. Der Arbeitsherd ist zwischen den 2
mit Wasser gekiihlten Legeisen 5 Fuss 6 Zoll lang und recht-
winklig auf der Arbeitsthiir 4 Fuss 6 Zoll breit.

Man setzt Chargen von 4 Ctr. weissem und 2 Ctr. grauem
Roheisen, die bis 2%/, Stunden andauern, und verbraucht bei
durchschnittlich 9,2 Pfd. Eisencalo per Ctr. Luppen 9 Cub.-
- Fuss gedirrtes Holz.

Die im Ruddelofen gewonnenen Luppen werden in den
5 Aufheizfeuern zu Radreifen, Speichringen, Gittereisen und zu
Flammenzaggel fiir das Walzwerk verarbeitet, wobei sich 14 Proe.
Calo und 9 Cub.-Fuss Kohlenverbrauch ergicbt.

Man producirt im Jahre 9000 Ctr. Stabeisen und 4000 Ctr.
Walzeisen, welches auf landesiiblichen Reichsstrassen nach Nagy-
Mihdly, Unghvér, Ujhely, Kleinwardein und nach Galizien, na-
mentlich nach Stry verfrachtet wird.

Wenn einmal die von Kaschau nach Unghvdr fithrende
Eisenbahn Nagy-Mihdly erreicht, so ist das Hiittenwerk blos
2 Meilen von dersclben entfernt und demselben der auswiirtige
Markt eriffnet; allein ob sich die Aufrechterhaltung der Hiitten
mit angekauftem Roheisen und gestiitzt anf die eigenen ausge-
dehnten Waldungen lohnen wird, wird schon in den niichsten
Jahren entschieden sein. Eine fachkundige Betriebsleitung, die
sich ihre Artikel fiir den giinstigsten Absatz mit Geschick zu
wiihlen versteht, diirfte einen lohnenden Fortbestand durch lingere
Zeit noch zu erzwingen im Stande sein.

Das aus den eigenen Waldungen entnommene Buchenholz
kostet zur Zeit nicht mehr als 3 fl. 50 kr. per Wiener Klafter,
wiihrend sich die Holzkohle per Maass von 8 Cub.-Fuss auf
60 kr. stellt.

Das Hittenwerk bei Antalécz, Béla Botka und Gera
gehorig, besteht aus einem Hohofen, einem Puddelofen, zwei
Schweissifen und zwei Streckhimmern.
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Der Hohofen verschmilzt bei Szerednye gewonnene und
auf 8 Meilen Entfernung zugefiihrte Brauneisensteine, die mit
20 Proc. Kalkstein beschickt, und /in Chargen von 3,5 Ctr. auf
je 16 Cub.-Fuss Holzkohle aufgegeben werden. In 24 Stunden
werden mit einer Form von 2'f, Zoll Durchmesser und mit
kaltem Wind 24 bis 28 Gichten niedergeschmolzen. Ausbringen
aus 100 Pfd Beschickung 20—22 Pfd.; Kohlenverbrauch pro Ctr.
Roheisen 20 Cub.-Fuss.

Der Cubikfuss Holzkohle kostet 8 kr. ;

Im Puddelofen werden Einsitze von 5 Cir. grauem,
halbirtem und weissem Roheisen gegeben; in 12 Stunden werden
im Durchschnitt 5 Chargen gemacht. Kisencalo 7 Proe. Auf
je 25 Ctr. Luppen wird eine Cub.-Klafter Buchenholz verbraucht,
die gegenwiirtig auf 4 fl. 10 kr. zu stehen kommt.

Die Luppen werden mit Hilfe des Schweissofens, hei 7 Cub.-
Fuss Holzverbrauch per Ctr. Erzeugniss, zu Stabeisen aus-
geschmiedet.

Die Schwanzhiimmer mit 91/, Fuss langen Helmen haben
beim Puddelofen 7 Ctr, beim Schweissofen 4 Ctr. und 23/, Ctr.
Gewicht,

Die jihrliche Production mit 5000 bis 6000 Ctr. verschie-
dener Stabeisensorten goht fast ausschliesslich iiber Munlkics,
das 2 Stunden entfernt ist, nach Galizien.

Das in der Nihe des Dorfes Kruzslyd am Fliisschen Topla
gelegene Eisenwerk Marienthal ist gegenwiirtig Eigenthum
des Herzogs Anhalt-Dessau-Kithen-Bernburg, welcher
die Herrschaft Herinek, in welcher das Eisenwerk eigentlich
liegt, vom Grafen Forgdch gekauft hat.

Der Werkscomplex umfasst:

1) Das seit 1850 ausser Betrieb gesetzte Schmelzwerk
mit 1 Hohofen und 2 durch Wasserrad betriebenen Gebliise-
cylindern. Die Auflassung des Hohofenbetriebes erfolgte eines-
theils wegen der bedeutenden Entfernung der Eisensteingruben
— Spatheisensteine — von der Hiitte, in Folge welcher die
Erzeugungskosten des Roheisens unverhiiltnissmiissig hoch aus-
gefallen sind; andererseits aber auch wegen des Umstandes, dass
die Gebliisemaschinen in den Sommermonaten die ganze Wasser-
kraft in Anspruch nahmen, und sonach ‘den Stillstand der
ﬁbrigen, auf der Hiitte noch vorhandenen Manipulationsstiitten
Veranlassten.

Kerpely, Ungarns Eisenindustrie. 5]



66 Distrikt TIL

Zu diesen auf derselben Hiitte befindlichen Einrichtungen
zithlt ein doppelter Holzpuddelofen mit Ventilator, ein Ausheiz-
feuer mit Schwanzhammer zum Ausheizen der Luppen und ein
Walzendrehwerk,

2) Etwa eine Viertel - Stunde ober diesem Werke liegen

2 Ausheizfener mit 2 Schwanzhimmern, welche beide den Wind
von einem Cylinder erhalten, der einen von 4 alten Geblise-
kisten zusammengefiigten Regulator hat.
- 3) Eine weitere halbe Stunde von dem letzteren Werke
entfernt liegt ein kleines mit 2 Schweisstfen, 1 Ausheizfeuer
und 1 Schlichthammer versehenes Walzwerk. Die Schweissifen
sind mit Unterwind betriecben und erhalten diesen von 2 durch
Wasserrad betriecbenen horizontalen Cylindergeblisen.

Die Marienthaler Eisenwerke beziehen ihren Brennstoff aus
den umliegenden herrschaftlichen Waldungen, die bei 12000 Joch
umfassen, und den Bedarf der Hiitten, selbst bei einer méssigen
Erweiterung, fiir die Zukunft vollstiindig zu sichern im Stande sind.

Bis zum Jahre 1869 standen den Hiitten jihrlich an 2500 Cub.-
Klafter Buchenholz zur Verfiigung,

Der Roheisenbedarf, der sich bei einer Production von
12 bis 15000 Ctr. Stabeisen, jihrlich auf 16 bis 18000 Cir.
beliiuft, wird durch Ankauf von den Schmelzhiitten Sztraczena,
Schmiigen, Krompach, Gillnitz u. s. w. gedeckt. Etwa 1/; der
Erzeugung ist geschmiedetes, 4/; gewalztes Stabeisen,

Die Erzeugung pflegt iibrigens in trockenen Jahren auch
nur 9000 Ctr, zu erreichen, wihrend dieselbe bei Einfilhrung
von vollkommeneren Frischvorrichtungen und bei Ausnutzung
der Feueriiberhitzen zur Dampferzengung, und somit Einfiihrung
von Dampfmotoren mindestens fiir den Betrieb der Walz- und
Streckwerke, leicht auf 25000 Ctr. gebracht werden kinnte.

Nahezu %, der gesammten Erzeugung geht schon jetzi nach
Galizien, und zwar hauptsiichlich nach den Orten: Dukla, Prze-
mysl, Lemberg, Tarnopol und Stanislau, wihrend nur !/ in
Ungarn und zwar nach Eperies, Bartfeld u. s. w. abgesetzt
wird; wenn aber mit der Zeit die Eperies-Tarnover Bahn das
Zebner Thal durchschneidet, dann kann das Marienthaler Eisen
die Eisenbahn in 3 Stunden erreichen und einen noch weit
lebhafteren Verkehr mit Lemberg ankniipfen. Das aber um so
mehr, als die meisten Zipser Eisenwerke, wie Gollnitz, Pracken-
dorf, Schmigen, Wagendriissel, die mit Marienthal zu concurriren
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im Stande sind, von den Absatzorten Galiziens bedeutend ent-
fernter liegen.

Allein um mit Erfolg und dauernd, selbst mit entfernter ge-
legenen Hiittenwerken concurriven zu kdnnen, ist die Vervoll-
kommnung der Manipulationsmethodeén anzustreben und ehestens
durchzufiihren, nicht aber erst abzuwarten, bis es zu spiit ge-
worden ist; namentlich ist die Reconstruction der Feuerstiitten,
die den kostbaren Brennstoff iiberfliissig stark in Anspruch neh-
men, unerlisslich.,

Gestatten die Terrainverhiiltnisse die Fithrung einer schmal-
spurigen Pferdebahn von den Hiitten zur Kisenbahn, so kann
man sich, wenn man die Werke sonst angemessen vergrissert,
den Markt in Galizien noch mehr sichern. Zu erwiigen wiire
nur, ob es in diesem Falle nicht noch riithlicher wiire, diese
kleinen primitiven Hiitteneinrichtungen ganz zu kassiren, und
eine zusammenhiingende zweckmiissig eingerichtete Frisch- und
Walzhiitte, basirt auf das zur Verfiigung stehende Holzquantum,
an der Bahn selbst zu bauen.

Die Betriebsverhiiltnisse und die beschriinkten Einrichtungen
dieser als Beispiele vorgefithrten Hiittenwerke diirften das, was
wir der Beschreibung vorausgeschickt haben, mehr als recht-
fertigen; und halten wir es auch fiir geniigend, die iibrigen in
diesem Distrikte noch befindlichen Eisenwerke blos namentlich
aufzufiihren. }

Bei Dolha Rokamezd besitzt die gleichnamige Eisen-
werksgewerkschaft 1 im Betriebe stehenden Hohofen mit Pudd-
lings- und Hammerwerk.

Bei Munkécs, Szeleszté und Friedrichsdorf, Graf
Schinborn-Buchheim, nur wenig betriebene Hohofen mit Pudd-
lings und Hammerwerk.

Niichst Turia-Remete hat das Aerar 1 bisher ausser Be-
trieh gestandenen, vor Kurzem angelassenen Hohofen, 3 Frisch-
feuer, 3 Streckfeuer, Zeughammer, Nagelschmiede und Werk-
stiitte, — Alles in verwahrlostem Zustande.

In Jakubjen besitzt Adolf von Probstner 1 kalt ge-
legten Hohofen, Frischfeuer und Streckhiimmer; in Lublau
derselbe 2 Frischfeuer.

5&
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Bei Szinna Karl v. Schmidt das Eisenwerk Josefsthal
mit 1 zeitweise betriecbenen Hohofen, Ausheizfeuer und Zeug-
hammer; in Cziroka-Béla derselbe 2 Puddelifen, 2 Schweissiifen,
1 Dampfhammer, 1 Luppen und Stabeisenwalzwerk.

Bei Muisek die Karl Heyzl sche Cc;ucursmasee 1 ausser
Betrieb befindlichen Hohofen.

Bei Kurcsin Ferdinand Freiherr von Paloczay 1 mei-
stens verpachteten, jetzt aber kaltstehenden Hohofen.



Der 1V, oder Hernad-Distrikt,

Die Eisensteine, auf welchen die beziigliche Industrie
dieses Distriktes basirt, gehtren denselben Erzziigen an, welche
aus Osten herkommend, das Gomorer Comitat, den Haupttheil
unseres V. Distriktes, durchsetzen und, so wie anf ihrem ganzen
Zuge, ebenso auch die krystallinischen Schiefer, den Serpentin
und Diorit des Zipser und des Abauj-Tornaer Comitates mit
zahlreichen und bedeutend ausgedehnten Erzlagerstiitten erfiillen.

Sowie der ganze Erzzug seiner Hauptmasse nach Spath-
eisensteine von verschiedener Reinheit und Michtigkeit fiihrt, so
ist dies auch beziiglich der in Rede stehenden Gruppe der Fall.
Die Spatheisensteine treten hier theils auf michtigen ausgedehn-
ten Giingen, theils in Lagern, theils in grossen, bis zu 20 Klafter
miichtigen Sticken auf. Die ersteren streichen im Sinne der Haupt-
gebirgsziige von Ost nach West und zeigen mit wenigen Ab-
weichungen ein fast normales Verfliichen nach Stiden.

Wenn man den ganzen von Ost — Sohler Comitat — her-
kommenden erzfiihrenden Gebirgszug, unter Beriicksichtigung der
beim V. Distrikte gegebenen ausfithrlichen Beschreibung der
betreffenden Partie, niher ins Auge fasst, so gewahrt man schr
bald, dass man es mit ein und derselben Formation zu thun hat,
in welcher die Erzgruppe des IV. Distriktes gleichsam den gan-
zen nirdlichen, die des V. Distriktes den siidlichen Abhang des
Gebirgsauges einnimmt.

Die den krystallinischen Schiefer und den Gabbro durch-
setzenden Erzgiinge von Schmillnitz, Géllnitz und Iglé (Neudorf)
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haben fast durchgiingiz Spatheisenstein als Gangmasse, in wel-
cher Fahlerze, Kupferkiese, Schwefelkiese, Antimonglanz, Zin-
nober, Nickel- und Kobalterze, bald in verschwindend geringer,
bald in grésserer Menge eingeschlossen enthalten sind. Im lets-
teren Falle werden diese Erzgattungen auch bergmiinnisch ge-
wonnen, wo dann die Eisensteingangmasse meist nur itber die
Halden gestiirzt und héchstens zum Strassenbau verwendet wird.

In der Gegend von Gillnitz, wo die Ginge bald in Gabbro,
bald in Thonschiefer auftreten, sind die Kupferkies und Fahlerz
fithrenden Spatheisensteine stark von Schwerspath und Quarz
durchsetzt. — Die Brauneisensteine und die Magneteisensteine,
die hier ehenfalls angetroffen werden, bilden nur unbedeutende
Lager von meistens sehr geringer Michtigkeit.

Bei Kotterbach und Poracs, wo zwei Giinge eine 6 bis
100 Fuss wechselnde Michtigkeit haben, fithrt der grobkérnige
Spatheisenstein nebst geringen Mengen von Zinnober und Eisen-
kiesen auch Kupferkies und Fahlerz, und zwar in Linsen, die
nicht selten 2 bis 7 Fuss Dicke und 20 bis 60 Fuss Linge er-
reichen, und endlich, chenso wie die Géllnitzer Ginge, auch
Quarz und Schwerspath.

Stellenweise sind im Schwerspath auch 3 bis 4 Fuss starke
Lagen von Eisenglimmer enthalten. Nebst den genannten Giin-
gen treten Spatheisensteine von weit reinerer Beschaffenheit
noch in zahlreichen, mehr oder weniger miichtigen Sticken und
Lagern bei Schméllnitz, Gillnitz, Wagendriissel, Schwedler,
Metzenseifen, Stooss, Kaschau und in der Richtung von Hamor
und Krompach auf.

In den oberen Horizonten sind die Spatheisensteine aller
dieser Giinge, Lager und Sticke, mit wenigen Ausnahmen, in
Brauneisensteine iibergegangen.

Von den Schmelzwerken dieses verhiltnissmiissig giinstig
gelegenen Distriktes befinden sich derzeit mehrere ausser Be-
trieb, ein Umstand, der um so bedauerlicher erscheint, als alle
diese Werke, Privaten angehtrend, meistens wegen derouter Geld-
verhiiltnisse eingestellt und schon dem giinzlichen Verfalle nahe
sind. Es bietet dies zwar einen traurigen Beweis der in den
letzten zwei Jahrzehnten gesunkenen Unternehmungslust unserer
Geldmiinner, findet aber seine Exklarung einfach darin, dass die
wenigsten derselben industrietiichtige, geschulte Miinner sind und
daher Erfolge abzuwarten, nicht verstehen. Sobald jeder Unter-
nehmung nicht sogleich die pekuniaren Vortheile anf dem Fusse
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folgen, wie dies eben bei den meisten einfachen Geschiiften,
wo sich Plus und Minus immer einander gegeniiberstehen, der
Fall ist, wird sogleich verzweifelt und der Riickzug angetreten.
Bei industriellen und insbesondere bei Bergbau-Unterneh-
mungen lassen sich aber definitive Erfolge gar nie, be-
ruhigende oder gar erfreuliche nur dann erzielen, wenn mit
Ueberlegung, mit Fach- und Sachkenntniss an die Grundlegung
des Unternehmens geschritten worden ist, wenn man die Basis,
auf der man Production und Absatz begriindet hat, gehirig er-
wiigt und thunlichst sichert; allein gerade der Mangel an Fach-
und Sachkenntniss, mit der noch bei uns Bergbau-Industrie ins
Leben gerufen und getricben wird, gerade die Geringschiitzung,
mit der man noch bei uns das methodische Vorgehen in derlei
Dingen behandelt, haben den Ruin so mancher Hiittenwerke
herbeigefithrt und das Vertrauen vollstindig untergraben.

Das Schmelzwerk Miszloka in der Nihe von Kaschau,
das in den fiinfziger Jahren durch den sonst fachkundigen, aber
in seinen Unternehmungen unverdienterweise ungliicklichen
Civilingenieur Joh. Miillér, als Mitbesitzer, gebaut worden ist,
befindet sich schon seit 1867 und daher !gerade seit jener Zeit
ausser Betrieb, seit welcher sich die Eisenindustrie bei uns
immer lebhafter zu regen begonnen hat.

Das Werk ist nur eine Stunde von der Eisenbahn gelegen,
befindet sich in der Nithe der Frischwerke um Bukdez und
Hillyo, und es wiire daher den Eigenthiimern, bei einiger ener-
gischen und fachtiichtigen Leitung gar nicht so schwer gewesen,
seit 1867 die Ueberlast der aus den Vorjahren stammenden
Schulden langsam abzuschiitteln und sich selbst einen Ersatz
fir die jahrelang gehegten und getéinschten Hoffoungen zu
sichern; aber so, der Geldopfer miide oder solcher gar nicht
fihig, geht das nett ausgefiihrte kleine Hittenwerk seinem Ver-
falle immer mehr entgegen, bis vielleicht einmal in spiteren
Jahren ein gliicklicherer Unternehmer auftaucht, um in dem
cinsamen schmalen Thilchen ein neues gewerbliches Leben
wachzurufen. »

Der Jaszoer Hohofen, Eigenthum des Hochwiird, Pri-
monstratenser-Chorherrnstiftes, ist im Laufe des Jahves 1870
ausgeblagen worden und soll nicht sobald wieder in Betrieb ge-
setzt werden. Die hochwiirdigen Herren geben hierfiir als Ur-
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sache an, dass ihnen aus dem Betriche des Schmelzwerkes
keinerlei Vortheile erwachsen, sondern - im Gegentheil daraus
Verluste hervorgehen,

Nun befindet sich aber besagtes Schmelzwerk am Fusse
und inmitten seiner Eisensteinbergbaue und umgeben von den
cigenen, 9000 Joch messenden Forsten, aus denen die Schmelz-
kohle zugefithyt wird. Der Geblisewind fiir den Schmelzbetrich
wird theils durch Wasserrad, theils durch Dampfkraft erzeugt;
diese letztere aber vermittelst der Ueberhitze des Hohofens er-
zielt. Die Grundlage fiir einen rationellen Schmelzbetrieb er-
scheint sonach hichst befriedigend, ja giinstig, und wenn trotz-
dem die Erfolge von dem Gegentheil Zeugniss geben, so muss
die Ursache daflir in ganz etwas Anderem zu suchen sein.

Die Bekanntschaft mit dem sehr freundlichen Betriebsleiter
der Hiitte enthebt uns des allzulangen Suchens nach solchen
Ursachen. Dieser gute Herr, der als Schmelzmeister oder als
Hammermeister unter einer tiichtigen, fachkundigen Oberleitung
unstreitig ganz an seinem Platze sein wiirde, verdient jedenfalls
alle unsere Anerkennung dafiir, dass er es vom Bedienten zum
Hiittenverwalter zu bringen vermocht hat, und dies um so mehr, als
die beiden, weit auseinandergehenden Fiicher ganz verschiedenc
wissenschaftliche Grundlagen erheischen. Dafiir soll derselbe
aber etwas iiber 12 fl. als monatlichen Gehalt beziehen, und
sammt zahlreicher Familie ein seinem Stande und Charakter an-
gemessenes Leben fiihren.

Solche Umstinde méchten uns beinahe bezweifeln lassen,
dass die hochwiirdigen Herren, als Verbreiter von Weisheit und
Wissenschaft, davon Kenntniss haben, wie weit bereits die Wissen-
schaft in das Gebiet der technischen Kiinste und Gewerbe ein-
gedrungen ist; in welche Abhiingigkeit bereits die Fiicher der
angewandten Chemie und in dieser, in erster Reihe, das Eisen-
hiittenwesen zu allen Zweigen dieser Wissenschaft gerathen ist;
wienach zur Eisenerzeugung eine ganze Reihe chemischer,
mineralogischer und mathematischer Kepntnisse unerliisslich ge-
worden sind, wenn man sich auf dem nun viel betretenen Plade
der Industrie mit Sicherheit und.Eifolg bewegen will.

Dass aber die hochwiirdigen Eisengewerken, wenn sie nun
einmal die Fiigung Gottes, die eiserne Gewalt des Schicksals
oder besser die Gottergebenheit des Volkes, zu Knechten Tubal-
kains gemacht hat, in erster Reihe berufen wiiren, ein Gut, das
im Grunde genommen, Eigenthum des Landes ist und bleibt,
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auch nutzbringend fiir Nation und Staat verwalten zu lassen,
praucht wohl nicht niher beleuchtet zu werden; sie kiunten aber
s0, wenn auch nur mittelbar, auch ein Mal zur Firderung des
allgemeinen Wohles ;. zur Befestigung von Industrie und Wohl-
stand beitragen.

Ich miisste gegen die sehr geachteten hochwiirdigen Herren
itbrigens ein Unrecht heogehen; wollte ich es stillschweigend
iibergehen, dass aus dem Betricbe des Jaszéer Eisenwerkes und
namentlich des Hammerwerkes sich auch Wohlstand und Zu-
friedenheit nach mancher Seite hin verbreitet!

Viele der Jaszder Eisensteine sind, es ist wahr, mehr
oder weniger kupferhaltig, allein es hat sich bei einiger Aus-
wahl und Vorbereitung der Eisensteine oder bei Gattirung des
Roheisens mit -anderen Roheisensorten herausgestellt, dass das-
selbe zur Anfertignung, selbst von Zeugwaare, wie ich mich im
Jahre 1867 selbst itherzeugt habe, ganz gut verwendbar ist.

Der Hohofen producirt bei currentem Betriebe 18000 Ctr.
im Jahre. Ein Theil des Roheisens wird an die umliegenden
Frischwerke von Bukdez abgesetat, ein anderer auf dem eigenen
Frischwerke verarbeitet.

Das Frischwerk hat drei Feuer, ein Walzwerk zur Er-
zeugung von Zaineisen und einen Kratzenhammer.

Das Zaineisen wird meistens an die Metzenseifener Niigel-
fabrikanten verkauft; die Zeugwaare aus dem Kratzenhammer
theils direkt an die Bevilkerung der Umgegend, theils in die
umliegenden Stidte abgesetat.

Das Schmelzwerk oberhalb Unter-Metzenseifen hat
der sebr unternehmende Rosenauer Kaufmann Nehrer durch
den Hiittendirector Binder im Jahre 1868 auffithren lassen.

Veranlasst war diese Bauausfiihrung durch einen mit dem
Grafen Keglevich, dem Besitzer der umliegenden Forste, ab-
geschlossenen Holzvertrag, wonach dieser 10 Jahre hindurch
Jibrlich 3000 Cub.-Klafter Scheitholz mit 5 fl. 50 kr. Stockzins
aus seinen Forsten an den Besitzer der Eisenhiitte abzugeben
verpflichtet ist.

Die Kohlpreise stellen sich auf Grund dieses Vertrages noch
verhiltnissmiissig billig; es betriigt nebst dem Stockzins von

5 fl. 50 kr.
der Schligerlohn sammt Schichtlohn 2, B0y
und kostet sonach die Cub.-Klafter Holz 8 fl. — kr.




74 Distrikt TV.

Je eine Cub.-Klafter Holz giebt 10 Maass, & 10 Cub.-Fuss
Kohle, der Cub.-Fuss Kohle kostet daher an Holz 8 kr,
an Kahlerlohn 1,6 kr.

an Fracht . . 4,0bis 4,4 kr.

zusammen 13,6 bis 14,0 kr.

Das Schmelzmaterial, der zweite Factor, der bei der
Anlage diesex neuen Hiitte mit in Betracht gezogen ward, liefern
die um Metzenseifen vorhandenen zahlreichen Erzlagerstitten,
die meist in bedeutender Michtigkeit auftreten und einen ein-
fachen Abbau gestatten. g

Die Eisensteine, vorwaltend Spiithe, treten, wie schon Ein-
gangs dieses Kapitels erwiihnt wurde, theils als selbstindige
Lagerstiitten im Thonschiefer, theils als Ausfiillungsmassen von
Kupferkies und Fahlerz fithrenden Giingen auf. Am Ausgehenden,
auf Kliiften, u. s. w., tiberhaupt, wo Luft und Wasser ihre ver-
indernde Einwirkung #ussern kiénnen, sind die Eisensteine
meistens in Brauneisensteine iibergegangen und sind es auch diese
Punkte, welche die Eisenschmelzwerke mit Vorliebe abbauen
und zur Gattirung mit den weniger verwitterten Spiithen ver-
wenden.

Die Michtigkeit der bauwiirdigen Eisensteinlager und Ginge
wechselt hier von 1 bis 10 Klafter; es sind aber oft und nicht
selten gerade die weniger miichtigen, aber meist in Brauneisen-
stein veriinderten Lager Gegenstand eciner sehr lebhaften Aus-
beutung. Meist hat auch jedes der vorhandenen Schmelzwerke
einige Massen solcher verbessernder Erze, mit denen nicht genug
gewirthschaftet werden kann.

Die Kupfererze, wie sie hauptsiichlich in den michtigsten
der Spathgiinge, bald in grisseren, bald in geringeren Quanti-
titen auftreten, tragen, da ihre Auskuttung nie ganz vollstindig
durchzufiihren miglich ist, nicht wenig zur Verschlechterung der
Eisensteine bei.

Mit der Verwendung der Spiithe, die in unerschépflichen
Quantititen zur Verfiigung stiinden, wird daher auch durchwegs
sehr vorsichtig zu Werke gegangen — und dies nicht mit Un-
recht, da die Weiterverarbeitung des Roheisens zu geschmiedeten
kleineren Handelsartikeln, welches Gewerbe den Hauptindustrie-
zweig des ganzen Thales bildet, schon durch ganz geringe Quanti-
tiiten Kupfer sehr beeintriichtigt wird, (Siehe Bukéez.)

Einige unbedeutende Magneteisensteingiinge, wie sie auch
in dem Bergbaurevier des Nehrer’schen Schmelzwerkes auf-
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treten, konnen nur als untergeordnet bezeichnet werden, da
dieser Eisenstein bei beschriinkter und wechselnder Miichtigkeit
auch noch sehr dicht ist, und durch eine einzige Abréstung nur
sebr wenig veriindert wird; dann ist derselbe auch nicht ganz
frei von Schwefelkupfer, obwohl von Seite des Betriebsleiters
das Gregentheil behauptet wird.

Die theils iiher Tage, theils durch Stollen abgebauten Eisen-
steine kommen bisher loco Hiitte, nicht iiber 25 kr. pr. Ctr. zu
stehen.

Alle Eisensteine, mit Ausnahme der mehr verwitterten,
ockerigen Varietiten, werden in zwei Rostifen mit Kegelrost,
wie cin solcher in Kerl’'s Hiittenkunde I, Taf. VII. Fig. 160
dargestellt ist, sorgfiiltiz abgertstet. — Man hat mit dieser Ofen-
einrichtung, bei 11 Fuss Schachththe und 5 Fuss Durchmesser,
ganz befriedigende Resultate erzielt.

Das Begichten der Ristifen geschicht unter lagenweiser
FEinschichtung 'von Kohlenlische.

Gezogen werden frith und Abends 25 bis 50 Karren, je
nach der zur Verrbstung kommenden Erzqualitit. Die tigliche
Production betréigt pr. Ofen 120 bis 140 Ctr. bei 0,25 Cub.-Fuss
Kohlenverbrauch auf den Ctr. Réstgut. Das Ristcalo erreicht
im Durchschnitt 18 Proc. Die gesammten Kosten fiir Risten,
Kleinscheiden und Kohl betragen 21f, kr. pr. Ctr.

Die Zustellung des Hohofens geht aus der Tab. hervor,

Von den drei mit Wasser gekithlten Formen desselben ist
die dem Stiche gegeniiberliegende Form geschlossen, da man bei
Benutzung derselben Versetzungen im Gestell erhalten haben
soll. Jedenfalls mag aber die Ursache zu Versetzungen nicht
in der dritten Form, sondern wo anders, und zwar am wahr-
scheinlichsten in einer mangelhaften Windfithrung gelegen haben.
Bei der Gestellweite von nur 2 Fuss diirfte der Wind mit zu
starker Pressung angewendet worden sein; bei Wind von ge-
ringerer Pressung, und nothigenfalls bei etwas erweitertem Form-
und Diisenauge, miisste der Betrieb bei Zunahme der Production
ohne jeden Anstand verlaufen.

Man arbeitet im Allgemeinen mit 18 Linien Quecksilber-
Windpressung und erzielt dabei eine wiichentliche Production
von eirca 700 Ctr. Der Ofen steht erst seit Mirz 1869 im
Betriche.

Den Betriebswind liefert ein horizontales zweicylindriges
Dampfgeblise.



76 Distrikt 1V.

Von zwei, im Niveau der Hohofengicht angebrachten Dampt-
kesseln ist der eine immer in Reserve, der zweite, durch Gicht-
gase geheizt, im Betriebe. Der Wind passirt, bevor er zum
Hohofen gelangt, einen cbenfalls an der Gicht angebrachten
westfilischen Lufterhitzungsapparat. — Liegende Rohren. —

Zur Beschickung, welche aus den verschiedenen zur Ver-
fiigung stehenden Erzen, nach einem gewissen Verhilltnisse der
ausgebeuteten milderen Sorten, zusammengeseizt wird, werden
im Durchschnitt 12 Proc. Kalkstein zugeschlagen.

‘Das Ausbringen aus der Beschickung betriigt 38 Proc.; der
Kohlenverbrauch per Ctr. Product 10 bis 11 Cub.-Fuss.

Die gesammte Production, die jiahrlich anf 35000 Ctr. ver-
anschlagt ist, geht gegenwirtig, mit 3 fl. 15 kr. pr. Ctr. loco
Miskolez, an das #rarische Eisenwerk Didsgyor.

Das Schmelzwerk bei Lutska im Tornaer Comitate ist
ebenfalls durch Nehrer aus Rosenau vom Eigenthiimer Gabriel
Grafen Keglevich von Buzin gepachtet.

Die daselbst zur Verschmelzung kommenden Eisensteine
sind zu 2/; Brauneisensteine, die aus dem eigenen Lutskaer und
dem Barkaer Terrain anf 1/, bis 1 Meile zugefiithrt werden.
Yy der Eisensteine sind Spiithe, die theils von Rosenau, — siehe
den V. Distrikt — theils aus dem Schméllnitzer Terrain von un-
getiihr 3 Meilen Entfernung zur Hiitte gelangen.

Der Preis loco Hiitte soll 26 kr. pr. Ctr. nicht itbersteigen.

Zur Méllerung kommen im Verhiltnisse der Zufuhr #/; Braun-
eisensteine, !/; abgerdstete Spiithe und 8 Proc. Kalksteinzuschlag,

Die Holzkohle (Buchenkohle) bezieht man auf Grund des
bei Untermetzenseifen erwiihnten Vertrages chenfalls aus den
griflich Keglevich’schen Forsten, indem man das vertrags-
miissig festgesetzte Holzquantum gegen den bestimmten Stock-
zins schliigt, und auf eigene Rechnung verkohlt.

Die Holzschliige, respective Kohlungen, liegen von 1 bis
4 Meilen von der Hiitte entfernt, wonach die Fuhrléhne 20 bis
40 kr. per Maass zu 10 Cub.-Fuss und die gesammien Ge-
stehungskosten per Maass 1 fl. 50 kr. loco Hitte betragen,

Der Hohofen hat die in unserer Tabelle aufgefithrte Zu-
stellung.

Das Geblidse wird theils durch Wasserrad, theils durch eine
12pferdekriiftige Dampfmaschine, je nach Bedarf betrieben. Der
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(rebliisewind gelangt, nachdem er in einem liegenden Wasseral-
finger Lufterhitzungsapparate bis auf 210 bis 230° C. erhitat
wurde, mit 1/, Hg. Pressung durch 2 Diisen von 2 Zoll Durch-
messer in den Ofen.

Begichtet wird der Hohofen per Kohlengicht von 20 Cub.-
Fuss mit durchschnittlich 600 Pfd. Beschickung, wobei in 24 Stun-
den 48 Gichten gehen.

Eisenausbringen aus 100 Pfd. Beschickung 38 Pfd.

Kohlenverbrauch per 100 Pfd. Roheisen 8 Cub.-Fuss.

Die Wochenproduection an grauem Roheisen erreicht
circa 600 bis 700 Ctr.

Ein geringer Theil der Production wird in einem eigenen
Frischfeuer zu Schmiedewaare verarbeitet.

Cirea 1200 Ctr. werden direct aus dem Hohofen zu cur-
renten Gussartikeln, wie Rihren, Sparherdbestandtheilen, Feuer-
risten u. 8. w. vergossen. 4 bis 8 Giesser werden fortwithrend

beschiiftigt.

Die Kleineisen-Industrie des Metzenseifener Thales
verdient, bei ihrer ausserordentlichen Ausbreitung, dass wir uns
hier mit derselben ebenfalls etwas eingehender befassen.

Schon kurz oberhalb des Jaszéer Eisenwerkes, in der Niihe
der Thalmiindung, nehmen die an dem Fliisschen Bodwa und
an seinen Seitenbiichen Sugé, Dombach, Pirring und Goldseifen
angelegten kleinen Eisenhiimmer, die zur Erzengung von Feld-
Geriith- und Bauerwerkzeug dienen, ihren Anfang, und setzen
iiber 100 an der Zahl, bis kurz vor Stooss, dem Ausgange des
Thales fort. .

Jedes dieser kleinen, meistens nur in Holzwerk aufgefiihrten
Hammerwerke, Kratzenhimmer genannt, enthilt 2 Feuer und
1 Hammer unter einem gebrechlichen Schindeldach. Mehr-
feuerige Werke sind zwar ebenfalls, aber nur sehr wenige vor-
handen, So hat z. B. die Compagnie Kosch & Hochfelder
eine ganz nett eingerichtete dreihammerige Schmiede mit sechs
Feuern.

Die Besitzer von einzelnen Hammerwerken, oder solche
von ganzen Hammergruppen, haben blos die Sorge fiir die Fabri-
kation iiber sich, die Sorge fiir den Absatz, fiir die Beischaffung
von Geld und Material ist den sogenannten Verschleissern
tiberlassen. Als Verschleisser bilden sich ebenfalls Gesellschaften,
unter deren Firma Betrieb und Geschift in mehr oder weniger
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grossem Massstabe betrieben wird. Diese Gesellschaften wech-
seln iibrigens oft, sowohl in der Zahl, als auch in den Parti-
cipienten. Sie dominiren meistens das ganze Geschiift und er-
halten alle Einzelbesitzer und weniger bemittelten Compagnien
in einer gewissen Abhingigkeit von sich.

Solche Compagnien bestehen derzeit sechs und zwar unter
den folgenden Firmen:

1) Simon Péhm; ist die bedeutendste mit cirea 60 Feuern,
wovon 8 Feuer Eigenthum des Firmafiihrers sind.

2) Tischler Gedeon Partl

3) Kosch & Hochfelder — per Posewitz aus Iglau.
— Die Ersteren geben eigentlich nur ihren Namen her;
Geld und Eisen aus vier Frischfeuern zu Buschotz,
Bautzendorf, giebt der Letatere.

4) Mathius G bl & Co. (kleiner).

D) Metzenseifener Arbeiterverein — per Firma
J. Gedeon Schuster.

6) Gaspar Gedeon & Co.

Die Verwaltung der Hammerwerke besorgen die einzelnen
Besitzer, die Hammerschmiede, unabhiingig von der Verschleiss-
firma.

Noch in den vierziger Jahren bildeten die gesammten
Hammerbesitzer eine Zunft, unter dem ausgesprochenen Grund-
satz, dass keiner der ziinftigen Hammerschmiede iiber eine ge-
wisse, im Verhiltniss zu seinem Besitze stehende Quantitiit pro-
duciren diirfe. Da fand sich plotzlich einmal ein mehr offener
Kopf, der sich an diese Beschrinkung nicht kehrte und das
Gebot zu iiberschreiten den Muth hatte; er wurde natiirlich an-
fangs durch Drohungen einzuschiichtern versucht und als diese
ohne Erfolg geblieben waren, den Gerichten iiberantwortet. Da
aber das Grericht den Mehrbesitz nicht zu Gunsten des Minder-
bemittelten zu bevorzugen vermag, musste in der Sentenz offen
ausgesprochen werden, dass jeder so viel Eisenwaare erzeugen
kinne, als ihm eben beliebt.

Dieser Ausspruch gab aber den Anlass zu einer lebhaften
Concurrenz, welcher die kleinen Besitzer sehr bald erlegen
wiiren, wenn jene Verschleissgesellschaften nicht zu Stande ge-
kommen wiren und nicht mit vereinter Kraft gegen die Macht der
Concurrenz angekiimpft hiitten.

Wie aber vereinte Kraft, Gewerbfleiss und Unternehmung
einen Volksstamm zu heben und zu kriiftigen, Wohlstand und
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Selbstiindigkeit zu schaffen und zu fordern vermégen, dafir
giebt uns die Bevilkerung des Metzenseifener Thales den ecla-
tantesten Beweis.

Noch zwischen den dreissiger bis vierziger Jahren bestand
die Beschiiftigung aller dieser armen Leute, die wegen des giinz-
lichen Mangels an Grundstiicken mit Feldarbeit ihr Leben nicht
zu fristen vermigen, vorwaltend in der Erzeugung von Nigeln
und nur untergeordnet in der Fabrikation von Hauen und
Kratzen. Diese Producte schaffien die Erzeuger zu Fuss, den
Riicken beladen, zu Markte; sie suchten die entferntesten Orte
bis Debreczin und dariiber hinaus auf und erhoben dort, nach
mancher Wochen Irrfabrt, den kargen langersehnten Lohn fiir
ihre miihevolle Arbeit.

Heute, nach kaum dreissig Jahren, betriigt das jihrliche
Einkommen des Verschleissers Simon Péhm nicht weniger als
12 bis 15000 fl.; an Briefporto allein hat dessen Greschiifts-
correspondenz im Jahre 1869 itber 500 . beansprucht.

Wiihrend die jdhrliche Production aller Hammergewerken
zusammen an 30,000 Ctr. mit einem Verkaufswerthe von nahezu
1 Million betriigt, verarbeitet die (‘ompagnie P6hm allein jihr-
lich an 14000 Ctr. Kratzeneisen mit einem Umsatzkapital von
itber 400,000 fl.

Das Rohmaterial ist nahezu ausschliesslich in Frisch-
feuern erzeugtes Kratzeneisen und Nageleisen. Das Kratzen-
eisen muss, um ein tadelloses Product zu geben, eine ganz
besondere Beschaffenheit haben. Es muss gut schmiedbar, dehn-
bar, und dabei doch hart sein; es muss beim Anschlagen klingen.
Das Product muss eine schéne bliuliche Farbe haben und frei
von Rissen sein. Zu hartes Eisen wird rissig, Zu weiches Eisen
giebt Waaren ohne Klang.

Das Kratzeneisen, in Stiben von 2 Zoll Breite, 1 bis
1Y, Zoll Dicke und 3 bis 6 Fuss Linge, wird zum grossten
Theile aus den Coburg’schen Frischwerken, namentlich aus
Kapsdorf, ferner aus Prackendorf und aus anderen in der
Niihe von Iglo gelegenen Frischwerken bezogen. Das Nagel-
eisen, Zaineisen, ganz dinne 2 bis 4 Linien dicke aus-
gewalate Stiibe, sind meistens von weniger vorziiglicher Eisen-
qualitiit. So z B. erhilt Simon Piéhm dasselbe aus seinen
eigenen drei Frischherden niichst Schwedlér, die nur ein mehr
oder weniger kupferhaltiges Roheisen verarbeiten. Gedeon Partl
hat bei Altwasser sogar seinen eigenen Hohofen und bei Einsiedl
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ein Frisch- und Walzwerk zur Deckung seines Bedarfes an
Nageleisen.

Ein geringer Theil, wie er eben sporadisch und zufillig zum
Angebot kommt, wird von dem Jaszder Frisch- und Walzwerke
des Priimonstratenser Chorherrnstiftes bezogen.

Das Brennmaterial, gute, harte Buchenkohle, wird aus den
umliegenden Forsten des Aerars, des Grafen Keglevich, des
Compossessorates Jabloneza, aus Dargo u. s. w. bezogen.

Jeder der Verschleisser oder jeder Verschleissverein kauft
das Scheitholz auf eigene Rechnung, kohlt es, und schafft es auf
den Hammerplatz. Die Schmiede sind bei der Uebernalme der
Kohle nicht wenig wiihlerisch; was nicht Buchenkoble ist, wird
gar nicht angenommen. Andere Kohlen springen eben im Feuer
und sollen zu wenig Hitze gelien.

Brennmaterial und Eisen werden den Hammerschmieden
durch die Verschleisser zu festgesetzen Preisen iibergeben und
ebenso die Waare zu einem, von der Qualitiit und dem Gewicht
derselben abhiingigen Preise, zuriickiibernommen; gewdhnlich
um einen Preis, der um 8 bis 10 Proc. geringer ist, als der
Verkaufspreis. Der sich aus dem Verkaufe ergebende Rein-
gewinn — die Differenz — wird getheilt. Die eine Hiilfte ge-
hirt den Schmieden, die auch ihre Gehilfen zu bezahlen haben,
die andere Hiilfte gehért den Verschleissern.

Darans erwiichst, wie wir sehen, fir den Verschleisser ein
doppelter Gewinn; ein Mal von dem ausgefolgten Material, dann
von der eingelisten Waare; und dass dieser Gewinn gar nicht
so unbedeutend ist, geht aus den jetzt iiblichen Zurechnungs-
preisen hervor.

Das Kratzeneisen — in Stiiben von den obengenannten
Dimensionen — wird den Schmieden jetzt mit 11 bis 12 fl. zu-
gerechnet, was bei den jetzigen Eisenpreisen am Ende nicht
sehr hoch erscheint, da man nur die besten Sorten ankauft und
diese jetzt z B. loco Kapsdorf mit 107/, bis 10/, fl. bezahlt
werden miissen; allein diejenigen Verschleisser, die gleichzeitig
eigene Frischwerke haben, finden dabei einen ganz respectablen
Gewinn.

Die Holzkohle wird seit August 1870 mit 1 fl. 80 kr.
pro 10 Cub.-Fuss zugerechnet (vordem mit 1 fl. 40 kr.). Der
Centner Schmiedewaare wird mit 19 fl. bis 20 fl., ja mit 30 fl.
pr. Ctr. verkauft, woraus sich ein partieller Gewiun fiir den
Schmied mit durchschnittlich 3 fl. biz 3 fl. 50 kr. per Ctr. er-
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giebt, der aber filr den Verschleisser sammt dem Gewinn am
Material mindestens ebensoviel betriigt.

Je ein Feuer wird durch einen Schmiedemeister und einen
Gehilfen, einen Jungen von 13 bis 16 Jahren, bedient; beide
gusammen vermigen im Jahre circa 200 Ctr. Waare zu erzeugen,
was einem Verdienste von 600 fl. bis 700 fl. entspricht. Schmiede-
meister, die iiber zwei Feuer verfiigen, halten sich gewihnlich
einen weit billigeren Meister und verdienen dabei an 1000 fl.
jéhrlich und dariiber.

Die Feuer sind ganz einfache mit Tretbalg versehene
Schmiedefener; je zwei Feuer haben einen einfachen Schwanz-
| ammer von 180 bis 200 Pfd. Gewicht, der mit auswechselbarer
Bahn versehen ist. Die itbrigen Werkzeuge der Schmiede be-
stehen in einem langen schmalen Hornambos, der vor dem
Schmiedefeuer angeordnet ist, aus einer schr einfachen Hebel-
schere und aus ein Paar Fiustel, Dirner und Rundeisen.

Den Arbeitsgang selbst zu verfolgen, diirfte fiir den
geehrten Leser nicht ohne Interesse sein. Wiihlen wir z. B.
einen einfachen Gartenspaten, eine Stichschaufel. Fig. 5.

Nachdem der Materialstah auf eine Liinge von circa 7 bis
8 Zoll schweisswarm gemacht wurde, wird er unter dem Patsch-
hammer in die Quere geschmiedet, dabei geriffelt, abgeplattet,
Fig. 6, und anf die entsprechende Linge abgesetat; hierauf wird
das Arbeitsstiick in einer zweiten Hitze parallel der Liingenseite
derart ausgeplattet, dass die Mittelrippe a entsteht. In einer
dritten Hitze breitet man das Hiilsenstiick 5, Fig. 7, beschneidet
es sogleich auf der Handschere, Fig. 8, biegt es iiber den
Hornambos, schweisst die Naht in eciner vierten Hitze, Fig. 9,
schmiedet endlich in einer fiinften Hitze den scharfen Spaten-
kirper fertig, Fig. 9 und beschneidet dic schartigen Rinder,
Fig. 5, — wonach der Spaten fertig ist.

Aehnlich geht die Arbeit bei den Hauen, nur wird in der
dritten Hitze der Kopf ¢, Fig. 10, geschlitzt und ausgeflacht; in
einer vierten Hitze wird derselbe geschweisst und iiber den Dorn
ausgefertigt, worauf in einer fiinften Hitze das Sehmieden der
Schneidetheile, das Hiohlen der Haue und Beschneiden erfolgt.
Ein Schmied hat allemal drei Stiicke gleichzeitig in Arbeit; die
Zeit, die zum Hitzen des einen Stiickes nithig ist, dient zum
Ausschmieden der itbrigen heiden. Die Abschnitzel und Abfille
gehiren dem Helfer.

Jede Waarengattung muss ein gewisses festgesetztes Gewicht
Kerpely, Ungarns Eisenindustrie. (3
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haben; so hat man Hauen von !5, 7/s, % Pfund. Hat ein Stiick
zufiillig ein zu geringes Gewicht, so wird es bei Seite gestellt,
bis sich ein etwas schwereres wieder findet, das die Differenz
des friiheren ausgleicht. Die Leute haben aber eine so grosse
Uebung in dem Abhauen ihres Materialstiickes, dass das beab-
sichtigte Gewicht des fertigen Stiickes selten differirt. Auf die
vollendeten Gegenstiinde wird vermittelst einfacher Zeichen das
Gewicht eingehauen; so” bedeutet 9,9 o /s, V 5, Pfd. u. s w.
Zu hohes Gewicht wird durch die Verschleisser bei der Waaren-
abnahme nicht vergiitet.

Alle derartige Kratzenwaare wird, gewdhnlich nach der
Schicht, auf einem durch Wasserrad betriebenen Schleifstein von
3 bis 5 Fuss Durchmesser geschliffen; hierauf, um ein Rosten
zu verhitten, in Kalkwasser getaucht und im Sommer an der
Sonne, im Winter beim Feuer rasch getrocknet. — Diese Ma-
nipulation gilt als Gebeimniss. Die Uebergabe der Waare ge-
schieht, wenn es den Schmieden eben beliebt oder wenn Be-
stellungen pressiren.

Die tiigliche Production, die in den meist sehr gebrechlichen
Hiitten nicht ganz sicher untergebracht wiire, schafft jeder nach
der Schicht anf dem Riicken nach Hause und bewahrt sie da
am trockensten Orte — auf dem Dachboden.

Bei den Verschleisae:m,-die ganz geriiumige und ordentlich
ausgestattete Magazine haben, geschieht dann erst das Sortiren,
Packetiren, Verpacken in Fiissern u. s. w.

Eigenthiimlich ist es, dass die Leute schon Morgens
3 Ubr an ihre Arbeit gehen und Mittags 1 bis 2 Uhr Keier-
abend machen. Das diirfte wohl noch eine von den Hiuern
der Umgegend iibernommene Gepflogenheit sein. Die Leute
sind im Ganzen genommen hichst -unfrenndlich, misstrauisch
und danach sehr wenig mittheilsam. Fiir Neuerungen, Ver-
besserungen, die ihnen mehrfach vorgeschlagen wurden, sind sie
durchwegs nicht eingenommen; sie sind die firgsten Feinde aller
derjenigen Industriellen, die sich in ihrer Niihe niederlassen und
ihnen, wie sie meiner, die Kohlpreise verthenern; aus welchem
Grunde sie auch mit aller Kraft gegen die Etablirung neuer
Schmieden in ihrer Nithe arbeiten.

Die Preise der Wasser-Betriebs- Gefiille fiir je eine zwei-
feuerige Sclimiede sind sehr bedeutend und erreichen bis 7000 fl.
und dariiber.

Welche Ersparnisse liessen sich damit nicht erzielen, wenn
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die ganze Schmiedegenossenschaft ein gut eingerichtetes mit
Dampf betriebenes Etablissement einrichten wiirde, in dem die
200 Schmiede ihr Handwerk mit verdoppelter Leistungstihigkeit
petreiben konnten! Dies kimnten aber mindestens die einzelnen
grisseren Vereine thun,

Den Betriebsdampf kénnte man zum Theile aus Ueberhitzen,
sum Theile mit Braun- oder Steinkohle, die mit der Kaschauer
Bahn zu beziehen wiire, erzielen,

Ja man wird bei der fortwihrenden Zunalme der Holz-
kohlenpreise frither oder spiiter daranf angewiesen sein, auch die
Schmiedearbeit mit guten Schmiede-Steinkohlen anszufiihren. Es
wiire daher schon jetzt an der Zeit, hieraul bedacht zu sein,
wenn man der Concurrenz der bihmischen und schlesischen
Klein-Eisenindustriellen rechtzeitig begegnen will, die sich aber
ganz unbedingt fithlbar machen wird, sobald die Kaschan-Oder-
berger Bahn dem Verkehr iibergeben ist.

Der Absatz erfolgt gegenwiirtig, ansser in die umliegenden
Stiidte und Ortschaften, an Pester Firmen, so z. B. an Schopper;
ferner direct nach Bukarest, Galacz, Galizien, Oesterreich. Die
Vorziiglichkeit der verwendeten Eisenqualitiiten, namentlich ‘der
von Kapsdorf soll es miglich gemacht haben, von den genannten
Plitzen selbst steirische Waare zu verdriingen.

Die Frisch- und Hammerwerke von Bukécz und
Hillyo liefern uns ein Beispiel fiir Kleineisenindustrie in Hinden
von Gewerken, Es befassen sich zwar die meisten kleinen
Frischwerke Ungarns auch mit der Fabrikation von Zeug- und
Hammerwaare, aber nicht anssehliesslich, und nicht in ausschliess-
lich gewerblichem Sinne.

Bukécz und Hillyé liegen an dem Bache Klein-Ida, in dem
ersten Seitenthale, das nordwestlich an der Hauptstrasse von
Kaschau nach Jészo abzweigt und von dem Metzenseifener Thale
blos durch eine miissig hohe Gebirgsgruppe, welche die miich-
tigsten Spatheisensteinlager des Distriktes enthiilt, und von den
Forsten der Priimonstratenser bedeckt ist, getrennt.

In Bukéez, welehes niiher zur Thalmiindung liegt, befindet
sich das Frischwerk, in Hillyé befinden sich unter besonderer
Leitung die Kratzenbiimmer.

Das ganze Unternehmen jst im Jahre 1867 durch eine aus
Kaschaner Biirgern bestehende Aktiengesellschaft ins Leben ge-

g%
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rufen worden. Allein weder der die Vereinsangelegenheiten
leitende Ausschuss, noch die zur technischen Ausfithrung be-
stimmt gewesenen Persénlichkeiten waren hierzu gebiihrend qua-
lifizirt, wonach die noch kaum vollendeten Werke auch schon
mit den sonderlichsten Calamititen zu kiimpfen hatten,

Die erste Noth, die sich einstellte, war die allen unseren
Unternehmungen, namentlich den von Halb- und Nichtfachleuten
gebauten und geleiteten gemeinschaftliche: die Geldnoth,

Dieser folgten bald auf dem Fusse alle jene Nithen, die aus
der Untithigkeit der Betriebsleiter hervorgehen: Man bekam
ein schlechtes, nicht verwendbares Product, oder es versagten
selbst die Mittel, ans Produciren iiberhaupt nur gehen zu kinnen.

Fenerungsanlagen, Betriebskraft, Betriebsmotoren alle er-
wiesen sich als mangelhaft, unzuliinglich, unbrauchbar,

Die Folge davon war nun wie gewihnlich cin lingeres
Feiern, ein Erholungsturnus fiir das siechgeborne Werk; dann
folgte, wie in allen solchen Fiillen, das Fahnden nach einem
fachkundigen Menschen, dem man unter allen miglichen Zu-
gestiindnissen und Versprechungen die glinzende Zukunft des
Unternehmens und die Opferwilligkeit der Unternehmer vorzu-
malen sich bemiihte. Endlich ist ein solcher gefunden und man
macht nun cine letzte Anstrengung Betriebskapital zu beschaffen.
Kapital ist aber in Oesterreich-Ungarn enorm theuer! ist in den
kleineren Provinzialstidtchen sogar unerschwinglich und bevor
man sich’s daher versicht, steckt man bis iiber den Kopf in
Schulden und weiss nun endlich kaum mehr Rath, sich der
driickenden Zinsen zu entschlagen.

Der derzeitige fachkundige und an Erfahrungen reiche Be-
triebsdirector der Frischwerke ist daher cinestheils auf die Be-
nutzung der schon bestehenden schlechten Einrichtungen an-
gewiesen, andererseits auf dasjenige Betricbskapital, das ihm
aus dem currenten Verkauf seiner Erzeugnisse erwiichst. Das
Roheisen fiir das Frischwerk wird theils aus Jdszé — wenn
eben der Hohofen im Betriche steht — theils aus Hdmor be-
zogen. Jetst sind, da auch das letztere Schmelzwerk seine Er-
zeugnisse selbst in Anspruch nimmt, an 3000 Ctr. Roheisen in
Betlér — V. Distrikt — angekanft worden.

Die Roheisenpreise betragen in Jdszé 2 fl. 95 kr. fiir
weisses, 3 fl. 20 kr. fiir graues Eisen; in Betlér 3 fl. 20 kr.

Die Fracht erreicht von den ersteren 20 bis 30 kr., von
den letzteren 42 bis 45 kr. pr. Ctr.
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Die kupferhaltigen Eisensorten von Jdszé miissen iibrigens
in allen Fillen mit besseren reinen Sorten gattirt zur Ver-
arbeitung kommen,

Das Brennmaterial wird aus den Forsten der Grafen
Heinrich und Rudolf Zichy bezogen.

In Bezug auf die Brennstofffrage ist man bei der Be-
griindung des Werkes ehenfalls ganz ecigenthiimlich vorge-
gangen. Das Hiittenterrain ist von den genannten Herrschaften
auf 20 Jahre gepachtet worden, ohne dass man in den Pacht
auch nur ein Wort von Holzbedeckung miteinbezogen hiitte.
Man hoffte nédmlich vermittelst der Kaschauer Bahn billige Stein-
kohle beziehen und dadureh auf die Waldbesitzer gewisser-
maassen eine Pression ausiiben zu kinnen. Bei der Kleinlich-
keit und bei den misslichen Verhiiltnissen des Betriebes hatte
aber die Steinkohlenconcurrenz noch nicht recht Fuss fassen
konnen, und man bleibt ausschliesslich auf Holz angewiesen.
Das Holz, das-man aber vor drei Jahren noch mit 4 fl. pro
3schuhige Klafter bezogen hat, bezahlt man jetat

fiir Buchenholz mit. . . . . . . TH 14kr
o el e e e gy LB
3 T Birkeghola < L. 0 R gt LR

,» Priigelholz unter 2 Zoll Dicke mit 3 ,, 60 ,,

Die Rudolf Zichy’schen Forste kinnen bei einem 60 jihrigen
Turnus jahrlich 1000 bis 1100 Wiener Klafter Scheitholz geben.
Die Heinrich Zichy schen 2500 Klatter.

Das kleine Frischwerk zu Bukdez enthilt:

1 Puddelofen fiir Holzfeuerung mit Darrifen.

1 Holzkohlengaspuddelofen (ausser Betrieb),

3 Ausheizfeuer mit Vorwirmer,

3 Schwanzhéimmer und

1 unausgefertigte Feinstrecke mit oberschliichtigem Was-
serrad.

Der Puddelofen erzeugt gegenwiirtiz bei 12 bis 13 Proec.
Calo per Ctr., 3350 Ctr. Luppeneisen im Jalre und verbraucht
per Ctr. Luppen 0,00 Wiener Klafter gedarrtes Holz.

In den Ausheizfeuern arbeitet man mit 13 bis 14 Proc.
Calo und 10 bis 11 Cub.-Fuss Kohle per. Ctr. Erzeugung.

Das Product aus den Ausheizfeuern ist vorwaltend fiir
Kratzeneisen der eigenen Hiammer bestimmt; da aber das Eisen
nicht immer die zur Schmiedemanipulation geeignete Qualitit
hat, & gebraucht man die Vorsicht, alle beim Ausrecken der
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Stithe sich schartig zeigenden Stiicke von den reinen abzuhauen
und in einer zweiten’ Hitze zu verkiuflichem Streckeisen
auszuschmieden, wodurch ungefihr ', der ganzen Production
als Stabeisen in den Handel, 3/, als Kratzeneisen zu den
BSchmieden kommt,
Die Arbeitslohne betragen gegenwiirtig:

30 kr. pro Ctr. Luppen,

32 ,, ,, , Kratzeneisen,

46 ,, ,, 5 Stabeisen. :

Die Kratzenhimmer sind durch einen in dieser Mani-
pulation sehr gewandten Praktiker, der seine Schule in Metzen-
seifen durchgemacht hat, geleitet.

Die Anlage besteht aus drei, hichst einfachen aber ent-
sprechend eingerichteten Hiittengebiiuden, die im Ganzen 12 Feuer,
6 Schlagwerke, 2 Zeugschmieden, 6 Schleifsteine und 6 ober-
schliichtige Wasserriider enthalten.

Die Wasserriider, wie sie auch im Metzenseifener Thale
nahezu mit denselben Dimensionen ausgefiibrt werden, haben
circa 7 Fuss Hohe und 3 Fuss Breite. Die Gefiille betragen
12, 14 bis 16 Fuss.

Die ganze Kratzenmanipulation ist dhnlich der bei Metzen-
seifen beschriebenen.

Die Kohle, "die 1 fl. 30 kr. pr. 10 Cub.-Fuss kostet, wird
mit 1 fl. 80 kr,, das Kratzeneisen, das anf 8 fl. 50 kr. bis 9 fl.
zu stehen kommt, mit 10 fl. dem Schmiede zugerechnet.

Die Riickeinlésung der Kisenwaare geschieht zu einem
Preise, der um 8 bis 10 Proc. geringer ist, als der Verkaufspreis.

Das Absatzgebiet ist, nebst Oberungarn, Galizien und Bshmen,

Die Zukunft so kleiner Eisenwerke ist natiirlich eine sehr
problematische; daritber zu sprechen, viel Worte zu verlieren,
wire daher schade; unerwiihnt kann aber nicht gelassen werden,
dass bei dem grossen Wassermangel, dem dieselben in Bukdez
sowohl, als in Hillyé ausgesetzt sind, ein Eingehen derselben
frither oder spiter ganz unbedingt erfolgen muss.

Das Eisenwerk Hamor, direct an der Herndd gelegen,
ist Eigenthum der Stadt Kaschau. Der bekannte Industrielle
Ottokar Jakobs hat dasselbe gegenwiirtiz in Pacht und ver-
sicht durch dasselbe hauptsiichlich sein im Gullmtzthale gelegenes
Frisch-, Walz- und Drahtwerk.
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Das Eisenwerk Hdmor besteht aus einem Hohofen, einem
Cupolofen und einem Frischherde.

Die Eisensteine fiir den Hohofenschmelzbetrieb sind theils
Spath- und Brauneisensteine aus dem Géllnitzer und Krompacher
Terrain, theils Rotheisensteine von Kajsé. Sie werden simmt-
lich auf eine Entfernung von 2 his 37/, Meilen zur Hiitte zu-
gefithrt, und kommen loco Hiitte im Durchschnitt auf 33 kr.
pr. Ctr. zu stehen.

Das Brennmaterial, grisstentheils Buchenkohle, wird
zum Theile aus den sehr ausgedehnten Forsten der Freistadt
Kaschan, zum Theile aus den #rarischen Aranyidkaer Forsten
“bezogen.

Trotzdem die Zufuhr auf nur '/, bis 2 Meilen geschieht,
stellt sich der Preis loco Hiitte doch schon auf 17 kr. pr.
Cub.-Fuss.

Die Eisensteinméllerung wird beiliufig aus

30 Proe. geristetem Spatheisenstein,
30 ,, ungeristetem Spatheisenstein,
30 , Brauneisenstein und
10 ,, Rotheisenstein
zusammengesetzt und mit 9 bis 12 Proc. Kalkstein beschickt.

Der Hohofen ist mit den in der Tab. ersichtlich gemachten
Dimensionen zugestellt,

Ein zweicylindrisches, durch Wasserrad betriebenes Gebliise
liefert den Betriebswind mit 1,5 bis 1,8 Zoll Quecksilberpressung,
der, nach Passirung eines auf der Hohofengicht angebrachten
Wasseralfinger Apparates, mit einer Temperatur von 260 bis
3000 C. durch zwei Diisen von 17/; Zoll in den Hohofen ge-
langt.

Auf 12 Cub.-Fuss = 130 Pfd. Kohlengicht setzt man 370
bis 380 Pfd, Beschickung und treibt in 24 Stunden 48 bis 54
Grichten nieder.

Das Eisenausbringen betriigt an 32 bis 36 Proc., der Koh-
lenverbrauch 100 bis 110 Pfd. pr. Ctr. Roheisen.

Die Production von grauem (iesserei-Roheisen, auf das
der Hohofen waliezu ausschliesslich betrieben wird, erreicht im
Durchschnitte 400 bis 450 Ctr. in der Woche.

Von der gesammten Jahresproduction von 20 bis 24000 Ctr.
werden 10 big 11000 Ctr. direct aus dem Hohofen zu diversen
Commerz-Artikeln vergossen; 10000 bis 13000 Ctr. werden in
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den eigenen Frischwerken zu Hamor und im Géllnitzthale ver-
arbeitet.

Der Cupolofen~wird wegen der theuren Holzkohle nur
selten, hichstens wenn der Hohofen in der Zustellung begriffen
ist, betrieben.

Das Frischfeuer liefert Materialeisen fiir das eigne Walz-
und Drahtwerk Mathildenhiitte.

Die Mathildenhiitte, am Gillnitzflusse, kurz vor dem
Stidtchen Géllnitz und siidlich von demselben gelegen, ist mei-
nes Wissens die einzige ungarische Hiitte, die sich mit der Er-
zeugung von Draht und Drahtstiften befasst. Ueberdies werden
aber auf derselben auch Maschinenniigel und Feinwalzeisen in
angemessener Quantitiit erzeugt.

Ibr jihrlicher Waarenumsatz beliiuft sich auf 80000 bis
90000 1.

Der Hiitte steht eine ganz bedeutende Wasserkraft, 70 bis
80 Cub.-Fuss pr. Sekunde bei 11 Fuss Gefille, zu Gebote.

Sie enthiilt 2 Frischfeuer, deren Ueberhitze theils zum
Vorwiirmen, theils zum Heizen der Drahtgliihifen dient.

Die Frischfeuer machen in der Woche 38 bis 40 Chargen
zu 21/, Ctr. und produciren bei 20 bis 21 Proc. Calo und 16
bis 17 Cub.-Fuss Kohlenverbrauch, 70 bis 75 Ctr. Frischeisen.

Eine Feineisenstrecke, die auch Drahteisen zu walzen
bestimmt ist und nach Bedarf und Absatz auch Bandeisen ver-
walzt, liefert im Jahre 5000 bis 6000 Ctr. Ein Walzwerk fiir
Nageleisen — 2 bis 4 Zoll breites und bis 2 Linien dickes
Bandeisen — liefert das Material fiir 3000 bis 4000 Ctr. Latten-
niigel. Fiir die Nigelfabrikation sind vorhanden:

16 einfache Schneidmaschinen | primitiver veralteter Con-

16 Kopfelmaschinen f struction
und 1 Drahtstiftmaschine. .

Die Drahtfabrikation wird mit 7 liegenden und
14 stehenden Drahtziigen betrieben. Die Production erreicht
im Jahre 2000 bis 2500 Ctr. verschiedener Drahtsorten. Einige
tausend Centner Drahteisen werden auch an die Géllnitzer
Ringelschmiede, einem besondern Zweig von Kleineisenindustrie,
— siehe unten — abgesetat.

Der Prackendorfer Hilttencomplex, noch mehr siid-
westlich von Gilllnitz gelegen, Eigenthum des Grafen Ladislans
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Csdky, ist chbenfalls auf das Gillnitzbacher Betriebswasser be-
grindet. Derselbe umfasst

1 Hohofenschmelzwerk mit Giesserei,

2 Cupolifen,

1 Herdfrischhiitte und

1 Stabeisen- und Blechwalzwerk.

Schmelzwerk. Die Eisensteine fiir den Schmelzbetrieb
sind zundichst Spithe von bald mehr, bald weniger quarziger und
kicsiger Natur, mit 34 bis 36 Proc. Eisengehalt, wie sie in den
Zsakaretz-Géllnitzer Revieren in 3 bis 12 Fuss méichtigen Lagern
mehrfach auftreten; ferner Brauneisensteine, oder richtiger, ver-
witterte Spiithe, die ebenfalls mehr oder minder quarzig und kiesig
gind, 34 bis 36 Proc. Eisen enthalten und im Prackendorf-Helz-
manoczer Terrain auf 2 bis 4 Fuss michtigen Giingen ge-
wonnen werden. KEine betriichtliche Quantitit Erz wird auch
von wenig bemittelten Grubeneigenthiimern der Umgegend an-
gekauft. Der Ctr. Eisenstein kommt loco Hiitte im Durchschnitt
auf 24 kr. zu stehen.

Bei der weniger reinen Beschaffenheit der Eisensteine miis-
sen dieselben vor ihrer weiteren Verarbeitung einer sehr sorg-
filtigen Auskuttung unterworfen werden. Die nicht verwitterten
Spithe werden aber iiberdies gervstet und einer nochmaligen,
mit Zerschlogelung verbundenen Kuttung unterzogen, wodurch
es allein miglich ist, trotz der etwas mangelhaften Brzbe-
schaffenheit ein, sowohl fir Giesserei, als auch fiir Frischerei
geeignetes Roheisen zu erblasen.

Der Zuschlagskalkstein wird aus dem in der nérd-
lichen Thalrichtung gelegenen Jekelsdorf bezogen und stellt sich
loco Hiitte auf 12 kr. per Ctr.

Das Brennmaterial, Buchenkohle, stammt theils aus den
eigenen Waldungen, die bei 8000 Joch betragen, theils wird
Kohlholz fiir dasselbe, da die eigenen Waldungen nicht aus-
reichen, von Graf Dezsewffy oder vom Gutsbesitzer Piller,
beide im Sdroser Comitate, angekauft und verkohlt. Ein Theil
Kohle wird auch von Metzenseifener Kéhlern oder Verschleissern
weliefert.

Die Sorge fiir die Kohlbeischaffung trifft den Oekonomie-
Verwalter.

Das Maass — 8 Cub.-Fuss — harter Kohle kommt loce
Hiitte anf 90 kr. zu stehen. Aus den eigenen Forsten wird das
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Kohlholz gegen 6 fl. Stockzins pr, Wiener Klafter an die Eisen-
hiitte berechnet. ]

Der griifliche Herr Eisengewerke sieht es durchaus ungern,
wenn das Eisenwerk Kohle braucht; die eigenen Forste ver-
mbgen, wie gesagt, den Bedarf an Kohle nicht zu decken, der
Ankauf muss aber gegen Geld erfolgen und das einmal einge-
flossene Geld wieder auszugehen, ist kein Lieblingsgeschiift des
Herrn Grafen; daher kommt es auch nicht selten vor, dass das
Schmelzwerk wegen Kohlenmangel kalt gelegt werden muss! —
was im Jahre 1870 einen fiinfmonatlichen Stillstand des Sehmelz-
werkes zur Folge hatte.

Die Vorziige eines solchen Betriebes brauchen woll nicht
erst hervorgehoben zu werden; wer nur einen Begriff von Eisen-
Industrie, von Geschiift iiberhaupt hat, wird mit den diesbeziig-
lichen griiflichen Begriffen wohl bald ins Reine kommen.

Wenn nun aber leider ein grosser Theil unserer Metall- und
Mineralschiitze im Besitze solcher Herren sich befindet, so ist
mun schwer abzusehen, wie dieser Industrie iiberhaupt und im
ganzen Lande mit Erfolg auf die Fiisse zu helfen wiire!

Der Hohofen ist mit den in unserer Tabelle ersichtlich
gemachten Dimensionen zugestellt. Der Zustellstein kommt aus
Jekelsdorf und hilt Campagnen von 2 Jahren aus.

Der Gebldsewind von 21 Wasserzoll Pressung gelangt
durch 2 Diisen von 2!, Zoll Durchmesser und mit einer Tem-
peratur von 200° C. in das Ofengestell.

Die Erzmillerung, mit 10 Proc. Kalkstein beschickt,
wird in Sitzen von 5 Ctr. auf 16 Cub.-Fuss Kohle aufgegeben.

In 24 Stunden gehen 50 bis 60 Gichten, je nachdem hin-
reichend Kohle vorhanden ist oder nicht. Danach errveicht auch
die Production 600 bis 800 Ctr. in der Woche.

Der Kohlenverbrauch pr. Cir. Roheisen betriigt 10 Cub.-Fuss.

Ein Theil des Roheisens wird direct zu diversen Artikeln
vergossen, der Rest gelangt zur Frischmanipulation.

Fiir die Giesserei ist auch noch ein Holzkohlen- und
ein Cokescupolofen vorhanden, die aber gewohnlich nur nach
Bedarf in Betrieb gesetzt werden. Gewdhnlich geht ein Cupol-
ofen dann, wenn der Hohofen eben feiern muss und ist dann
Cokes — englischer — gar nicht oder nicht in geniigender
Menge vorhanden, so wird der Holzkohlencupolofen hetriehen.

Der Centner englischer Cokes kostet loco Hiitte 4 fl.

Die Cupoléten arbeiten im Durchschnitt mit 11 Proe. Calo.
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Die jihrliche Gusswaaren-Erzeugung an Oefen, Réhren,
Maschinenbestandtheilen u. & w. erreicht an 10,000 Ctr.

Auf die Giesserei verwendet der gegenwirtige Director
grosse Sorgfalt und bedient sich bei feineren Giissen eines aus
Ziihren — Sachsen — bezogenen Sandes, den auch die be-
kannte prenssische Gusshiitte von Lauchhammer verwendet.

Frischfeuer, Comtéschmieden, sind fiinf vorhanden; drei
derselben stehen in der Niihe der Gusshiitte, zwei in der einige
hundert Schritte thalabwiirts gelegenen Walzhiitte, am Hiitten-
grund. Von diesen Letzteren wird die Ueberhitze zum Blech-
glithen und zum Erhitzen der Streckflammen beniitzt.

Bei den Frischfeuern betriigt

der Roheiseneinsatz . . . . . . . .2' Ctr
dep Gl .00 T e A T 2 Pro
der Kohlenverbrauch — weiche Kohle — 18 Cub.-Fuss.

Die Frischmanipulation besteht in einem zweimaligen Ein-
rennen, einem Ausschmieden, Zergchroten, Ausheizen und
Strecken.

Zwei Schwanzhiimmer durch Wasserriider betrieben, dienen
zur Ausfithrung der Streckenarbeiten.

Die wichentliche Production je eines Feuers erreicht 80 bis
90 Cir.

Das Herdstreckeisen wird zum grissten Theile zu Fein-
und Mittelfein- Blech verwalzt, wozu auf der obengenannten,
ganz nett eingerichteten Hitttengrunder Walzhiitte eine aus zwei
Walzenpaaren bestehende Blechwalzenstrasse dient.

Der Betrieb der Blechwalzen geschicht durch ein 14 Fuss
hohes mittelschlichtiges Wasserrad, mit einer Bruttoleistung von
40 Pferdestiirken.

Der Calo bei der Blecharbeit erveicht sammt Blechabschnitzel
etwa 22 Proc. Die Blechabschnitzel werden in den Frischfeuern
wieder mit eingeschmolzen.

Die jibrliche Blechproduction beliuft sich auf 6000 bis
9000 Ctr.

Der Rest des. Frischeisens dient als Material fiir die Er-
zeugung verschiedener Feinstreckeisensorten und zur
Fabrikation von Ackergeriith. Die Erzeugung der Ersteren
geschieht auf einem Feineisenwalzwerk, das ebenfalls am
Hiittengrund steht und durch ein besonderes Wasserrad von
8 Fuss Hohe betrieben wird. Der Eisenabgang, der sich bei
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der Ueberfithrung der Frischeisenzaggeln in Feineisen ergiebt,
betrigt 5 Proc.

Die jihrliche Erzeugung an Walzeisen macht 2000 bis
5000 Ctr. aus.

Ein Theil des Frischeisens wird auch als Kratzeneisen, in
Form starker Stiibe, an die Metzenseifener Schmiede abgesetat.

Das Ackergerith, von dem im Durchschnitt an 600 Ctr,
im Jahre producirt und abgesetzt wird, soll einen ganz guten
Ruf besitzen und zu den gesuchteren Verschleissobjecten dieses
Eisenwerkes gehiren. -

Die durchschnittlichen Verschleisspreise betragen soeben
12 fl. fir Blech; 10 fl. fir Walzeisen und 13 bis 16 fl. fiir
Ackergeriith.

Ausser den genannten Werkstitten besitzt das Eisenwerk
auch eine kleine ziemlich gut besetzte Maschinenwerkstétte,
die nebst der Appretur von Gussgegenstinden, auch selb-
stindige grossere Arbeiten iibernimmt und ausfihrt, und z. B.
allein im Jahre 1869 iiber 16000 fl. Reingewinn ergeben hat.

Die Erzeugungskosten aller Producte haben sich im Jahre 1869
auf 282,000 fl. belaufen.

Das Prackendorfer Eisenwerk konute bei einiger Opfer-
willigkeit seines Besitzers und unter der Leitung seines gegen-
wiirtigen, technisch gebildeten und erfahrenen Directors schon
in der niichsten Zeit eine sehr vortheilhafte Entwickelung und
Hebung erfahren. Eisenschmelz- und Gusswerk befinden sich
in einem leidlichen Zustande; diese wiirden eine Umgestaltung
vorlinfig nicht erfordern; die Frischfeuer miissten aber vor
Allem einem zeitgemiiss geregelten Puddel- und Schweissofen-
betriebe den Platz réiumen, wodurch dem verschwenderischen
Aufwand an Kohle, Arbeitskraft und der Beschrinkung in der
Production ecin Ziel gesetzt wiirde.

Die Kosten fiir eine soleche Umgestaltung kinnen bei dem
erheblichen Reingewinn, den das Werk alljihrlich abwirft, umso-
weniger in Betracht kommen, als die zur Verbesserung auf-
gewendeten Kosten sich aus der vermehrten Ertragsfihigkeit
des Werkes in der kiirzesten Zeit mehr als tilgen wiirden. Ist
aber einmal das Hernddthal durch die im Baue begriffene
Kaschau-Oderberger Bahn der Eisenindustrie erschlossen und
wird man den Hohofenschmelzbetrieb auf Cokes, dessen Bezug
aus Preussisch-Schlesien und Ostrau mit Leichtigkeit ausfithrbar
ist, einrichten, so kann es bei fachkundiger Leitung gar nicht
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fehlen, Prackendorf eine hervorragende Stellung in diesem Distrikte
zu sichern.

Inwiefern solchenfalls die Umgestaltung der Hohifen er-
forderlich werden kann, werde ieh in meinem Schlussresumé
niiber erértern. In jedem Falle -blicbe das Terrain, auf dem
sich Prackendorf. entfalten darf, anch fortan das der Giesserei,
der Feineisen- und Blecherzeugung.

Um aber dieser Entfaltung jedes Hinderniss aus dem Wege
zu schaffen, wird es vor Allem unerliisslich sein, dass der Be-
sitzer dieses Werkcomplexes griindliche Reformen, sowohl im
Haushalte, als in seinen Gesinnungen und Anschauungen Platz
greifen lasse,

Denn der fiir diplomatisch ausgegebene Grundsatz: ,Bei
der geringsten Production die gefiilltesten Kassen zu erzielen®,
kann, da Geld und Eisen sich nicht anneectiren lassen, wohl
kaum am Platze sein. In der Industrie ist es die Héhe der
Production in erster Linie, die auf das Fiillen der Kassen von
Einfluss ist; Oekonomie im Materialverbrauch, die allein aus
der Verbesserung der Einrichtungen hervorzugehen vermag,
kann aber nicht wenig dazu beitragen, jenen ersten Factor
noch um ein Bedeutendes zu erhéhen,

Von einem Bergschaffner, dem man siimmtliche Materialien
des Berges, der Hiitte und der Landwirthschaft zur Verwaltung
anvertraut, darf man nicht verlangen, dass er mit 280 fl, Jahres-
gehalt sein und seiner Familie Dasein friste. Man muss Leuten,
deren Dienste man in Anspruch nimmt, Leuten, von denen man
eine gewissenhatte Haifiillung der ihmen auferlegten Pflichten,
von denen man Ehrlichkeit und Ergebenheit erwartet und ver-
langt, auch die Miglichkeit bieten, ein Leben zu fiihren, das
Zufriedenheit und daher Lust und Liebe zum Dienste erfiillt.
Die Noth kann, besonders bei weniger opferwilligen, bei weniger
ausgebildeten Charakteren leicht zum Versucher werden und ge-
fihrliche Neigungen erwecken!

Einem Oeckonomie- Verwalter, dem man seine Kassen, dem
man den Verschleiss seiner gesammten Erzeugnisse — zu Land
und zu Wasser — anvertraut, von dem man erwartet, dass er
mit einem gewissen, der Herrschaft Ehre machenden Anstande
lebe, den man sich ohne den behiibigen Wanst, ohne silber-
beschlagene Meerschaumpfeife und ohne die vierspinnige Equi-
Page gar nicht vorzustellen vermag, geniigt es nicht ‘500 fl,
Jahresgehalt auszusetzen!
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Ein Kohlmesser, der es rentabler findet. den Schulmeister
an den Nagel zu hiingen und die Zuchtruthe mit dem Kohlen-
maasse zu vertauschen, muss wohl mehr verdienen, als 100 fl,
Jahreslohn, Der Herr Graf theilt nun einmal beziiglich der Be-
diirfnisse seines Personales eine Ansicht, die sich bei allen un-
seren Industrie, Forst- oder Feldwirthschaft treibenden Magnaten
eingewurzelt hat, und wohl keinem der Herren Leser hier wieder-
holt zu werden braucht.

Der Aufscher irgend eines Walzwerkes, der iibrigens einen
Monatlohn von 20 fl. bezog, wurde von seinem Director in einer
stillen, finstern Nacht beim Expediren von Kisenwaaren iiber-
rascht, fiir die er, nebenbei bemerkt, weder Bestellungs- noch
Sendschein vorzuweisen vermochte. Als der Vorfall nun zur
Kenntniss des hohen Werkbesitzers kam und die Dringlichkeit
der Anstellung eines zweiten Aufschers dargethan wurde, er-
wiederte der hohe Herr ganz missmuthig: Man mige ihn in
Ruhe lassen, er dulde keinerlei Vermehrung der Regie — je
mehr Personal, desto mehr . . . .!

Die Marienhuitte, das Eisenwerk von Maria Ménesdorfer,
thalabwiirts vor Géllnitz und ebenfalls am Géllnitzbache ge-
legen, besteht aus:

1 Hohofen,
2 Comté-Frischfeuern und
1 Feineisenwalzwerk.

Die Eisensteine, die zur Verschmelzung gelangen, sind
ganz ihnlich beschaffen, wie die von Prackendorf; theils etwas
kiesige und quarzige Spiithe, die einer Rostung in Schachtifen
unterworfen werden, theils reinere Brauneigensteine, die nach
einer sorgfiiltigen Auskuttung zur Millerung kommen.

Die Buchenkohle fiir den Hohofenbetrieb kommt meistens
aus den eigenen Waldungen im Sdroser Comitat; der Fuhrlohn
allein betriigt aber pr. Maass von 9 Cub.-Fuss nicht weniger
als 84 kr,

Wegen Mangel an Fuhrkriiften hat das Werk auch einige
Zeit still gestanden.

Wird Kohle angekauft, so bezahlt man sie loco Hiitte mit
1 fl. 30 kr. pr. Maass.

Die Wochenproduction an Roheisen betriigt, bei 99/, bis
10 Cub-Fuss Kohlenverbrauch und bei einem Ausbringen von
36 Proc, aus der Beschickung, 500 Ctr,
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Die Zustellung des Hohofens ist aus unserer Tabelle zu
ersehen.

Die zwei Frischfeuer, die mit Einsiitzen von 300 bis
320 Pfd. arbeiten und bei 25 -Proc. Calo wichentlich 75 bis
80 Ctr. pr. Feuer erzeugen, liefern vorndimlich das Material-
eisen fiir ein Feineisenwalzwerk, das zur Fabrikation von Nagel-
eisen und Rundeisen fiir die Kleinindustrie des (ollnitzthales
bestimmt ist.

Das gesammte Calo von Roheisen zu Feineisen erreicht
27 bis 27,5 Proc.; der gesammte Verbrauch an weicher Kohle
256 Cub.-Fuss per Centner Product.

Der jihrliche Gesammtumsatz beziffert sich mit 80 bis
85000 fl,

Ein grosser Theil des Walzeisens, das im Gollnitzthale er-
zeugt wird, wird auch wieder in demselben durch die daselbst
im grissten Maasstabe entwickelte Kleineisenindustrie consumirt,
respective zu kleinen Eisenartikeln vera,rbeltpt

Die Ringelschmieden (ngelkettenfaha1katwn) nehmen
in dieser Kleineisenindustrie wohl den ersten Rang ein. Sie
erstrecken sich, abwechselnd mit Nagel- und Zeugschmieden, in
Grestalt kleiner, reinlicher Hiitten, in dem unterhalb Gillnitz von
Osten her ausmiindenden Thale Géllenseifen, bis nahezu an die
Metzenseifener Thalgrenze hinauf und bringen, im Vereine mit
den zahlreichen Nagelschmieden von Gillnitz, ein sehr reges
gewerbliches Leben hervor.

Derzeit sind zwolf solcher kleiner Hittencomplexe vorhan-
den, die sich thalabwiirts, wie folgt, aneinanderreihen:

I. Streck und Séhne, Hiitte mit 22 Schmiede-
feuern, von denen 12 im Betriebe stehen. Sie
enthiilt iiberdies einige Drahtziige fiir den eigenen
Bedarf und erzeugt nebst Ringelketten, je nach
Bedarf und Absatz, auch Grobzeugwaaren.

II. Streeck und Sithne. Schindelniigelfabrik. Pro-
duciren jihrlich 150 bis 200 Ctr.

I M. Valko's Wittwe. 10 Feuer; 4 im Betriebe.
Erzeugt ausschliesslich Ringelketten.

IV. Joh. Valko's Wittwe & Sithne. 10 Feuner;
5 im Betriecbe. Erzeugen: Ringelketten, Grob-
zeugwaare und Blechpfannen.
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V. Michael Valko. Zwei Grobschmieden und 17
Schmiedefeuer zur Kettenfabrikation, wovon 12 im
Betriebe stehen.

VI. Michael Streck’s Sthne. 22 Feuer, 14 im Be-
trieh. Erzeugen Ketten und Zeugschmiedewaaren,

VII. Gabriel Horvdth. 13 Feuer; 7 im Betrich.
Ringelketten.
VIIL. Josef Dirner. Ein Zeugschmiedefeuer,

IX. Joh. Schiitz’'s Wittwe. Zeugschmiedewaaren in
4 Feuern.

X. Ferdinand Valko. 14 Feuer; 9 im Betrieb. Ketten
und Zeugschmiedewaaren.

XI. Mathias Gabriel. 22Feuer; 12 im Betrieb, Ketten
und Zeungschmiedewaaren.
X1I. €. Ménesdorfer. Zeughammer.

Noch vor etwa 30 Jahren bestanden an der Stelle dieser
kleinen Schmiedehiitten fast nur ausschliesslich kleine Drahtziige.
Erst um jene Zeit eriffnete ein Steirer, Anton Mixner, kurz
nach seiner Ansiedlung in Gillnitz, eine Ringelkettenschmiede,
die bei ihrer einfachen und lohnenden Erzeugung sehr bald zur
Nachahmung anspornte; so, dass allmihlig an die Stelle der
Drahtziige Schmiedehiitten getreten sind.

Das Hiittchen No. XI. war das von Mixner und ist nun
an Gabriel verkauft.

In neuerer Zeit ist aber die Kettenfabrikation wieder ganz
ins Stocken gerathen; es sammeln sich grosse Vorriithe an und
die Verdienste sind gering. Man schreibt diese Stockung einer
lebhaften Concurrenz von bohmischen und schlesischen derlei
Erzeugnissen zu und glaubt, sich nun immer mehr auf Zeug-
schmiedearbeit verlegen zu miissen. Daher kommt es auch,
dass die meisten Schmieden sich bereits mit Zeugschmiede-
arbeiten, namentlich Beschligen, Biindern, Wagenbestandtheilen
befassen und, wie ich mich zu iiberzeugen Gelegenheit hatte,
Jassen diese Arbeiten an Schénheit in der Ausfithrung durchaus
Nichts zn wiinschen iibrig.

Die Schmieden L. I und IV. sind als den wohlhabendsten
Besitzern angehorig, auch die besteingerichtetsten. Als ein
Stiickchen Geschichte verdient es wohl notirt zu werden, dass
der Begriinder derselben, Streck, seines Zeichens nach Schneider
war. Er hatte das Gliick, in Prackendorf das billigste Eisen
apkaufen zu konoen und so seinen Nachbarwerken erfolgreiche
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(Concurrenz zu machen. Als seine Séhne so weit heranwuchsen,
dass sie in das Geschiift ebenfalls einzutreten vermochten, ver-
mehrte sich der Materialeisenconsum und man trat dann mit
Pohorella in regelmiissige und nachhaltige Geschiiftsverbindung.

Das Materialeisen auf allen anderen Schmieden wird nahezu
durchwegs von den Werken Ménesdorfer, Jakobs und aus
Prackendorf, und nur wenig von Pohorella (V1. Distrikt) bezogen.

Die Kohle bezieht man theils aus den Forsten des Grafen
Csdky, theils aus den Waldungen im Sdroser Comitat, nament-
lich aus denen des Freiherrn Gilany. Der Cub.-Fuss kommt
auf nahe 17 kr. zu stehen.

In Fig. 11 geben wir die Skizze einer solchen Schmiede-
Liitte mit 13 Feuern, und zwar der von Gabriel Horvath
(VIL).

Die Feuer a, gewdhnliche Schmiedefeuer, sind mit ordiniiren
Tret- Spitzhilgen betrieben. An Werkzeugen sind, nebst den
iiblichen Schmiedefiiusteln und Zangen, zu erwithnen: der Hack-
stock, Fig. 12, auf dem der Draht, je nachdem man das Blatt b
durch die Schraubenspindel verstellt, invdie gewiinschten gleichen
Liingen gehackt wird. Ein oyaler Ambos mit einigen Liichern
und Hornstiicken, Fig. 13.

Die abgehauenen Materialstiickchen werden am Ambos warm
gebogen, Fig, 14 4, in das fertige Kettenstiick geschoben, die
Enden iiber emander gebogen, B, in Lehmwasser getaucht und
mit einer zweiten Hitze die Enden geschweisst. Die Ketten-
glieder bleiben nun entweder rund, (!, oder sie werden etwas
elliptisch abgeplattet, D, oder es wird ihnen sogleich nach dem
Zusammenschweissen der Enden, durch ein einfaches Drehen
des noch heissen Ringes vermittelst der Zange, eine verdrehte
lingliche Form gegeben, F.

Von schwiicheren Ringen sind allemal 2, von stirkeren
3 gleichzeitig im Feuer und in der Bearbeitung. Jungen ver-
sehen gewdhnlich die Vorarbeiten, das Zerstiickeln, Biegen, Kin-
fauchen in Lehmwasser u. s. w., withrend die Schmiede die
Schweiss- und Vollendarbeiten ausfiihren,

Die fertigen Ketten bringt man in rotirende Fiisser, wo sie
mit brejartig angenissten Sigespinen und mit Kleie 5 bis
6 Stunden blank gescheuert werden.

Je 1 Feuer kann in der Woche durchschnittlich 70 bis
5 Pfund feinever Keiten erzeugen, und verbraucht dabei 12 bis
15 Mass Kohlen 4 9 Cub.-Fuss.

Kerpely, Ungarus Eisénindustrie. 7
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Der Calo betriigt bei feinen Ketten bis 30 Proc., bei gri-
beren bis 10 Proe.

Nagelfabrikation ist ein zweiter Gewerbszweig, der in
Gollnitz selbst in grossem Maassstabe betrieben wird. Zur Zeit
meines Besuches waren nicht weniger als 300 selbstindige
Schmiede, die meistens ein einfaches Feuer beim Hause haben,
mit Nigelfabrikation beschiiftigt.

Die Hutte der Hernader Eisenwerks-Gewerkschaft

bei Krompach, thalaunfwiirts an der Hernid gelegen, umfasst
1 Hohofenschmelzwerk mit Giesserei,
1 kleines Frischwerk mit Grobschmiede und
1 kleine Maschinenwerkstitte.

Das Schmelzwerk verarbeitet, wie die dibrigen Hiitten
dieses Distriktes, bald mehr, bald weniger verwitterte Spiithe
aus dem Krompacher und Szlovinkaer Reviere, die bei der un-
mittelbaren Nihe der grisseren Kupferbergbaue etwas weniger
rein sein diirften, als die der Nachbarschmelzwerke.

Der zweiformige Hohofen, den ich durch freundliche Ver-
mittlung  des eindiugigen Nachtwiichters Mathias Spielmann
um und um zu besehen Gelegenheit hatte, ist an der Riickseite
mit Schopfherd, an der Vorderseite mit Eisen- und Schlacken-
stich versehen. Die gemillerten und mit Jekelsdorfer Kalkstein
beschickten Eisensteine werden in demselben in Siitzen von
700 bis 760 Pfd. auf 250 Pfd. gemischte Kohle verschmolzen.

In 24 Stunden gehen ecirca 50 Gichten. Die Production
im Jahre erreicht 34000 Ctr.

Die Holzkohle fiir den Schmelzbetricb wird theils aus um-
liegenden Forsten, theils aus Séroser Waldungen angekauft.

Ein grosser Theil des Roheisens, und zwar 15 bis 16000 Ctr.
im Jalire, wird zu den verschiedensten Gegenstinden vergossen.
Namentlich hat man jetzt fiir die dicht an der Hiitte vorbei-
fithrende Kaschau-Oderberger Eisenbahn ansehnliche Guss-
bestellungen, Transportwagenriider, Réhren u. s w. zu effec-
tuiren.  Ausserdem werden Rohren, Maschinenbestandtheile,
Oefen u. dgl. mehr, sowohl roh als appretirt geliefert.

Zur Appretur ist eine kleine noch in der Einrichtung be-
griffene  Werkstiitte, die einige ganz neue Dreh-, Bohr- und
Hobelmaschinen enthiilt, vorhanden.

Dieselbe soll in nenerer Zeit selbst die Anfertigung kleinerer
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Masclﬁnen iibernommen haben und sich vielfach mit der Aus-
stattung von Eist:nbah11t1-ansp01'twagcn befassen.

Zwei Frischfeuer dienen zur Erzeugung des Materiales fiir
Grobschmiedwaaren, Wagenachsen und Blech; eine Blechwalzen-
strasse zur Fabrikation dieses letateren.

Endlich hat die Hiitte noch eine Grobschmiede mit 3 Feuern
und 2 Schwanzhiimmern, 1 kleine Gelbgiesserei und 1 Hammer
fitrr Kupfertiefwaaren.

Ueher alle diese, iibrigens hichst primitiv eingerichteten
Werkstiitten vermiigen wir nichts Nitheres mitzutheilen.

Unter einer ihrem Fache und ihrer Aufgabe gewachsenen,
sowohl technischen, als commerciellen Leitung wird Krompach,
bei seiner iiusserst giinstigen Situation, gewiss schon in den
niichsten Jahren sich zum Nutzen der Bevilkerung und seiner
Besitzer entwickeln und der Ausgangspunkt einer sehr belebten
Industrie werden, wenn nur die auf unseren Werken meistens
unausweichlichen Beschriinkungen der Geldmittel nicht auch
hier ein Hemmniss abgeben werden. Da aber dieses Werk in-
dustrielle, geschulte Fachmiinner zu Hadptbesitzern hat, wollen
wir hoffen, dass diese es auch verstehen werden, jeden Anstand,
der das Gedeihen ihres Unternehmens zu verhindern oder zu
beeintriichtigen im Stande wiire, noch im Keime zu unterdriicken
und zu beseitigen.

Das Hiittenwerk bei Schmégen, Graf Anton Csdky-
sches Fideicommiss, ist an Prihradny’s Erben verpachtet. Es
liegt unmittelbar an der Hernad, und umfasst das direct vor
Schmégen liegende Schmelzwerk und zwei unterhalb desselben
liegende kleine Frischhiitten,

Das Schmelzwerk mit zwei Hohofen verarbeitet fast
durchwegs Spatheisensteine, die meist in den siidlich, bis circa
3 Stunden vom Werk gelegenen, gegen Rosenau hinziehenden
Gebirgsziigen und in der schon oben beschriebenen Formation
dieses ganzen Gebietes vorkommen. Nur einige wenige Braun-
eisensteine, die aus den verwitterten Ausbissen der Hauptlager
herrithven, gelangen mit jenen zur Gattirung. Ausser wenigen
Partien dieser letzteren werden auch alle Eisensteine in 6 vor-
handenen Schachtifen geristet.

Die rohen Eisensteine, deren Erzeugung an der Grube auf
10 bis 11 kr. zu stehen kommt, sollen loco Hiitte durchschnitt-
lich nicht tiber 22 kr. kosten, was bei dem grossen Mangel an

™
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Fulrkriiften, tiber den namentlich auf dieser Hiitte viel geklagt
wurde, erstaunlich billig erscheint.

Als Zuschlag wird hier sowohl, als in Krompach, nebst
dem meist dolomitischen Kalksteine dieses Distriktes, noch eine
eigenthiimliche schieferige, verwitterte schwarzbraune Gesteinsart
verschmolzen, die wegen ihrer flussbeférdernden Eigenschaft fiir
manganhaltig gehalten wird; ich michte ihr aber jenes Ver-
halten eher eines Alkaligehaltes wegen zuschreiben, welcher die
Strengfliissigkeit des magnesiahaltigen Kalkes aufhebt, einen
guten reinen Schmelzgang giebt, und auch den Schwefel der
Beschickung grisstentheils aufnimmt und in die Schlacke fiihrt.

Die Holzkohle, %/, weiche und '/; harte, wird aus den Forsten
der Umgegend im Umkreise von etwa 3 bis 10 Meilen bezogen,
und zwar sind die niher gelegenen Bezugspunkte: Klein-Hlineez,
Bereczneez, Leibitz u. s. w., die entfernteren Lublau, Kolacsko,
Legnova u. s. w.

Die harte Kohle kommt fast ausschliesslich aus Galizien.

Die Kohlenfuhrléhne von den entfernteren Orten be-
tragen durchschnittlich 50 Kreuzer, erreichen aber bei den ga-
lizischen Kohlen, die von oberhalb Kurschin herriihren, bis
90 kr. per Mass von 10 Cub.-Fuss,

Die durchschnittliche Gestehung per 10 Cub.-Fuss Kohle
soll aber trotzdem nicht mehr als 1 fl. 30 kr. betragen.

Zur Aufbewahrung der Kohle sind auf der Hiitte nicht
weniger als 8, meist aus Holzflechtwerk hergestellte Schuppen
vorhanden, die zusammen an 80000 Mass fassen, und so 2%/y des
jiihrlichen Bedarfes der Schmelz- und Frischhiitte aufsunehmen
vermigen.

Das Schmelzwerk consumirt jahrlich 100,000 Mass Kohle.

Die Zustellung der zwei Hohidfen ist aus der Skizze
Fig. 15 zu entnehmen. Der Zustellstein wird aus Dobschau, aus
den Steinbriichen dieser Stadt bezogen, und stellt sich bei 60 kr.
Fracht per Ctr. auf 5700 fl. pro Ofen. Er hilt Campagnen von
5 Jahren aus.

Den Wind fiir die Hohéfen liefern ein Kasten- und ein
Cylindergeblise, jedes von einem Wasserrade betrieben. Zur
Reserve fiir hilufig eintretende Wassernoth ist eine 20 pferde-
kriftige Dampfmaschine vorhanden, fiir die der Dampf mittelst
Gichtgase geheizter, auf der Hiittensohle angebrachter Kessel
erzeugt wird.

Das Cylindergeblise liefert bei 3 Fuss 6 Zoll Durchmesser
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und 4 Fuss 6 Zoll Hub 2200 bis 2400 Cub.-Fuss Wind und
geniigt hiiutig allein zur Bedienung beider Ocfen.

Der Wind wird in Wasseralfinger Apparaten, von denen
einer auf der Gicht und einer auf der Hiittensohle steht, auf
200 bis 220" C. erhitzt; er gelangt mit einer Pressung von
0,7 Zoll Hg durch 2 Diisen von 3!/, Zoll Durchmesser in die
quadratischen Gestelle der Oefen.

Die Hohofenbeschickung enthilt 17 Proc. Kalkstein.

Die Siitze, deren in 24 Stunden bis 100 aufgegeben werden,
betragen 400 bis 450 Pfd. auf 20 Cub.-Fuss Kohle. Ausbringen
aus der Beschickung, nach den Resultaten von 1869, 34,88 Proc.;
Kohlenverbrauch pro Ctr. Eisen 15,4 Cub.-Fuss.

Arbeitslohn sammt Regie pro Ctr. 34,7 kr.

Gesammte Roheisenproduction im Jahre 1869
79420 Ctr.; davon 7000 Ctr. weiss, das iibrige grau.

Von dem weissen Roheisen geht ungefihr die Hilfte nach
Galizien, von der zweiten Hilfte wird ein Theil in den eigenen
Frischwerken verarbeitet, ein anderer verkauft, oder mit dem
grissten Theile der iibrigen Production auf das eigene Frisch-
und Walzwerk nach Bujakova (VI. Distrikt) geschafft.

Der Verkaufspreis des Roheisens ist jetat daselbst 3 fl. 18 kr,

Die 2 Frischhiitten enthalten je ein Feuer mit Hammer
und erzeugen bei 2000 bis 3000 Ctr. Stabeisen fiir sogenannte
Stammkunden, die das Schmégener Eisen durch anderes nicht
ersetzen zu kénnen glauben.

Man arbeitet in Comté-Feuern mit Chargen von 23, Ctr,,
hat 24 Proe. gesammtes Calo und verbraucht pre Ctr. Waare
20 bis 23 Cub.-Fuss Kohle.

Sobald die bei Iglé vorbeigehende Kaschau-Oderberger Bahn
den Verkehr eriffnet, und das Hernidthal mit dem Auslande in
Verbindung bringt, wird dieses Hiittenwerk, weunn es auch rein
Roheisenhiitte verbleibt, woll einen grisseren Marktkreis, aber
¢inen im Verhiiltnisse zum jetzigen jedenfalls geringeren Markt-
preis zu erwarten haben; was bei den aus Ostrau zu beziehenden,
und daher nicht sehr billigen Cokes auf den pecuniiren Erfolg
sich nur dann noch giinstig wird gestalten kénnen, wenn man
€8 verstehen wird, durch Massenproduction in den Geldgewinn
Pro Kinheit ein Gleichgewicht zu bringen.

Dieser Umstand, den man schon niher erértert und erwogen
20 haben scheint, diirfte die Besitzer auch bestimmt haben, den
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Hohofenbetrieb mit Holz auch nach dem Ausbaue der Eisenbahn
heizubehalten.

Wir glauben aber, dass sich die Ansichten bis zu jener
Zeit noch #ndern werden; denn ist es blos die Furcht vor etwa
nithigen Umbauten der jetzigen Oecfen und Einrichtungen, so
kanu ich zur Beruhigung auf Das verweisen, was ich am Schlusse
dieser Abhandlung dariiber sage.

Die Kapsdorfer Frischwerke waren vormals Eigenthum
des Grafen Alex, Csdky, sind aber vor noch nicht langer Zeit,
sammt Forsten und Domiinen des Kapsdorfer Herrschaftsgutes,
in das Eigenthum des Herzogs August von Sachsen-Coburg-
Gotha (Fideicommisg) iibergegangen.

Nach Ankauf des Gutes sollten die Frischwerke aufgelassen
werden, da man befiicchtet hat, aus den eigenen Waldungen
nicht hinreichend Kohle fiir dieselben beschaffen zu kinnen.
Als aber die Nachfrage um Eisen und der Absatz desselben
derart zunahm, dass daraus ein namhafter Gewinn in Aussicht
stand, zeigte sich bald, dass, selbst bei einer Vermehrung der
Frisch-Feuer, die umliegenden fremden Forste und die eigenen
Waldungen die Kohlbedeckung miglich machen werden.

Gegenwiirtig besteht das Frischwerk aus 5 Comté-Feuern,
von denen das fiinfte erst 1870 gebaut wurde, und aus einem
Streckhammer.

Die Dimensionen dieser Feuer sind durchsehnittlich 24 Zoll
im Quadrat. Sie verarbeiten ausschliesslich ecigenes, halbirtes,
weisses und Spiegel-Roheisen von Sztraczena. Chargen 27/, Ctr.,
Calo 20 Proc., Kohlenverbrauch 20 Cub.-Fuss pr. Ctr.

Die Wochenproduction erreicht bei der Verarbeitung von
spiegeligen Iisensorten nicht mehr als 75 bis 80 Ctr., hat aber
frither, so lange man vorwaltend halbirte Eisensorten zu ver-
arbeiten bekam, bis 100 Ctr. in der Woche betragen.

Von den 14 bis 15000 Ctr. Eisen, die diese Werke er-
zeugen, ist der grosste Theil Kratzeneisen fiir Metzenseifen; nur
‘ein geringer Theil wird zu Stabeisen und Ackergerithen ver-
arbeitet, da besonders diese letzteren, bei der etwas grossen
Hiirte des aus spiegeligen Roheisensorten herrithrenden Eisens,
sehr gesuchte und gnt bezahlte Artikel sind.

Die Kohle hat man auf diesem Werke, trotzdem die aus
den eigenen Waldungen stammende theurer zu stehen kommt,
als die von fremden angekaufte, noch ziemlich billig, denn der



Kapsdorf. Altwasser. 103

('ubikfuss soll loco Hiitte nicht ither 9 bis 10 kr, zu stehen
kommen. Freilich gebraucht man auch deshalb die Vorsicht, die
Koble aus den entfernter gelegenen eigenen Waldungen zu ver-
kaufen. Auch Sztraczena bekommt eine nicht geringe Quantitiit
Kohle ans den Waldungen dieser Herrschaft.,

Der jithrliche Kohlenbedarf der 5 Frischfeuer sammt Streck-
hammer erreicht bis 32000 Mass & 8 Cub.-Fuss, wovon 5 bis
10000 aus fremden Waldungen beigeschafft werden.

Uebrigens hat auch hier bereits die Noth an Fuhrkriften
so sehr iiberhand genommen, dass man trotz Fuhreontracten die
Lohne bedeutend steigern musste, was wieder zur Steigerung
der Kohlengestehung das Seinige beigetragen und endlich frither
oder spiter entweder zur Einfiilhrung von Puddelifen zwingen

" wird, fiir die man das Brennmaterial mit der Kaschau- Oder-
berger Bahn wird beziechen miissen, oder man wird die Frisch-
cisenerzeugung auf einen zu Sztraczena giinstiger gelegenen Punkt
zu iibertragen haben, wenn nicht gar aufzulassen genithigt sein.

Das Schmelzwerk Sztraczena im Gollnitzthale, niichst
dem Ursprunge des Gillnitzbaches gelegen, gehirt ebenfalls
Seiner kiniglichen Hoheit dem Herzog August von Sachsen-
Coburg-Gotha; es hat 2 Hohifen, die nach Tabelle 4 zu-
gestellt sind und unter denselben Verhiiltnissen arbeiten, wie
dic im VI. Distrikte zu besprechenden Schmelzwerke von Poho-
rella und Rothenstein.

Ein Hohofen der Stadt Dobschau, an der Gillnitz ge-
legen, ist an das Acrar verpachtet. Man erzeugt mit demselben
aus Spiithen, die von der Stadt Dobschau zu fixen Preisen an-
gekauft werden, und mit Holzkohle, welche aus den niichst
Rhonitz gelegenen Waldrevieren zugefiihrt wird, jihrlich 25000 bis
30000 Ctr. Roheisen, das in den Frischwerken des Aerars
(VI, Distrikt) verarbeitet wird.

Der Hohofen von Joh. Gedeon (Partl) & Co. bei Alt-
wasser ist 30 Fuss hoch, hat 7 Fuss Kohlensackdurchmesser,
28 Zoll Gicht und ist mit 2 Formen versehen, Man verschmilzt
Spatheisensteine, die mit Magneteisensteinen und etwas wenig
hilltizen Brauneisensteinen gattit und mit 14 Proc. Kalkstein
beschickt werden.

Der Magneteisenstein ist stark manganhaltig, kommt im
Chloritschiefer vor und ist auch von diesem stark durchsetst.
Die Spiithe werden geristet.
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Das Ausbringen erreicht 38 bis 40 Proc.; der Kohlenver-
brauch, durchwegs weiche Kohle, 11 bis 12 Cub.-Fuss; die Pro-
duction 30000 Ctr.

Der Hohofen von Joh. Nepko bei Wagendriissel, der
vor Kurzem erst in das Eigenthum des Comitatsingenicurs Scholz
iibergegangen sein soll, erzeugte bisher im Jahre 10000 bis
11000 Ctr. Roheisen und 200 bis 300 Ctr. Gusswaare.

Seine Leitung ist jetzt einem ganz jungen Fachmanne an-
vertraut worden und wird sich hoffentlich in dem Betriebserfolge
bessern.

Von beiden dieser Schmelzwerke ist das Roheisen etwas
kupferhaltig, und kann dies, ebenso wie das yon Metzenseifen,
nie allein fiir die Frischeisenerzengung ganz geeignet sein.

Dazu kommt noch, dass das erstere Werk in neuerer Zeit
gar nicht mehr von einem Fachmanne geleitet, sondern der
Obsorge eines Fleischhauermeisters anvertraut sein soll, der zur
Verbesserung der Qualitiit seiner Erzeugnisse nicht nur Nichts
beizutragen vermag, sondern selbst den Bestand des Werkes zu
gefiihrden scheint, da man zur Erfillung eingegangener Con-
tractsverbindlichkeiten Roheisen miglichst theuer zusammenkanuft,
wiihrend man den eigenen Ofen abwechselnd bald zu- und bald
abstellt,

Die oben citirten Resultate stammen noch von einer fach-
miinnischen Leitung her.

Das Frischwerk von Gedeon bei Einsiedl hat jetat
einen mit Holzkohlengas eingerichteten Puddelofen und erzeugt
vermittelst seines Schnellwalzwerkes Nageleisen meist fiir den
eigenen Bedarf.

Zur Kleineisen-Industrie dieses Distriktes fithren wir
hier noch die Pfannenfabrikation an, die in Wagendriissel lebhaft
betrieben wird.

Das Frischwerk von Pozevitz, bei Buschotz (Bautzen-
dorf), erzeugt mit 4 Frischfenern Kratzeneisen fiir seine Schmiede-
hiitten in Metzenseifen.



V. Der Sajo-Distrikt.

Mit dem fiinften unserer Eisenwerks-Distrikte, dem Sajo-
oder dem Gomér-Distrikte, betreten wir ein Gebiet, in dem
wohl mit Recht der Born unserer kiinftigen Industrie gesucht
werden muss. Wir stehen da inmitten des steirischen Erz-
berges, oder richtiger inmitten des preussischen Siegens, inmitten
der Nassauer Erzberge, dieser Zuckerdosen der ganzen rheinisch-
westfilischen Eisenindustrie. Und doch! — welcher Contrast
zwischen diesen und zwischen dem Sajé-Distrikte!

Wir finden zwar auch diesen letzteren von zahlreichen Berg-
bauen durchwiihlt, und wie unsere Bergleute glauben, aufge-
schlossen; auch das Gomirer Hiittengebiet ist von zahlreichen
Hohifen bedeckt, von Eisenindustrie belebt; allein es ist dies nicht
das wieder- und Alles belebende Treiben der modernen Eisen-
industrie! Es sind dies nur kleine, oft halbverfallene, meist von
iichzenden, ohnmiichtigen Geblisen bediente, so oft von un-
kundiger Hand geleitete Hohifen, die iiberdies Leute zu Be-
sitzern haben, die mehr den momentanen Vortheil, als die Be-
festigung der zukiinftigen Erfolge vor Augen haben, — Leute,
die noch eine griindliche Schule der Erfahrung werden durch-
machen miissen, ehe sie das Aufblithen unserer Industrie zu
befirdern befiihigt sein werden.

Doch sprechen wichtige Griinde auch fiir die Rechtfertigung
dieser unserer Hiittenbesitzer. Fin solcher Rechtfertigungsgrund
ist unstreitig die Geschiiftsstockung, die sich in den letzten
Jahren, und hauptsiichlich bis 1867 in allen Kreisen der Industrie
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geltend machte und die meist nicht sehr bemittelten Hiitten-
besitzer starken Verlegenheiten aussetzte, — ja zur miglichsten
Einschriinkung nach allen Richtungen hin bemiissigte. Von den
Folgen dieser Einschriinkungen nun, waren diese noch bis heute
nicht im Stande sich ginzlich zu erholen; den paar bemittelten
Herrschaften aber benahm der geringe Eisenverkehr, durch den
sie ihr currentes Einkommen geschmiilert sahen — grosse Herren
brauchen bekamntlich viel "Geld — sehr bald Lust und Ver-
trauen, so dass sie ihre Einrichtungen mehr und mehr der Ver-
wahrlosung anheim fallen liessen, — woraus sich so Manches
der heutigen Zustiinde erkliirt.

Ein zweiter wichtiger Umstand, der zur Rechtfertigung un-
serer Zustinde spricht, liegt in der Mangelhaftigkeit unserer
Verkehrsmittel; liegt darin, dass die Regierung es versiiumt hat,
unsere eisenreichsten Distrikie mit Eisenbahnen zu versehen,
wodurch sie dem tiiglich mehr und mehr iiberhand nehmenden
Brennstoffimangel und dem Mangel an Fuhrkriiften mit einem
Male radical hiitte abhelfen kinnen.

Ein dritter Grund liegt ferner in den misslichen Geldzu-
stinden unseres Vaterlandes und seines Schwesterstaates Oester-
reich.

Die schwere Beschaffung von baarem Kapital, welches zur
Begriindung und Aufrechterhaltung berg- und hiittenmiinnischer
Unternehmungen so unerldsslich ist; die Kostspieligkeit, der hohe
Zinsfuss des wenigen Kapitales, das mit Opfer und Miihe zu
erhalten ist, machen es den meisten unserer Industriellen un-
miglich, mit Erfolg und Beharrlichkeit ihren Unternchmungen
obzuliegen.

Allen diesen Milderungsgriinden miissen wir auf dem Fusse
auch wieder einen Erschwerungsgrund folgen lassen.

Die wenigsten ungarisclien Hiittenleute verstehen es niimlich,
zu Zeiten des Ueberflusses fiir eintretende Stockungen und Still-
stiinde in ihrem Geschiifte gebiihrende Vorsorge zu treffen. Die
Meisten leben nur dem Augenblick der Gegenwart, — und wie
dann, ohne viel zu rechnen, in Saus und Braus gelebt wird,
braucht wohl kaum gesagt zu werden!

Unseren heutigen Eisen-Industriellen scheint, wenn man ihr
ganzes Treiben niiher ins Auge fasst, die blithende Eisenindustrie
nichts Anderes, als ein Mittel zum Wollleben zu seinj es ist
nicht Hingebung und Liebe zum Fach, es ist nicht der geschaft-
liche Geist, der sie belebt und sie Industric zu betreiben bestimmt:
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es ist die Noth, die sie zu dem Erwerbe zwingt, da sie nun
das Schicksal unverhofft in den Besitz von Eisenwerken ge-
langen liess,

Derlei Hiittenleute werden aber unsere Industrie nie auf
d en Standpunkt bringen, den dieselben bei ihren reichlichen, ja
unerschiipflichen Grundlagen einzunehmen berufen ist,

Um diese Grundlagen vor Allem kennen zu lernen, gehen
wir an die Betrachtung des Eisenstein-Vorkommens, auf
dem der Betrieb aller Schmelzwerke dieses Distriktes basirt; es
ist, wie wir schen ‘werden, ein sechr ausgebreitetes, das hier
etwas niiher erbrtert zu werden verdient; und zwar wollen wir
uns vorerst mit dem Erzvorkommen der ecigentlichen Sajo-
Hiittengruppe und dann’ mit jenem der Murdny-Thuréez-Gruppe
befassen.

Die Sajo-Erzgruppe lisst sich nach der folgenden, von
Liv. Maderspach in den ,Bénydszati ¢s Kohdszati lapok® gege-
benen ausfithrlichen Beschreibung, als drei gesonderte Erzziige
unterscheiden, welche sich von Sohl iiber Gomir und Zips bis
Abatj parallel den Karpathen hinziehen und die mannigfachsten
Erzlagerstitten enthalten. Der -erste dieser Ziige beginnt bei
Dobschau und bildet den Héhenzug am rechten Ufer des Sajé;
er endigt als Abdachung der Ivdgyoer Kuppe bei Rosenau im
Bényaoldal.  Charakterisirt ist dieser Zug durch das éftere,
entschiedene Vortreten des Talgschiefers und durch das Vor-
kommen von Merkurerzen.

Die beiden anderen Glieder odér Ziige von geringerer Liin-
generstreckung kimnen als die Ausliiufer der Posarlékuppe be-
trachtet werden. Der eine Ausliufer bildet den Hohenzug von
Csucsom und endigt in den drei Kuppen des Rosenauer Cal-
varienberges oder Szilomdir; er ist charakterisirt durch das Vor-
kommen von Antimon-, Kobalt” und Kupfererzen. Der andere
Ausliufer bildet den Hohenzug gegen Paisa und endigt mit dem
Rékosriicken, welcher sich bis Vdrallya erstreckt; er ist charak-
terisirt durch das Zuriicktreten der Antimon- und Kupfererze,
den ginzlichen Mangel an Kobalterzen, und durch das Vor-
treten dichter Thonschiefer mit Brauneisenstein und Eisenglanz.

Den Binyaoldal, Szolomar und Rikos durchsetzen zahlreiche
Eisensteinlagerstitten, welche simmtlich (mit seltenen Aus-
nahmen) Lagerginge sind; mit dieser Definition iibereinstim-
mend, ist ihr Streichen auch allemal den Gebirgsschichten
conform,
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Diese Lagerginge bestehen vorherrschend aus Eisenspath
von sehr verschiedener Michtigkeit; die Ausfiillungsmasse ist
immer scharf vom Nebengestein getrennt, das Verflichen meist
steil. Der Eisenspath ist dem Ausgehenden zu in Brauneisen-
stein verwandelt; doch ist dieser Uebergang bei vielen Lager-
stiitten, selbst in bedeutender Teufe, noch nicht erwiesen. Alle
diese Eisensteinlagerstitten treten in den krystallinischen und
metamorphischen Schiefern, dem Glimmer-, Thon- und Talk-
schiefer auf.

Der Bényaoldal zerfiillt in drei Gruppen:

@) stliche Lehne, Gemeinde Nadabula,
b) siidliche Lehne, Gemeinde Rosenau,
¢) westliche Lehne, Gemeinde Rudna und Bisztro.

a) Oestliche Lehne, Gemeinde Nadabula.

In diesem Gebiete dominirt der Bodndrkaer Lagergang durch
seine Miichtigkeit; er sitzt im Thonschiefer anf, und zwar in
einer sehr talgreichen Varietiit desselben, welcher an entbléssten
Stellen und am Tage rasch verwittert. Das Streichen ist con-
form den Gebirgsschichten nach hor. 2 bis 3, das Verflichen
bis zum Magdalena-Horizont 35 bis 40° nach Ost, seine Mich-
tigkeit variirt von 1 bis 10 Klafter; er besteht aus reinem grob-
splissigen Spatheisenstein von sehr lichter Farbe, und ist nur
bei Verengungen dichter und dunkler gefiirbt, Ein steter Be-
gleiter in dieser Ausfiillingsmasse ist der Quarz, welcher aber
in der grossen Masse des Spathes beinahe verschwindet. Drusen,
in welchen aber dann der Spath in sehr schénen, lichtgelben
Krystallen, oft von betriichtlicher Grijsse, erscheint, kommen sel-
tener vor. Von accessorischen Bestandtheilen sind zu erwiihnen:
Schwerspath, Kupfer- und Eisenkies in wenigen Linsen. Die
Lagerstiitte ist jetzt dem Streichen nach bis iiber 160 Klafter
aufgeschlossen, der Teufe nach bewegt sich der Abbau bis iiber
80 Klafter; er wird von drei Gewerkschaften in vier Horizonten,
und zwar von oben herab betricben. Diese Horizonte sind:

Bernardi im Besitze des Eisenwerks Betlér,

Constanzia ,, ” ¥ e Berzéte,
Magdalena ,, T - i Lucska und
Caroli i % - 5 Betlér.

Im tiefsten Horizonte, Caroli, iéindert das Lager sein Ver-
flichen, indem hier der Lagergang beinahe stehend erscheint’
auch theilt er sich hier in zwei gleich michtige Fiicher.
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Der Abbau in allen Horizonten ist ein regelmiissiger Firste-
und Sohlenbau mit Zuriicklassung von Pfeilern. Die ausge-
hauenen Riume mit ihren Siulen gewiihren an einigen miich-
tigeren Oertern einen iiberraschenden Anblick.

Die Anzahl der auf diesen 4 Abbauen beschiiftigten Hiiner
variirt zwischen 40 bis 50 Mann. Die Gestehungskosten der
Eisensteine gind 7 bis 11 kr. pr. Ctr.

Zufolge einer Analyse von Anton Hardt enthiilt der Bod-
ndrkaer Spath:

Biseiic Lo0d 30 S0 5 213858 Priow.
Kiegaloxds ' v W hBal
Manganoxydul . . . 45
- Kalkerde '« s sl g
Talkerds .- . 2~ . Spur

Das zweitmiichtigste Vorkommen in dieser Gruppe
ist der #rarische

Stephani-Lagergang, ganz in der Niihe von Nadabula,
der in drei Horizonten sehr gut aufgeschlossen ist; iibrigens ist
der ganze Bergbau hier mehr Aufschlussbau.

Der Eisenstein ist hauptsiichlich Spath, am Ausgehenden
Brauneisenstein, mit einer Gesammt-Michtigkeit von 2 Schuh
bis 4 Klafter, einem Streichen nach hor. 6, das sich aber bis
hor. 2 und 3 verdindert, und einem durchschnittlichen Ver-
flichen nach Nord. Hiiufig ist der Spathgang von Schiefer-
kliiften durchzogen und enthiilt Linsen von Fahlerz, Kupferkies
und Schwerspath. Das Nebengestein ist ein sehr lichter talk-
reicher Thonschiefer.

Verwerfende Kliifte spielen eine grosse Rolle; Aenderungen
des Verflichens und Streichens sind hieraus zu erkliiren.

Neben diesen zwei Hauptlagerstiitten ist diese Gruppe reich
an kleineren, wenig michtigen Lagergiingen von Spatheisenstein,
die ziemlich iibereinstimmend streichen und fallen, und eime durch-
schnittliche Miichtigkeit von 1 bis 4 Schuh haben.

Erwihnenswerth sind die aus den alten Abbauen solcher
Lagerstitten herrithrenden Halden, deren Kuttung von Jahr zu
Jahr erheblicher und bedeutender wird. So sind zu erwithnen
die Antonie- und Isteviesits-Halde (Berzéte), welch letatere, bei
einer Oberfliche von 3200 Quadrat-Klafter, schon iiber 30000 Ctr.
Haldeneisensteine gegeben hat. Die Schiirfung nach den Giingen,
aus welehen solche Massen Eisensteine fallen konnten, fiihrte



110 Distrikt V.

blos auf Lagergiinge von verschwindend diirftiger Miichtigkeit, was
uns Zeugniss giebt von der bewundernswerthen Beharrlichkeit,
mit welcher die Alten dem Edelmetalle bei ihren Schiirfungen
nachgingen; den Spatheisenstein warfen sie einfach auf Halden
und verfolgten Jahrzehnte lang die geringen Schuiirchen von
Fahlerz. Derzeit spielt die Kuttung von solehen Halden in
dieser Gegend eine grosse Rolle.

b) Siidliche Lehne, Gemeinde Rosenan,

Diese Gruppe ist ausgezeichnet, in erster Linie durch ihre
Brauneisensteine, in zweiter Linie durch ihre Spithe.

Kelemenbdnya, ein Lagergang im Talkschiefer, ge-
hirt dem Madardszi’stchen Eisenwerk in Csetnek; er fithrt
Brauneisenstein von 1 bis 3 Klafter Miichtigkeit, streicht nach
hor, 6, verflicht mit 25 bis 30° nach Nord, ist auf eirca
90 Klafter dem Streichen nach aufgeschlossen und sitzt auf Spath
auf, der im Hangenden des jetzigen Abbaunes aufgeschlossen wird.
Die Ausfiilllungsmasse ist von Quarzadern durchzogen und ent-
hiilt Kupfer- und Eisenkies in wenigen Plitschen und Linsen.
Der dichte Brauneisenstein erscheint oft in Drusen, als Glaskopf.

Der Lagergang Leopold-Nicolai des Betlérer Eisen-
werkes liegt im Thonschiefer, besteht aus Drauneisenstein auf
Spath und hat ein mit Kelemen identisches Verflichen und
Streichen. Seine Michtigkeit erreicht 3 bis 4 Klafter und ist
in drei Horizonten aunf ecirca 100 Klafter aufgeschlossen; der
tiefste Abbau-Horizont gehért zum Dernder Werk.

Von diesem Lagergange diirften auch die in dieser Gruppe
vorkommenden zwei grossen Halden Juditha (Aerar), Hermine
(Privat) herrithren, welche in stetiger Kuttung sind; deren Eisen-
steine werden theils nach Csetnek, theils nach Berzéte zur Ver-
schmelzung geschafft,

¢) Westliche Lehne, Gemeinde Rudna und Bisztro.

Sie enthilt schine Brauneisensteinlager, die theils durch
Gonrbaszigh, theils durch das Aerar abgebaut werden.

Der zweite Erzzug, Szilomdr,

Dieser Ausliufer des Posarlé fiihrt in der westlichen Lehné
des Sziolomdr den Aurelia-Lagergang, der aus Spatheisenstein
von 3 Schuh Michtigkeit besteht und in talgigem Thonschiefer
eingelagert ist; sein Streichen und Fallen ist iibereinstimmend
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mit Stefani, welcher ihn gegeniiber liegt. Der Spath dieses
Ganges enthiilt Linsen und Impriignationen von Kobalt, Fahlerz
und Kupferkies und wurde schon in den vierziger Jahren auf
Kobalt abgebaut; jetzt wird der Spath auf den Halden gekuttet.

Die Nebenfiicher, welche namentlich im Liegenden 3 bis
4 Schuh miichtige Brauneisensteine von besonderer Giite fithren,
werden vom Berzéter Eisenwerk und von mehreren Privaten
auf einigen Freischiirfen abgebaut.

Die dstliche Lehne des Szillomir enthiilt die Grube
Aloisia des Eisenwerkes Betlér. Sie fiillirt Brauneisenstein auf -
Spath, ist bis 4 Klafter miichtig, streicht nach hor. 6, fillt,
fibereinstimmend mit Kelemen und Nicolai am Bdnyaoldal, nach
Nord und erscheint nicht selten als Glaskopf mit hiufigen

" Drusen. Erwiihnenswerth ist auch das Vorkommen von Volnyn
in schimen Krystallen, Der Spath ist von den Alten bis zur
Sohle des Drazusbaches durch zahlreiche, mit Schligel und Eisen
ausgefiihrte Schiichte durchfahren worden, und riithren die méch-
tigen sogenannten Badhalden: Anna, Juliana, Etelka, von diesen
alten Bauen her. Die kolossale Grisse dieser Halden kann man
sich durch die Menge der jihrlich gekutteten Kisensteine, die
seit einer langen Reibe von Jahren 50 bis 60000 Ctr. jéhrlich
betriigt, anniihernd vorstellen. Es geben diese Halden mit den
zahlreichen, bis zur Thalsohle reichenden Pingen den deutlichen
Beweis, dass die miichtigeren Lagergiinge dieser Gruppe auch
in grosse Teufen fortsetzen.

© Allenthalben ist dies auch erwiesen, denn man hat z. B.
mit dem Aloisia-Gang, welcher bis jetzt in zwei Horizonten auf-
geschlossen ist, noch immer nicht einmal den Spatheisenstein
des Ganges erreicht. Aloisia hat auch mehrere alte, mit Kisen-
stein versetze Schiichte, die alle Zeugniss von der Grossartigkeit
des Edelberghaues der Alten geben.

Die Haldenspithe enthalten nach einer Analyse von Hardt:

Biageml 4o ot e 1398 Proe:

Kiesolerde < - .0 ot 20
Mangan . . . . . Spuren

Kalkerde ." . .. . (0,3 Proo
Talkerds: 2, &4 24 05

Das Gstliche Gebiet dieses Erzzuges, der Rossgang, ist
im Thonschiefer enthalten; er hat ein Streichen nach hor. 12,
ein Verfliichen von 70" nach Ost und eine sehr variirende Mich-
tigkeit von 3 Schuh bis 3 Klafter; er besteht aus Branneisen-
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stein anf Spath und enthiilt viel Kupferkies. Alte Strecken, mit
Schliigel und Eisen ausgefiihrt, fiihren bis unter die Thalsohle
und haben den Gang in seiner Ausdehnung ziemlich weit ver-
folgt. Neuestens sind die folgenden Berghbaue mit dem Auf-
schluss und Abbau dieses Ganges beschiiftigt:

Csengdbdnya, worauf das Szaldczer Eisenwerk zwei Ho-
rizonte in Transaction abbaut.

Kengyelka, in 2 bis 4 Fuss miichtigem Spath, in welchem
noch 1857 Kobaltbergban betrieben wurde; jetzt werden nur
mehr die Halden beniitzt, wohl auch der Gangspath, wo er
reiner ist.

Samuel, Brauneisenstein mit Spath gemischt, sogenannter
,Gefiitterter.  Er ist 2 bis 5 Schuh miichtig und fiihrt Linsen
und Plitschen von Kupferkies.

Er enthiilt nach Hardt:

Bisen 170 L e D9 Proe.
Kieselerde . . . . . 3§ ,
Thonerde . . . . . Spuren
Manganoxyduloxyd . . 4,3 Proc.
Kaulkerde .. . . 2 5 0855]
Talkerde . . . . . BSpuren.

Ausser diesen Hauptlagerstiitten durchziehen diese Gebirgs-
gruppe noch zahlreiche, mehr oder minder miichtige Spath- und
Brauneisensteinlager, welche von verschiedenen Werken auf
Freischiirfen und belehnten Gruben abgebaut werden; so sind
auf der Csucsomer-Lehne des Rossganges die Hangend- und
Liegendfiicher des Csengter Ganges mit ihren grossen Halden
zu ‘erwithnen; ferner die iirarischen Halden, die Szaldezer
Schiirfe u. 8, 'w., welche jedoch alle durch die vorgefithrten drei
Beispiele charakterisirt erscheinen. :

Im Rdkos, dem dritten Erzzug dieser Gruppe, sind
folgende Berghaue enthalten: ‘

Kishegy, Lagergang, mit der Ostlichen Lehne gegen
K. H. Virallya, Besitz des Graf Georg Andrdssy’schen Eisen-
werkes zu Derné. Der Gang durchsetzst einen talkreichen,
sehr eizenschiissigen Thonschiefer, streicht nach hor. 9 bis 10
und fillt unter 30° gegen Nord; seine Ausfiillungsmasse besteht
ans Eisenglimmer und Brauneisenstein von vorziiglich reiner
Qualitiit, die beide von schiidlichen Beimengungen vollkommen
frei sind; blos der Brauneisenstein ist sporadisch von Quarz-
adern durchzogen. Dieses Vorkommen ist unstreitig das schimste
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und reichste in der ganzen Gruppe. Die Miichtigkeit der Giinge
petriigt 1 bis 4 Klafter; sie sind in zwei Horizonten vollkommen
aufgeschlossen; ein dritter Horizont, von der Viralyaer Thal-
seite her als Erbstollen gefiihrt, ist bis “jetzt noch nicht durch-
schliigig.

Ungefiihr 500 Klafter nordwestlich ist ein zweites Vorkom-
men dieses Eisenglimmers, welches dem Berzéter Werk gehort
und als Glanz kurzweg bekannt ist. Sein Lagergang ist blos
3 bis 4 Fuss miichtig, kommt in demselben Thonschiefer vor,
wie Kishegy, hat ein Streichen nach hor. 23 und fillt steil nach
Ost; er ist bis jetzt nur in einem Horizonte aufgeschlossen.

Unmittelbar an denselben schliesst der Dulogréter Lager-
gang an, der aus Brauneisenstein besteht, auf einem vorziiglichen
. Spath aufsitzt, 4 Schuh miichtig ist, nach hor. 24 streicht und
ein gleiches Verflichen hat, wie der Glanz. Die durch Pingen
sichtbare Erstreckung des Dulogrét betriigt circa 240 Klafter;
er ist bis jetzt nur durch einen Schacht aufgeschlossen und ge-
hort dem Berzéter Werk; sein Spath iibertrifft an Reinheit alle
anderen Spiithe der Rosenauer Gegend.

Nach Dulogrét folgt ein nach hor. 2 bis 3 streichender
Gang aus Spath mit aufsitzendem Brauneisenstein, von 6 Zoll
bis 3 Schuh Michtigkeit; er filhrt Linsen von Fahlerz und
Kupferkies und ist von den Alten mittelst Schligel und Eisen-
arbeiten bis auf 150 Klafter verfolgt worden.

Weiter gegen Norden liegt Voldrska Johanni Gang mit
einem Streichen nach hor. 3 und einem steilen Fallen nach
Ost, welcher dem Streichen nach auf 70 Klafter, der Teufe
nach auf 40 Klafter, und zwar in drei Horizonten aufgeschlossen
ist. Er enthilt Brauneisenstein; wenigstens hat man bis jetzt
wit dem tiefsten Abbau den Spath noch nicht erreicht. Seine
Miichtigkeit ist 3 bis 9 Schuh. Auf der noérdlichen Lehne ver-
indert dieser Gang etwas sein Streichen und setzt als Jo-
hanni Dubova fort, welcher in einem Horizont auf circa
40 Klafter, dem Streichen nach, aufgeschlossen ist. Das Neben-
gestein ist ein sehr fester dichter Thonschiefer, welcher hiiufig
die Ausfiillungsmasse, d. i. den Brauneisenstein, durchsetat, Der
Brauneisenstein hat zahlreiche Drusen, in welehen der Eisen-
stein als Glaskopf von sehr schinen stalaktitischen Formen er-
scheint.

Kerpely, Ungarns Eisenindustrie. B8
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Oft ist der Brauneisenstein von Quarz durchsetst, withrend
Kupferkies nur anf der Dubovaer Seite beobachtet worden ist.
Von dieser Lagerstiitte stammen auch die unweit Rosenau vor
zwei Jahren im angeschwemmten Lande gefundenen Ablagerungen
von giinzlich verwittertem Brauneisenstein, die eine Hihe von
1 bis 2 Schuh haben und unter der Dammerde zu ovalen Nestern
vereinigt sind: Ein solches Nest gab bis 800 Ctr. Eisenstein.

Beide Johanni gehdren zum Berzéter Eisenwerk.

Der Eisenstein enthilt nach Hardt:

Bligent ™ 08 "o a8 Pree.
Kieselerde . . . . . Be
Thonerde . . T e
Mauganoxyduloxyd : 2,4 B
Kalkerle .- GaG S
Palkerde- . - . 13

Die Menge des Elsenstems in belden Gruben wurde
von Gustav Schneider auf 2,800000 Ctr. geschiitzt.

Martini (Berzéte) an der Kuppe des Rdkos, durch Schiefer-
kliifte wannigfach verworfen, enthilt Brauneisenstein, der in
‘einem Horizonte aufgeschlossen ist; er fithrt gegenubex ‘Johanni
weniger Glaskopf hingegen mehr dichten Brauneisenstein von
dunkler Varietiit und wenig Quarz.

‘Harmaskut (Szaléezer Eisenwerk) auf der nérdlichen Lehne
des Rdkos, fithrt Brauneisenstein auf Spath, ist mitunter sehr
kupfiig, fillt wie Johanni und streicht nach hor. 16,

Ausser diesen vorgefithrten Lagerstitten enthilt anch diese
Gruppe noch eine grosse Anzahl anderer, mebr oder weniger
miichtiger Eisensteinlagerstiitten, welche siimmtlich durch Frei-
schiirfe gedeckt und im Abbau begriffen sind. Wenig unter-
sucht ist das Gebiet des Grafen Georg Andrissy, welches
“den bei weitem grissten Theil dieses Gebirgszuges bildet, aber,
vermige eines Privilegiums, von fremden Schiirtern nicht be-
treten werden darf. Das Privilegium soll durch unser con-
stitutionelles Ministerium noch bis zum Jahr 1875 verlingert
wotdeén sein.

Wie man nun in einem Staate, dessen Industrie einzig
und allein bei freier Ausiibung aller Gewerbe und bei un-
beschriinkter Coneurrenz gedeihen und sich entwickeln kann,
derlei’ Ausnahmezustinde zu gewihren im Stande ist, — wird
kaum Jemand begreifen, noch weniger aber zu erkliren im
Stande sein, — weshalb wir dem Wunsche der Gomérer In-
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dustriellen, dass dieser unbegreifliche Ausnahmezustand
wenigstens nicht linger fortgesetzt werde, hier auch
Ausdruck geben zu miissen glauben.

Das Murany - Turéczer Erzvorkommpen') zerfillt, je
nach der Gesteinsart in der die Lager auftreten, in zwei Haupt-
glieder, und zwar in den eigentlichen Erzberg (Zelesnik oder
Szirk), dessen Eisensteine im Thonschiefer eingelagert sind und in
die Haupt- und Nebenlager des Rikos?), wo fast ausschliesslich
Grauwacke und Werfner Schiefer das Nebengestein bildet; eine
Sonderung, die sich als unerliisslich zeigt, wenn man den Ein-
fluss beriicksichtigt, den das Nebengestein auf die Qualitiit der
Eisensteine selbst ausiibt. Wiihrend niimlich die im Thonschiefer
gelegenen Lager grisstentheils eine mehr milde Beschaffenheit,
dichte Structur zeigen und mehr Mangan als Silicium enthalten,
sind die im Rayon des Rdkos auftretenden Eisensteine von mehr
harter Beschaffenheit und stark von Quarz durchsetzt. Die
Eisensteinlager im Zelesnik haben iiberdies ein zum Berggehiinge
widersinniges, die im Rikos rechtsinniges Verflichen. Nichts-
destoweniger ist das Verflichen aller Lager beider Gebirgs-
gruppen, mit weniger Ausnahme, zu einander parallel und ebenso
das Streichen von hor. 6 nach 18 ebenfalls den meisten ge-
meinsam,

Die Zelesniker oder Szirker Lager, die gegeniiber den Rd-
koser bedeutend miichtiger sind, keilen sich nach der Teufe hin
aus, withrend die nach oben hin schwachen Lager des Rdkos in
der Teufe an Miichtigkeit zunehmen.

Wiihrend endlich die Lager am Zelesnik auch unverwitterten
Spatheisenstein fithren, — namentlich auf den Stollen Paul und
Peter Piszmo — sind in den Réikos-Lagern bisher nur Spu-
ren von Spatheisenstein bekannt, indem man nimlich einzelne
Krystallindividuen findet, die in Brauneisenstein verwandelt sind.
Verwerfungen sind bisher blos am Zelesnik bekannt; der Eisen-
stein an den verworfenen Theilen ist dann meistens ockerig,
mulmig.

In grisserer Teufe enthalten die Lager alle Schwefelkies,

1) Bényész. és koh. lapok 1869. 66. l. — Liszkay Gusztdv. :
2) Dieser am réchten Murény-Ufer hinziehende Rikos-Ricken ist nicht
#u verwechseln mit dem in der Sajo-Gruppe besprochenen, der bei Rosenau
am linken Sajé-Ufer liegt.
a'
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aber in so geringer Menge, dass dessen Einfluss anf die Eisen-
erzengung gar nicht in Betracht kommen kann.

Die Lager am Zelesnik, drei an der Zahl, liegen in
Entfernungen von nur 20 bis 100 Klafter von einander; ihr
Streichen ist auf 900 bis 1000 Klafter Liinge bekannt; ihr Ver-
fliichen nach West wechselt zwischen 15 bis 179 wiihrend ihre
Miichtigkeit von 2 bis 20 Klafter schwankt.

Das bedeutendste dieser 3 Lager befindet sich theils im Be-
sitze des Rima-Murdnyer Vereins, theils im Besitze des Aerars,
und ist durch mehrere Stollen aufgeschlossen und in Abbau ge-
nommen,

Auf dem zweiten und dritten Lager bauen in grisserer
Ausdehnung: der Rima-Murdnyer Verein, die Familie Czekus
und das Aerar. Kleinere, auf der sogenannten Rovna-Kuppe,
gegen das Rdkisthal hin aufiretende Eisensteinlager scheinen, da
ihr Streichen meist von hor. 10 nach 22 geht, entweder einer
eigenen Lagerung anzugehiren, oder durch die bei der Bildung
des Rdkisthales stattgehabten Vorgiinge in diese Lage geworfen
worden zu sein.

Das Eisensteinhauptlager am Rdkos hat eine Mich-
tigkeit von 20 Klafter, ein Verflichen bis zu 75 Grad und ein
Streichen von hor. 6 bis 18. Seine kleineren Nebenlager, wie
Tilgyes, Baboni, Jazvina, Szrdz und Nandrdzs mit wechselndem
Verflichen und von mehr beschriinkter Ausdehnung, scheinen eher
einzelne Sticke, als Lager zu sein.

Der Tiolgyeser Stock von nur geringer Miichtigkeit
baucht sich blos stellenweise auf 2 his 3 Klafter aus. Die
Eisensteine desselben sind von Grauwacke (nach Liszkay)
mehrfach durchwachsen und enthalten nicht selten Drusen davon,
deren Innenwiinde von einer Eisensteinkruste bedeckt sind. Der
Eisenstein ist aber, wahracheinlich wegen der durch Thonerde
veranlassten Strengfliissigkeit, ein fiir Giessereien sehr geeignetes
Schmelzmaterial.

Ein in neuerer Zeit unterhalb dieses Stockes zur Entwiisse-
rung und behufs tieferen Aufschlusses gefiihrter Erbstollen (Ka-
talin), hat die gehegten Hoffnungen nicht erfillt und anstatt auf
Eisenstein, auf ein 3 Fuss miichtiges Kieslager gefiihrt.

Baboni, Jazvina und Szrdz haben eine noch geringere
Ausdehnung und eine durchschnittliche Michtigkeit von einer
Klafter.

Von den Nandrdzser kleinen Lagern fiilren die,
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welche niichst Szkalicza in Grauwacke und Werfner Schiefer
auftreten, ausschliesslich Brauneisenstein; ihr auf die sogenannte
Angelica-Wiese hinziehendes Trum jedoch, zeigt schon ein Ge-
misch von Braun- und Rotheisenstein.

Erwiihnenswerth erscheint hier, dass die Roth- und Braun-
cisensteine in diesem Trum fast durchwegs nur in Nestern vor-
kommen und dass der Eisenglanz in den tieferen Horizonten
Weissbleierz in so grosser Menge mitfithrt, dass dessen Ver-
hiittung ohne weiteres lohnend erscheinen michte.

Die bei Macskova und Zlatno auftretenden kleinen Ne-
benlager dieser Nandrdzser Gruppe filbren, so lange als sie in
der Grauwacke eingelagert sind, Brauneisenstein, sobald sie
aber in Serpentinschiefer iibergehen, Roth- und Magneteisenstein.

- Am untersten Horizont derselben ist das Ganggestein eben-
falls von Eisenkies und Kupferkies durchsetzt.

Die Zusammensetzung aus verschiedenen Lagern dieses
Vorkommens entnommener Brauneisensteine ist nach v. Hauer’s
,Eisenerzvorkommen in der &sterreichischen Monarchie®:

Kieselerde 0,6 0,8 16,5 21,8 20,8
Thonerde b 15,5 15,0 13,5 13,3
Eisenoxyd 74,1 68,5 56,8 48,6 46,3

Mangan 12,3 Sp. 0,9 0,8 1,1

Magnesia 1,3 2,8 1,7 6,4 1,0

Wasser 6,1 121 8,4 8,8 8,4
(Rékos) (Tolgyes) (Rdkos)

Eisengehalt 52 479 39,7 34 32,4 Proc.

Der Abbau aller Lagerstiitten dieser Eisensteingruppen ist
durch einige wenige Schiichte und durch eine grosse Anzahl
in den verschiedensten Horizonten angebrachter Stollen erdffnet.

~ Als Abbaumethoden sind jetzt hauptsichlich drei und zwar:
Zechenbau,
Querbau (Querstrassen) und
Pfeilerban
in Ausiibung,

Der Zechenbau ist noch ein Vermichtniss aus den fritheren
Jahren und soll sich wegen der Schwierigkeiten, die er dem
Spiiteren Bergwerks-Betrieh entgegenstellt, durchaus nicht em-
pfehlen.

Der Querbaun hat sich als am meisten praktisch und zweck-
miissig bewiihrt und verursacht nur dann, wenn bei festem
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Dachgestein fiir Versatzberge gesorgt werden muss, etwas mehr
Kosten, als die erstere Methode.

Allein diese Mehrauslage wird durch den Nutzen, der den
Schmelzwerken aus der Reinheit und leichteren Klassificirung
der Eisensteine erwiichst, mehr als aufgewogen.

Der Pfeilerbau - bewiihrt sich bei den kleineren, weniger
miéchtigen Erzsticken. B

Die derzeit am Zelesnik und Rdkos verlichenen Gruben-
massen bedecken eine Fliche von 437,470 Quadrat-Klafter.

Die jiihrliche Erzférderung, die im Centnergedinge erfolgt,
betriigt ungefithr 965,000 Ctr., bei deren Erzeugung 375 Arbeiter
68,000 fl. verdienen.

Die Firderung, die vermittelst kleiner Hunde und durch-
wegs nur durch Menschenkraft auf Laufgestingen bewirkt wird,
ist hiichst mangelhaft und geschieht nicht sclten iiber die zwei-
bis dreifache Kratze.

Ausserdem finden sich im Gémérer Comitate noch mehrere
weniger ausgobreitete Eisensteinlager, unter denen die am so-
genannten Hradek, auf der Bergkuppe zwischen Csetnek und
Jolsva, die bedentendsten sind; sie liefern nebst Spatheisenstein
vorziigliche Braunecisensteine, die theils aus den Schmelzwerken
von Derni, Berzéte und Csetnek, theils in Csisnoveda ver-
schmolzen werden.

Die iibrigen Eisensteinlager dieses Distriktes, die meistens
mehr zerstreat in der Nithe einzelner Hiitten vorkommen, werden
wir bei den beziiglichen Hiitten erwiihnen,

Die Eisenerzeugung dieses Distriktes hat, wie aus ge-
schichtlichen Ueberlieferungen und aus alten Haldeniibeiresten
am Zelesnik hervorgeht, schon in uralter Zeit ihren Anfang ge-
nommen.

Ueber den primitivsten Zustand hinaus scheint dieselbe aber
erst um das Jahr 1680 gekommen zu sein, in welcher Zeit ein
gewisser Paul Linyi, Eisenwerks-Inspector von Franz Rdk-
vézy, zu einem in Dobschau schon bestandenen Schmelzwerke
ein zweites in Nagy-Rocze auffiihren liess und so zur Vermeh-
rung der Eisenhiitten auch durch andere der bevorzugten Herr-
schaften den Anlass gab.

Im Jahre 1793 ist anf Antrag des Grafen Franz Kohdry
die Idee der Murdinyer Union zuerst angeregt und im Jahre 1808
verwirklicht worden. Im Jahre 1852 hat die Fusion des G-
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morer Vereins mit der Murdnyer Union statigefunden, wodurch
diese letztere zu dem bedeutendsten Eisenwerksbesitz Ober-
ungarns angewachsen ist.

Die Eisenhiitten der Sajo-Gruppe wollen wir nun, da
wir ihr Schmelzmaterial schon niiher kennen gelernt haben, nach
ihrer natiirlichen Aufeinanderfolge hier betrachten und beginnen
dieser nach mit dem einen

Hohofen der Stadt Dobschau, der ausserhalb und siid-

lich von der Stadt, am Ursprung des Thales liegt und derzeit
dem Herzog Coburg verpachtet ist. g

Der kleine Hohofen verschmilzt die iw/ der nérdlichen
Richtung von Dobschan in méchtigen Stic ens iiber ‘Kobalt-
und Nickelerzen aufgelagerten Spatheisenstein®ly, die _theils vor-

_ ziiglich rein, theils etwas kiesig und kupferig = "*_x_,_:‘_.', o

Den Brennstoff entnimmt die Hiitte aus den ausgedehnten,
86,000 Katastral-Joche umfassenden herzoglichen Forsten des
Gran- und Gollnitzthales.

Die ganze Roheisenproduction von jihrlich 38 bis 44000 Ctr.
wird in den eigenen Frischwerken im Granthale und zu Kapsdorf
zu Schmiedeeisenwaare verarbeitet.

Die Karlshiitte zwischen Dobschan und Olihpatak, Besitz-
thum Sr. Excellenz des Grafen Emanuel Andrissy, hat 2 Hoh-
ifen, die ausschliesslich auf Verkaufsroheisen betriehen werden.

Die Eisensteine, die in dem sehr ausgebreiteten Revier
dieser Hiitte gewonnen werden, sind zu mehr als %3 unver-
witterte Spiithe, withrend 1/, theils aus verwitterten Spithen,
theils ans etwas Brauneisenstein und Magneteisensteinen hbesteht.

Eine der reichhaltigsten und schinsten Gruben ist die vom
Montan-Aerar im Wege der Rhonitzer Verwaltung um 800 fl.
angekaufte. Nach Aeusserungen des Grafen wire ihm dieser
Bergbau, dessen Eisensteine durch die Rhonitzer Verwaltung
seiner Zeit als unverwerthbar schlecht dargestellt wurden, jetzt
nicht um 20000 fl. feil.

Alle spithe werden in Schachtéfen gerostet und machen
durchwegs 60 Proc. der Erzbeschickung aus.

Von den ungerésteten Erzgattungen kommen in die Be-
schickung 31 Proc.; der Rest von 9 Proc. ist Kalkstein, der in
der Nihe der Hiitte gewonnen wird.

Der Eizengehalt der rohen Dobschaver Eisensteine ist im
Durchschnitte mehrfacher Trockenproben mit 35 bis 45 Proc.
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ermittelt worden, concentrirt sich aber in Folge der Réstung zu
47 bis 59 Proc. Der Réstealo wird mit 20 Proc. verrechnet.
Die Eisensteinpreise betragen im Durchschnitte des Jahres 1869:
loco Grube 9 kr.
loco Hiitte 14 ,;;
der Kalkstein kostete loco Hiitte 4

Jetzt sind die Arbeits- und Fuhrlshne auch in dieser Rich-
tung erhtht worden und wird sich demnach die Gestehung in
der Folge auch bedentend hoher stellen. Die Holzkohle, von
der allemal mindestens !/, weiche und ungefiihr 2y harte zur
Anlieferung gelangt, stammt aus den eigenen 15,000 Joch Wal-
dungen des Grafen.

Bei den Wirthschaftsgrundsiitzen desselben hat man beziig-
lich der Kohlenbedeckung blos die niichsten zehnjihrigen Be-
triebs-Campagnen der Schmelzwerke vor Augen, da man, selbst
bei einer bedeutenden Ueberschlagung der Forste, bis zu jener
Zeit den Betrich constant mit Cokes decken zu kénnen hofft.

Die fiir Karlshiitte bestimmten Kohlungen liegen in Ent-
fernungen von nur 1 bis 3 Meilen von der Hiitte. Das Wirth-
schaftsamt besorgt die Kohlung und Zufuhr, und verrechnet der
Hiitte 1 fl. 40 kr. pr. 10 Cub.-Fuss Kohle,

Von den zwei Hohtfen ist der eine, der seit 14 Wochen
angelassen ist, versuchsweise nach steirischem Muster fiir Weiss-
eisen zugestellt, Seine Zustellungsdimensionen gehen aus Fig. 16
hervor.

Der zweite, Fig. 17, bat noch die in diesem Distrikte itber-
haupt iibliche Graueisenzustellung. Der Zustellstein, der bis auf
22 Fuss Hihe des Ofens hinaufreicht, wird aus den Dobschauer
stiidtischen Steinbriichen entnommen. Der Ankaufspreis der roh
zugehauenen Steine betriigt loco Steinbruch 1200 fl., die Zufuhr
pr- Ctr. 14 kr. Die oberen 12 Fuss des Ofenschachtes werden
aus Zalusaner feuerfesten Ziegeln aufgefiihrt. :

Derlei Zustellungen halten drei Jahre aus.

Ofen I. Ofen 11
Die Erzsiitze betragen . . . . 430 Pfd. 410 Pfd.
Die Kohlengieht - . . . . . . 14 Cub.-F. 14 Cub.-F.
Die Gichtenanzahl in 24 Stunden 40 37—38
Das Ausbringen aus 100 Pfd. Gattir. 46,20 46,0
» » aus 100 Pfd. Beschick. 42,15 41,5
Production in der Woche . . . 1000 Ctr. 850 Ctr.

Kohlenverbrauch . . . . . . 7,5 Cub-F. 7,7 Cub.-F.
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Die Gichtgase werden abgeleitet und dienen zur Erhitzung
je eines in der halben Ofenhshe angebrachten Apparates mit
liegenden Rihren vom Querschunitt Fig. 18. -

Acht Paare solcher Rohren gestatten eine Erhitzung von
280 bis 300° C.

Der Geblisewind, den ein dreicylindriges mit Wasserrad
betriebenes Cylindergebliise liefert, gelangt mit einer Pressung
von 18 bis 24 Linien Quecksilber, durch 2 Diisen von 2!/, Zoll
Durchmesser, in die Oefen.

Ein Comté-Frischfeuer unterhalb Olihpatak, ebenfalls
dem Grafen Emanuel Andrassy gehorig, wird mit gemischtem
Roheigsen bei 3 Ctr. Satz und 15 bis 16 Cub.-Fuss Verbrauch
an weichen Kohlen betrieben. Der Betriebswind ist kalt, die
Ueberhitze dient zum Vorwiirmen des Roheisens. Roheisencalo
28 bis 32 Proc.

Die wichentliche Erzeugung an Stabeisen und an Flammen-
eisen fiir die Drahtfabrikation macht durchschnittlich 50 bis
60 Ctr. aus.

Die gréberen Eisensorten bis zu Ter werden direct aus dem
Frischfeuer gestreckt; die feineren Sorten iiber Ter Eisen hinauf
werden in einem Streckfeuer mit harter Kohle, bei 5 bis 7 Cub.-
Fuss Kohlenverbranch und 4 bis 5 Proc. Eisencalo, ausgeheizt
und gestreckt.

Das Stabeisen wird gegenwiirtig nach Kaschau, das Flam-
meneisen nach Wiener-Neustadt verkauft.

Das Schmelzwerk Als6é 8ajé, welches Graf Emanuel
Andrdssy erst im Jahre 1868, aus Anlass der ihm durch das
Aerar in Aussicht gestelllen sehr giinstigen Lieferungs-
bedingnisse, unter der Leitung des Rhonitzer k. Verwalters
Herrn Moschitz hat bauen lassen, hat einen mit Dobschauer
Steinen zugestellten Hohofen, fiir den ein zweicylindriges, mit
Wasserrad betriebenes stehendes Balangier - Geblise den Wind
licfert.

Die Ofendimensionen sind aus der Tabelle — am Schlusse
dieses Buches — zu entnehmen,

Zur Riostung der unmittelbar ober der Hiitte gewonnenen
Spatheisensteive, die iibrigens bedeutend drmer sind als die der
Karlshiitte, dienen drei runde Rostofen mit Treppenrosten. Die
Héhe der Oefen betriigt 156 Fuss, ihr Durchmesser 7 Fuss.
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Die Eisenbeschickung enthilt:

An gerdsteten Spiithen . . o eziafec 63 Proe

An rohen Spiéithen und Bmunemenstemeu i .

Kalkstein . . . % 11 ok SRR OR e ¢ - (R

Man setat per (m.ht kT e e o ABD=500:Pfd.

auf eine Kohlengicht von . . o i o BT CubiPus
die zu 1y bis 1/, aus welchen Kuhlen besteht.

In 24 Stunden gehen . . . % . . . . . . 34 Gichten,

Ausbringen aus der Gattirung . . . . . 40—41 Proc

Aus der Beschickung . . G e S o

Die Wochenproduction het;a,gt .. .. 900—950 Ctr.,

bei einem Kohlenverbrauch von . . . . 8—8/, Cub.-Fuss.

Die Gichtgase heizen einen in der halben Ofenhihe stehenden,
aus sechs Paar liegenden Réhren bestehenden Lufterhitzungs-
apparat, aus dem der Wind mit 230 bis 250° C. und 18 bis
21 Linien Quecksilberpressung, durch 2 Diisen von 28 Linien
Durchmesser, in den Hohofen gelangt.

Beide diese Schmelzwerke — Karlshiitte und Alsé Sajo —
haben eine gegeniiber den Eisensteingruben iusserst giinstige
Lage, denn wiihrend Karlshiitte den grissten Theil seiner Gruben
im Hiittenniveau und kaum 1000 Schritte hinter der Hiitte liegen
hat, sind die Bergbaue von Alsé Sajoé direct im Gichtniveaun der
Ristofen und auch nicht iiber 1000 Schritte von der Hiitte ent-
" fernt gelegen.

Ueberdies hat man bei dieser letzteren die natiirlichen Ni-
veauunterschiede des Hiittenterrains schr gut ausgeniitat, so dass
die rohen Erze auf das Gichtniveau der Réstifen, die gerdsteten
direct in das Niveau des Millerhanses gelangen.

Ein drittes Schmelzwerk des Grafen E. Andrdssy, das
zwar etwas entfernter, und zwar bei Gombaszdg néchst
Pelsoez liegt, ist, sammt 10,000 Joch Wald, erst vor Kurzem
vom Fiirsten Esterhdzy angekauft worden.

Ein grosser Theil der Eisensteine, die in dem Hohofen von
Gombasziig verschmolzen werden, wird von Sajé, wo ein vierter
Riostofen nur allein fiir Gombasziig betricben wird, zugefiihrt.

Die Eisensteine, die der Hohofen von Gombaszig aus der
unmittelbaren Niihe, iiberhaupt aus den Gruben seiner Umgebung
bezieht, sind meistens kupferhaltig und daher eines Verbesserungs-
mittels bediivftig, das ihm die Gruben von Sajé zu liefern haben.

Die Production dieses erst vor Kurzem angelassenen Ofens
betriigt 600 bis 700 Ctr. pr. Woche.
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Von dem Roheisen, das vermittelst der beschriebenen vier
Hohifen erzeugt wird, geht ein geringer Theil, und zwar nur
graues Rohejsen, an die Giesserei von Ganz in Ofen; eine nicht
minder unbedeutende Quantitiit von Frischroheisen an die Hiitte
des Grafen Sztdray in Felss-Remete — Distrikt III. —; der
grisste Theil der Production aber gegenwiirtig an die #ravischen
Eisenwerke von Rhonitz und Didsgyor.

Schon im Jahre 1868 hatte Graf Emanuel Audra ssy mit
dem Montan-Aerar und zwar direct mit dem Finanz-Ministerium
einen Vertrag abgeschlossen und unterfertigt, laut welchem die
erstgenannten zwei Schmelzwerke, durch zehn Jahre hindurch,
jihrlich 50000 Ctr. Frischroheisen zu 2 fl. 55 kr. loco Telgart
zu liefern verpflichtet wurden.

Beide Theile waren zufrieden und glaubten ein gutes Ge-
schift gemacht zu haben, als plétalich der Roheisenpreis be-
deutend in die Hohe zu gehen anfing, und der Graf das fait
accompli zu bereuen begann. Ein Vorwand zur Einstellung der
begonnenen Lieferungen -war denn auch bald gefunden. Holz-
kohle, der wundeste Punkt unser oberungarischen Eisenindustrie,
ward als Mittel zum Zwecke vorgeschoben. Der Graf schiitate
niimlich vor, dass ihm der schon éfter genannte Rhonitzer k. Ver-
walter miindlich die Zusicherung gegeben habe, den zwei Schmelz-
werken Karlshiitte und Sajé Holzkohle aus den k. Forsten zu
angemessenen Preisen zukommen zu lassen; diesem Versprechen
konnte nun natiirlich der Herr Verwalter aus eigener Macht-
vollkommenheit nicht nachkommen, an competenter Stelle konnte
man aber einestheils in eine solche Bedingung, die mit der Kisen-
lieferung selbst in den engsten Zusammenhang gebracht werden
wollte, nicht eingehen; andererseits musste das Aerar daranf
bedacht sein, dass bei einiger Ausbreitung ihrer eigenen Eisen-
industrie frither oder spiiter die eigene Kohlenbedeckung nicht
am Ende fraglich werde, und es konnte daher dem Ansinnen
des Herrn Grafen einfach keine Folge geleistet werden.

Graf Andrdssy beharrte aber bei seiner Forderung und
kam trotz des vollkommen priicis abgefassten Vertrages seinen
Verbindlichkeiten nicht nach. Das hohe Aerar aber, das anf
Grund dieses Roheisens bedeutende Schienenlieferungen iiber-
nommen hatte, musste dem Herrn Grafen, trotz des Vertrages,
2 fl. 95 kr. pr. Ctr. Roheisen, loco Erzeugungsort, bezahlen.

Seine Excellenz ist eben Diplomat und dabei ¢in ganz tiich-
tiger Geschiftsmann, der seinen Vortheil im geeigneten Momente
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auszuniitzen versteht. Wollte Gott, dass mindestens ein Theil
unserer oberungarischen Hiittenleute zusammen so viel Unter-
nchmungsgeist, Scharfblick und Energie besiisse, als Graf Ema-
nuel Andrédssy allein im Verlauf der letzten paar Jahre be-
ziiglich unserer Eisenindustrie an den Tag gelegt hat. Er ist
der Schipfer der Sajo-Hiitte und des Salgé-Tarjdner Raffinir-
werkes; er hat Gombasziig rasch restaurirt und auf die Fiisse
geholfen und wird bei seinem regen industriellen Geist und bei
seiner besonderen Vorliebe fiir das Eisenhiittenfach gewiss noch
manche derartige Anstalt ins Leben rufen.

Wer zur rechten Zeit zu siien weiss, wird auch die wohl-
verdiente Ernte einheimsen!

Der Hohofen von Heneczko, ein echtes Stiick mittel-
alterlichen Baurestes, ist eines der drei, den Sdrkdny’schen
Erben gehorigen Schmelzwerke des sogenannten Concordia-Ver-
eines. Hohofen und Nebeneinrichtungen sind ziemlich baufillig,
und wenn endlich auch jetzt, wo der Absatz so bedeutend und
vortheilbaft ist, nicht etwas zur Instandsetzung des Ganzen ge-
schieht, so diurfte das kleine Hiittenwerk in ein paar Jahren —
nachdem es iiber den Haufen gestiirzt sein wird — ganz uner-
wartet zu einem ganz neuen Gewande kommen.

Der Hohofen ist mit einem in der Nihe der Hiite vor-
kommenden Talkschiefer, der Campagnen von drei bis vier
Jahren vertriigt, zugestellt und producirt per Woche cirea 600 Ctr,

Der Geblisewind, den hilzerne Kasten liefern, wird in einem
auf der Gicht angebrachten Wasseralfinger Apparat erhitzt.

Die Eisensteine kommen im Durchschnitte auf 30 kr., der
Kalksteinzuschlag auf 8 kr. loco Hiitte zu stehen.

Das Schmelzwerk bei Betlér ist durch den alten Grafen
Nddasdy im Jahre 1847 erbaut worden. Der sehr unterneh-
mungslustige Graf hatte schon damals die Nutzbarmachung der in
circa 10 Meilen Entfernung gelegenen Ozder Kohlenlager in Aus-
sicht genommen, und glaubte sich zur Realisirung seiner liblichen
Vorsiitze und Pline an englische Hiittenleute, die damals wohl
mehr als je den ersten Rang unter den Eisenhiittenleuten ein-
nahmen, wenden zu miissen.

Fiir Geld und gute Worte waren denn auch bald cin Paar
englische Hiltteningenieure heriibergekommen, die, ohne sich
viel um Verhfiltnisse und Zustéinde zu kiimmern, an den Bau
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eines grossartigen Walzwerkes gingen, von dem noch leute
stinder und Getriebe als Wahrzeichen zu sehen sind.

Von der Opferwilligkeit des Bauherrn und von den gross-
artigen Absichten der Bauleiter giebt der Umstand Zeugniss,
dass die Vermigensverhiilinisse des ersteren, nachdem nahezu
eine Million verbaut worden war, eine solche Zerriittung er-
fuhren, dass der Baun eingestellt werden und der Graf sein
Falliment kundmachen musste.

Was hiitte man im Jahre 1847, wo die Lihne kaum die
Hilfte, die Arbeitskriifte mehr als das Doppelte der jetzigen be-
tragen haben, alles anfangen und zu Stande bringen kinnen,
wenu man mit Ueberlegung und geleitet von fachkundigen In-
lindern, an das Unternehmen gegangen wiire.

Dieses Beispiel steht iibrigens nicht vereinzelt da und er-
fihrt, wie wir noch sehen werden, auch heute manche erneute
Anflage. Dass aber die Lisung der uniiberlegten Frage damals
nicht zu den leichtesten gehiirte, beweist der Umstand,” dass mit
den Braunkohlen des Ozder Beckens moch leute nicht ohne
Schwierigkeit Frischeisen erzengt werden kann, — um wie viel
weniger konnte dies aber damals geschehen, wo diese ganze
Arbeitsmethode sich, so zu sagen, noch in ihrer Kindheit befand.

Die Gemahlin des fallirten Grafen Nddasdy erstand als
grisste Creditorin der Masse das unvollendete Eisenwerk, von
dem sie noch heute nur die Schmelzwerke betreiben lasst, wiih-
rend von den Bestandtheilen der Walzwerksanlage von Jahr zu
Jahr mehr Stiicke in das Brucheisen gehen, und so derselben
jede Hoffnung der Auferstehung genommen wird.

Wiire die Gomirer Eisenbahn, wie es sich geziemt hiitte,
schon vor Jahren gebaut worden, so hiitte das Andenken des
guten Grafen durch eine, wenn auch anfangs nothdiirftigere
Ausstattung, in ganz wiirdiger Weise aufgefrischt werden und
zur Deckung unserer bedeutenden Eisenbahnbaun- Bediirfnisse
auch sein Scherflein beitragen kinnen.

Unter den jetzigen Verhiltnissen gestattet aber die Besitzerin
auch an den schr gebrechlichen Hohofenanlagen durchaus Nichts
zu ernewern oder gar zu verbessern; was iibrigens nach einer
schon gemachten traurigen, und sobald nicht verwischbaren Er-
fahrung leicht erklirbar erscheint.

Von den beiden in einer ganz kurzen Entfernung von ein-
ander, am Sajébache gelegenen Hohiifen ist der eine mit etwas
grisseren Dimensionen zugestellt. Siehe die Tabelle.
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Die Eisensteine, vorwaltend Spatheisensteine und etwag
Brauneisenstein, beide von ganz vorziiglicher Qualitiit, werdey,
aus geringeren Entfernungen zugefiihrt und kosten die ersterey
pr. Ctr. 15 kr., die letzteren 20 kr. loco Hiitte.

Die Kohlenbedeckung erfolgt zur Hilfte aus den eigenen,
ziemlich entfernt gelegenen 10,000 Joch Forsten, zur andern
Hiilfte aus den Waldungen des Abauj- Tolnaer Comitates. Die
Kohlenpreise erreichen infolge der nicht sehr gimstigen Be-
zugsverhiiltnisse schon jetzt 1 fl. 40 kr. pr. Mass zu 8 Cub.-
Fuss und werden gewiss schon in der niichsten Zeit unverhilt-
nissmissig rasch zunehmen.

Die zur Erzbeschickung kommenden Spiithe werden in
Schachtifen abgerostet, mit Brauneisenstein gattit und mit
14 Proc. Kalkzuschlag beschickt. Die Beschickung wird in
Sitzen von 350 bis 375 Pfd. auf je 12 Cub.-Fuss gemischte
Kohle verschmolzen. — In 24 Stunden gehen 80 Gichten. —
Fisenausbringen aus 100 Pfd. Beschickung 44 bis 46 Proc.

Kohlenverbrauch auf 100 Pfd. Eisen 7%, Cub.-Fuss.

Roheisenproduction per Woche:

bei dem grisseren Ofen 900 Ctr.
» s [kleineren ,,  BOO

Windpressung 2 Zoll Quecksilber. Windtemperatur 190 C,
Diisen 2, zu 32 Linien Durchmesser.

Von der Roheisenproduction sollen 50,000 Ctr. in das
soeben entstehende Salgd-Tarjaner Raffinirwerk, zu dem vereins-
miissig stipulirten Lieferungspreis von 2 fl. 20 kr., geliefert
werden. Der Rest wird nach Ozd, nach Rhonitz wnd Didsgyor
zu ‘ganz annehmbaren Preisen verkauft.

Die Eisenwerke des Grafen Georg von Andrassy
bestehen ans dem Schmelz- und Gusswerk bei Derné, dem
Raffinir- und Streckwerk bei Gdes und dem Grob- und Streck-
werke bei Zugé.

Nach der urspriinglichen Ausdehnung dieser Einrichtungen
zu urtheilen, ging man bei der Anlage mit der Absicht um, die
Eigenproduction auf alle bei uns gangbaren Eisenartikel auszu-

“dehnen; allein verfehlte, mangelhafte Combinationen bei der
Anlage haben auch hier geniigt, dem Unternehmen, zum Nach-
theile seines Begriinders, eéine ganz andere Richtung zu geben.

Die Holzgaspuddelifen, die auf den oberungarischen
Hiittenwerken urplétzlich so igrosses Vertranen ‘wachgerufen
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hatten und daher anch hier ohne Weiteres in Aufnahme kamen,
wurden zwar ganz zeitgemidiss mit Dampfhammer versehen;
vier Grob- und Streckhiimmer, Dreh- und Bohrmaschinen er-
ginzten das Frischwerk in ganz befriedigender Weise; allein
die iibersehene kostspielige Zufuhr des Roheisens und der Kohle
vou und um Dernd, die niithig gewordene Riickfuhr der Halb.
und Ganzproducte, die mit den Gaspuddelifen erziclten, wenn
auch verschwiegenen, ungiinstigen Betriebsresultate und ganz
gewiss auch die in den letzten Jahren eingetreten gewesenen
Stockungen im Eisenhandel, baben die definitive Einstellung
der Frischwerke zur Folge gehabt.

- Jetzt sind dieselben dem Verfalle preisgegeben und diirften
kaum je wieder in Betrieb kommen,

Das Schmelz- und Gusswerk bei Dernii ist es daher noch
allein, dem man in diesem Besitze cine um so grissere Auf-
merksamkeit schienkt und eine Ausbreitung und Vervollkomm-
nung im hichsten Grade zugedacht hat.

Derné ist eben das oben geriihmte Hiittenwerk, das in
unserer Zeit des Fortschrittes, des Wetteifers und der Gewerbe-
freiheit, noch Privilegien auf die gesetzlich Jedem verleihbaren
und schon in der niichsten Zeit ganz frei zu gebenden Eisen-
steinlagerstiitten geniesst. i

Diese vorbehaltenen Eisensteine sind aber, wie die meisten
dieses Werkbesitzes, von ganz ausgezeichneter Besehaffenheit
und ‘ganz geeignet, die Grundlage zu einem ganz speciellen, in
Aussicht genommenen Industriezweige abzugeben.

Nebst den Spath- und Brauneisensteinen, wie wir sie in
dem ganzen Distrikte, mit nur wenigen Ausnahmen, von ganz
vorgiiglicher Qualitit antreffen, besitzt Dernd allein Bergbaue
auf die wenigen vorkommenden Himatite, die sich durch Rein-
heit und Reichhaltigkeit besonders auszeichnen.

Zuden wollte das Schicksal, dass der Giessereibesitzer Ganz
in Ofen das Gussroheisen aus Derné zur Erzengung seiner allbe-
kannten Schaalengussriider als ganz besonders geeignet gefunden
hat, — Umstiinde, die alle zusammengenommen dazu bestimmten,
die Anfertigung der Granz’schen Gussriider selbst zn versuchen
und einzufithren.

Um aber das Patent des Erfinders anstandslos umgehen zu
kinnen, fithrte man die wesentliche und ganz gewiss nennens-
werthe Verbesserung ein, den Kern anders einzulegen und den
Guss in umgekehrter Stellung auszufiibren. Fin Process, den
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die Erben des Erfinders gegen Derni anstrengten, wurde zu
Gunsten des letzteren entschieden.

Ich gehére zwar keineswegs zu den Vertheidigern des Pa-
teniwesens, allein, so lange es gesetzmiissig im Lande besteht,
sollte man den Industriellen, die mit vielen Opfern und Kosten
ihre Erfindungen zu realisiren wussten, auch den nithigen Schutz
gewiihren.

Andererseits kann aber nicht geliugnet werden, dass das
Bestreben eines Hiittenwerkes, seine Producte der Qualitiit ent-
sprechend zu verwerthen, nur alle Anerkennung verdienen kann,
Freilich wird man sich bemithen miissen, noch eine ganze Reihe
von Schwierigkeiten zu itberwinden, um den G anz’schen gleiche
Producte zu Stande zu bringen; denn die jetzigen Derniier Er-
zeugnisse sind durchaus noch nicht so weit qualificirt, um mit
den Granz’schen erfolgreich in die Schranken treten zu kinnen,

Es sind néimlich noch bei der Erzengung im Herbste des
Jahres 1870 mehr als 50 Proe. Ausschuss gefallen.

Das Hiittenwerk Derni besteht derzeit aus einem Hoh-
ofen, einem Cupolofen, zwei Flammifen, Modellwerkstiitte und
einer ganz nett eingerichteten kleinen Dreherei.

Der Hohofen verschmilzt zur Erzeugung des Riderguss-
eisens Beschickungen von der folgenden Zusammensetzung:

In Haufen abgeristete Spatheisensteine, wie sie in

der Nihe der Hiitte gewonnen werden . , . 24 Theile
Glaskopfe und Brauneisensteine ans den Csetneker

BArEMeN fn L i E st b0 MR b s B g
B ativ e Pl 0 F i e R e s, sl
Kalkstein . . . 20

”

Die Siitze, die E,ewohnheh bls 5bU Pfd aui 20 Cub.-Fuss
Kohle betragen, iibersteigen bei diesem Betriebe, bei dem das
Eisen mehr graphitisch beschaffen sein muss, als sonst, selten
520 Pfd.

Es gehen in 24 Stunden 40 bis 42 Gichten.

Die Holzkohle, von der ungefihr 1/; weich ist, liefern zum
Theile die eigenen Forste, wiihrend ein anderer Theil aus den
Keglevich'schen Willdern von Tolna gebracht wird,

Wald hiitte zwar der Werkscomplex in mehr als geniigender
Menge, allein ein grosser Theil ist in den fritheren Jahven iiber-
schlagen worden und “soll namentlich der alte Graf eine unbarm-
herzige Forstwirthschaft betrieben haben.
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Wie die meisten oberungarischen Hiitten, so hat auch Derni-
zwei Gebliise; das eine fiir Wasserbetrieb, das zweite als Reserve
und mit Dampfhbetrieb.

Das. erstere, zweicylindrig mit Balancier, wird durch ein
oberschlichtiges cisernes Wasserrad von 40 Fuss Durchmesser
und 3 Fuss Breite betrieben; das zweite, ebenfalls zweicylindrige
liegende Gebliise ist nach Stichler’s Construction (Kantschuk-
biinder und Druckklappen) ausgefiibrt. Es erhilt den Betriebs-
dampf von zwei liegenden Kesseln, die theils durch die Gicht-
gase des Hohofens, theils durch Holzfeuerung geheizt werden.

Der Geblisewind gelangt zuerst in einen eylindrischen
Trockenregulator, dann in einen rechteckigen gusseisernen Sam-
melkasten, um aus diesem in einen auf der Gicht befindlichen
Lufterhitzungs-Apparat mit liegenden Rthren und durch zwei
Diisen mit 2 Zoll Quecksilberpressung in den Ofen zu gelangen.

Die Gichtgase gelangen zuerst in den Lufterhitzungs-Appa-
rat, dann unter die Dampfkessel.

Die Einrichtung des Gichtgasfanges und des Chargireylin-
ders veranschaulicht die Fig. 19.

@ eingehiingter gusseiserner Cylinder, zwischen welchem die
Gase wie bei den gewihnlichen Einrichtungen durch vier gleich-
miissig vertheilte Robre ¢ abgeleitet werden. Der bei 3 Fuss
liohe frei stechende Cylinder b hat einen trichterfirmigen Aufsatz,
der, da er im Niveau des Millerbodens liegt, das Aufgichten
mit Handkirben oder Trisgen, wie es hier fast-iiberall geschieht,
sehr erleichtert und gleichzeitiz den Abzug der Gase nach
oben hin erschwert. Auf Karlshiitte (Oldhpatak) und einigen
anderen Hiitten ragt dieser Aufgebecylinder 2 bis 3 Fuss iiber
den Millerboden hinaus, was die Aufgebearbeit noch mehr er-
leichtert.

Aus allen neneren Maschinen-Einrichtungen dieser Hiitte
geht es unzweideutig hervor, dass der Werkschef Maschinen-
Ingenieur ist; denn es wird sowohl auf die Construction und
Aufstellung, als auch auf die Wartung der Maschinerie gebiih-
rende Sorgfalt verwendet. Allein, dass ein geschulter Techniker
sich nicht auch mit fachkundigen Berg- und Hiittenleitern um-
gicbt, sondern der ungarischen ,gazda‘-Wirthschaft den Vorzug
einriiumt, ist durchaus nicht zu rechtfertigen. Wer da voraus-
setzt, dass das Eisen nur nach gewissen Regeln und Grund-
siitzen bearbeitet und in Anspruch genommen werden darf, wird

wohl auch iiberzeugt sein, dass es nicht geniigt, Eisenstein und
Kerpely, Ungarns Eisenindustrie, ]
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Kohle in den Ofen hineinzuwerfen und unten das Eisen abzu-
stechen, sondern dass auch da von gewissen festgestellten und
unumstisslichen Grundsiitzen ausgegangen werden muss. Ja,
ich méchte mir fast erlauben, die Behauptung auszusprechen,
dass ein gewandter Hiittenmann die Riderfabrikation schon be-
deutend mehr vorwiirts gebracht hiitte, als es der gewandte Ma-
schineningenieur bisher im Stande war und dass ein geiibter,
fachkundiger Bergmann das Eisensteinvorkommen mit solchem
Erfolg verfolgt und ausgebeutet hiitte, dass gegen fremde Schiirfer
keine Sicherstellungen durch Privilegien, und dies zur Miss-
stimmung der Nachbargewerken, nithig gewesen wiire,

Beweis fiir diese meine Behauptung diirfte wohl auch das
Bruchstein-Monument sein, das Architect Koch (?) aus Wien
im Jahre 1852 zur rechten Seite des Hohofens aufgestellt hat,
und welches ohne Zweifel, wie das Walzwerk in Betlér, nur
darum stehen gelassen wird, um den eisenproducirenden In-
dustriellen in Erinnerung zu bringen, dass mit Berghau- und
Hiittenunternehmungen nur gut gebildete Berg- und Hiitten-
leute vertraut sein kinnen.

Das monumentale, dem Verfalle entgegengehende Hohofen-
ranhgemiiner sollte einen Hohofen fiir 2000 Ctr. Wochenpro-
duction aufnehmen und hat schon bei 80,000 fl. gekostet. —
War 1852 gewiss ein schines Geld, das gut angelegt, heute die
besten Friichte tragen miisste.

Die Giesserei ist bestimmt, in der Folge die ganze 600 Ctr,
betragende Wochenproduction des Hohofens aufzuarbeiten.

Die verschiedenen, current gangbaren kleinen Gussartikel,
" wie Sparherdplatten, Tipfe, Kessel, Roste, Gewichte u. s. w.
werden meist direct aus dem Hohofen gegossen, die Schaalen-
gussriider jedoch allemal ans dem Cupolofen, .

Den Cupolofenwind liefert ein kleiner mit Dampfmaschine
betriebener Ventilator.

Als Brennmaterial dient theils prenssischer, theils englischer
Cokes, der, durch Wiener Agenten besorgt, iiber 3 fl. pr. Ctr.
zu stehen kommt, Wird englischer Cokes allein verwendet, so
betriigt der Verbrauch pr. Ctr. Gusseisen 10 Pfd., von beiden
Cokessorten gemischt braucht man 12 Pfd,

Der Formsand wird theils von Szilvds, theils von Tolna be-
zogen. Der erstere ist von vorziiglicher Beschaffenheit,

Gegenwiirtig werden in einem Tage 5 Riider & 5 Ctr. ge-
gossen. Der Ausschuss ist betriichtlich.
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In der kleinen, vorzugsweise fiir die Rideradjustirung ein-
gerichteten Maschinenwerkstiitte werden die Rédernaben aus-
gebohrt, abgedreht und auf Bessemerstahlachsen, die aus Ternitz
in roher cylindrischer Form bezogen und ebenfalls erst ad-
justirt werden, aufgepresst.

Fiir den Versandt werden die Riider mit schwarzer, die
Achsen mit weisser Oelfarbe angestrichen, Wahrhaftig es thuat
einem villig wohl, wenn man in dieser Schlucht und bei dem
primitiven Zustande unserer Hiitten, die weissschwarzen Zeugen
des Fortschrittes hinter den Schlackenbalden hervorgucken sieht.
Das nette, geweisste Maschinengebiiude, der Schienenstrang mit
den ausgefertigten Riiderpaaren — ein Auge zugedriickt und
man glaubt in Hirde oder in Bochum zu sein!

Das Schmelzwerk Berzéte, seit 1868 Eigenthum von
Karl, Emma und Adalbert Schlosser, ist, begriindet auf das
Wasser des Csermonyabaches, im Jahre 1847 durch eine Gesell-
schaft vermittelst 40 Aktien zu 1000 fl, aufgefithrt und mit drei
hilzernen Kastengeblisen auf kalten Wind eingerichtet worden.
Im Jahre 1853 kam ein Wasseralfinger Lufterhitzungsapparat
hinzu. Im Jahre 1862 iibernahm Adalbert Schlosser die
Leitung der Hiitte, der auch im Jahre 1864 die holzernen Kasten
gegen ein zweicylindriges Grebliise vertauschte und dies, um dem
hiiufigen Wassermangel aus dem Wege zn gehen, mit einer
16 pferdigen Reservedampfmaschine versehen hat,

Der Dampf wird durch einen iiber den Lufterhitzungs-
apparat placirten Kessel mit den von dem ersteren abziehenden
Gasen erzeugt, ohne dass eine Nachfeuerung nothwendig -sein
soll; allein nach den Erfahrungen, die man gemacht hat, geht
diese Ersparung an Heizmaterial beim Dampfkessel immer auf
Rechnung der Eisenproduction oder des Kohlenverbrauchs im
Hohofen. FEine separate Kesselnachfenerung mit Brennstoff-
abfillen (Kohlenklein) miisste sich sonach hier vortheilhafter
gestalten, als die Schmiilerung der Hohofenbetriebs-Erfolge.

Eine separate Nachfenerung wiire aber um so mehr an ihrem
Platze, als die Dampfmaschine nur bei Wassermangel in Betrieb
gesetzt wird.

Das Unternehmen hatte schon zn Anfang seines Bestehens
80 manche schwere Krisis zu iiberstehen und war schon im
ersten Momente, wie die meisten unserer Unternchmungen, aufs
Schuldenmachen angewiesen, Daza kam auch noch, dass die

D*
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ungarische Regierung im Jahre 1849 von dieser Hiitte fiir mely
als 27000 fl. Geschiitzkugeln bezog, ohne dieselben noch heutigen
Tages bezahlt zn haben, und kann es daher nicht befremden,
wenn das Werk erst in neuerer Zeit, von fachkundigen, unter-
nehmenden Minnern geleitet, besseren Tagen entgegengefithrt
zu werden Hoffnung hat.

Gar zu rosig sind nun zwar die Aussichten auch heute noch
nicht, und sie werden es insolange, als das Dampfross nicht an den
Sajoé-Ufern seine Mahlzeiten einnimmt, auch kaum werden; denn
der Bremnstoff, der aus fremden Waldungen angekauft werden
muss, ist nicht zu jeder Zeit, dann immer spiirlicher und sonach
nur sehr theuer zun bekommen.

Die Arbeits- und Fuhrléhne sind im Verlanfe von drei
Jahren im ganzen Distrikte um mehr als 150 Proe. in die Hihe
gegangen, nnd trotzdem ist es nicht selten der Fall, dass wegen
Mangel an Fuhrkriiften das miithsam aufgetriebene Holz im
Walde verwest oder die Erzeugnisse den ganzen Hiittenhof er-
fiillen. ¢

Die regnerischen Herbsttage von 1870 haben der Gimdérer
Eisenindustrie ganz besonders arg mitgespielt. Die Strassen,
namentlich die Feldwege waren bodenlos, die Zufuhr an Kohlen
und Eisenstein kam ganz ins Stocken, sodass im November be-
reits fiinf Hiitten wegen Kohlenmangel eingestellt werden mussten.
Unter diesen befand sich auch der Hohofen von Berzéte.

Die Eisensteinbergbaue hat grisstentheils der gegenwiirtige
Leiter und Mitbesitzer der Hiitte erworben.

Die Eisensteine sollen sowohl der Quantitit als Qualitit
nach jeder Concurrenz zu trotzen geeignet sein. Es sind theils
Brauneisensteine (respective verwitterte Spiithe), theils leicht-
fliissige Gang- und Haldenspiithe, wie wir sie Eingangs dieses
Kapitels kennen gelernt haben. Ihre Zufuhr erfolgt auf eine
Entfernung von 1/, bis 6 Meilen und soll die Gestehung loco
Hiitte 25 kr. betragen.

Die Kohle, Buchenkohle, wird von 3 bis 9 Meilen im Um-
kreis, gegen DO bis 80 kr. Fuhrlohn pr. Mass zu 10 Cub.-Fuss,
zugefithrt; die Gestehung pr. Mass betriigt loco Hiitte 1 fl. 60 kr.

Die Kohlenbezugsorte sind unter anderen: Virkony, Erlauer
Kapitel, Galgiczer Kapitel, Putnok.

Der Hohofen ist mit den in unserer Tabelle angesetzten
Dimensionen zugestellt.

Der Wind von 1Y/, Zoll Quecksilberpressung wird auf
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180 bis 240¢ C. erhitzt. Der Ofen hat zwei Diisen von 21/, Zoll
Purchmesser. .

Der Zustand des Hohofens macht eine Reconstruction
desselben chenfalls ganz unerldsslich, und wird diesclbe, mit
der gehofften Ei.nﬁi.hrung des Cokesbetriebes, auch gewiss nicht
aushleiben.

Die Elsenbeachlckung enthilt:

Brauneisensteine . . . . . . . . 6Karren

Rohe Spatheisensteine . . S

In Schachtifen gemsteta bpathelsensteme 24

Kalkstein . . . s = 111/, Proc.)

Gegichtet wn‘d :l.uf 14 (;ub Fusa Koh[e 500 Pfd. Be-
schickung. In 24 Stunden gehen 40 bis 54 Gichten.

Eisenausbringen aus 100 Pfd. Beschickung 40 Pfd.; Kohlen-
verbrauch auf 100 Pfd. Eisen 7 bis 8 Cub.-Fuss.

Wiichentliche Production 600 bis 750 Ctr.

Die ganze Erzeugung an Roheisen wird nach Bujakova,
Salgd-Tdrjdn, Didsgytr und Pest verkauft, ]

Das Hittenwerk bei Vigtelke, das sogenannte Sza-
loczer Schmelzawerk, ist Eigenthum der Familie Radvanszky und
Hdmosy,

Wir lernen in diesem Schmelzwerk eine derjenigen wenigen
Hiitten Oberungarns kennen, die durch geschmackvollere und
gefilligere Einrichtung einen ganz wohlthuenden Eindruck auf
den Besucher ausitben. Freilich ist das Hiittenwerk ganz neu
und unter der Leitung eines Mannes gebaut worden, dem die
Fortschritte auf dem Gebiete der Eisenhiittentechnik nicht ganz
fremd geblieben sind; bedauerlich erscheint uns nur, dass auf
die frither oder spiiter unvermeidliche Einfilhrung des Cokes-
hetriebes nicht sowohl bei der Anlage des Hohofengemiuers, als
des Gebldsehauses mehr Riicksicht genommen wurde.

Einen schlechten Eindruck macht auch der Lufterhitzungs-
apparat auf der Gicht, der sich in Folge mangelhaft angeord-
neten Fundamentes um mindestens 10 Grad nach innen ge-
neigt hat.

Duarch Unterziehen von ein, zwei I-Trigern hitte dieser
Calamitiit selbst nachtriiglich und wiihrend des Betriebes noch
abgeholfen werden kionnen. Denn wenn die Herren Praktiker
auch gleichgiltig fiir das Urtheil theorisirender Besucher sind,
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so bleibt es doch eine ausgemachte Sache, dass Praktiker kleine
unverschuldete Fehler, wenn sie dieselben bei einem kurzen Be-
suche iiberhaupt wahrnehmen, strenger beurtheilen, als
Theoretiker, die jeden Faktor mit in Rechnung zu zichen wissen,

Die Eisensteine werden von den verschiedensten Punkten
des Distriktes bezogen und soeben nach den folgenden Verhilt-
nissen gemillert, verschmolzen:

Geristete, im rohen Zustande lichte| 2
Spithe von Csengbhdnya . . .28 10 Karren
Von denselben Spiithen ungerdstet . R e
Geristete Spithe von Jdnosbdnya . . . . . . 15
Rohe Brauneisensteine von Kruzsinszky, Dernier
Vorkommen . . L
Gerdstete Spiithe von den Gruben zmschen Csetnek
und Rosenau (Kirinyi) . . s
Rohe Spiithe, von den Gruben zwmchen Caetnek
und Rosenau (Kirinyi) . i B B
Csetneker Brauneisensteine, Glaskupfe. gerbatet 10; gy
3 roh s, B
Ankente aus dem Csetneker Vorkommen (Roslos-
nya) roh gt
Brauneisensteine von Koza.kova bBl VE‘.SZVGléB, roh i
5 ,» Vinyitska, roh S o
5 5 Ollminihi, roh . W

zusammen 100 Karren.
Kalksteinzuschlag . . . 20 Ty,

Der Karren Spiithe Wlegt 220 Pfund Der Ka.u'en milder
Brauneisensteine 180 Pfund.

Die Kohlen werden theils aus den eigenen Waldungen
bei Csetnek und Szaldcz bezogen, theils angekauft in Torna,
Borséd und Gémér, so z. B. vom Grafen Andrdssy aus den
Waldungen von Gombaszig, von den Szendrier Grafen bei
Putnok uw, . w. Viele der Kohlstitten liegen mehr als 17/, Tage-
reisen entfernt, wodurch die Gestehungskosten, wegen des be-
deutenden Fuhrlohnes von 10 kr, pr. Cub.-Fuss, auf nahezu
20 kr. pr. Cub.-Fuss angewachsen sind.

Der Hohofen mit communicirenden Arbeitsgewilben, nach
Art der neueren rheinischen Oefen gebaut, ist mach der in
Fig. 20 gegebenen Skizze zugestellt. Von den drei Wasser-
formen ist aber die eine abgestellt. Auf diese in Oberungarn
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hiufig angetroffene Anomalie komme ich in meinem Resumé
piiher zu sprechen.

Von der oben genannten Erzbeschickung kommen auf
30 Cub.-Fuss Kohlengicht Sitze von 840 bis 900 Pfd., von
denen in 24 Stunden 40 bis 50 niedergehen.

Das durch Wasserrad betricbene liegende Geblise liefert
den Wind mit einer Pressung von 27 Linien Quecksilber. Durch-
messer der Diisen 3 Zoll.

Kohlenverbrauch pr. Ctr. Roheisen 8 Cub.-Fuss. rechnungs-
miissig, inclusive Einrieb 9 Cub.-Fuss.

Production pr. Woche 1100 bis 1200 Ctr.

Von dem producirten Roheisen werden ungefihr 6000 Ctr.
jihrlich zu diversen kleinen Gegenstinden vergossen. Nebst
Platten, Sparherden, Pfliigen, Biigeleisen w. s. w. werden die
Bestandtheile fiir landwirthschaftliche Maschinen gegossen, die
in der eigenen, zur Anfertigung derartiger Maschinen dienenden,
kleinen Maschinenwerkstiitte weiter adjustirt werden.

Die Frischwerke dieser sogenannten Szaldczer Gewerk-
schaft, die bei Szaléez, Uj- und O-Pelsiitz, namentlich die lets-
teren in ganz netter Anordnung gelegen sind, sind wegen der
hohen Holzkohlen-Preise alle ausser Betrieb.

Nur ein Frischfeuer mit einer Wochenproduetion von 50 Ctr.
wird im Schmelzwerk Vigtelke fiir den Bedarf der Maschinen-
werkstiitte betrichen. Die iibrige Erzeugung an Roheisen wird
theils an die Giesserei von Ganz in Pest, theils an die Frisch-
werke Szilvds und Didsgyir verkauft. 25,000 Ctr. sollen in der
Folge jihrlich nach Salgd-Tédrjan gehen.

Im Csetnekthale besitzt der schon bei Hentzko genannte
Concordia- Verein, Jos. Carl Sarkany’s Erben, zwei
Schmelzwerke.

Das eine der Thalmiindung niher gelegene bei Kunta-
plécza, das andere oberhalb Csetnek.

Beide arbeiten nahezu unter denselben lokalen Verhiltnissen,
Die Eisensteine sind theils Spithe, die von Rudno, Bistro und
von den irarischen Halden bei Nadabula kommen; theils Brayn-
eisensteine vom sogenannten Hradek, dessen Bergbaue sich bis
gegen die Murdnythaler Wasserscheide hinauf erstrecken.

Sowohl der grisste Theil der Spiithe als auch die stufigen
Brauneisensteine werden in Schachtofen gerostet.
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Bei der Csetneker Hiitte, dem sogenannfen Fesmuthey
Hohofen kommen in die Millerung:

Gerdstete Spathe . . . . . . . 24 Proc.
Gerdstete Brauneisensteinstufen. . . 28
Rohe Sphthd! o Ofin ool o s oapleBly
Rohe Brauneisensteine. . . . . . 40 ,,
Kalksteinzuschlag . . . . . . . 18 Proc

Die Kohle, durchwegs harte Kohle, wird theils aus den
eigenen sehr wenigen Waldungen von Malinka bei Miskolez,
theils von den Gemeinden Jolsva, Kdnd, Csdkdny, Latranfalva,
Cselény, Kelecsény und Keresztur angekauft. Einzelne Kohl-
stiitten, z. B. die von Malinka liegen an zwei Tagreisen ent-
fernt, was die Kohlengestechung, da die Zufuhr von solchen
Punkten selbst 84 kr. pr. Mass von 10 Cub.-Fuss betriigt, be-
deutend erhiht.

Die Zustellung des Fesmuther Hohofens ist nach Fig. 21 auf-
gefiihrt; er hat geschlossene Brust.

Hohofen sowohl, als das zweicylindrige licgende Wasserrad-
Geblise befinden sich in sehr deroutem Zustande. Die Geblise-
cylinder auf morschen Holzbalken gelegen, schlottern und poltern
bei jedem Hube, als wollten sie um Abhilfe rufen! — Doch,
kein opferfihiges Herz wird durch ihr jahrelanges Stihnen
geriihrt!

Der Wind mit 18 Linien Pressung geht durch einen auf
der Gicht stehenden Wasseralfinger Apparat. Auf 12 Cub.-Fuss
Kohlengicht kommen die Beschickungssitze von 350 Pfd. In
24 Stunden gehen 72 bis T4 Sitze. Ausbringen aus der Be-
schickung 34 Proc. Kohlenverbrauch pr. Ctr. Roheisen 8,2 bis
8,4 Cub.-Fuss. Wochenproduction 650 bis 700 Ctr. graues Roh-
eisen.

Abgesetzt wird das Roheisen an Ganz nach Pest, nach
Szilvds und an die Coburg’schen Frischwerke bei Dobschau.

Der Euntaploczaer Hohofen ist ctwas grisser und mit
offener Brust zugestellt.

Seine Kohlensiitze betragen 14 Cub.-Fuss und sein Kohlen-
verbrauch pr. Ctr. Roheisen erreicht bis 10 Cub.-Fuss. Trotz
der grisseren Dimensionen ist aber auch seine Production nech
ctwas geringer, als die des oben beschriebenen Fesmuther Ofens,
wofiir als Grund der Umstand angegeben wird, dass man fiir
den Betrieb der Giesserei mehr grau und langsamer blasen
miisse und dass der Ofen wiihrend des Giessens - - Ausschipfens —
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stille steht; lauter Umstiinde, die dureh rationellere Betriebs-
leitung und bei einiger Instandsetzung der mangelhaften Be-
triebsbehelfe, leicht zu beseitigen sind.

Die wichentliche Guss- und Roheisenproduction betriigt
600 bis 650 Ctr,

Die Giesserei, fiir die das Eisen direct aus dem Hohofen
entnommen wird, befasst sich mit dem Guss von Oefen, Rohren,
Rosten, Sparherdbestandtheilen, Topfen w. s. w.

Ihre Production betriigt circa 7000 Ctr. pr. Jahr.

Das Madarasz'sche Eisenwerk in Csetnek hat eben-
falls einen Hohofen, der direct mit der Giesserei verbunden ist.
Seine Zustelling — siehe die Tabelle — weicht von den zwei
soeben beschriebenen in mehreren Stiicken ab.

Die Eisensteine fiir den Hohofenbetrieb sind theils Spéthe
von Rosenau, Rudna, F. Patak, theils Brauneisensteine von
Ochtina (Berg Hradek). Die Zufuhr erfolgt auf eine Entfer-
nung von 1 bis 2 Meilen. Die Gestehung, bei durchschnittlich
10 kr, Fracht, betriigt 26 kr. loco Hiitte.

Circa /3 der Erze werden in Schachtifen gerostet. Die
Millerung enthilt ungefihr 3/, an Brauneisensteinen und ver-
witterten, weichen Spiithen, 1/, verschiedene unreife, gervstete
Spithe und 10 bis 12 Proc. Kalkstein.

Die Kohle wird in der Umgebung von 3 bis 7 Meilen be-
schafft. Sie kommt pr. Cub.-Fuss, bei 4 bis 8 kr. Fuhrlohn, auf
15 kr. zu stehen.

‘Das liegende Cylindergeblidse hat nebst dem Wasserrad ecine
kleine Reservedampfmaschine, die je nach Bedarf in Anspruch
genommen wird,

Windtemperatur 160° R., Pressung 2 Zoll Quecksilber. Zwei
Diisen & 21/, Zoll Durchmesser. Kohlengicht 15 Cub.-Fuss. Erz-
satz bis 400 Pfund. Gichtenanzahl in 24 Stunden 60.

Eisenausbringen aus der Beschickung 38 Proc., Kohlenver-
brauch pro 100 Pfd. Griessereiroheisen 10 Cub.-Fuss. Die Giesserei
erzeugt jihrlich direct aus dem Hohofen cirea 6000 Ctr. der schon
oben genannten, hier gangbaren Artikel. Alle Erzeugnisse werden
vorwiegend nach Pest verkauft und theils iiber Miskoles, theils
iiber Salgé-Tdrjdan dahin geschafft.

Das Muranythal, das wir nun betreten, hat etwas besser
eingerichtete Hiitten, als die meisten bisher besprochenen es sind.
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Thalaufwiirts gehend beginnen wir unsere Revue mit der
Hiitte von Chisnovoda oder Chisnoviz, welche Georg Heinzel-
mann zu ihrem Besitzer hat.

In Chisnovoda sind zwei Hohéfen, allein nur einer davon
ist im Betrieb. L

Die Eisensteine, und zwar Spiithe von Rosenau und vom
Hradek, und Brauneisensteine vom Zeleznik werden meistens
von anderen Grubenbesitzern gekauft; nur am Rdkos besitat
diese Hiitte eigene Brauneisensteingruben.

Das Kohlholz wird theils von Coburg gekauft, theils aus
cigenen Waldungen in Heves gewonnen. Die Kohlen kommen
loco Hiitte auf 15 his 16 kr pr. Cub.-Fuss zu stehen.

Die Beschickung enthiilt bis 10 Proe. Spiithe und 20 his
22 Proc. Kalkstein. Auf 20 Cub.-Fuss Kohlen werden 700 bis
775 Pfd. Beschickung gesetzt. Aushringen aus der Beschickung
35 bis 37 Proc.

Da die Hiitte neuestens fast ihre ganze Production in Guss-
waare zu verwandeln trachtet, so wird auch durch das Aus-
schipfen des Eisens beim Giessen ziemlich viel verzettelt, wo-
durch das Aushringen mindestens um 2 Proc. geringer erscheint.

Kohlenverbrauch pr. Ctr. Roheisen 10 Cub.-Fuss.

‘Wochenproduetion 600 bis 700 Ctr.

Das Gebliise, zwei liegende Cylinder von je einer Dampf-
maschine betrieben, ist aus der Maschinenfabrik von Sigl in
Wien.

Der auf der Hiittensohle unterbrachte Lufterhitzungs-Appa-
rat, der eben in der Ausfertigung begriffen war, hat eine fiir
hiesige Verhiiltnisse sehr passende Einrichtung und verdient hier
etwas niiher beschrieben zu werden. Fig. 22 veranschaulicht
denselben im Querschnitt und in der vorderen Ansicht.

Die Rohre, von denen acht Etagen zu je sechs in einer
horizontalen Reihe vorhanden sind, haben eine nach ecc¢ ge-
staltete Querschnittsform, die ein Ablagern von Flugstaub még-
lichst hintanhiilt. Die Muffen gg fiir die Kriimmlinge sind
kreisrund, Um aber den zarten weissen Beschlag, den be-
kanntlich selbst ganz reine Gichtgase, wenn auch in geringerem
Masse veranlassen, und welcher die Rohre vor der directen Ein-
wirkung der Flamme schiitzt, von Zeit zu Zeit bequem und rasch
entfernen zu kinnen, sind in den Triigern der Vorderwand durch-
gehende zweifliiglige, nach innen mit feuerfestem Material aus-
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gefiitterte Thiiren @ angebracht, die jeden Augenblick gedffnet
und leicht wieder gut geschlossen werden kinnen.

Die Hohéfengichtga.se treten durch das Ableitungsrohr 0,3 in
den Canal g des Apparates, ziechen von da durch Schlitze £
zuerst aufwiirts durch den ganzen Apparat und dann unter die
Dampfkessel, die, ohne eine nennenswerthe Nachheizung zu be-
diirfen, hinreichend Dampf liefern sollen.

Ein #hnlicher Lufterhitzungs-Apparat des ausser Betrieh ge-
setzten Hohofens, der iibrigens jetzt als Reserve- Apparat dient
und in der halben Ofenhohe steht, soll zwilf Jahre ausgehalten
haben. Wiihrend der Zeit, als dieser Apparat benutzt wird,
werden die Gichtgase getheilt und ein Theil zu den Dampf-
kesseln besonders fortgeleitet.

Die Windtemperatur soll so hoch sein, dass darin Blei oder
Schlagloth leicht in Fluss geriith.

Der Wind gelangt mit 20 bis 24 Linien Pressung durch
zwei Diisen von 3, Zoll in den Ofen.

Die Giesserei wird neuestens, seitdem die Bahnbauten
zahlreicher geworden sind, so schwunghaft betrieben, dass der
grisste Theil der Eisenproduction zu Gussgegenstinden verwendet
wird. Im Jahre 1869 sind iiber 30,000 Ctr. Gusswaaren erzeugt
worden; 150 Giesser sind anhaltend beschiiftigt.

Obwohl der grisste Theil des Gusses divect aus dem Hoh-
ofen erfolgt, so ist doch ein Cupolofen vorhanden, der mit eng-
lischen Cokes betrieben wird und zum Umschmelzen der Giesserei-
Abfille, sowie fiir die Anfertigung besonderer Gussstiicke bestimmt
ist. Ueber dem Cupolofen befindet sich ein Lufterhitzungs-Appa-
rat, von dem die abzichenden Ofengase auch noch unter einen
Dampfkessel ziehen, um den Dampf fiir den eigenen Ofenbetrieb
miterzeugen zu helfen.

Ofenguss wird schon seit vielen Jahren in ausgedehntestem
Massstabe betrieben, ein gerfinmiges Magazin enthilt auch ein
ganz gutes Sortiment der gangbarsten Sorten derselben. Soeben
sind auch grissere Lieferungen von Gas- und Wasserleitungs-
réhren fiir Klausenburg, fir die ungarische Ost- und fir die
Karlsburger Bahn in der Ausfertigung begriffen. Ferner sind
Platten, Roste, Sparherde, Pfliige u. s. w. currente Artikel, mit
deren Erzeugung man sich vielfach befasst,

Der Formsand besserer Qualitiit wird aus Szilvis bezogen;
er kommt auf 40 bis 50 kr. pr. Ctr. Der ordinire Sand ist
theils aus Losoncz, theils aus der Umgegend.
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Die Erzeugnisse werden jetzt gegen 70 kr. Frachtlohn
pr. Ctr. an den Miskolezer Bahnhof goschafft. Spiter wird
Binréve und wenn die Gomorer Bahn einstens zum Ausbau
kommt, Tornallya — vier Stunden entfernt — der niichste

Bahnhof sein.

Der Hohofen bei Podhora, der Familie Czekus ge-
hérig, ist an Coburg auf 10 Jahre verpachtet. Coburg hat
die Instandsetzung der Hiitte zu besorgen, wofiir die Besitzer
nach Ablauf der Pachtzeit alle Kosten zuriickersetzen. An Pacht
bezahlt aber Coburg blos fiir jeden aus den Czekus’schen
Gruben entnommenen Centner Eisenstein 17 kr.

Kohle bezieht die Hiitte aus den Coburg’schen Wiildern,
wiihrend Czekus die Kohle aus ihren 1400 Joch Wald bei
Turcsok anderweitig verkauft.

Der Hohofen producirt im Jahre cirea 22,000 Ctr. Roh-
eisen, welche an die eigenen Frischwerke im Granthale befiordert
werden.

Der Rima-Muranyer Verein hesitzt in diesem Distrikte
in vier Hiittenwerken zusammen fiinf Hohiifen; vier im Murany-
thale: Rédkos, Kieskova, Sramkova, — einen im Rimathale:
Nyustja.

Alle verschmelzen die manganhaltigen aber quarzigen Braun-
eisensteine des Rdkos und die vortrefflichen Brauneisensteine vom
Zeleznik — dem Eisenberge. i

Das Verhéltniss, in dem beide Erzqualitiiten gewonnen und
geméillert werden, betriigt etwa 30 bis 40 Proc. von der ersteren
und 60 bis 70 Proc. von der letzteren Sorte,

Kalkstein wird 12 bis 13 Proc. zugeschlagen.

Die Kohlen werden fast ausschliesslich aus den eigenen
Forsten im Gomérer und Neograder Comitat bezogen, nur
Nyustja ist darauf angewicsen, einen Theil der Kohle durch
Ankauf zu decken.

Beziiglich der Kohlenbedeckung befinden sich die Hiitten
dieses Vereines in den giinstigsten Verhilinissen, denn ihre Holz-
kohlenpreise sind in Folge alter, auf 100 Jalre lautender Forst-
Vertriige, trotz des im ganzen Distrikte fiihlbaren Brennstoff-
mangels nur unbedeutend hiher, als in den Vorjahren. Die
Mass — 10 Cub.-Fuss — kommt loco Muranyer Hiitte nicht
itber 50 bis 60 kr., loco Nyustja auf 1 bis 1 fl. 10 kr.

]
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Der Hohofen von Rudna, dicht vor Nagy-Ricze gelegen,
ist nach Fig. 23 zugestelll. Er hat zwei Disen von 3 Zoll
Durchmesser.

Den Wind von 20 Linien Pressung liefert ein durch Wasser-
rad betriebenes zweicylindriges stehendes Geblise, Windtempe-
ratur 2000 C,

Auf 15 Cub.-Fuss Kohlensatz setzt man 640 bis 660 Pfd.
Beschickung. Nach je 20 Gichten werden circa 50 Ctr. Roh-
eisen abgestochen. In 24 Stunden gehen 35 bis 40 Gichten.
Ausbringen aus der Beschickung 40 bis 45 Proc. Kohlenver-
brauch 6,5 Cub.-Fuss. Wochenproduetion 1200 bis 1300 Ctr.
Ofencampagnen vier Jahre. Dieser Ofen arbeitet, wie wir sehen,
mit dem geringsten Kohlenverbrauche, gegeniiber allen ober-
ungarischen, wir kinnten sagen ungarischen Hohifen.

Hiitte Kieskova hat zwei Hohifen, die vollkommen gleich
und zwar wie Fig. 24 zugestellt sind, Der eine dieser Hohifen
ist angeblich wegen Mangel an Geblisewind ausser Betrieb. In
Wirklichkeit scheint aber den Stillstand weniger der Windmangel,
als vielmehr der nicht vollstindig entsprechende Betriebserfolg
zu veranlassen; wenigstens geht dies bestimmt aus der Ver-
gleichung der Schmelzresultate aller drei Hiitten hervor.

Fiir die kleineren Oefen hat man die passendste Dimensio-
nirung in Folge jahrelanger Beobachtungen vollkommen in seiner
Gewalt; allein eine plitaliche Ueberschreitung derselben scheint
neben einer einfachen Combination nicht angehen zu wollen.
Uebrigens stehen auch die Dimensionen dieses neuen vergrisser-
ten Ofens mit den kleineren von Rudna, mit denen der Ofen
unter allen Gomirer Hiitten die besten Resultate giebt, durch-
aus nicht im Einklange. Der Eisenherd miisste 24 Zoll Hohe
und mindestens 36 Zoll Durchmesser erhalten; ferner sollte dem
entsprechend, und mit Riicksicht auf die Gutartigkeit und Leicht-
schmelzbarkeit der Erze, das Obergestell bedeutend weiter sein.
Der Kohlensack liegt fiir weiche Brauneisensteinbeschickungen viel
zu hoch und sollte lieber mit dem Obergestell zusammenfallen, und
endlich sollte der Kohlensack, behufs Erhihung der Production,
mindestens auf 6 Fuss hoch nahezu cylindrisch gehalten sein.

Am Schlusse des Berichtes will ich auf die Miingel der
Gimorer Hohifen nochmals zurtickkommen,

Geblisemaschinen zind zwei vorhanden. Die eine zwei-
cylindrige, liegende, ist auf Dampf, die zweite dreicylindrige,
stehende, auf Wasserbetrieb eingerichtet.
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Das Dampfgeblise beansprucht 20, das Wasserradgeblise
18 Pferdekriifte.

Der Ofen hat drei Formen; davon sind aber blos zwei zun
23/, Zoll Durchmesser geiffnet.

Windpressung 18 Linien Quecksilber.

Windtemperatur 160° C.

Die Kohlengichten betragen 20 Cub.-Fuss und tragen Siitze
von 700 Pfd. Erz und 100 Pfd. Kalkstein; eine Betriebsweise,
die ebenfalls hochst mangelhaft ist, denn die Kohlensiitze miissten,
dem Kohlensack entsprechend, mindestens 25 Cub.-Fuss betragen ;
dann sollte Erz und Kalkstein gemillert und nicht besonders
aufgegichtet werden. Unsere Leute sind fiic eine solche Ar-
beitsmethode viel zn wenig verliisslich. Selbst bei deutschen
Cokeshohifen, wo die Gichten fiinf bis acht Mal soviel be-
tragen, als bei unseren grossten Holzkohlenifen, geht man von
dem Principe der Millerung nicht gerne ab; — um wie viel
weniger ist dies bei einem Holzkohlenofen zulissig.

Gichtenanzahl in 24 Stunden 28 bis 35.

Nach je 20 Gichten werden circa 50 Ctr. Eisen abgestochen.

Eisenausbringen aus 100 Pfd. Beschickung 39 bis 42 Proc.

Kohlenverbrauch 7 Cub.-Fuss.

Die Wochenproduction war bei der Anlage mit 1500 Ctr.
bestimmt worden; allein trotzdem, dass der Ofen schon die
siehenzigste Woche im Betrieb steht, hat er die Production von
13256 Ctr. nur ein einziges Mal erreicht und noch nicht iiber-
schritten,

Der Ofen in Sramkova ist die einzige baufillige Anlage
in diesem Thale. Er hat ein stehendes zweicylindriges Wasser-
radgebliise, welches ihm den nithigen Wind von 16 Linien
Pressung durch 2 Formen von 16 Linien Durchmesser liefert.
Windtemperatar 180° C. Kohlensatz 15 Cub.-Fuss, Erzsatz
500 Pfd. .

Nach 20 Gichten folgt ein Eisenabstich mit 35 bis 40 Ctr.

Gichtenanzahl in 24 Stunden 29 bis 30.

Ausbringen aus der Beschickung 40 Proc.

Kohlenverbrauch 7 Cub.-Fuss.

‘Wochenproduetion 700 bis 800 Ctr.

Der Ofen in Nyustja, bereits im Rimathale liegend,
ist mit den in der Tabelle ersichtlich gemachten Dimensionen
zugestellt. Er hat zwei Formen von 3 Zoll Durchmesser und
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bekommt den Betriebswind durch ein Wasserradgeblise, dem
zur Reserve auch eine kleine Dampfmaschine zur Verfiigung
steht.  Windpressung 1 bis 2 Zoll.

Die Erze werden von etwa 8 Stunden Entfernung zugefiihrt
und stellen sich loco Hiitte auf 38 bis 40 kr. Die Kohle be-
zieht man aus- einer Entfernung von 4 bis 8 Stunden.

Kohlensatz 15 Cub.-Fuss. Erzsatz 600 Pfd. Gichten in
24 Stunden bis 60.

Ausbringen aus der Beschickung 35 bis 40 Proc.

Kohlenverbrauch 8 Cub.-Fuss pro Ctr. Eisen.

Wochenproduction 1000 Ctr.

Die Lufterhitzungs- Apparate aller dieser Hiitten sind ge-
wohnliche Wasseralfinger, die mit den abziehenden Hohofen-
gichtgasen geheizt werden.

Ebenso werden die Dampfkessel, wo solche vorhanden sind,
vorwaltend durch Gichtgase gehelzt.

Der Zustellstein, glimmeriger Talkschiefer, wird aus dem
Kokovaer Gemeindeterrain (Kis Hont) bezogen; er hiilt Cam-
pagnen bis zu vier Jahren aus. Alle vier Hohifen arbeiten
theils auf graues, theils auf halbirtes und weisses Roheisen und
zwar in einem solchen Verhiltniss, dass im Durchschnitt der
Erzeugung 2/, grau, /3 weiss und halbirt filllt, wie es eben
auch die eigenen Raffinirwerke bei Ozd und Nidasd zu ver-
arbeiten fiir gut finden.

Verkauft wird Roheisen nur selten und dann gewihnlich
nach Hradek (Liptd) und Teschen (Schlesien), an die Erzherzogl.
Albrecht’schen Eisenwerke.

Im Thuréezthale, dem vierten Parallelthale des Sajé-Ge-
bietes, befinden sich zwei Schmelzwerke; ein drittes, das soeben
im Ausbau begriffen ist, und im Viérésvdgds, einem Neben-
thale des Turéez, liegt, wollen wir aber auch in diese Gruppe
miteinbeziehen. Allen dreien dient der vorziigliche Brauneisen-
stein des Zeleznik oder Szirk und des Rdkos ausschliesslich als
Schmelzmaterial; ihr Schmelzproduet, sowohl weisses als graues
Roheisen, ist daher auch von ganz vorziiglicher Beschaffenheit.

Die Eisensteine werden grossentheils in Haufen bei der
Grube geristet; blos der neue Hohofen bei Virisvigds bekommt
einen Ristofen, der mach Art der Lerbacher construirt ist.
(Kerl’s Hiittenkunde I. Bd., Taf. VIIL)
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Der Gerlicze - Tapolcsaner Eisenwerksverein hat
einen Hohofen in Gerlicze und einen zweiten am Virdsvigds,
unmittelbar auf der Bergkuppe des Kisensteinbergbaues Zeleznik,

Der Hohofen von Gerlicze ist nach Taf. A mit offener
Brust zugestellt. Er hat zwei Diisen & 2Y, Zoll.

Das Zustellmaterial ist Chloritschiefer aus dem naheliegenden
Ribnéthal. 2

Den Wind liefert ein stehendes Cylindergeblise von vor-
ziiglicher Construction, das in der wasserreicheren Jahreszeit
durch ein Wasserrad von 27 Funss Durchmesser, bei Wasser-
mangel durch eine 18pferdekriiftige liegende Reserve-Dampf-
maschine betrieben wird.

Windpressung 1%/, Zoll Quecksilber.

Windbedarf pr. Minute 750 Cub.-Fuss,

Windtemperatur: Schmelztemperatur des Bleies. Die Er-
hitzung geschicht vermittelst eines aus 13 liegenden Rihren be-
stehenden Apparates von einer der Chisnovodaer dhnlichen Con-
struction, respective mit Réhren vom Querschnitte Fig. 23 ¢, c.

Die Eisensteine haben im Jahre 1869 inclusive der Auf-
schluss-Arbeiten 261/, kr. pr. Ctr. loco Hiitte gekostet.

Die Holzkohle kommt zum grissten Theile aus den eigenen,
auf etwa eine Meile entfernt gelegenen Waldungen; ein geringer
Theil wird aus der Derencsényer herzogl. Coburg’schen Herr-
schaft mittelst zeitweise gekaufier Holzschlige gedeckt.

Im Jahre 1869/70 hat die Kohle loco Hiitte 16 kr. pr.
Cub.-Fuss gekostet.

Die Beschickung enthiilt 1/, Kalksteinzuschlag und wird auf
15 Cub.-Fuss Kohlensatz, in Sitzen von 600 bis 640 Pfd. auf-
gegeben, =

In 24 Stunden gehen 50 bis 60 Grichten.

Eisenausbringen aus 100 Pfd. Beschickung 41/, Proc.
(1869/70).

Kohlenverbranch auf 100 Pfd. Roheisen 10,06 Cub.-Fuss.
Arbeitslohn auf 100 Pfd. Roheisen 8,65 kr. Wochenproduction
700 bis 800 Ctr.

Das Roheisen ist bei der milden Qualitiit der Eisensteine vor-
waltend grau; es wird aber je nach Bedarf auch weiss geblasen.

Das erzeugte Roheisen wird theils in den eigenen Frisch-
werken zu Tapolesdn-Dédes (Borsoder Comitat) zu Feineisen
verarbeitet, theils an das Aerar und nach Bujakowa zum Markt-
preis verkauft.
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Der Hohofen zu Véroésvdgdas ist ganz neu gebaut und
goll im Mirz 1871 in Betrieb gesetzt werden. Er wird nach
Fig. 20 zugestellt,

Die Geblisemaschinen sind auf Dampfhetrieb eingerichtet.

Der Ploszkoer Eisenwerks-Verein hat zwei Hohofen
in Ploszko. Beide sind nach Tab. 4, mit geschlossener Brust
und je zweiformig zugestellt. Als Zustellmaterial wird Rhonitzer
Sandstein benutzt.

Die Eisensteine, obzwar sie ebenfalls von Zeleznik - Rdkos
kommen, sind doch bedeutend firmer, als die der iibrigen Hiitten
dieser letsten beiden Thiiler; denn das Ausbringen aus 100 Pfd.
Beschickung betriigt da nicht iiber 30 bis 32 Proc., wiihrend
das der iibrigen doch mindestens 40 Proe. erreicht.

Die Beschickung enthiilt '/y an Kalkstein und wird in
Sitzen bis zu 950 Pfd. — bei gutem Betriebe — auf 16 Cub.-
Fuss Kohlengicht aufgegeben.

In 24 Stunden gehen 60 bis 70 Gichten.

Kohlenverbrauch auf 100 Pfd. Eisen 9 Cub.-Fuss.

Production pr. Woche durchschnittlich 1000 Ctr.

Arbeitslohn pr. 100 Pfd. Eisen 63, kr.

Das zur Giesserei ganz vorstiglich geeignete, immer graue
Roheisen wird jetzt meistens im Lande verkauft.

Wenn die im Bau begriffene Miskolez- Theissholzer Eisen-
bahn, die auch den Zeleznik beriihrt, zum Ausbau kommt, so
werden die Hiitten des Turdezthales mit ihrem vorziiglichen
und reichlichen Schmelzmaterial sich sehr rasch zu entwickeln
und emporzuheben im Stande sein,

Die Verhiltnisse von Virisvdgds, das von der Bahn mnur
1/, Stunde entfernt zu liegen kommt, werden sich aber bei einer
passenden Erweiterung der beziiglichen Einrichtungen und bei
tiichtiger Betriebsleitung ganz besonders giinstig gestalten miissen.

Ploszko liegt von dem in Aussicht genommenen Bahnhof
%5 Stunden, Gerlicze 1 Stunde weit entfernt.

Ploszko hat iiberhaupt eine giinstigere Lage als Gerlicze.

Im Rimathale, zu Theissholz, hat das Montaniirar einen
Hohofen, der nebst einem geringen Antheile von dem in der
Niihe der Hiitte vorkommenden Magneteisensteine und nebst
geringen Quantitiiten Dobschauer, Rosenauer und Hosztréter

Spatheisensteine, ausschliesslich Brauncisensteine von Szirk-Ze-
Kerpely, Ungarns Eisenindustrie, 10
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leznik und Spiithe von Nadabula verschmilzt, wnd demgemiiss
auch ausgezeichnetes Roheisen erzeugt. In Anerkennung dieses
Umstandes hat man daselbst vor mehr als 2 Jahren mit dem
Baue cines zweiten Hohofens begonnen, diesen aber, trotz des
grossen Robeisen-Mangels, mit dem die k. Frischwerke im VI,
dieser Distrikte zu kimpfen haben und trotz der enormen, immer
noch in der Zunahme begriffenen Roheisenpreise, noch immer
nicht vollendet; ja dieser Hohofen diirfte, wie die Aussichten
heute stehen, gar nicht sobald in Betrieb kommen und es hat
den Anschein, .als ob man mit dessen Anlassen so lange warten
will, bis es mit dem Ankaufe und der Beischaffung des Roh-
eisens iiberhaupt weniger Schwierigkeiten haben wird. Bald
war es die Wahl des Platzes, bald der Zustellung, bald des
Gichtgasfanges, mit denen fast absichtlich Verzbgerungen im
Ausbau herbeigefithrt wurden, uwnd jetzt, da man mit Allem
im Reinen zu sein scheint, bemerkt man noch immer keine
energischen Massregeln zur endlichen Verzinsung des bedeuten-
den Anlagekapitales. Es ist zwar nicht zu leugnen, dass die
Fuhrkrifte zur Versorgung von zwei Hohifen mit Eisenstein
und Kohle kaum ausreichend sein werden, wenn nicht der Hoh-
ofen von Mittelwald, wie dies auch projectirt gewesen ist, ein-
gestellt wird; allein es ist auch nicht zu vergessen, dass der im
Betrieb stehende Hohofen schon im 8. Jahre geht und mit grossem
Kohlenaufwande arbeitet; dass dieser aber vermindert werden
kénnte, sobald der neue Hohofen anstatt dessen betrichen wiirde.
Uelrigens miisste aber erst die Erfahrung darthun, ob denn beide
Oefen wirklich nicht zugleich betrieben werden kénnen.

Die Theissholzer Schmelzhiitte producirt mit dem einen,
schon im 8. Jahre betriebenen Hohofen 65000 bis 70000 Ctr.
vorwaltend graues Roheisen, das ausschliesslich nach Brezova
und zu dessen Filialen gelangt.

Unter den verschiedenen Beschickungen, die je nach den
Eisensteinvorriithen zur Verschmelzung kommen, fiihren wir die
folgende als Beispiel an:

Gerostete Szirker Brauneisensteine . ., . ., . . 46 Proc.
Rohe p o, T e T
Gerbstete Dobschauer bputhe o bp e e Y el
Rohe einheimische Magnetelsensteine von Magnetova 3 ,,
Kalksteinzuschlag . . . .+ . 10Proc.

Von dieser Basch!ckung gehen aut Ib 5 Cub.-Fuss Holz-
kohle, die zur Hiilfte hart, zur Hilfte weich ist, 80 bis 100 Gichten
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von 300 bis 390 Pfd. Man erzeugt dabei, bei einem Ausbringen
von 44 bis 47 Proc. aus der Gattirung und 40 bis 43 aus der
Beschickung, ferner bei einem Kohlenaufwand von 8 bis 11 Cub.-
Fuss, wichentlich 1000 bis 1500 Ctr. graues Roheisen.

Ein mit Wasserrad betriebenes Cylindergeblise liefert den
Betriebswind von 1%/, Hg* Pressung, der, auf 50 bis 100° C.
erhitzt, durch 3 Formen von 27 Linien Durchmesser in den
Ofen gelangt.

Die Gestehung des Roheisens stellte sich 1870, unter
Anwendung der obigen Beaehlckung, wie folgt:

218 Pfd. Eisenstein . . Fas gl el e ST o
21,8 Pfd. Kalkstein . . o L A
Kohie sammt Einrieb 10,98 Cub Fuss i 7 34 kr — ., 805 ,
Axbeitalbhnie: oy S6TL LT S0 Sl ar SH Gt
Repratufapigd Sy Sy ol e S e T,
M ErRErRRBERRE - & " L g D R e gt
Regiekostan ', o 0 0 sy A2,

Auaammen 2110 k.

Mit den jetzigen hiheren Fuhrlshnen und Kohlenpreisen
erreicht die Gestechung bereits 2 fl. 80 kr. und wird gewiss noch
mehr in die Hohe gehen, wenn den Materialzufuhrs-Schwierig-
keiten durch den Aushau der projectirten und bereits geneh-
migten, von Bdnréve nach Theissholz fiihrenden Eisenbahn nicht
bald ein Ende gemacht wird. Wird dann diese Bahn, wie dies
auch bereits bewilligt ist, jedoch ohne jeden Vorzug und nicht
nach der gegenwiirtig iiblichen Verzigerungsmethode, auch nach
Rhonitz-Brezova und in das Granthal fortgefithrt, so wird Theiss-
holz einen sehr lebhaften Betrieb sowohl mit Holzkohle, als auch
mit Cokes, aber am rationellsten mit beiden zugleich, zu fiihren
im Stande sein. Es giebt zwar auch Leute, die einen Anschluss
der Theissholz-Rhonitzer Eisenbahn mit der des Granthales fiir
itberfliissig erachten; allein es sind dies Leute, dic nur den
eigenen Vortheil im Auge behalten und die k. Hiitten, als
listige Concurrenten, gerne um 10 bis 12 Meilen entfernter vom
Eisenmarkte haben michten. Wir sind aber vollkommen iiber-
zeugt, dass derlei Bemiihungen, wenn sie vielleicht auch mo-
mentan von Erfolg begleitet sind, an der iiberzengenden Wirk-
lichkeit sehr bald werden scheitern miissen, um den Anspriichen
Aller auf gleiche Weise gerecht zu werden.

X

10%
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Das kleine Raffinirwerk Pila, das !/, Stunde unterhall
Theissholz liegt, besteht aus einem mit Holzkohle betriebenen,
combinirten Ausheizfeuer mit Puddelofen, in welchem jihrlich, ab-
satzweise, circa 1800 bis 2000 Ctr. verschiedenes Mercantil-Stab-
eisen erzeugt wird, das meistens von der Hiittenverwaltung direct
und bald in kleinen, bald in grisseren Partien abgesetat wird.

Man arbeitet mit einem Gesammt-Calo von 30 bis 35 Proc.
und einem Kohlenaufwand ven 16 bis 22 Cub.-Fuss per Ctr,
fertigem Streckeisen.

Von den vielen kleinen Frischwerken, die an den Ufern
des Sajd-, Csetnek-, Murdny-, Turdez- und Rima-Baches noch vor
wenigen Jahren im Betriebe gestanden haben, sind jetzt fast nur
mehr Ruinen zu sehen.

Der iiberhand genommene Kohlenmangel hat die Besitzer,
die meist auch Schmelzwerke besessen haben, gezwungen, Feuer
um Feuer eingehen zu lassen und sich ausschliesslich der Roh-
eisenerzeugung zu widmen,

Die ganz gut eingerichteten Frischwerke bei Dernd, bei
Szaléez, Pelsitz- Vigtelke; die zahlreichen kleinen Himmer von
Csetnek - Kuntapldeza, von Vizesrét Sramkowa Murdny, von
Bisztro, Gerlicze, Nyustja und Rima-Brezé mussten wit der Zu-
nahme des Eisenbedarfes ihre Thiitigkeit einstellen, um diese
ungetheilt auf den zuniichst gelegenen Ozd-Nédasder Braunkollen-
distrikt zn iibertragen.

Das Sajothaler Braunkohlengebiet gehirt, obzwar es
so ziemlich ausser dem Bereiche der Gimirer Schmelzwerke und
schon im Borsoder Comitate liegt, in Folge seiner natiirlichen
Ausbreitung doch noch zu unserem fiinften Distrikte.

Das Horgonythal, der Bdnvilgy, das Szinvathal, alle miinden
sie in die bereits zum Flusse angewachsene Sajé ein; die meisten
ihrer Frischwerke sind auf das Gimérer Roheisen, auf ein und
dieselbe Zufuhrstrasse, auf ein und dieselbe Eisenbahnstrecke
angewiesen.

Raffinirwerke sind im Horgonythale zwei vorhanden;
eines in der Niihe des Dorfes Ozd, das andere bei Nadasd.
Beide gehiren dem Rima-Murdnyer Eisenwerksvereine an und sind
vorwaltend auf die Erzeugung der verschiedensten Commerz-
eisensorten eingerichtet. Blos ausnahmsweise befasst man sich
jetzt mit der Erzeugung von 3,5 und 5 pfiindigen Grubenschienen
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und mit der Herstellung einer Partie fiir die eigene Anschlussbahn
Nédasd-Bdnrév bestimmten 7,75 pfiindigen Eisenbahnschienen.

Das Roheisen fiir die Frischwerke beziehen beide Hiitten
von den cigenen fiinf Hohifen des Murdnyer und des Rimathales,
und zwar ist, wie schon daselbst erwiihnt wurde, %, des Roh-
eisens grau, !f; weiss bis halbirt.

Der jihrliche Roheisenbedarf betriigt:

fir Ozd . . . . 90 bis 100,000 Ctr.
o NAdead s S R0 260,000 7,

Das Brennmaterial, ausschliesslich Braunkohle, ist von
mittelméssiger Beschaffenheit. Sie enthiilt circa 13 bis 17,5 Proc.
Asche und Schlacke und 8 bis 9 Proec. Wasser. Eisenkies soll
dieselbe nach den gemachten Erfahrungen in nur geringer Menge
enthalten, wenigstens soll derselbe auf die Qualitiit des Frisch-
productes durchaus nicht schiidlich einwirken.

Auch die zum Schweissbetriebe bendthigten Hitzen gestattet
dieselbe, aber besonders im frischgeforderten Zustande, ganz
gut hervorzubringen; allein durch Lagern an der Luft, wech-
selnden Temperaturen ausgesetzt, verliert dieselbe viel von ihrer
Heizkraft und Flammbarkeit; wahrscheinlich in Folge Verlustes
an Wasserstoff oder ecines den meisten fossilen Kohlen eigen-
thiimlichen Bitumens. Die Kohle wird schon an der Grube
vermittelst Rétter in drei Sorten geschieden. Die erste Sorte,
Stiickkohle, Grobkohle, wird ausschliesslich zu den Schweiss-
arbeiten verwendet, die zweite Sorte, Nusskohle, zu Planrost-
Puddelifen, und die dritte Sorte, die Grieskohle, dient zur
Feuerung von Treppenrostpuddelifen.

Das Hiittenwerk zu Ozd besteht aus:

14 Puddelifen,

1 60 Ctr. schweren Dampfhammer, Construction Has-
well,

1 Patschhammer,

1 Luppenstrasse,

6 Schweissofen,

1 Grobstrecke mit 16zilligen Walzen,

1 Mittelstrecke mit 10zélligen Walzen,

1 Feinstrecke mit 8zilligen Walzen,

Kleine- Maschinenwerkstiitte fiir eigene Arbeiten, mit einer
kleinen Bohrmaschine, einer Hobelmaschine, zwei Lochmaschi-
nen, zwei Fraismaschinen, einer Holzdrehbank und fiinf Eisen-
drehbiinken, J
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Alle Betriebs- und Arbeitsmotoren, deren sieben vorhanden
sind, sind auf Dampf eingerichtet; sie entsprechen 203 Pferde-
kriften nominell.

Den nithigen Dampf mit durchschnittlich 25 bis 30 Pfd.
Spannung liefern zwiolf mit der Ucherhitze der Puddel- und
Schweissifen  geheizte Dampfkessel, die bei 2320 Quadr.-Fuss
Heizfliiche haben.

Das Hittenwerk Nadasd, das die ganze Breite des
engen Thales erfiillt und bei seiner Anlage eine namhafte Ab-
grabung der seitlichen Gebirgslehnen erforderlich machte, um
da iiberhaupt unterkommen zu kénnen, ist in den fiir die Eisen-
industrie so traurigen Jahren 1862 bis 63 entstanden.

Es besteht aus

10 Puddeliifen,

1 40 Ctr. schweren Dampfhammer, Construction Daelen,
4 Schweissifen,

1 Grobstrecke mit 60 pferdekriiftiger Hochdruck-

1 Luppenstrecke maschine,

1 Feinstrecke mit 40pferdekriiftiger Dampfmaschine,

Eie kleine Reparatur-Maschinenwerkstiitte mit drei Walzen-
drehbiinken und einer Bohrmaschine, von einer achtpferdekriif-
tigen Dampfmaschine betrieben.

Im Ganzen hat Nddasd fiinf Dampfmotoren mit 127 Pferde-
kriiften nominell.

Den Dampf von 25 bis 30 Pfd. Spannung liefern zehn, durch
Ueberhitzen geheizte Kessel von 1740 Quadr.-Fuss Heizfliiche.

Die Puddelifen beider Hiitten weichen in ihrer Construction
nur wenig ab. Die Fig. 26 und 27 stellen einen solchen mit
Treppenrost fiir Grieskohlen vor, die Fig. 28 und 29 einen mit
Planrost fiir Nusskohlen. Beide nach der Ausfihrung zu Ozd.

Man geht bei der Construction, sowohl der Oefen mit Plan-
rost, als auch der mit Treppenrosten, hauptsiichlich von der
Rostfliiche mit 16 Quadr.-Fuss als Einheit aus und macht das
Flammenloch ober der Feuerbriicke im Verhiltniss von 1:4,75,
die Fuchsoffnung gleich 1:12,5, den Querschnitt des Essen-
kanales = 1:5.

Die Dimensionen bei den einzelnen Oefen wechseln iibrigens
je nach den Zugverhiiltnissen und je nachdem die Oefen mehr
oder ' weniger ausgebrannt sind.

Die eigenthiimliche, gebrochene Gestaltung des Fuchskanales
ist durch den misslichen Umstand hervorgerufen worden, dass
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bei einem gewéhnlichen Verlauf des Gewdlbegurtes die  be-
deutenden Flugstaubmengen, welche bei Kohlen minderer Qua-
litit, wie es die Kohlen dieses Distriktes iiberhaupt sind, durch
die abzichende Flamme mitgerissen werden, im Fuchskanal zu
so bedeutenden gesinterten Klumpen anzuwachsen pflegen, dass
nicht selten das Einfrieren des Ofens zu befiirchten stand.

Die éfter niithig gewordene Entfernung dieser Klumpen
war aber nicht nur mit bedeutendem Zeitverlust verbunden,
sondern veranlasste auch einen nicht unbedeutenden Verbrauch
an Mauerziegeln,

Um daher die Reinigung leichter und ohne Beschidigung
der Mauersteine vornehmen zu kénnen, fithrte man den Fuchs
gebrochen nach abwiirts, was denn auch den Erwartungen in
dieser Richtung nicht allein vollkommen entsprochen hat, sondern
auch den Vortheil im Gefolge hatte, dass die Flamme sich auf
dem Arbeitsherd des Puddelofens weit besser vertheilte und
sonach den Effect in betriebsikonomischer Hinsicht wesentlich
steigerte.

Die Puddelofenchargen bestehen aus

350 Pfd. grauvem und
100 ,, weissem
zusammen 450 Pfd. Roheisen,

Die Chargendauer betriigt 2 Stunden bis 2 Stunden 10 Mi-
nuten; so dass in 12 Arbeitsstunden 5 bis 6 Chargen gearbeitet
werden.

Eisencalo 9,5 bis 10,5 Proc.

Kohlenverbrauch pro 100 Ptd. Rohschienen 210 bis 220 Pfd.

Die Luppen werden in Niddasd allemal unter dem Dampf-
hammer, in Ozd meistens unter dem Patschhammer gezéingt.
Der in Ozd befindliche Haswellhammer soll zu viel Dampf
beanspruchen und wird daber nur in selteneren Fillen ge-
hraucht. 1

" Der Betriebsleiter der Ozder Hiitte, Herr Skamla, ist
iiberhaupt mehr fiir das Zingen mittelst Patschhammer ein-
genommen, weil dieser seine Arbeit — wie er sich ausdriickt —
ganz unparteiisch und ohne jeden Einfluss des Hammersteuer-
mannes vollfithrt.

Die Schweissofen, deren Dimensionen bei den Oefen
beider Hiitten cbenfalls nur wenig abweichen, haben in Ozd die
in Fig. 30 und 31 skizzirte Einrichtung.

Von der Rostoberfliche mit 16 Quadr.-Fuss als Einheit aus-
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gehend, wird das Verhiliniss derselben zur Flammenlucke 5: 1,
der Fuchslucke 12:1, des Essenkanales 4,5:1.

Flugstaubanhéiufungen finden sich in den Fuchsgewilben
der Schweissofen uicht, da dieselben im Entstehen durch die
bei weitem heisscre Flamme constant weggeschmolzen werden.
Fiir die Grobstreckarbeiten setzt man in Nddasd die aus Luppen
hergestellten Packete in Chargen von 7 bis 10, in Ozd von |
9 bis 16 Ctr. cin und macht in 12 Arbeitsstunden 5 bis 6 Char-
gen. Fiir die Mittelstrecken in Ozd betragen die Einsitze 6 bis
9 Ctr. — die Chargen in 12 Stunden durchschnittlich 7.

Fiir die Feinstreckarbeiten setzt man 4 bis 7 Ctr. ein und
macht in 12 Stunden durchschnittlich 8 Chargen. -

Der Brennstoffverbrauch erreicht in Folge der zwei Hitzen,
die manche Eisensorten beanspruchen, circa 200 Pfd. pr. Ctr.
Walzeisen.

Bei 16 Proc. Eisenabbrand werden zu 100 Pfd. Walzeisen
im Durchschunitt 119 Pfd. Luppen verbraucht.

Die Anzahl der beschiiftigten Arbeiter ist auf beiden Hiitten-
werken inclusive Tagelohner 620 bis 660.

Die Jahresproduction an Radreifeisen, Stegreifen, Rundeisen,
Quadrateisen, Wirbeleisen, Gruben- und Eisenbahunschienen, an .
Bandeisen und Flacheisen aller Gattungen betriigt:

in Ozd . . . 90,000 bis 100,000 Ctr. .
in Nddasd . . 50,000 ,, 60,000 ,,
zusammen 140,000 bis 160,000 Ctr.

Der Absatz erfolgt nach Pest, Wien, Pressburg, Kaschau
und Miskolez, wo der Verein auch seine Verschleissniederlagen
hat; ferner nach Grosswardein, Fiinfkirchen, Temesvdr, Arad,
Klausenburg und in die Theissgegend.

Die Abfuhr per Achse geschieht auf den nichts weniger, als
zufriedenstellenden Comitatsstrassen, theils bei Miskolez, theils
bei Kis-Terenne, wo in der ersteren Richtung an die Theiss-
eisenbalm, in der letzteren an die konigl. ungarische Nordbahn
angeschlossen wird.

Mit Ablauf des Jahres 1871 hofft man aber, dass die Werke
schon ‘durch die eigene Vieinalbahn von 1 Meter Spurweite, zu
der die Bewilligung bereits ertheilt ist und von deren Kosten
die Regierung '/; zu decken zugesichert hat, mit der im Bau
begriffenen Binrév- Miskolezer Eisenbahn verbunden sein und
so alle Commuunicationscalamitéit ihr Ende erreicht haben wird.

Als sonstige Werkscalamitit diirfte hier noch ¢in hiufiger




Szilvds. 153

Wassermangel zu erwihnen seinj ferner der missliche Umstand,
dass das Betricbswasser nicht allein grossere Mengen Kessel-
stein liefert, sondern dass dasselbe auch bedeutende Quantitiiten
Schlamm enthilt und damit den Dampfbetrieb nicht wenig er-
schwert. Man hat zur Beseitigung dieses Uehelstandes bereits die
verschiedensten in neuerer Zeit bekannt gewordenen Patent-
mittel, jedoch ohne merklichen Erfolg und oft mit Veranlassung
anderer never Unzukommlichkeiten in Anwendung gebracht.

Sochen ist man im Begriffe, mit den von Dr. Popper
empfohlenen Dampfkesseleinlagen — Popper’s Antiincrustator
— Versuche durchzufithren. Ich wiirde fiir diesen Fall die
Kiss’schen, oder nach denselben Principien construirte Apparate
fir die zweckmiissigsten halten, und auch hier zur Einfithrung
ganz unbedingt empfehlen.

Im Banthale, am gleichnamigen Bache gelegen, befinden
sich die Frischwerke des Grafen Béla Keglevich bei Szilvis
und jene des Gerlicze-Tapolesdnyer Vereines bei Dédes und Ta-
polesédn.

Bei Szilvas hat zur Zeit des verstorbenen, in weiten Kreisen
so beliebten Grafen Nieolaus Keglevich ein kleiner Hohofen
bestanden, der mit den armen, oft nicht iiber 15 Proc. Eisen
enthaltenden Eisensteinen ans dem Szilvdser und Zuponyer Hotter,
kiimmerlich 200 Ctr. Roheisen in der Woche producirte, und
daher endlich um 1848 ecingestellt werden musste.

An die Stelle des Hohofens wurden sodann, behufs theil-
weiser Ausnutzung der ausgedehnten Forste des Grafen, Frisch-
feuer und Kratzenhimmer aufgefiihrt, die in Folge der Ge-
schiiftsstockungen der Jahre 1864 bis 1865 chenfalls eingestellt
worden sind.

Hierauf ist wihrend des Neuaunflebens unserer Eisenindustrie
ein kleines Frischwerk mit 2 Puddeléfen, Schweissofen und
kleinem Walzwerk gebaut worden, das noch jetat so im Be-
triche steht, wie manche unserer Hiitten, die man auf gut Gliick,
ohne Mass und Ziel betreibt; — Holz ist dazu in den griif-
lichen Waldungen noch in Menge vorhanden, Roheisen wird
aber, du der eigene Hohofen in Lucska an Nehrer in Rosenau
verpachtet ist, grijsstentheils von den Csetneker Schmelzwerken
gekauft,

In der Umgegend von Szilyds ist zwar auch Braunkohle
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vorhanden, aber von so schlechter Qualitit, dass das Puddely
mit derselben bisher nicht gelungen ist.
Die Maschinerie der Hiitte wird durch Dampfkraft betrieben.
Nithere Betriebsdaten konnten wir von dieser Hiifte nicht
erlangen,

In Tapolesany hat der Gerlicze-Tapolesdnyer Verein 5
hinter einander angelegte Frischfeuer und 2 Puddelifen, von
denen die ersteren mit Holzkohle, die letzteren mit Holz gefeuert
werden.

Das Frischproduct beider wird unter Schwanzhiimmern zu
Zaggeln ausgeschmiedet und als Materialeisen nach dem eine
Meile hiher gelegenen Dédes geschafft, wo dasselbe nach dem
Ausheizen im Schweissofen und vermittelst eines durch 18 pferde-
kriftige Dampfinaschine betriebenen Walzwerkes zu Radreif- und
anderen Flacheisensorten ausgefertigt wird.

Die jihrliche Production dieser zusammengehirigen Hiitten
betriigt circa 12,000 Ctr.

Das beniithigte Roheisen kommt durchwegs von Gerlicze,
das Brennmaterial hauptsiichlich aus. den eigenen Waldungen,
die bei 4000 Joch betragen.

. Didésgydr. Das am Endpunkte unseres ausgedehntesten
Eisenwerksdistriktes gelegene k. Hiittenwerk ,,Uj vasgydr® ist
wohl die jingste Schipfung unserer Landesregierung, welches
den oberungarischen Eisengewerken als Vorbild, als Musterwerk
hiitte gelten sollen, wn nach dessen Erfahrungen und praktischen
Errungenschaften bei der Restaurirung ihrer Eisenwerke vorzu-
gehen, Dass es in Wirklichkeit anders gekommen ist, dass das
Ideal ein Schreckbild geworden zu sein scheint, kann nur als
ein Ungliick bezeichnet werden.

Die Idee, die reichlichen Draunkohlenlager von Miskolez-
Didsgyir, die ausgedehnten dravischen Waldungen daselbst und
den unstreitig giinstigen Eisenbahn-Knotenpunkt von Miskolez
auf die giinstigste Weise auszunutzen, scheint zuerst bei dem
verewigten Unterstaatssecretiir Gustav v. Griinzenstein, dem
unermiidlichen Protector unserer Montanindustrie, Wurzel gefasst
zu haben. Ohne in der Lage gewesen zu sein, sich selbst be-
ziiglich der maassgebenden Factoren Gewissheit zu beschaffen,
iiberliess er dies anderen, als gewandte Praktiker bekannten
Ménnern, die aber nicht alle unbefangen geurtheilt zu haben
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scheinen; wenigstens ist mir von Einem derselben bekannt, dass
er ohne viel zu priifen und zu iiberlegen, mit gewohnter Rede-
fertigkeit die herrliche Idee seines Chefs iiber alle Massen ge-
priesen und die unabsehbar grosse Zukunft ciner Didsgyir-
Misgkolczer IHiitte, deren Hauptwalzmaterial Altschienen sein
wiirden, nicht hoch genug anschlagen zu kinnen glaubte.

Ein Eisenhiittenwerk bedarf aber zu seiner Begriindung
noch eines weiteren, weit wichtigeren Materiales, das man nicht so
wie Roheisen und Altschienen auf weite Strecken herbeischaffen
kann. Eine Eisenhiitte brauncht vor Allem Brenmstoff: guten,
billigen und womiglich mineralischen Brennstoff. Die Braun-
kohle, wie sie in dem Miskolez-Didsgyirer Kohlenbecken vor-
kommt, ist aber vorwaltend von mittlerer, nur wenig von guter
und ziemlich viel von schlechter Qualitit, und eben auf die
griindliche Untersuchung derselben, auf die Priifang ihres Ver-
haltens beim Puddeln und Schweissen des Eisens, ist zu wenig
Gewicht gelegt worden.

Man stiitzte sich auf die Tiichtigkeit der mit der Ausfiihrung
betrauten Ménner und glaubte, dass es heutzutage etwas Leichtes
sei, etwaige Betriebsschwierigkeiten in der Eisenhiittentechnik
zu beseitigen.

Es wiire die im vorliegenden Falle auch nicht so schwierig
gewesen, wenn nicht erschwerende Umstiinde so manche gute
Combination zu nichte gemacht hiitten.

Ein solcher Umstand ist die traurige Thatsache, dass man
die Kohlenlager nicht hinreichend aufgeschlossen, und gerade
fiir die erste Betriebszeit der Hiitte, die unter ganz neuen Ver-
hiltnissen gar nie ohne Schwierigkeiten und Anstiinde verlduft,
Kohlen von schlechterer Qualitiit abgebaut und zugeliefert hat.
Zur Einfiihrung des Frisch- und Schweissbetriebes hitten un-
bedingt die bestmoglichen Kohlen des ganzen Revieres recht-
zeitig aufgeschlossen und abgebaut werden sollen, und erst nach
Ueberwindung aller Anstinde hitte man allmilig mit der Zu-
theilung schlechterer Kohlen Versuche durchfithren kinnen.

Als ein weiterer misslicher Umstand muss die in unserem Amts-
systeme wurzelnde protectorisch-despotische Oberleitung genannt
werden, Es ist das schon eine ganz tiichtige, aller Achtung wiirdige
Direction, die simmtliche Vorgiinge und Ausfithrungen in ihrem
Distrikte zu iibersehen, und im allgemeinen Ganzen piinktlich
2u leiten versteht; aber durch Einmischung in die kleinsten
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technischen oder technisch-administrativen Angelegenheiten, sich
beziiglich der untergeordnetsten Anordnungen allein jedes
Recht der Verfiigung vorbehalten zu wollen, bei jeder noch so
geringen Abweichung von der Regel, von den iiberall und Alles
hemmenden Normalien, engherzig und furchtsam vorzugehen, —
ist der Richtung unseres Zeitgeistes entgegen, und fiihrt, mag man
dabei welchen Weg immer einschlagen, dahin, wohin es mit der
Unternehmung von Didsgyér gekommen ist: zur unniitzen Ver-
schwendung bedeutender Kapitalien, zur Erbitterung des un-
mittelbar betheiligten, gedemiithigten Personales und zur Schmii-
lerung des Vertrauens der uneingeweihten Geschiiftswelt.

Wie man in der Technik mit unbeschrinktem Pouvoir
sicher zum Ziele kommen kann, beweist uns der Erfolg, den
der nach Didsgybr entsandte k. Bergrath Moschitz bereits er-
zielt hat. Derselbe konnte unbehindert, unbeeinflusst, chne Er-
wiigung der Kosten, unbedriingt und daher mit aller Ueberlegung
seine Frisch- und Schweiss-Versuche durchfithren, zu den Ver-
suchen die bessere Kohle von Salgd-Tarjin ankaufen und zu-
fihren lassen und endlich diese mit Geduld und Beharrlichkeit
so lange durch Didsgydrer Kohle ecrsetzen, bis die schwierige
Aufgabe theilweise befriedigend geldst war.

Eine vollkommene Lisung hat die Kohlenfrage in Didsgyir
iibrigens bis zur Stunde noch nicht erfahren und dies wird sie
anch insolange nicht, als man fiir die Schweissarbeiten nicht
diejenige Feuerungsweise wiihlt, welche die Anwendung schlechter
Brennmaterialien anstandslos zuliisst. Die Siemens’sche Re-
generativ-Gasfeuerung hat in neuerer Zeit, selbst bei den besten
Steinkohlen so immense Erfolge aufzuweisen, und hat namentlich
bei Schweissifen bereits so vielfache Anwendung gefunden, dass
wir keinen Augenblick daran zweifeln, dass man nach deren
Einfiihrung in Didsgytr die Schweissmanipulation in kiirzester
Zeit auf den Grad der Vollkommenheit bringen diirfte, welcher
erforderlich ist, um dieses k. Hiittenwerk dem urspriinglich aus-
gesteckten Ziele nahe zu bringen, d. h. um dort baldigst Eisen-
bahnschienen zu erzeugen.

Die Stahlhiitten von Florisdorf und Ternitz, mehrere vor-
ziigliche Hiitten in Steiermark, die Hiitte Styring-Wendel bei
Forbach u. & w. haben die Siemens’sche Gasfeuerung bei
der Schweissarbeit mit.gutem Erfolge eingefiihrt.

Die Braunkohlen-Flétze, die gegenwirtiz abgebaut
werden, haben cine Miichtigkeit von 21, bis 31/, Fuss. Die
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Kohlen derselben sind von ziemlich geringer Qualitit; sie ent-

halten ;
24 bis 30 Proc. Wasser,

18 ,, 20 -, Asche und
50 , 48 , Kohlenstoff.

Vermittelst des im Bau begriffenen Erbstollens ist aber in
grosserer Teufe eine Kohle von weit besserer Qualitit an-
gefahren worden, was zu der Erwartung berechtigt, dass man
es mit derselben Lagerung zu thun habe, wie in dem mnweit ge-
legenen Ozd und Nddasd, wo 18 bis 24 Klafter unterhalb des
obersten, scliwachen Kohlenflotzes cines mit Kohlen von guter
Qualitiit vorhanden ist, von dem auch die Kohle fiir den Hiitten-
betrieb ausschliesslich genommen wird.

Die Verfolgung und der Aufschluss dieses, die besseren
Kohlen enthaltenden Flotzes hiitte schon lingst zu den drin-
gendsten Arbeiten der Gruben-Bauleitung gehort, und da wiire
es Aufgabe der Direction gewesen, die rasche Vollfihrung dieser
Aufgabe zur Pflicht zu machen.

Die Kohlenbergbaue sind von den Eisenwerken ungefil
eine Stunde entfernt und mit dieser durch Locomotivbahn von
1 Meter Spurweite verbunden,

Die tigliche Kohlenproduction betriigt gegenwiirtig 2000 Ctr.,
mit einer Gestehung von 16 kr. per Ctr,

Grubenarbeiter sind circa 300 beschiiftigt.

Das Hiittenwerk Didsgytr, dessen Ban nach dem Ent-
wurfe seines jetzigen Verwalters, Bergrathes Glanzer und seines
Ingenieurs Chrismdr am 4. Mai 1868 begonnen wurde, ist
theilweise zu Ende des Jahres 1870, theils im Miirz 1871 in
Betrieb gesetzt worden.

Es ist bestimmt 200,000 bis 250,000 Ctr. Eisenbahnschiénen
oder Fagoneisen, 100,000 Ctr. diverse Feineisen und 5000 bis
6000 Ctr. Gusswaare zu produciren.

Die ganze Anlage begreift:

1) Das Schmelzwerk mit Modelltischlerei, Giesserei und
Maschinenwerkstiitte.

2) Die Walzhiitte mit den dazugehirigen Adjustirwerk-
stiitten.

3) Eine Maschinenziegelei fiir alle Sorten gewihnlicher
und feuerfester Ziegel.

4) Eine Arbeiterkolonie.

»”



158 Distrikt V.

Das Schmelzwerk soll 2 Hohifen erhalten, von denen
der eine bereits ausgebaut und seit December 1870 im Betriehe
ist. Der Hohofen ist nach schottischem Muster, mit freistehendem
Gestell und auf Gussiiulen ruhend, aufgefithrt; er hat 4 Formen,
die jetzt mit Diisen von 3 Zoll Durchmesser versehen sind.

Der Eisenstein wird von ziemlich grossen Entfernungen
zugefiithrt; der in einer Entfernung von 4'/; Meilen im Borsdder
Comitate gelegene, bei Rudobdnya, ist Braun- und Roth-Eisen-
stein von sehr reiner, gutartiger aber vorwaltend mulmiger Be-
schaffenheit; ihnlich beschaffen ist der eine Meile noch weiter
gelegene von Alsé- und Felso- Telekes, die wegen eines Kalk-
gehaltes ein sehr gutes Schmelzverhalten zeigen. Thr Eisen-
gehalt errveicht an 48 bis 52 Proe. — In derselben Richtung,
G Meilen von der Hiitte entfernt, ist der minder ausgedehnte
Eisensteinbergbau von Szilis, im Abanj-Tornaer Comitat, dessen
ockeriger Brauneisenstein 50 Proe. Eisen und dariiber hilt.

Von geringerer Bedeutung sind die 2 bis 4 Meilen ent-
fernten, in der Richtung des Bédnthales und in demselben im
Borsoder Comitate gelegenen Thon- und Brauneisensteine von
Nekessény mit 20 Proc., von Tapolesa mit 16 bis 17 Proe. u. s. w,,
die nur mehr wenig abgebaut werden und hauptsiichlich als
Gattirungszuschlag in Betracht kommen kinnen.

“Von grosser Bedeutung fiir den Schmelzbetrieb sind hingegen
die Spatheisensteine des 16 Meilen entfernt liegenden Rudnoer Vor-
kommens bei Rosenau, die mit der demniichst auszubauenden Sajé-
thaler Eisenbalin bezogen werden sollen, jetzt aber nur in geringer
Quantititdurch kostspielige Pferdeziige (Friichter) zugefithrt werden.

Wenn die in Aussicht genommene Rimathaler Eisenbahn
den Zeleznik und Rikos ebenfalls mit der Sajéthaler verbindet,
so wird auch dieser Eisenstein eine grosse Bedeutung fiir den
Schmelzbetrieb der Didsgytrer Hiitte erlangen; sollte jedoch mit
dem Ausbau dieser beiden Bahnlinien, oder mindestens der Sajd-
Bahn noch lange gezigert werden, so diirften die hohen Fuhr-
preise den gesicherten Fortbestand dieses k. Hiittenwerkes we-
sentlich beeintrichtigen,

Von den Eisensteinen werden der Rostung nur die nicht
verwitterten Spiithe von Rudno unterworfen,

Die Zerkleinerung geschieht theils durch Handschlegel,
theils vermittelst einer Backenquetsche.

Der Zuschlagskalkstein wird in der Nihe der Hiitte
gewonnen und kostet sammt Zufuhr 10 kr. pr. Ctr.
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Das Brennmaterial, harte Holzkohle, liefern die iira-
rischen Waldungen, deren Complex circa 45,000 Joch betriigt.
Der Cubikfuss kommt loco Hiitte auf 14 kr. zu stehen.

Was nun die Brennstoffbedeckung des Schmelzwerkes be-
trifft, so sind die Aussichten fiir die Zukunft auch nicht eben
glinzend ; denn obwohl die ausgedehnten Waldungen scheinbar
mehr als einen Hohofen mit Holzkohle anhaltend sollten ver-
sehen kinnen, wird dies fir lingere Zeit kaum mit dem Einen
der Fall sein. Die jahrelang stattgehabte mangelhafte Bewirth-
schaftung derselben hat die Holzertragsfihigkeit fast durchwegs
bis auf die Hilfte der normalen, ja selbst noch darunter, herab-
gedriickt. Ueberdies wird die Zufubr von den entfernteren
Punkten immer schwieriger — 1/; des Forstcomplexes liegt
jenseits der Heveser Wasserscheide —; Schliger- und Kohler-
lshne sind fast unerschwinglich, und man wird frither oder spiter
den Schmelzbetrieb, so wie auf den meisten oberungarischen
Hiitten, vorwiegend auf Cokes einrvichten miissen. Wie ich
nachtriiglich erfahre, ist dies zum Theil schon geschehen; es
wird die Holzkohle bereits zur Hiilfte durch Ostrauer Cokes
ersetut. Bevor dies aber nicht ganz durchgefiibrt ist, diirfte an
den Bau des zweiten Hohofens, hauptsiichlich nach den schon
bisher gemachten Erfahrungen, kaum zu denken sein.

Die Kohlstitten befinden sich in der Nihe der Hiitte, mit
welcher sie durch schmalspurige Bisenbahn verbunden werden
sollen.

Die Holzschlige mit den Kohlplitzen verbindet ebenfalls
eine durch Lopresti gebaute Pfostenecisenbahn, die hier als
hiichst interessantes, wenn auch etwas kostspicliges Experiment
versuchsweise eingefiilhrt wurde; sie hat seinerzeit viel Neu-
gierige herbeigelockt, aber auch vor jeder Nachahmung rasch
abgeschreckt.

Die Hohofen-Schmelzbeschickungen sind noch nicht
vollkommen festgestellt und richten sich allemal hauptsiichlich
nach den zur Verfiigung stehenden Eisensteinen.

Man nimmt z. B. jetzt:

auf Graurcheisen: anf Weissroheisen:

Kisensteine von Felso Telekes . . 40 Gew.-Thle. . . 4b Gew.-Thle.
3 , Alsé Telekes . . . 20 s <. 2,
T e S | ) L | SRR
B ,» Rudobinya . . 20 » -0, »

» Tapolesdn (mgent.hch
bloa saurer Zuschlag) . . . 1871 o LR £ e
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Erzsiitze von 20 Ctr. auf 87 Cub.-Fuss Kolle, gehen 35 bis
36 in 24 Stunden, wobei in der Woche 1700 Ctr. Roheisen mit
12 Cub.-Fuss Kohlenverbrauch erschmolzen werden.

Den Betriebswind erzeugt ein liegendes, zweicylindriges
Dampfgeblise von 60 Pferdestiirken, nach dem Patente von
Stiehler (Kautschukbiinder und Druckklappen), das 4000 Cub.-
Fuss in der Minute zu liefern bestimmt ist.

Jetzt wird der Wind von 3 Zoll Quecksilberpressung durch
einen liegenden Lufterhitzungs- Apparat bis auf 90° C. erhitat.
Der Apparat soll aber bald durch einen wirksameren ersetzt
werden, wodurch man die Production zu erhihen und den Koh-
lenverbrauch auf mindestens 10 Cub.-Fuss herabzubringen hofft.

Zur Dampferzeugung sind 4 Kessel mit 250 Quadr.-Fuss
Heizfliiche vorhanden; 2 derselben versorgen das Gebliise, der 3.
die Erzquetsche, die aber nicht immer im Betriebe ist, wihrend
der 4. als Reservekessel dient.

Die Giesserei soll das Gussroheisen zur Zeit eines guten
Hohofenganges direct aus dem Hohofen entnehmen; wenn aber
die Qualitit des Roheisens zum Gusse nicht geeignet erscheint,
oder wenn grissere Stiicke als gewidhnlich gegossen werden
sollen, so kinnen nach Bedarf 2 Cupolifen-zu je 12 Fuss Hihe
und mit 2 Fuss innerem Durchmesser beniitzt werden.

Die ecigentliche Gusshiitte ist bisher blos provisorisch, als
Bretterbude aufgefiihrt, soll aber spiiter, entsprechend den
iibrigen Hiitteneinrichtungen, ganz zweckmiissig eingerichtet
werden,

Als Formmaterial dient ein kaum 1000 Klafter von der
Hiitte aufgefundener, ganz guter Formsand.

Man beschiftigt jetzt, zur Anfertigung der Ofenarmaturen,
Walzen, Chabatten und sonstiger Werksmaschinen- Bestandtheile,
nur einige wenige Giesser, beabsichtigt aber, sobald die Hiitte
in vollem Betriche sein wird, mit einer bedeutend grésseren
Mannschaft auch alle mégliche Handelsgusswaare zu produciren.

Die gut eingerichtete Modelltischlerei beschiiftigt 7 Mann.

Die Frisch- und Schweisshiitte bilden zusammen ein
hiibsches, gerfiumiges und luftiges Gebiiude, in welchem

16 Puddeléfen,

12 Schweissifen,

1 Feineisenstrecke,
1 Luppenstrecke,

1 Fagoneisenstrecke,
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i Feineisen-,

1 Millbars- } Schere,

1 Grob- S

2 Dampfhiimmer zu 40 Ctr, und
1 Dampfhammer zu 100 Ctr.

Die Puddelofen-Construction ist, so lange man sich
mit Versuchen befasst, natiirlich noch nicht festgestellt.

Das Roheisen ist theils eigenes, theils und grisstentheils
wird es aus Gerlicze, Berzéte, Betlér, Metzenseifen und Jdszo
bezogen; das der 3 ersteren Schmelzhiitten ist von vorziiglicher
Qualitiit, das der 2 letateren kupferhaltig und fiir eine Hiitte, die
noch nicht iiber das Stadium der Versuche hinaus gekommen ist,
gewiss nichts weniger als anwendbar. Als Brennmaterial ver-
wendet man jetzt 3/, bis 7/ eigene und ')y bis 1/, Braunkohle
von Salgd-Tdrjin.

Der Frischbetrieb — jetzt mit 8 Puddeléfen — wird theils
auf Korn-, theils auf Sehnigeisen gefiihrt. Bei dem ersteren giebt
man Chargen von 2 Ctr. eigenem und 2 Ctr, Betlérer Weisseisen,
schmilzt rasch ein und puddelt bei ziemlich geschlossenem Essen-
schuber das sehr seichte Metallbad gar. Bei sehnigem Eisen setat
man 2 Ctr, eigenes, 2 Ctr. Gerliczer oder Betlérey und 1 Ctr. der
itbrigen Roheisensorten, schafft ein tieferes Metallbad und puddelt
bei mehr gedffnetem Essenschuber. Auch das Gewilbe der Oefen
ist weniger hoch, als das der Kornpuddelifen.

Die aus dem Ofen kommenden Luppen werden unter dem
40 Ctr. schweren Dampfhammer gezéingt und dann auf der Luppen-
strecke zu Rohschienen ausgewalzt. Die Luppenstrecke mit 3 Ge-
riisten hat Walzen von 18 Zoll Durchmesser, eine Betriebsmaschine
von 70 Pferdestirken und ein Schwungrad von 18 Fuss Durch-
messer und 400 Ctr, Gewicht.

Deér Frischealo betriigt 12 bis 14 Proc., der Brennstoffver-
brauch 280 bis 300 Pfd. Braunkohlen, die Chargen-Anzahl in
12 Stunden 5 bis 6.

In der Schweisshiitte sind von den aufzufiihrenden
12 Schweisstfen 4 bereits im Betriebe. Sie verarbeiten gegen-
wiirtig Einsiitze von durchschnittlich 16 Ctr. Gewicht, theils auf
Grubenschienen, theils auf Schienenlaschen; machen in 12 Stunden
4 Chargen, bei 20 Proe. Calo — auf fertige Waare — und bei
180 bis 200 Pfd. Brennstoffverbrauch.

Fiir grossere Packete, Eisenbahnschienen-Packete, eine ge-

niigende Schweisshitze hervorzubringen, ist bisher nicht gelungen
Kerpely, Ungarns Eisenindustrie. 11
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und diirfte, so sehr wir einen gliicklichen Erfolg von Herzen
wiinschen, mit gewdhnlichen Feuerungs- Einrichtungen und der
eigenen Kohle kaum vollstindig gelingen; nur vermittelst Gas-
i feuerung oder durch Benutzung guter Steinkohle lisst sich eine
befriedigende Lisung dieser schwierigen Aufgabe erwarten, wes-
halb wir der hichsten Montanstelle die Einleitung der beziiglichen
Versuche oder den Ankauf von Osztrauer Steinkohlen mnicht
genug dringend empfehlen kinnen.

Das Walzwerk betreffend sei erwiihnt, dass simmtliche,
von Kampf aus Wetter a. R. bezogenen Walzenzug-Ma-
schinen horizontale, divectwirkende (ohme Uebersetzung) sind.

Die Feinstrecke mit einer Betriehsmaschine von 40 Pferde-
kriiften und H Geriisten hat Walzen von 11 Zoll Durchinesser,
die in der Minute bis 210 Touren machen. Das Schwungrad
hat 16 Fuss Durchmesser und 220 Ctr. Gewicht.

Die Luppenstrecke haben wir bereits oben beschrieben.

Die Fagoneisenstrecke mit 150 pferdekriiftiger Maschine
hat 4 Geriiste, Walzen von 24 Zoll Durchmesser, die in der
Minute 110 Touren machen und ein Schwungrad von 24 Fuss
Durchmesser von 600 Ctr. Gewicht.

Die Scheren haben separate Antriebsmaschinen. Die Fein-
eisenschere ist mit 2 Schneiden, die Milbarsschere mit einer
Schneide verselien; ebenso die Grobschere, die bestimmt ist,
auch alte Schienen kalt zu schneiden.

Der 100 Ctr.-Hammer dient zum Vorschmieden der Schie-
nenpackete, wenn dies von den Bestellern verlangt werden sollte.

Einer besonderen Erwiihnung verdienen bei dieser Aulage
zuniichst die Dampfleitungen der Walzhiitte, deren Stringe
zusammengenommen eine Linge von mehr als 400 Fuss aus-
machen und ohne Anwendung von Coumpensationsstiicken doch
vollkommen entsprechen. Es sind niimlich zur einfacheren
Erreichung desselben Zweckes wie bei Compensationsstiicken,
U-formige Zwischenstiicke, theils bei den Dampfkesseln, theils
bei den Dampfmotoren eingeschaltet worden, deren Elasticitiit
hinreicht der Ausdelnung und Zusammenziehung der langen
Leitungen zu folgen. Ferner sind die Speisepumpen alle
mit Geschick und Ueberlegung angelegl. Es ist niumlich bei
denselben die Anordnung getroffen, dass das Speisewasser den
Sangventilen mit ziemlichem Druck zugefithrt wird, wodurch
die Pumpen nicht allein sicherer wirken, sondern auch eine
bessere Leistung haben, .
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Ich erachte es ithrigens als meine Pflicht, an dieser Stelle
die bewihrte Tiichtigkeit und die schonen Fihigkeiten des be-
treffenden Bauingenieures Otto Chrismdr hervorzuheben und
daranf hinzuweisen, dass demselben zur besseren Entwickelung
derselben, theils durch Instructionsreisen im Auslande, theils
dureh vielseitige Beschiiftigung bei den im Inlande in Aussicht
genommenen Neubauten mehr Gelegenheit geboten werden sollte.

Die Adjustirwerkstatte enthilt 6 grosse Schmiedefeuer,
1 kleinen Dampfhammer von 4 Ctr. Fallgewicht, der zum
Schmieden solcher Stiicke dient, deren Seite 8!/, Zoll nicht
iibersteigt; 1 Mutterschneidemaschine, | Mutternpresse, 1 Schie-
nenfraise neuester Construction, 1 Schienenlochmaschine, 1 Na-
gellochmaschine, 1 Stossplattenlochmaschine, 1 Schienenricht-
maschine mit 2 Richtstéssen und endlich zum Betriebe aller
dieser Maschinen eine liegende Dampfmaschine von 18 Pferde-
stirken.

In der Maschinenwerkstétte sind enthalten: 6 Schmiede-
feuer mit Ventilator, 12 Schraubsticke fiir Schlosser, 4 Dreh-
binke, 1 vorziigliche Walzendrehbank nach Krupp, 1 Bohr-
maschine, 1 Hobelmaschine, 1 Schraubenschneidmaschine und
eine 20 pferdekriftige Antriebsmaschine,

Diese Werkstiitte wurde bisher ausschliesslich fiir den Bau
in Anspruch genommen; in Hinkunft soll sie fiir die Reparaturen
und Neuausfihrungen des Werkes dienen. Da aber, bei dem
allgemeinen Mangel an ordentlichen Maschinenwerkstiitten in
unseren kleinen Stiidten, nebstbei ganz gewiss auch viele Privat-
bestellungen zu effectuiven sein werden, so diirfte sich die Ver-
grosserung dieser Anlage schon in niichster Zeit als dringend
heransstellen, weshalb, um allen Anforderungen zu geniigen, die
beziiglichen Kinrichtungen schon jetzt allmiilig zu vermehren
und zu vervollstiindigen wiiren.

Die Maschinenziegelei erzeugt im Jahre 1,600,000 Stiick
gewdhuliche Bauziegel und 500,000 feuerfeste Steine verschie-
dener Dimension. Sie beschiiftigt bei 100 Arbeiter und dariiber,
Bei dem Umstande, dass Bauziegeleien in dieser Gegend nur
wenig bestehen, gebaut aber nicht allein iiberall in den Stiidten
und Ortschaften wird, sondern auch lings den von Miskolez
ausgehenden Eisenbahnlinien, und da endlich die Ziegelei in
gf‘ﬁsserem Massstabe bereits ausgefihrt ist, alle natiirlichen Be-
d'“gmlgcn fiir den dauernden Betrieb einer Ziegelei auch vor-

handen sind, so erschiene es hichst zweckmiissig, die Fabrikation
i1
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der Bauziegel auch in der Folge ebenso lebhaft, wie wihrend
des Baues zu betreiben und derselben zu diesem Behufe auch
einen eigenen leitenden Beamten zu bestellen.

Die Hiitte von Didsgyir liegt circa !/, Meile von dem
Miskolezer Bahnhofe entfernt und muss daher alle ihve Erzeug-
nisse auf dieser Strecke durch Vichziige befordern. Bedenkt man
aber, dass die Zu- und Abfrachtung der ausgebauten Hiitte iiber
1 Million Ctr. im Jahre betragen wird und erwiigt man, dass
die. Fuhrkriifte der Landbewohner einen grossen Theil des Jahres
durch Feldarbeiten in Anspruch genommen sind, ja dass die Ziige
dieser Gegend alle zusammengenommen nicht iiber 300,000 Ctr.
im Jahre zu verfrachten vermigen, so stellt sich nur zu klar
heraus, dass das Werk mit der Eisenbahnstation ehestens ver-
bunden werden miisse, wenn man nicht Gefahr laufen will,
seinen Verkehr mit der Eisenbahn, ein paar 1000 Schritte von
derselben gelegen, hiiufig unterbrochen zu sehen.

Der baldigste Anschluss an die Miskolezer Eisenbahn kann
nicht dringend genug empfohlen werden.

Ueber das Schicksal dieses im modernen Style, ganz hiibsch
und zweckmiissig angelegten Eisenwerkes cursiren die verschie-
densten Geriichte, von denen zu wiinschen wire, dass sie auch
wirklich nur Geriichte blieben. Am bedauerlichsten wiire die
Bewahrheitung dessen, dass der ganze Werksbesitz in anderen,
und zwar in solchen Privatbesitz iibergehen soll, aus welchem
dem Montanéirar ganz unbedingt ein bedeutender, mindestens
2/, der Anlagekosten iibersteigender Verlust erwachsen wiirde.
Didsgytr kann und darf aber die ungarische Regierung, min-
destens jetzt, um keinen Preis verfiussern; und zwar nicht, weil
es seine erste Schopfung auf diesem Gebiete ist, die unver-
schuldeterweise nicht sogleich allen Erwartungen entsprochen,
daher das Vertrauen des Publikums erschiittert hat und dieses
erst wieder durch Einleitung der Dinge in das richtige Ge-
leise zuriickgewonnen werden muss, Erst wenn Didsgyiir aus-
gebaut und in vollem Betriebhe stehen wird, darf man an dessen
Verkaunf denken und dann muss die Verkaufssumme auch geeig-
net sein, der Regierung alle wirklich aufgelaufenen Kosten zu
decken.

Es ist freilich ein falsches Vorurtheil — und nur in einem
Lande gerechtfertigt, wo man von Eisenwerks-Unternehmungen
keinen rechten Begriff hat, wo aber trotzdem die Meisten in
dem Wahne leben, die tiichtigsten Eisenhiittenmiinner zu sein —
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einem neuen Unternehmen deshalb jede Zukunft absprechen
zun wollen, weil mit den noch durchaus unbekannten Elementen
nicht sogleich ein vollkommen regelrechter und vorziiglicher
Betrieb zu erzielen war. Wer aber unter #hnlichen Verhiilt-
nisgen, oder iiberhaupt etwas Neues zu schaffen je in der Lage
war, wer die Sache als geschulter Fachmann ins Auge fasst und
unbefangen urtheilt, wird es sich nicht verhehlen kénnen, dass dag
mit der Ausfithrung dieser schwierigen Aufgabe betraute tiichtige
Personal alle Anerkennung verdient, und dass das Montaniirar,
wenn auch von Unbernfenen anfangs irre und nicht den rich-
tigen Weg gefiihrt, doch eine einem Staate wiirdige Versuchs-
station ins Leben gerufen hat, die der ganzen ungarischen
Eisenindusirie, namentlich aber den Industriellen, die auf dasselbe
Kohlenvorkommen angewiesen sind, von unschitzbarem Nutzen
sein wird.

Dass Leute, die auf den Besitz von Didsgyir schon mit
titckischer Schadenfrende lanern und denselben um einen Spott-
preis erwerben michten, ganz anders urtheilen, Zeter und Mord
schreien, Regierung und Beamten &ffentlich anklagen, versteht
sich von selbst; diese Leute sollten aber erst vor ihrer eigenen
Thiir kehren und ihre neuen Anlagen, die im Betriebe noch
lange nicht so weit gediehen sind, wie Didsgydr, in einen leid-
lichen Zustand zu bringen sich bemiihen.

Die dlteren Hiittenanlagen von Didsgydr, Alsé-
und Felso-Hamor, die etwa eine halbe Stunde hiher im
Thale der Szinva liegen, gehéren nur zu 60 Proe. (77 Kuxen)
dem Aerar, wihrend dabei andere Gewerken mit 40 Proc.
(51 Kuxen) betheiligt sind ; sie bestehen aus einem alten, bereits
aufgelussenen Schmelz- und Gusswerk mit Hohofen und Cupol-
ofen, und aus den bisher noch lebhaft im Betriebe gestandenen
Frisch- und Streckwerken mit 8 Frischfeuern und 4 Streck-
himmern, welche in den Jabren 1868 bis 1870, wiihrend des
Hiittenbaues in Didsgyiér, Werkzeuge, Armaturen und grébere
Maschinenbestandtheile auszufertigen hatten. Jetzt, da der Bau
so ziemlich zu Ende ist, macht man in denselben noch Eisen-
bahnnagel und Schrauben und wird sie endlich, sobald die
neue Hiitte vollendet ist, ganz auflassen.

Das Raffinirwerk bei Salgé-Tarjan, das eine, gegen-
iiber unseren Eisenwerksdistrikten isolirte Lage hat, wollen wir
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in Anbetracht dessen, dass es hauptsiichlich das Gomérer Roh-
eisen zu verarbeiten haben wird, im Anschlusse an diesen Distrikt
auch behandeln,

Die ldee zur Anlage dieses Werkes ist zuerst im Jahre 1868
durch die bedeutenderen Roheisenproducenten unseres V. Distrik-
tes, namentlich des Gémérer Comitates angeregt worden.

Es sollte durch dasselbe, unter Benutzung der daselbst ‘in
ausgedehnten Flotzen vorkommenden Braunkohle von leidlicher
Beschaffenheit, die giinstige Eisengeschiifts- Conjunctur, die um
das Jahr 1868 zu ‘den schinsten Hoffnungen berechtigt hat, bis
zum Acussersten ausgenutzt werden. Zuerst hatte man die Ab-
sicht, ein grosses Raffinir- und Walzwerk fiir Eisenbahnschienen
zu errichten und dieses seinerzeit sowohl fiir grosse Fagoneisen-,
als auch fiir die verschiedensten Merkantileisensorten einzu-
richten. Da aber spiiter bekannt wurde, dass das Montanirar
den Bau eines grossen Schienenwalzwerkes in Didsgyir be-
schlossen habe, so beabsichtigte man, sich ausschliesslich auf
Merkantileisen- Erzeugung zu verlegen, da diese den griissten
Gewinn bringenden Fabrikate um jene Zeit von den meisten
grissseren Hiittenwerken, wahrhaftig in unverantwortlicher Weise,
vernachlissigt wurden und Alles nur der Massenfabrikation fiir
Eisenbahnbau-Material sein Augenmerk zuwandte.

Nachdem nun die niiheren Griindungsangelegenheiten des
Vereines ins Reine gebracht wurden, entsandte man die G-
mérer Hiittendirectoren Glosz und Schmidt, um im Aus-
lande zur Leitung des Baues, und demnichst des Hiittenwerkes,
eine geeignete Persinlichkeit zu engagiren, die auch bald in
der Person des Burbacher Frisch- und Walzwerks-Betriebs-
leiters Julius Buch gefunden und heriibergebracht wurde. Dass
man in diesem Falle durchaus zu einem Auslinder die Zuflucht
nahm, scheint mehr eine Austlucht gewesen zu sein, um einige
niher Betheiligte, die sich bei jedem Anlasse als ausgezeichnete
Hiittenleute geriren, von der Direction um so sicherer auszu-
schliessen.

Herr Buch ist auch in einer Richtung ganz der Mann, der
Erfahrung und Energie genug besitat, ein grosseres Unternehmen
ins Leben zu rufeny allein Herr Buch ist Specialist, ist ein
Mann, der sich die Verbreitung von grossen Fagoneisensorten
als Lieblingsgeschiift zum Ziele gesteckt hat, und in dieser
Richtung hat derselbe auch in Salgs-Tdrjan bald zu wirken
angefangen.
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Man nahm als Haupterzeugungs- Artikel das Fagoneisen in
das Programm auf und legte schon bei der Anlage der Hiitte
das Hauptgewicht auf dasselbe,

Das Roheisen, das die Inhaber dieses Fisenwerkes in An-
theilen von je 25,000 Ctr. zu dem festen Preise von 2 f. 20 kr.
zu liefern verpflichtet sind, ist durchaus sehr reines, festes Holz-
kohlenroheisen, das wieder nur zu Qualititsfabrikaten Ver-
wendung finden soll.

Als solches Qualitiitsfabrikat muss aber das Fagoneisen, na-
mentlich das T- und Doppel-T-Eisen grisseren Calibers, gewiss
auch bezeichnet werden und eine in gelungener Weise durch-
tithrbare Einfithrung dieses Artikels in grossem Massstabe muss
in Ungarn, wo jetzt so bedeutende Nenbauten unablissig in An-
griff genommen und noch mehr in Aussicht gestellt werden,
wahrhaftig auch willkommen geheissen werden. Allein wir be-
fiirchten nur, dass das vorziigliche Rohmaterial, eben seiner
(ualitit entsprechend, doch noch immer zu theuer sein diirfte,
um mit den ans dem Auslande in grossen Quantititen herein-
gelangenden  gleichen Erzeugnissen councurriren zu kénnen und
méchten dioher anrvathen, zuerst mit den bei uns gangbarsten
leichteren Merkantilartikeln zu beginnen und erst nach und
nach, dem gesteigerten Bedarfe und der Nachfrage entsprechend,
und unter theilweiser Zuhilfenahme billigerer Roheisensorten,
sich auch auf Fabrikate complicirteren Calibers einzulassen.

Bei der Anlage des Hiittenwerkes ist auf successive Ver-
grisserung desselben gehirig vorgesehen worden.

Vor Allem sollen zar Ausfilhrung gelangen:

Die Puddlingshiitte mit 16 Oefen, 1 Luppenstrasse und
2 Luppenhimmern;

die Walzghiitte mit 6 Schweissifen und 1 Fein-, 1 Mittel-
und 1 Grob-Strecke;

die Giesserei mit Cupolofen und Flammofen und ein Theil
der Werkstiitte.

Einzelne Partien dieser Objecte, so z. B. der Gussflamm-
ofen, 4 Puddelifen, Luppenstrasse und Luppenhammer sind auch
schon vollendet und . versuchsweise in Betrieb gesetzt worden;
die wiinschenswerthe Fortseizung und Vollendung scheint aber
wegen Geldschwierigkeiten eine Verzégerung erfahren zu haben.

Das urspriinglich auf 1,200,000 festgesetzte Griindungskapital
erwies sich niimlich schon kurz nach Inangriffnahme der Bauten
als unzureichend, da man, ohne noch den Erfolg des Hiitten--
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werkes iiberhaupt bemessen zu kénnen, an den Erwerb mehrerer
anderer Eisenwerke, Hchmelz- und Hammerwerke, an den An-
kauf von Wald und Kollenfeldern, an den Bau von Locomotiv-
Werks-Bahnen u. dgl. m. ging, was eine Erhthung des Griin-
dungsfonds auf 1,800,000 und endlich auf 2,000,000 Gulden
erforderlich machte, ohne dass trotzalledem der eigentlich beab-
sichtigte Zweck: der Ausbau des Raffinirwerkes, hiitte verfolgt
werden kénnen. Man war in den Besitz sehr bedeutender Kohlen-
felder, des fiir Grubenholz unbedingt nithigen ecirca 1200 Joch
messenden, vom Wiener Banquier Springer angekaunften Waldes
gelangt; hatte eine ganz nett aufgefilhrte Arbeitercolonie mit
fast durchnittlich 4 méinnischen Wohnungen, Administrations- und
Beamtenhaus und eine mit Park und Wirthschaftsgebiiuden her-
gestellte einstickige Directionswohnung; auch den grissten Theil
des frei auf Siulen stehenden, mit Ziegel eingedeckten fast
leeren Hiittengebiindes; — allein man hatte noch immer kein
Raffinirproduct, kein Fein- und kein Fagoneisen; und das war
es doch, was man vor Allem erzeugen wollte und dessen Er-
zeugung man auch vor Allem hiitte anstreben sollen.

Erst nachdem der Frischbetrieb mit Erfolg eingeleitet, die
Schweiss- und Walzarbeit iiber das Stadium der Betriebsversuche
gebracht worden wiire, hiitte man an jene Bauausfiihrung gehen
diirfen, die in Folge der nahe gelegenen Ortschaften bis auf
wenige provisorische Baracken so lange iiberfliissig gewesen wiiren,
so lange man nicht die wichtigsten der Betriebseinrichtungen am
Platze hatte. Das was der Siickel unserer, jeden Opfers ohnehin
bald iiberdriissigen Eisenindustriellen spéter nicht mehr zu be-
streiten vermochte oder wollte, hiitte man dann aus dem Erlos fiir
die eigenen Fabrikate allmiliz zu ergiinzen vermocht. Dadurch
wiire einestheils das miihsam zusammengebrachte Kapital, so
rasch, wie es heutzutage grissere Unternehmungen iiberhaupt
wiinschenswerth machen, wenigstens theilweise verzinst worden;
andererseits hiitte man die jetzt so giinstigen Kisengeschifts-Ver-
hiiltnisse noch im rechten Momente ausniitzen kinnen und das
Vertrauen der Actionire zum Nachtheile anderweitiger Unter-
nehmungen nicht noch mehr untergraben.

Dass die mitbetheiligten Gémorer Roheisenproducenten, die
ihre Roheisen-Antheile mit 190,000 Ctr. durch 10 Jahre hindurch
zu fixen Preisen zu liefern haben, diese zufilligen Verzigerungen
nur willkommen heissen miissen, geht daraus hervor, dass sie
ihr Roheisen jetzt loco Hiitte mit 3 fl. bis 3 fl. 10 kr. pr. Ctr.
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verkaufen kénnen und sonach per Antheil von 25,000 Ctr. einen
sicheren Gewinn von circa 20,000 fl, haben, wihrend der des
neu eingerichteten Raffinirwerkes in der ersten Zeit noch frag-
lich und gewiss nicht in dieser Hohe ausgefallen wiire.

Wir zweifeln nun nicht, dass der Prisident, der sehr
unternechmende, geistreiche Schipfer dieses Raffinirwerkes, Graf
Em. Andrdssy, auch bald Mittel und Wege tinden wird, das-
selbe aus der Klemme und endlich in Flor zu bringen. Die
baldige Erfiillung dieses bescheidenen Wunsches mag demselben
und nicht minder jedem Mitbetheiligten umsomehr am Herzen
liegen, als dies bei uns die zweite grissere Unternehmung- auf
diesem Gebiete ist, die ebenso wie ihr Schicksalsgefihrte Dids-
gyor Aller Erwartungen so schmerzlich getéuscht hat.

Alle Ausfithrungen der Hiittenanlage, so wie deren nunmehr
ausgefithrten Einrichtungen zeigen von Fachkenntniss und Ge-
schmack und deuten darauf hin, dass der Erbauer und Dirigent
nur bewihrte Muster des Auslandes sich als Vorbild gewihlt
hat. Manche Stiicke sind vielleicht mit mehr Eleganz ausgefiihrt,
als dies zur Erreichung des gleichen Zweckes gerade nothwendig
gewesen wire; allein es ist dem Eisenhiittenmanne, sowie jedem
Techniker hentzutage bei der Auswahl seiner Einrichtungen
nicht mehr miglich, consequent einen Mittelweg einzuschlagen,
wenn er nicht in Verdacht kommen will, dem Fortschritte, dem
Neuen, fern und fremd zu sein. — Derlei Abschweifungen muss
man sich daher bei grisseren, ausgedehnteren Anlagen schon
gefallen lassen und dem Betreffenden nicht immer zur Last an-
rechnen wollen. Die Anordnung der Puddlings- und Schweiss-
dfen, der Einzelnessen und der Walzwerke ist fast genau der
Burbacher Hiitte entnommen. Kbenso waren urspriinglich die
Feuerroste, die Durchmesser und Hohen der Essen mit denen
von Burbach identisch. Jetzt ist das meiste abgeindert.

Dampfhimmer, Wasserpumpen, Circularsigen sind meistens
nach ganz neuen, bewihrten Constructionen ausgefithrt und von
den deutschen und belgischen Constructeuren direct bezogen.

Die Erzeugung des Balgd- Térjaner Raffinirwerkes ist,
dem obigen Roheisenquantum von 190,000 Ctr. entsprechend,
mit 120,000 Ctr. angenommen worden.

Die Mittel- und die Grobstrecke sollten nebst gewissen sich
hie und da ergebenden Grobeisensorten ausschliesslich schwereres
Fagoneisen erzeugen, wihrend die Feinstrecke aus den Enden
dieses letzteren Merkantileisen-Sorten herzustellen gehabt hiitte.
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Nach dem Ausban der oben genannten Einrichtungen sollten
schon im n#chsten Jahre — also 1870 — eine Universalwalzen-
strasse, ein 100 Ctr.-Dampfhammer und eine Blechstrasse fiir
Qualititblech angelegt werden.

Hierauf sollte eine M artinstahl-Hiitte, woméglich mit einer
Stahlschienen- Strasse folgen, und endlich ist in dem Entwurfe
auch fiir eine Bessemer- Anlage vorgesehen worden, die jedoch
fiir den Fall als das Martinisiren gelungen wiire, nicht hiitte
ausgefithrt werden sollen. — Was nun von allen diesen Ein-
richtungen und wann zur Ausfilrung kommt? — das wird die
Folge zeigen.

Der Ausbau der 8. 167 genannten Objecte ist bis nun —
October 1871 — vollstiindig erfolgt; die Inbetriebsetzung der-
selben-wird dusserst lebhaft betrieben. — Es zeigen sich aber auch
hier noch mannigfache Schwierigkeiten, die noch zu iitberwinden
sind und hauptsiichlich in einer mangelhaften Construction der
Schweissifen zu liegen scheinen.

So musterhaft, als die Ausfiithrung der Maschinerie und der
Walzwerke iiberhaupt genannt werden muss, — ebenso kann
nicht unterlassen werden, darauf hinzudeuten, dass Herr Buch
dem eigentlichen Hiittenbetriebe nicht gewachsen zu sein scheint
und die Leitung desselben demniichst anderen Hinden zu iiber-
tragen geniithigt sein wird.



Distrikt VI. Der Grandistrikt.

Den VI oder den Grandistrikt bilden vorwaltend die
unter der Direction des niederungarischen k. Oberstkammer-
grafenamtes zu Schemnitz stehenden &rarischen und &drarisch-
gewerkschaftlichen Eisenhiitten, zu denen, wie dies bereits
oben erwiihnt wurde, auch einige im V. Distrikt besprochenen
Werke gehiren.

Die directe Verwaltung der Hrarischen und d#rarial-
gewerkschaftlichen Hiitten und Gruben dieses Distriktes geht
von der Eisenwerksverwaltung in Rhonitz aus, die ihrerseits
nach oben hin mit dem Oberstkammergrafenamte — der Di-
rection —, nach unten hin mit den Vorstinden der einzelnen
Werke verkehrt.

Zur bequemeren Feststellung currenter Betriebspline und
zur Erleichterung und Abkiirzung des dienstlichen Verkehres
aller Betriebsbeamten unter einander und mit der Verwaltung,
bestehen allmonatliche Consultationen, an denen die mitinteres-
sirten Beamten und die Verwaltungsvorstinde theilnehmen. An
den vierteljihrlichen Consultationen ist auch der beziigliche
Referent der Direction anwesend, der, unter Vorbehalt der
hitheren Genelmigung, durchaus nithige Verfiigungen und An-
stalten selber trifft.

Die Grundidee zu dieser Institution ist unstreitig eine wohl-
thiitige und wiire ganz geeignet, die bheabsichtigte Diensterleich-
terung zu gewihren und die Dienstinteressen im hichsten Grade
zu firdern; allein in der Weise wie dieselbe ausgeiibt wird, ist
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sie nichts Anderes, als ein nutzloses Puppenspiel, das den excur-
rirenden Beamten hichstens einen kleinen Erholungsausflug zy
gewihren vermag. Denn abgesehen davon, dass es selten ay
cinem stichhaltigen Beschlusse kommt, ist man auch in diesen
seltenen Fillen nicht in der Lage auf die Giltigkeit und auf
den Werth des Beschlusses zuversichtlich bauen zu kénnen,
Der einen Betriebsvorschlag machende oder in ergebenster
Schiichternheit einen solchen machen wollende, untergeordnete
Beamte hat keinen eigenen Willen, keine Ansicht; er dringt
bei aller Energie nur durch, wenn es ihm gelungen ist, vorerst
den Verwalter von seiner Absicht vollstindig zu iiherzeugen,
und da um den griinen Tisch jetzt nur wenig energische, sondern
mehr durch Gewohnheit oder Unterdriickung abgespannte Manner
sitzen, werden die besten Vorschlige meistens nur emfach” todt-
gesprochen und wird dann gewdhnlich der Beschlues gefasst,
dass man noch mit dem Beschlusse warten wolle.

Das Wesen und die Aufgabe der Consultationen ist in un-
seren Distrikten durchaus falsch anfgefasst. Die Zeit, in der
ein Ministerialrath der tiefgebeugten Umgebung des griinen
Tisches blinden Gehorsam gegeniiber dem Verwalter gebot, ist
wohl schon voriiber; allein Vorstinde, die die Schwiichen ihrer
Untergeordneten zu ihrem Nutzen und als Waffe gegen dieselben
auszubeuten verstehen, die Vorziige derselben aber unerlisslich
zu tadeln suchen und dies ohne Unterlass thun; Vorstinde, die
ausser der Wahrung und Vertheidigung ihres despotischen Sinnes
keine andere Aufgabe zu haben glauben, konnen, selbst bei den
freisinnigsten Normen einer Gremialverfassung, nicht nur zur
Forderung der Interessen eines Industriedistriktes gar Nichts bei-
tragen, sondern sie veranlassen frither oder spiiter selbst den
Untergang Alles dessen, was sie zu firdern berufen waren.

Energische, Achtung gebictende Minner an der Spitze; diese
umgeben von thatkriiftigen, fachkundigen, ihrer Aufgabe ge-
wachsenen Beamten; dazu allseitig ein aufrichtiges gegenseitiges
Entgegenkommen, das der Chef ungeschmiilert aufrecht zu er-
halten versteht, — und man hat die sicherste Basis fiir das Ge-
deihen selbst der kritischsten Unternehmungen!

Mit solchen Eigenschaften ausgeriistete Minner am griinen
Tische sehen und hiiren, miisste dann wahrhaftig eine Freude
sein, Da wo der unmittelbare Leiter einer Manipulationsab-
theilung seine Erfahrungen zu allseitiger Belehrung vertraulich
wiedergeben und in der Ueberzeugung, keine hinterlistige Ideen
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su erwecken, die Abstellung beobachteter Miingel oder die Ein-
fithrung niitzlicher Verbesserungen frei und von der Leber weg
beantragen kann und entweder Gewiihr oder Belehrung erhiilt;
— da wo der Chef unparteiisch priift, die Ansicht Aller wiirdig
in Erwigung zieht und rasch, biindig, kurz, wie es der in-
dustrielle Sinn erheischt, den Beschluss zur That zu machen
weiss, — da ist die Heimath der wahrhaft wohlthiitigen Industrie,
da lisst sich was Grosses, was Niitzliches leisten — aber da
sind wir eben noch lange nicht! dahin werden wir bei den in
den hichsten Kreisen jetzt herrschenden Ansichten tiber Bergbau
und Bergwerksbetrieb noch gar lange nicht gelangen!!

Die unter der Verwaltung von Rhonitz stehenden Hiitten-
werke sind:

1) Das ararische Schmelz- und Gusswerk in Rho-
nitz. Dieses im Jahre 1857 angelegte und 1862 zum Aushau
gelangte Eisenwerk ist unstreitig das schonste und mit den vor-
ziiglichsten Einrichtungen versehene Eisenwerk Oberungarns.
Es liegt am linken Ufer der schwarzen Gran, thalabwiirts von
dem Dorfe Rhonitz und enthélt:

2 Hohifen, jeder mit besonderem hydraulischen Gicht-
aufzug,

2 Cupoléfen, von denen hisher noch keiner in Betrieb
gestanden ist,

1 grossen noch nicht betriebenen Flammschmelzofen,

1 kleinen Flammofen fiir Messingguss,

3 stehende direct wirkende Cylinder-Dampfgebliise,

4 liegende Siederkessel,

2 Laufterhitzungsapparate,

1 durch Dampf betriebene Holzbrechmaschine,

2 Dampfpumpen fiir die Gichtaufziige — und

3 Rastifen.

Ferner:

Modelltischlerei, Maschinenwerkstiitte und Zeugschmiede.

Das Schmelzwerk hatte die libliche Aufgabe, mit seinen
zwei Hohétfen jihrlich 80 bis 100,000 Ctr, Roheisen, und zwar
vorwaltend aus Puddelofen und Schweissschlacken zu erzeugen.

Um in der Erfillung dieser Aufgabe nicht durch die Un-
zuverlissigkeit der Wasserkraft gehindert zu sein, wurde der
ganze Betrieb schon von vorn herein auf Dampf begriindet. —
Auch ich zihle nicht zu den Verehrern der, meistens nur schein-
bar billigeren Wasserkraft. Man soll, wenn es nur halbwegs



174 Distrikt VI

als thunlich erscheint, selbst bei bedeutenderer Wasserkraft, von
deren Gebrauch zur Erzeugung des Hohofenbetriebswindes Um-
gang nehmen und sich licher der durch Anwendung von Ueber-
hitzen erzeugten Dampfkraft zuwenden. Das ist in Rhonitz
unleugbar auf eine ganz gelungene Weise geschehen und ver-
dient, in Wiirdigung des damit gemachten bedecutenden Fort-
schrittes, alle Anerkennung, — wenn auch nicht eben jene
Bewunderung, die dem Schipfer von Seite verkommener, wr-
theilsunfiihiger Fachleute und von einer Schaar von Laien gezollt
worden ist. Allein es muss als ein ebenso unverzeihlicher Fehler
geriigt werden, dass man von dem fiir eine Holiofenanlage so
iiberaus giinstigen Terrain auf eine so ungliickliche, der ganzen
Werksanlage zum Nachtheile gereichende Weise Gebrauch ge-
macht hat.

Die hinter der Hohofenanlage sanft ansteigende Berglehne,
deren giinstige Situation man wohl erkannt hat, — denn sonst
hiitte man die Rostéfen mit den Erzhalden nicht in iibereinander
liegender Abstufung angebracht, — wiire vollkommen geeignet
gewesen, die Mollerplitze und den Kohlenschoppen im Niveau
der Hohofengicht aufzunehmen, ohne dass dadurch die giinstige
Lage der Erzhalden zu den Rostofen hiitte geschmiilert werden
miissen; dies aber umsoweniger, als man bis 50 Proe. Frisch-
schlacken verschmelzen wollte und sonach hichstens 30 Proc.
der ganzen Beschickung der Réstung zu unterwerfen die Ab-
sicht haben konnte. Wie viel aber die Anlage, durch die directe
Verbindung der Gicht mit den Mollerplitzen, an Leistungsfihig-
keit gewonnen hiitte, vermag nur der zu beurtheilen, der die
Oefen zu leiten in der Lage war. Die Gichtgase reichen niim-
lich nicht immer zur Erzeugung so vielen Dampfes aus, als
zum vollen Betriebe des Geblises und der Gichtaufziige durchaus
niithig ist; in Folge dessen kommt es dann hiufig genug vor,
dass man in 12 Stunden mindestens um 4 bis b Gichten weniger
aufgeben muss, als in Wirklichkeit niederzugehen vermichten,
und trotzdem ist man oft nicht im Stande, den Ofen voll zu
erhalten.

Dadurch, dass man die Hohofen anstatt niiher zur Berg-
lehne, niher dem Granflusse zu angelegt hat, wurde linter
der Ofenanlage, ohne bedeutende Abgrabungen, ein grisserer
ebener Platz gewonnen, der seit Jahren zur Aufbewalrung von
zur Verfligung gestellten Gasleitungsiihren und von Walzen-
aufgiissen dient, die iibrigens der von der ungeschiitzten Berg-
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Jehne herabgeschwemmte Schlamm bereits bis iiber einen Fuss
tief begraben hat. Eine entsprechend aufgefithrte, mit Wasser-
lissen versehene Stiitzmauer hiitte solche Uebelstinde vollkommen
vermieden, und Platz fir eine Niederlage hiitte vor der Hiitte
oder an deren Seite sich ebensogut gewinnen lassen; ja noch
besser, wenn man beide Hohifen in einer auf die Berglehne
vertikalen Richtung angelegt hiitte. Fig. 32.

Woran sich aber die Anlage in ihrer jetzigen Anordnung
am meisten réichen wird, ist der Schlackensturzplatz, der schon
jetzt, nach kaum achtjihrigem Betriebe zu Ende geht.

Man geht nun mit der Idee um, die Hohofenschlacke zu
pochen und der Gran zu iiberlassen.

Der Bau eines Pochwerkes, seine Erhaltung und die Poch-
léhne sind aber jedenfalls Factoren, die mehr betragen als die
vermeintliche Schinheit der Anlage, die sie veranlasst haben,
zu ersetzen im Stande ist.

Man war bei dem Entwwrfe garstiy genug zu vergessen,
dass Schinheit vergiinglich, Tugend aber bestiindig ist!

Als Schmelzmaterial sollte, wie schon oben erwihnt
wurde, vorwiegend die Frisch- und Schweissschlacke der eigenen
umliegenden Raffivirwerke dienen, deren jihrlicher Schlacken-
fall 60 bis 70,000 Ctr. betragen mag.
= Von Eisensteinen besitzt das Werk jetzt so zu sagen gar
Nichts.

Die sogenannten Brauneisensteine von Hruskowa,
etwa 1 Stunde von der Hiitte entfernt, liefern nur sehr wenig
und dieses Wenige darf nur zuwr Erzeugung besseren Roheisens
fiir die Giesserei beniitzt werden. Die Eisensteine verhalten sich
sehr gut, leichtflissig, haben 20 bis 24 Proc. LKisen und kosten
loco Bergbau bis 56 kr. pr. Ctr.

Ein ebenfalls Brauneisenstein genanntes schieferiges, ver-
wittertes Gestein von Bisztra, das kaum 8 Proc. Eisen ent-
hilt, kann bei dem -eiugehaltenen Hohofenbetriebe auch nur
hichstens wegen seines Alkaligehaltes in Betracht kommen.

Spithe von Balogh, die im abgeristeten abgewitterten
Zustande kaum 15 Proc. Eisen enthalten, in der Gattirung mit
Schweissofenschlacke aber ganz gut schmelzen, sind nalezu ab-
gebaut und kommen jetzt nur in geringen Quantititen zur An-
lieferung,

Der im Kalke zu Bisztro reichlich auftretende Ankerit wit
12 bis 15 Proc. Eisengehalt kann wegen grosser Strengfliissigkeit
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und Dichte vor jahrzebntelanger Abwitterung gar nicht zur Vey.
schmelzung kommen. — Das was von solchen abgewitterten
Steinen vorhanden war, ist nun schon verschmolzen; neue Vor-
riithe sind nicht erzeugt, daher nicht zugefahren worden.

Die sogenanntenAlpenspithe, wie sie im Schiefer der
Jassenaer Alpen in grosser Ausdehnung und in zahlreichen La-
gern vorkommen, sind von Kupfer und Schwerspath so stark
verunreinigt, dass sie ebenfalls ein Abristen und anhaltendes
Abwittern erfordern, um in kleinen Dosen zur Beschickung ge-
geben werden zu diirfen.

Geringe Quantititen derselben werden bei Kunstova und
Mlina noch jetzt gewonnen, auf der Hiitte in continuirlichen
Schachtriistéfen geréstet und in Partien von 5 bis 6 Proc. der
Gattirung zugeschlagen. .

Spithe von Dobschau wurden bis zum Jahre 1870 bis
zu 10 Proc. mitheschickt.

Man bezog dieselben, theils, so wie heute noch, aus den
Gruben der Stadt Dobschau, deren Hohofen — IV. Distrikt —
das Aerar gepachtet hat, theils aber von einzelnen Gruben-
besitzern, Lieferanten, die durch einen Zeitraum von 30 Jahren
jihrlich bis 200,000 Ctr. Eisenstein nach Rhonitz geschafft haben.
Ein Theil der in Rhonitz verschmolzenen Spithe wurde auch
aus den eigenen Gruben zu Nadabula bezogen, wiihrend die
Eisensteine der niher gelegenen irarischen Grube zu Ober-
Szlana im Sajo-Thale, wie es scheint, wegen ihrer eigen-
thiimlichen dunklen Farbe fiir schlecht gehalten wurden. Aus
diesem Grunde hat die Rhonitzer Verwaltung auch den Verkanf
dieser Grube an den Grafen Emanuel Andrdssy beantragt
und um den licherlichen Preis von 800 fl. auch zu Stande gé-
bracht.

Ungefiihr seit 1864 hat die Zufuhr von Dobschauer und
Nadabulaer Spiithen fast ganz aufgehirt; 1868 sind ‘die Be-
mithungen des Verfassers, diese einzige Wiirze des ganzen Rho-
nitzer ‘Beschickungs - Conglomerates nicht nur nicht ausgehen,
sondern selbst in so grosser Menge zufiihren zu lassen, dass
man im Interesse des theueren Brennmateriales eine eisenreichere
Beschickung herstellen kinne, ohne Erfolg geblieben, und da
die Zufuhrscalamitiiten seitdem immer mehr zugenommen haben,
ist der Vorrath an diesen besseren Eisensteinen auch richtig
ganz ausgegangen und muss man jetzt, um den Betrieb min-
destens der Giesserei nicht ganz ins Stocken gerathen zu lassen,
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einzelne Fuhren solcher, von der Stadt Dobschau gekaufter
Eisensteine herbeischaffen und damit die Beschickung halbwegs
schmelzwiirdig machen.

Ohne Benutzung irgend eines besseren Eisensteines erzeugt
man aber ein fast unbrauchbares und durch enormen Kohlen-
verbrauch hiichst kostspieliges Product, das, zur Giesserei be-
nutzt, den Ausschuss unverhiltnissmassig erhéht und das Re-
nommé der Hiitte giinzlich untergriibt; in den Frischwerken
aber auf Kosten des theuren, vorziiglichen Gimdrer Roheisens,
einestheils den Abgang steigert, andererseits der Qualitiit keinen
geringen Eintrag thut.

Kurze Zeit diirfte ein solcher schleppender, verzweifelter
Betrieb, der durch die Bezugscalamititen der Holzkohle noch
unertriiglicher werden diirfte, fortzufithren sein; aber es werden
schon jetzt Stimmen laut, welche die Einstelluing des Schmelz-
werkes fiir nithig erachten und diese wird, wenn in den Be-
triebsverhiltnissen eine giinstige Wendung nicht bald eintritt,
frither oder spiiter auch ganz gewiss erfolgen miissen.

Eine giinstige Wendung lisst sich aber, in erster Reihe, nur
durch den baldigen Ausbau der von Bénréve und Theissholz
uach Rhonitz zu fithrenden Eisenbahn erwarten, — wenn anderer-
seits ein Anschluss dieser Bahn auch mit dem von Altsobl nach
Neusohl fithrenden Fliigel zu Stande kommt. Auf diese Weise
wire in der einen Richtung der Eisensteinbezug von Zeleznik,
in der anderen aber der des mineralischen Brennstoffs, Cokes,
von Ostrau oder von Preussisch-Schlesien sichergestellt.

Die Gestehung der Eisensteine betrigt gegenwiirtig
loco Hiitte 36 bis 38 kr., die der Frischschlacken kaum 3 kr.

Eine angemessene Verwendung dieser letzteren bleibt aber
auch dann nicht ausgeschlossen, wenn man iiber eine hin-
reichende Quantitiit guter Eisensteine verfiigen wird.

Der Zuschlagskalkstein wird ganz nahe bei de Hiitte ge-
wonnen; er kostet 3 kr. pr. Ctr.

Der Brennstoff wird aus den #rarvischen Forsten bezogen,
die in der Umgebung einen Complex von cirea 97,000 Jochen
ausmachen,

In den fritheren Jahren wurde ein grosser Theil des fiir
die Kohlerzeugung bestimmten Holzes auf den vor der Hiltte
gelegenen Kohlplatz herabgetriftet, withrend der tibrige Antheil,
80 wie dies moch jetat geschieht, im Walde gekohlt und die
Kohle zur Hiitte gefahren wurde.

Kerpely, Ungarns Eisenindustrie, 12
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Gegenwiirtig, und zwar seit der Inbetriebsetzung der neuen
Hohiifen wird das durch Triftung herabgeschaffte Holz, in einer
Quantitit von 6000 bis 7000 Wiener Klafter, unverkohlt beim
Hohofenbetriecbe verwendet.

Ein anerkennenswerther Fortschritt, von dem weiter unten
das Nihere mitgetheilt werden soll.

Das Holz fiir den Hohofenbetrieb wird, direct aus dem
Triftwasser, in zwei Klafter hohe Stisse aufgeklaftert und ge-
langt im lufttrockenen Zustande zu guillotinenartigen Brech-
maschinen, wo dasselbe, quer den Fasern, in 6 bis 8 Zoll lange
Stiicke gebrochen wird.

Die Brechmanipulation ist ganz vorziiglich organisirt; allein
die h#ufigen Briiche bei den Maschinen, namentlich wenn un-
vorsichtige Mannschaft etwas knorriges Holz zu spalten hat,
ferner die grosse Anzahl der bei der Manipulation unerlisslichen
Bedienungsmannschaft, sind grosse Uebelstiinde derselben. We-
sentlich zu vermindern wiiren diese, wenn die Nachtarbeit um-
gangen und der ganze Bedarf an Holz in den Tagstunden, etwa
von 4, respective 6 Uhr friih bis 6, respective 8 Uhr Abends er-
zeugt wiirde. Ks wiirde zur Durchfiihrung dieser Massregel
blos ein gedeckter trockener Vorrathsplatz fiir das gespaltene
Holz erforderlich sein.

Als ein weiterer Ucbelstand der Brechmanipulation muss
ferner die Nihe der Brechmaschine zu den Dampfkesseln und
zu den Baulichkeiten iiberhaupt bezeichnet werden, da die be-
deutenden stossweisen Erschiitterungen der Brechmaschinen, trotz
des isolirten Fundamentes derselben, sich auf die Baulichkeiten
in so nachtheiliger Weise iibertragen, dass sowohl Kessel-
mauerungen, als Gebinde bedenkliche Spriinge erhalten haben.
Von den Brechmaschinen gelangt das Holz in leichte, kippbare,
aus gitterformig angeordnetem Flacheisen hergestellte Wagen,
mit denen es in langgestreckte Darrkammern eingefahren wird,
die so eingerichtet sind, dass die von der einen Seite ausge-
fahrenen Wagen an der entgegengesetzten Seite durch neue er-
setzt werden.

Die Darrkammern sind theils durch Gichtgase, theils durch
Holz gefeuert. Ihre Einrichtung ist in Rittinger’s Erfahrungen
vom Jahre 1864 ausfithrlich beschrieben.

Das Holz verbleibt in den Darrkammern, je nach dem Hob-
ofenschmelzgang, ein bis zwei Stunden; es ist sonach nicht voll-
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kommen gedarrt, sondern nur von hygroskopischer Feuchtigkeit
befreit, getrocknet.

Die Kosten der Holzzerkleinerung und Darrung betragen
pr. Klafter von 180 Cub.-Fuss circa 60 kr.

Die Kohlungen, die meist in den mit den Triftwissern
nicht communicirenden Forstpartien liegen, werden vorwaltend
mit weichem, und nur zum geringen Theile mit hartem Holze
betrieben.

Durch die im Verlaufe dieses Jahres eingetretene Trennung
der Forstadministration von der der Berg- und Hiittenwerke,
werden die Wirthschaftsterhiiltnisse dieser letzteren gewiss sehr
bedeutende, auf die Entwickelung derselben stark einwirkende
Veriinderungen erfahren, die bei den Hiittenwerken nur dazu
angethan sein konnen, sie durch die Einfiihrung von minera-
lischem Bremnstoff rasch anf den zeitgemiissen Standpunkt zu
bringen, oder sie durch Steigerung der Holz- und Kohlenpreise
ganz zu Grunde zu richten,

Die Hohiofen, schottischer Construction mit freistehendem
Gestell, sind direct auf Felsengrund gebaut; ihr Rauhgeméiuer
ist durchaus mit im Zirkel behauenen Sandsteinquadern aufge-
fiihrt.  Das mit Eisenbahnschienen solid verankerte Gestell hat -
an der der Gusshiitte zugewandten Seite den Eisenabstich, an
der derselben gegeniiberliegenden, dem Hiittenhofe zugewandten
Seite den Schlackenstich, vor dem, der Hiitte entlang, die zu
den Schlackenhalden fiihrende Eisenbahn hinléuft. In der
zwischen beiden Stichen liegenden Gestellwand liegen in jeder
Hilfte zwei, zusammen vier Formen, die aber bei einem Hoh-
ofen auch bis sechs vermehrt werden kénnen. Schmelz-Ver-
suche mit 5 bis 6 Formen haben nicht befriedigt.

Als Zustellstein dient ein gut lagerhafter Sandstein aus der
Granwacken-Formation, der Campagnen von fiinf bis sechs Jahren
aushiilt. ;

Die Zustellung der HohGfen ist es bekanntlich in erster
Linie, die den Betrieb mit rohem Holze miglich macht. Ent-
sprechend den Erfahrungen, die bei den mit rohen Steinkohlen
betriebenen Hohifen gemacht worden sind, muss das Volumen
des ober dem Kohlensack gelegenen, eigentlichen Ofenschachtes
ein bei weitem grisseres sein, als das fiir denselben Brennstoff
im verkohlten Zustande erforderliche. Das Holz wird, wie er-
wiihnt, in Stiicken von 200 bis 250 Cub.-Zoll aufgegeben, wobei
es matiirlich nicht zu vermeiden ist, dass eine grosse Menge

12*
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leerer Riiume entstehen; ferner liisst sich aber bei zu geringer
Dicke der Bremmstoffcharge ein Vorrollen des meistens-klein-
stiickigen und mulmigen Erzes ebensowenig verhiiten, so dass
‘man, um Stérungen im Schmelzgange des Ofens hintanzuhalten,
Brennstoffchargen von sehr bedeutendem riumlichen Inhalte auf-
geben muss. Diese betragen auch in der That 100 bis 110 Cub.-
Fuss und wiirden bei engen Schachtdimensionen ein zu tiefes
Niedergehen der Beschickungssiiule bedingen.

Dimensionen von 12 Fuss Kohlensack- und 6 Fuss Gicht-
durchmesser haben sich in unserem Falle als befriedigend be-
withrt; allein die Schachththe, die atf den Verlauf der Ver-
kohlung ebenfalls von bedeutendem Einfluss ist, betriigt blos
24 Fuss, und wiirde mit 26, ja mit 28 Fuss noch nicht zu hoch
sein. Es ist Schade, dass man nicht mindestens einen der Oefen
auf diese Hohe aufgefiihrt hat.

Die zweitniichste Bedingung, die bei erfolgreichem Be-
triebe mit rohem Brennstoff zu erfiillen ist, ist die Abschliessung
der Gichtiffnung, da sonst ein Tleil des stark flammbaren Ma-
teriales an der Gicht unniitz verzehrt und dabei die Ausfiihrung
der Gichtarbeiten erschwert, ja unmiglich gemacht wird. Die
-in reichlicher Menge entwickelten Gase werden bei geschlossener
Gricht abgeleitet und zur Heizung von vier Dampfkesseln, zweier
Lafterhitzungsapparate und der Holz-Darrkammern beniitzt.

Die Gichtgase wirken, mindestens bei wasserstoffreichen
Brennstoffen, wie das Holz es ist, ausserordentlich zerstirend
auf das in der Umgebung der Gasabzugskaniile gelegene Mauer-
werk ein. - Wahrscheinlich wird diese Eigenschaft durch eine
grissere Menge freien Wasserstoffes oder solchem, gemischt mit
leichten Kohlenwasserstoffverbindungen veranlasst, indem diese
in der Nihe der Gicht, mit dem aus dem frisch aufgege-
benen Holze ausgetriebenen Sauerstoffe der einge-
schlossenen absorbirten Luft sich verbinden, verbrennen. Dazu
kommt auch noch die an und filr sich schon bedeutende und
durch diese Verbrennung noch gesteigerte Spannung der Gase,
welche durch Eindringen in feine Ritzen, in die Gesteinsporen,
namentlich in die schon etwas angegriffenen Steinpartien, die
Zerstirung noch mehr unterstiitzen.

Ein Zutreten von atmosphirischem Sauerstoff zu dem lunean
der Hohofengicht ist nicht denkbar, da bei der hohen Spannung
der Gase im Hohofen, eher solche nach Aussen stromen kinnen,
als dass sie ein Eindringen kalter Luft von Aussen zuliessen.
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Bei dem zuletzt ausgeblasenen sechs Jahre im Betrieb ge-
standenen Hohofen musste der Gichtgasfang, dessen Mauerwerk
bereits vollends fortgeschmolzen war, durch Hiingevorrichtungen
in der Schwebe erhalten werden.

Der Gichtversehluss und der zur Ableitung der Gichtgase
dienende Apparat ist in Fig. 33, Taf. III. dargestellt. Er besteht
aus Gusseisen und entspricht seinem Zwecke ziemlich vollstindig.

Die hinter dem eingehiingten Cylinder @ aufsteigenden Gase
treten in sieben verticale, in die Fussplatte b eingefalste, im
Kreise aufgestellte gusseiserne Caniile B, iiber welche gesims-
artig ein aus sieben Stiicken zusammengefiigter Sammelkanal C
aufgelegt ist, Jeder der verticalen Gasrohre B hat seitlich eine
leicht zu @ffnende Putzthiire p; das Sammelrohr € hat bei e,
Fig. 33, seitlich eine Oeffnung mit angegossenem Ansatz zum
Anschlusse an das, mit Stellklappe versehene, zum Waschkasten
fiithrende Gasableitungsrohr und an der’ Decke iiber jedes Steig-
rohr ein Sicherheitsventil, das einfach aus einer lose aufsitzenden
Kapsel besteht und, ausser als Ableitung bei eintretenden Ex-
plosionen, noch zum Reinigen der Canille und zum Auslassen
bei Stillstiinden oder Reparaturen etwa iiberschiissiz werdender
Gase dient.

Um das Schadhaftwerden der Schachtmauer an der Gicht
zu vermeiden, miisste sich eine zweckmiissige Ableitung der Gase
in der Mitte empfehlen. Ein vom Verfasser in dieser Richtung
eingeleiteter Versuch ist hauptsiichlich darum missgliickt, dass
zur Anfertigung Kesselblech verwendet wurde, welches bei der
starken Hitze an der Gicht sehr bald zu Grunde gegangen ist.
Eine Freilegung der Schachtpartie an der Gicht und Her-
stellung derselben aus umlaufenden Gusseisenplatten, wie dies
z 1. in Hirde, Stiring-Wendel und Osnabriick geschehen ist?),
wiirde der Zerstorung der Schachtwiinde zwar vollkommen be-
gegnen, nur befiirchte ich, dass bedeutende Theercondensation
im Innern der Ofengicht anderweitige Stirungen veranlassen
konnte. Die Gichtgase von rohen Brennstoffen enthalten be-
kanntlich in grossen Quantititen leichte und schwere Kohlen-
wasserstoffe, die bei dem Eintritte in die kithlen Leitungen con-
densiten und diese sehr bald mit theerigen, éligen Producten
erfilllen. Diese Theerniederschlige sind aber um so listiger,
als sie sich in den, den Gasabziigen niher gelegenen Kanilen

1) Percy-Wedding's Eisenhiittenkunde, IL Bd. S. 339.
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mit dem Flugstaub, der von den staubférmigen Eisensteinen
(Bisztro, Balogh) in grosser Menge ausgetrieben wird, zu einem
zithen Teige vermengen und so das Ausputzen der Leitungen
ansserordentlich erschweren. Bis zu dem Jahre 1863 diente fiir
die Condensation und Sammlung dieser Producte ausschliesslich
ein aus Ziegelmaunerwerk aufgefiihrter, zwischen beiden Oefen
angebrachter Thurm, der auch eine eiserne, auf das Gichtplateau
fiihrende Wendeltreppe enthiilt.

Die Reinigung der Gase durch diesen Trockenreiniger er-
folgte jedoch hichst unvollstindig; die vom Thurme abzweigen-
den Rohre waren fortwiihrend voll Theerschlamm und das Aus-
brennen desselben richtete die anfangs schmiedeeisernen, spiiter
gusseisernen Rohre sehr bald zu Grunde; iiberdies bauten sich
im Thurme selbst Briicken aus Flugstaub und Theer, und zwar
meist an den Bruchstellen, die alle Zugiinge und Abzugsiffnungen
total versetzten.

Um der verheerenden Wirkung von Gasexplosionen vor-
zubeugen, ist der Thurm an seiner mit Gusseisenplatten belegten
Decke mit vier und an den Seitenwandungen mit sechs Sicher-
heitsventilen versehen, welche zusammen einen zehnmal grisseren
Querschnitt haben, als alle Ableitungsrihren zusammen. Am
tiefsten Punkte ist derselbe aber mit einer formlichen Thiire
zum Ausrdumen versehen,

Im Jahre 1868 sind zwischen der Ofengicht und dem Thurme
Waschkiisten mit Wasserverschluss, die auf- und absteigende
Ficher enthalten, aufgestellt worden; dasselbe geschah am un-
teren Ende des vom Thurme zu den Kesseln abzweigenden
Rohres; dann wurde auch die zur Kesselheizing gehende lie-
gende Rohrleitung vom Waschkasten aus steigend gefiihrt und
so der grosste Theil des Theeres in dem continuirlich zugiing-
lichen Waschkasten zuriickgehalten, ohne dass iibrigens die An-
stiinde, die von den bedeutenden Theeransammlungen erwachsen,
vollkommen umgangen worden wiiren.

Zur Nutzbarmachung des Theeres sind schon mehrfach Vor-
schlige gemacht worden, allein zu einem entscheidenden Ver-
suche ist es noch nicht gekommen. Am zweckmiissigsten wiirden
diese Theerproducte zur Bereitung von Leuchtgas verwendet
werden, das zur Beleuchtung der Amtslocalitiiten, aller Werk-
stitten, der Hiittenhofe und der in der Nacht somst noch be-
niitzten Plitze vollkommen hinreichen wiirde. Eben so vortheil-
haft kinnte aber aus dem Theer, und zwar durch die einfachste
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Behandlung, Patentschmiere erzeugt werden, mit welcher der
Bedarf aller Berghaue des niederungarischen Distriktes gedeckt
werden kinnte.

Zur Erzeugung des Geblisewindes sind drei ein-
cylindrige verticale Hochdruckdampf-Geblise von je 24 Pferde-
stirken vorhanden, von denen allemal zwei gleichzeitiz im
Betriebe stehen. Die eine und erste dieser Maschinen, von der
Rittinger’s Erfahrungen vom Jahre 1861 eine genaue Be-
schreibung enthalten, ist aus Blansko (Mihren); sie hat cin Ge-
wicht von 583 Ctr. und hat loco Blansko 6876 fl, loco Rhonitz,
sammt Dichtung und Montirung, 8045 fl. gekostet.

Die beiden andern wurden in der Rhonitzer Maschinen-
fabrik gebaut, wo die Herstellung der zuerst aufgestellten 6100 fl.
gekostet hat.

Jedes der Geblise vermag eine dem cubischen Inhalte der
Oefen gleiche Windmenge von 2600 Cub.-Fuss zu liefern.

Die Construction betreffend, sind es Gebliisemaschinen, bei
denen der Dampfeylinder oberhalb des Gebldsecylinders, dieser
letztere daher kurz iiber dem Fundamente angeordnet ist. Wir
kénnen uns mit diesem Systeme aus zwei Griinden nicht be-
freunden:

1) weil das Niedertriiufeln von condensirtem Wasser auf
die ausgebreiteteren Bestandtheile des Geblasecylinders
nicht zu vermeiden ist — und

2) weil gerade der der Obhut und Aufsicht des Wiirters
fortwiihrend unterliegende Dampfeylinder demselben
mehr entzogen ist, und z. B. in Rhonitz immer erst
durch eine schliipfrige Leiter erklommen werden muss;
mit welchen Anstinden aber den inneren Theilen des
Dampfeylinders beizukommen ist, hatte ich Gelegenheit
mehr als ein Mal zu erfahren.

Der in der citirten Beschreibung genannte Vortheil, dass
der Gang, respective das Spiel der Saug- und Druckventile,
selbst bei 30 Doppelhiiben in der Minute noch ganz ruhig sei,
ist durchaus falsch, da schon bei 20 Umdrehungen ganz be-
denkliche Erschiitterungen der Schwungradwellen und ein Schla-
gen der Ventile zu gewahren ist.

Entlang den drei Maschinen befindet sich im Innern des
Geblaschauses ein gemauerter, unterirdischer Regulator.

Es kann nicht geleugnet werden, dass die Idee, einen
Trockenregulator durch solide Quadermauerung herzustellen, fiir
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den ersten Augenblick als eine schine, als eine lohnende er-
scheint, und gewiss wiirde so Mancher, der die Betriebsanstiinde
mit einer solchen Einrichtung noch selber nicht erfahren hat,
der die iibertrichene Soliditiit, welche die Ausfihrung bean-
sprucht, nicht gehirig erwiigt, dieselbe den iiblichen Blechregu-
latoren vorzichen —j allein mehr als ein Mal wiirde sich selbst
der enthusiasmirteste Regulator-Maurer das Vergniigen, auf
seinem Werke eine Specialitiit zu besitzen, kaum verginnen, —
denn es ist, aufrichtig gestanden, ein etwas theures Vergniigen!

Der Rhonitzer Trockenregulator von kreisrundem
Querschnitt hat eine Liinge von 57 Fuss und einen Durchmesser
von 7 Fuss. Er liegt auf einem soliden Bruchsteinfundament,
das zur Abfangung etwa zusitzender Wiisser eine Rische enthiilt.
Die Aussenseite des aus feinbehauenen Quadern gemauerten
Regulators umgeben mehrere Schichten Eisenkitt, der aus fein-
geschlimmtem Lehm mit Eisendrehspiinen bereitet ist, wihrend
die Fugen mit einem aus 3 Theilen Ziegelthon, 2 Theilen feinen
Eisenbohrspiinen, 0,1 Theil Salz, 3 Theilen Wasser und 0,09 Thei-
len Essig bereiteten Kitt verstrichen sind. Ebenso ist das Innere
des feinbehauenen Cylinders 3 Zoll hoch mit mehreren Lagen
des feinsten Eisenkittes iiberkleidet und der ganze Regulator,
nach oben hin, bis auf das Niveau der Geblésehaussohle, mit
breiartigem Kitt aus Lehm und Eisenbohrspiinen ausgestaucht.

Die iusserst umstiindliche Herstellung dieses Regulators hat
bei einem Verbrauche von 280 Ctr. Bohrspinen 3100 fl. ge-
kostet. Wir fragen nun, ob eine derart complicirte Ausfithrung
dem Zwecke iiberhaupt mehr geniigen kann, als ein einfacher
entsprechend langer Blecheylinder von etwa 5 bis 6 Fuss Durch-
messer ?

Die Kosten eines solchen Blechregulators betragen aber,
selbst bei einer Wanddicke von 4mm!

22! X b7 X b Pfd. = 1254 [ X b = 62,70 Cir.

62,70 Otr. X 20 fl. = 1254 f.
oder nicht einmal die Hilfte des gemauerten.

Ueberdies werden in dem gemauerten Trockenregulator
die Kitttheile, theils durch die starke Reibung des gepressten
Windes, theils durch die Erschiitterung der dicht daneben lie-
genden Geblise gelockert, abgelést und in die Windleitungen
geblasen; mit fortschreitender Einwirkung der genannten Fac-
toren nimmt aber, wie man dies bis nun schon hinreichend
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erfahren hat, aunch die Windldssigkeit des Regulators zu, so dass
er endlich ganz unbrauchbar werden muss.

Lige der Regulator ausserhalb des Gebéiudes, von den Ge-
blisen isolirt, und hiitte man denselben, wie sein Vorbild zu
Lhorme im Ardéche-Departement in Frankreich, anstatt in Eisen-
kitt in starke Schichten heissen Asphalts gelegt, und mit solchem
auch seine Fugen ausgeschiittet, so hitte er vielleicht lingere
Zeit zu dienen vermocht; so wird er aber sehr bald einem
blechernen Regulator Platz machen miissen.

Die auf 18 bis 24 Linien gepresste Gebliseluft wird fiir je
einen Ofen in einem besondern mit Gichtgasen geheizten Liuft-
erhitzungs-Apparate ecrhitzt. Eine miglichst hohe Kr-
hitzung des Geblisewindes ist bekanntlich eine weitere, sehr
wesentliche Bedingung fiir den Hohofenbetrieb mit rohem Brenn-
material.

Die fiir diesen Zweck urspriinglich aufgefiihrten wahrhaf-
tigen Monstre-Rithren, deren aus Armengaud’s ,,Publications in-
dustrielles” entnommenes Arrangement ebenfalls in Rittinger’s
Erfahrungen vom Jahre 1864 beschrieben ist, verursachten, in
Folge hiiufigen Schadhaftwerdens der Rohre, bedeutende Kosten
und Unzukémmlichkeiten. Im Jahre 1868 sind dieselben cassirt
worden. An Stelle des einen wurde ein zweitouriger Pistolen-
Apparat, an Stelle des zweiten ein vom Verfasser entworfener
mit zahlreichen engen, liegenden Réhren versehener Apparat
aufgefiihrt.

Eine diesem letzteren ihnliche Einrichtung ist in der Berg-
und hiittenménnischen Zeitung von Kerl-Wimmer, Jahrg. 1868
3. 151, beschrieben. Die in dieser Beschreibung ausgesprochene
Hoffnung, dass es in Folge der bedeutenden der Feuerung aus-
gesetzten Oberflichen gelingen werde, den Wind bis auf 300°
und daritber zu erhitzen, hat sich nur fiir geringe Zeit erfiillt,
da die Transmissionsfihigkeit der gusseisernen Réhren, durch
abgelagerten, #usserst feinen Flugstaub sehr bald  verringert
wurde, wodurch dann die Erhitzung nur mehr auf 200 bis
230" C. miglich war.

Empfehlenswerth ist die bauliche Anordnung der Appa-
rate, namentlich bei beschréinktem Hiittenhof; dieselben stehen
niimlich auf einem, von gusseisernen Siulen getragenen, aus
alten Eisenbahnschienen und Ziegeleinwilbung hergestellten
Plateau; es ist dadurch méglich, den ganzen unterhalb der
Apparate gelegenen Platz anderweitig zu benutzen. In Rhonitz
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steht die zur Instandhaltung der Hohofenwerkzeuge dienende
Schmiede auf demselben.

Die Heisswindleitungen von 21 Zoll Durchmesser
schliessen an ein, das runde Ofengestell in der Rastgegend ganz
umgebendes 12zélliges Vertheilungsrohr an, von dem die vier
nach abwirts reichenden Diisensticke abzweigen. Diese ein-
fachen hichst zweckmissigen und leicht zu handhabenden Dii-
sensticke, wie sie nenestens auch auf vielen englischen Hiitten
cingefiithrt sind, veranschaulichen wir in Fig. 34. a ist das Ver-
theilungsrohr, b der eine Drehklappe enthaltende obere Diisen-
stock von 24 Zoll Linge, in welchem sich das durch vier, von
den Flantschen ¢ ausgehende Schrauben aufgehiingte Rohr-
stiick ¢ auf- und abschieben lisst. Bei e hat das Knierohr ¢
eine halbkugelfirmige Bobrung, in der ein Herausdrehen der
Partie A miglich ist, Das Zuriickdrehen der Diise geschieht
durch die Schraube f, das Stellen der Diise nach rechts, links,
stechend oder steigend durch das Kugelgelenk g, und endlich das
leichte Auswechseln durch die Sperrklinken h.

Die Wasserformen haben zum winddichten Abschluss
der Diisen abgedrehte Einsatzstiicke i, die an den angegossenen
und ebenfalls abgedrehten Diisenriissel j anschliessen; % ist eine
mit Bajonettverschluss angepasste Glasscheibe, die zum Ueber-
wachen der Formen und zum Einfiihren des Formstérers dient.

Von den vier Dampfkesseln mit Sieder sind allemal drei
in Betrieb, wiihrend einer gereinigt wird. Alle vier bis sechs
Wochen wird ein Kessel abgestellt.

Die Heizung der Kessel geschieht mit Hohofengichtgasen,
deren Brenner nach Fig. 356 bis 37 angeordnet sind. Eine An-
ordnung, die sich bei theerigen und iiberhaupt unreinen Gasen ganz
gut empfichlt. Die von der gemeinschaftlichen Gasleitungsréhre a
kommenden Gase treten durch die vor jedem Kessel angebrach-
ten, oben mit einer Zarche abgedeckten Stutzen b, die nach
Bedarf durch eine Drehklappe ¢ gebffnet oder geschlossen
werden kinnen, in den eigentlichen gusseisernen Brennerkasten d.
Die nach aussen gekehrte Seite ¢ dieses Kastens ist durch eine
Platte oder Thiire leicht verschlossen; die vordere dem Kessel
zugekehrte Seite f besteht aus einer Platte mit vier Reihen ge-
geneinander versetzter, runder Licher, in welche Diisen = ge-
schoben und im Kasten vermittelst Flantschen festgekittet sind.
Die vordere, etwas konisch zulaufende Miindung dieser Diisen
reicht in eine, der Platte f entsprechend, mit Oeffnungen ver-
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sehene Platte h, die vermittelst eines Rahmens in der Stirnwand
der Kessel eingemauert ist. Die Oeffnungen dieser Platte sind,
anstatt rund, weinlaubformig gestaltet, so, dass die zur Ver-
brennung néthige Luft um die runden Diisen mit einstrémen
und sich mit den aus den Diisen austretenden (Gasen mengen
kann. Der nithige Zug wird durch eine 110 Fuss hohe Esse
erregt. Der Canal &, den eine durch Stellriidchen regulirbare
Klappe ! verschliesst, dient theils zum Anheizen der Kessel bei
Inbetriebsetzung derselben, theils zum Nachheizen. Durch Stel-
lung dieser Klappe ! wird auch der Luftzutritt entsprechend
regulirt,

Die Gichtaufziige sind ganz so, wie die hydraulischen
Aufziige im Allgemeinen eingerichtet.

Von den fiir continuirlichen Gang eingerichteten Trep-
penristifen, ist einer langgestreckt, einer kreisrund. Der
erstere ist in Rittinger’s Erfahrungen vom Jahre 1863 he-
schrieben.

Einen Querschnitt und die Liingenansicht desselben veran-
schaulichen die Fig. 38 bis 40. Derlei Einrichtungen gestatten
bekanntlich eine sehr vollstindige Oxydation des Rostgutes, eine
miglichst gleichmiissige Luftzufuhr, dem ganzen Schachtquer-
schnitte nach, und ein gleichmiissiges continuirliches Zichen am
ganzen Umfange des Ofens; nur michte ich, namentlich fiir ge-
ringeren Bedarf, einem kreisrunden miissigen Querschnitt, oder
mindestens einem nicht iiber 10 Fuss langen ovalen den Vorzug
gegeniiber den allzulang gestreckten Oefen geben. Die Liinge
des Rhonitzer Ofens betriigt innen 20 Fuss, was bei dem dortigen
Bedarf unbedingt zu viel ist.

Das aus Sandsteinquadern aufgefithrte, unten 18 Zoll, oben
15 Zoll dicke, mit !/;zblligen starken schmiedeeisernen Ankern
umgebene Schachtmauerwerk @ wird durch gesimsartig ver-
stirkte Platten b getragen. Diese Platten sind vermittelst hohler
Angiisse iiber die 4 Zoll hohen Zapfen d der hohlen kreis-
tormigen Tragsiulen ¢ geschoben und mittelst eines heissauf-
getricbenen 1 Zoll dicken Schmiedeeisenringes f fixirt. Der
gestreckte Rhonitzer Ofen hat im Umfange zehn solcher Trag-
siiulen, an deren Aussenseiten sich die Triiger g derart anschliessen
und nach oben erweitern, dass oben, nach beiden Seiten hin,
21 Zoll lange und 3!/, Zoll breite Auflager fiir die Tragplatten b
entstehen.

An der Innenseite der Siulen sind in zwei Etagen gesims-
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artige 4 bis 5 Zoll breite Vorspriinge h angegossen, die zy,.
Aufnahme der, aus zilligen Gusseisenplatten gebildeten, dep
Ofenform angepasst umlaufenden Treppen ¢ dienen. Diese
Treppen erméglichen die Zuginglichkeit am ganzen Umfange
des Ofens, wonach das Ziehen an jeder beliebigen Stelle unge.
hindert erfolgen kannj sie tragen gleichzeitig die Beschickungs-
séiule und verhiiten ein Herausfallen des Ristmateriales.

Das seitliche Ziehen zu erleichtern, ist den ganzen Ofen
entlang der Schweineriicken — Griserik — j auf ein fussstarkes,
in gleichen Abstiinden durch Oeffnungen % durchbrochenes
Méuerchen I angebracht.

Der “Schweineriicken ist aus zwei Reihen geneigt gegen-
einander gestellter, in den Falz einer Sohlplatte m eingelegter
Platten gebildet; drei Reihen in den Platten j angebrachter
Licher von 2 Zoll Breite und 6 Zoll Hghe, gestatten den
Luftzutritt zu ‘dem Innern der Beschickungsséule.

Ein solcher Ofen fasst 1600 Ctr. Eisenstein und vermag in
24 Stunden circa 400 Ctr. Erz ganz gut abzuristen. Gezogen
wird in dieser Zeit gewéhnlich zwei Mal.

Der Brennstoffverbrauch pro 100 Ctr. roher Eisensteine
soll, nach élteren Proben, 4 Cub.-Fuss Kohlenlgsche und 19 Cub.-
Fuss Holz in Scheiten betragen.

Das abgeristete Erz gelangt beim Ziehen auf die gepflasterte
Sohle des eingedeckten Rijsthauses, wird da geschieden und zer-
kleinert und von da, meistens direct, auf die um circa 10 Fuss
tiefer liegenden Méllerpliitze aufgefahren.

Das tiefer liegende Millerplateau ist durch Bretterwéinde in
sechs bis acht Felder getheilt, deren jedes ecinem Millerbette
entspricht und von der, dem ganzen Hause entlang laufenden,
mit den Haldenplitzen verbundenen Bahn aus bedient werden
kann.

Die Beschickungen sind, entsprechend den fortwihrend
wechselnden Vorrithen an Schmelzmaterial, sehr verschieden.
Im Allgemeinen besteht ein Unterschied zwischen der Beschickung
des vorwaltend auf Frischereiroheisen betriebenen Ofens, gegen-
itber dem auf Giessereiroheisen gehenden; indem die des ersteren
bis 40 Proc., ja zuwcilen selbst 50 Proc., die des letateren
hischstens 25 Proc. Frischschlacke enthiilt.

Von den vielen bereits in Anwendung gestandenen Be-
schickungen theilen wir die 4 folgenden als charakteristische
Beispiele mit:
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A B ‘ Cc D
|
Procent
Frischschlacke (vorwaltend granulirte Schweiss-
ofenschilacke) .= Lo MEeSe L L s 2 42 85,1 | 45,0 | 25,5
Gerostete Alpenspiithe von Mlina und Kunstova 77 5,4 5,0 5,0
e Brauneisensteine von Balogh . . . ... 5,7 0,8 | 20,0 —
u Spithe von Dobschan . . ... .. 80| 10,0 | — 16,7
" " » Hruskova .. ... : 37| 180+ 100 | —
Rohe B Tt T E LA . LSl EITv L L
5 = »- Balogh e Tl 16,5 | 27,6 | 10,0 [ 447
o (r P L R TR 13,6 81 | 10,0 8,1
Gerdstete  ,, PRy |1 T R e e 20 — - —
i w v Ceorgi sl TE BT
Zusammen | 100,0 Jmo,o 100,0 | 100,0
Zuschlagskalkstein, gerdstet .. ... ... | 270 1586 280 | 180
o ungerdstet . . . . ... | 90| 174 | 100 | 140
Zusammen | 36,0 | 33,0 | 380 | 800

Schmelzb

ieb auf Gi

eirohei

Cowmk

(vom Jahre 1868).

Schmelzbetrieb anf Frischereiroheisen bei Holzkohlen.
bei Holz.

Gemischter Betrieb mit Holz und Kohle ohne Dobschauer Spithe.
Gemischter Betrieb mit Holz und Kohle mit Dobschauer Spithen

Unter diesen Beschickungsverhiiltnissen betriigt:

das Ausbringen der Verbrauch

an Roheisen | an Holzkohle an Holz
Bei Pfund 55 Cubik-Fuss T
A 28 20,5 =
B 28 — 40,0
(¢] 258 14,6 26,1
D 70 144 17,3

Der Hohofenbetrieb mit Holz steht in der Eisenhiitten-
technik ganz unstreitig als Unicum da; derselbe ist auch unter
Umstéinden, wie sie z. B. in Rhonitz obwalten, vollkommen am

Platze und mit namhaften Ersparnissen verbunden.

Die mit

der Kohlung verbundenen unvermeidlichen Verluste an Brenn-
stoff kommen bei der directen Verwendung des Holzes theils
divect dem Hohofen, theils aber indirect demselben dadurch zu
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Gute, dass die in reichlicher Menge entwickelten brennbaren
Gase zur Dampferzeugung fiir simmtliche Betriebsobjecte, zur
Lufterhitzung und zur Dorrung des Holzes ausreichen. Ein
weiterer Gewinn liegt in der Vermeidung' des aus dem Trans-
porte und der Magazinirung der Kohlen hervorgehenden Ein-
riebes.

Nimmt man fiir Holz die jetzigen Zurechnungspreise pr. Kla.ﬁer

von 180 Cub.Fuss mit . , . . . . 5fl 64 kr.

Zu diesem die Zufuhr zur Hiitte mit . . . . . — , 35

Die Brech- und Darrkosten mit. . . . . . . —, 70

Die Erhaltung der Brechmaschine mit S o3

So macht dies per Klafter . . . . . . . 6l 74 kr.
oder per 42 Cub.-Fuss Holz, als Maximal- Ver-

brauch pr. Ctr. Robeisen . . . . . 14 55 kr.

Nimmt man nun an, dass dasselbe Holz, sowie vordem, in der
‘Nithe des Hiittenplatzes verkohlt wird; ferner dass die Klafter
mit 180 Cub.-Fuss 16 Mass Kohle zu 6,6 Cub.-Fuss gebe, wo-
%: i e AL BB ke

entfiillt, — und 7
rechnet man fiir die Verkohlung sammt Regie — ,, 50

nach pro Mass Kohle -

fir die Zufuhr zor Hiitte . . . s ot 300 106 -

so kostet das Maass Kohle loco Hutte J T Hr 41,38 K
was bei durchschnittlich 28 Cub.-F, = 4,2 Mass

Kohle per Ctr. Roheisen . . . . 14 73 kr.

ausmacht und . . . T — fl, 18 kr.

Ersparniss zu Gunsten des Hohbetr1ebes ergiebt.

Wenn nun auch zeitweise ein Ofen ganz mit Holz betrieben
wird, so ist der Betrieb bei theilweisem Ersatz desselben durch
Holzkohle doch ein weit giinstigerer und daher der mehr zu
empfehlende.

Dass sich aber der Hohofenbetrieb mit Holz nur dort lohnen
kann, wo das Holz aus dem Walde durch Triften bis nahe vor
die Hiitte geschafft werden kann, braucht wohl kaum weiter be-
rithrt zu werden; denn wo die Zufuhr per Achse die Kosten
des Holzes bedeutend vermehrt, hirt natiirlich jede Ersparniss
und somit auch Jedel Vortheil auf.

Wenn aber in Rhonitz trotz der augenfiilligen Vor‘tlaenle
meistens nur ein Ofen mit Holz betrieben wird, so liegt der
Grund dafiir hauptsiichlich darin, dass mit dem getrifteten Holz
in erster Linie die ebenfalls mit Holz gefeuerten Raffinirwerke,
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dann aber erst das Schmelzwerk versehen wird, — so viel Holz
aber, als fiir beide Hohofen gleichzeitig bendthigt wiirde, withrend
der meistens nur kurzen Dauer der Triftzeit, nicht herabgetriftet
werden kann,

Beziiglich des Betriebes mit Frisch- und Schweiss-
schlacken muss ich hervorheben, dass der Erfolg des Schmelz-
betriebes zuniichst von einer gehirigen Zerkleinerung und Auf-
lockerung der Schlacken abhiingt. Dieser Bedingung wird ein-
fach dadurch entsprochen, dass man die aus dem Ofen fliessenden
Schlacken in Wasser leitet und so in Form von granulirten und
anfgeblihten, diinnwandigen Stiickchen erhilt. Versuche, das
Granuliren durch Einleiten der Schlacke in Kalkwasser zu er-
zielen, nm dadurch eine vollstiindigere Entschweflung und eine
raschere Bindung der Kieselsiiure zu ermiiglichen, haben nicht
wum Ziele gefiihrt; das verdampfende Wasser veranlasste bald
ein Verdicken der Granulirflissigkeit zu Kalkbrei, in welchem
die feuerfliissige Schlackenmasse gefiihrliche Explosionen ver-
anlasst hat.

Eine giinstige Lisung dieses Granulirverfahrens wiire aber
noch heute hiichst wiinschenswerth, da man die bei den Puddel-
dfen fallenden Schlacken, wenn man die Qualitit des Eisens
nicht vollkommen verschlechtern will, jetzt nicht verschmelzen
darf, - wihrend sich diese, mit Kalkbrei impréignirt, gewiss mit
Erfolg verschmelzen liessen. Continuirlicher Zufluss der Kalk-
milech und gleichzeitige continuirliche Zufuhr eines diinnen
Wasserstrahles miisste, zweckmiissig arrangirt, zum Ziele fithren.

Sehr firderlich fiir die Verschmelzung der Frisch- und
Schweissofenschlacken ist aber ferner die Mitverschmelzung
solcher Erze oder, wic es in Rhonitz geschieht, solcher eisen-
schiissiger Gesteine, die eine grissere Quantitiit Alkalien ent-
halten. Das -ist der Fall bei den sogenannten Bisztraer, oft
kaum 6 Proc. enthaltenden Eisenerzen, die wegen ihres be-
deutenden Gehaltes an Glimmerschiefer und vielleicht auch Feld-
spath kalihaltig sind. Die Alkalien #ussern hauptsiichlich eine
reinigende Wirkung auf den Schwefelgehalt der Frischschlacken
und wirken auf die Schlackenbildung im Hohofen sehr firdernd”
éin, Im Laboratorium der schemnitzer Bergakademie durch-
gefiihrte Analysen von Rhonitzer Hohofenschlacken haben einen
Alkaligehalt von 6 bis 8 Proc. ergeben. Die vollkommen garen
Schlacken waren dabei nahezu Singulosilicate,

Das Abriésten des Kalksteines, das man in Rhonitz
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wegen des Schlackenschmelzbetriebes than zu miissen glaubt,
kann bei dem mit Holz betricbenen Hohofen insofern vortheil-
haft sein, als die Reduction der lockeren Frischschlackentheilchen
durch die reichlich vorhandenen leichten Kohlenwasserstoffe
rascher und vollkommener geschieht, wenn die aus dem Kalke
ausgetriebene Kohlensiiure jene Gase nicht verdiinnt und da-
durch in ihrer Wirkung nicht schmiilert. Beim Betriebe mit
Holzkohlen finden wir aber die Ristung des Kalksteines inso-
fern fiir iiberfliissig, als bei der ohnehin dicht liegenden, mul-
migen Beschickung eine Kohlensiiureentwicklung, wegen der
durch Beriihrung mit Kohlengluth daraus hervorgehenden reich-
lichen Kohlenoxydgase, sehr erwiinscht ist, weil auf diese Weise
die Erzreduction dem ganzen Ofenquerschnitte nach reichlicher
und gleichmiissiger von Statten gehen kann, als wenn nur das
aus der Kohle hervorgehende Kohlenoxydgas zur Reduction des
Eisensteines beitragen kann.

Das Gusswerk in Rhonitz wird durchwegs direct vom
Hohofen mit dem nithigen Gussmaterial versehen, — was fiir den
Gussbetrieb insofern hichst stérend ist, dass man oft tagelang
kein fiir Giesserei geeignetes Roheisen erhalten kann, und daher
nicht selten einen grossen Theil der beschiiftigten Giesser feiern
lassen iuss. .

Die Giesserei liefert Maschinen, Rihren, Kessel, griberen
Kunstguss, wie Gitter, Grabkreuze, Siulen u, s. w.

Bei hitzigem Ofengange ist die Festigkeit des Gusseisens
eine ziemlich geniigende; sie nimmt aber bei einiger Abkiihlung
des Ofens unverhiiltnissmiissig rasch ab. Zu gut geeignetem
Giessereiroheisen diirfen auch nicht iiber 25 Proe. Schlacken in
die Beschickung kommen.

Viel befasst man sich in Rhonitz mit dem Gusse von ge-
wihnlichen Kaliberwalzen und von Hartwalzen, welch’ letztere
bei einem etwas iibersetzten Gtange, und bei circa 30 Proc.
Frischschlacken in der Beschickung, ecine ganz gute Qualitiit
haben. Zu riigen ist es, dass man in Rhonitz die Kaliberwalzen
noch voll giesst und die Kaliber dann erst ausdreht, wodurch
gerade die hiirteste Partie der Walze wieder entfernt wird.

Verfasser hat bereits die nithigen Coquillen und Drehwerk-
zeuge — siche bei Anina, VIL Distrikt — anfertigen lassen,
um das Giessen calibrirter Walzen nach einer mehr rationellen
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Methode einzuleiten; Versuche damit sind aber bislang nicht
durchgefiibrt.

Der fiir Holzfeuerung, nach Art der Mariazeller Sumpf-
flammifen eingerichtete Flammofen war nur einmal versuchs-
weise, zum Einsclmelzen von Walzenaufgiissen in Betrieb, wobei
die Erfahrung gemacht wurde, dass derselbe einige wichtige Re-
constructionen erfordern wiirde. Auch die zwei Cupolifen sind
bisher nicht beniitzt worden. Sollte fiir den Fall, dass die Rho-
nitz-Theissholzer Eisenbahn nicht bald zu Stande kommt, die
Einstellung der Hohiifen, wie dies neuestens bereits mehrfach
angeregt wird, zur Ausfilhrung kommen, so werden die Cupol-
ofen, da der niederungarische #rarische Werkscomplex ohne
Giesserei in Rhonitz nicht bestehen kann, diese zu bedienen
haben.

Der Formsand ist von ganz guter Qualitiit; er wird in der
Nihe von Bries gewomnnen. Soeben ist auch ein ganz nahe-
liegendes Lager von Formsand aufgefuriden worden.

Die jiihrliche Production an Gusswaare betriigt ca. 12,000 Ctr.

Die Metallgiesserei erzeugt.in variabler Quantitiit Ma-
schinenbestandtheile, Lager, Hihne, Ventile u. s w.

Die Gusswaare jeder Art wird vorwaltend fir die
eigenen Frischwerke und Bergbauanlagen des ganzen Schem-
uitzer Distriktes, und nur in untergeordneter Quantitit an Pri-
vate geliefert.

Alles zur Giesserei nicht verwendete Roheisen kommt in
die eigenen Frischwerke, von denen weiter unten die Rede ist.

Der #rarische Hohofen von Mittelwald, am Fusse
des Djel an der Rhozna gelegen, ist hauptsiichlich auf die Ver-
schmelzung des Brauneisensteines von Szirk-Zeleznik angewiesen.
In der unmittelbaren Umgebung von Mittelwald, und zwar bei
Chmeluska, Szedlé und Grankovka in geringen Quantititen vor-
kommende Eisensteine.sind von untergeordneter Bedeutung und
kommen zusammengenommen nicht iiber 10 b@ 15 Proc. in die

Beschickung. =

Die Zufuhr des Hnuptschmelzmaterisjg& von Zeleznik ist,
einestheils wegen des zwischen Mittelwald und dem Rimathale
gelegenen hohen Bergriickens, des Djel, andererseits wegen des
fortwihrenden Mangels an Fuhrkriften sehr beschrinkt. Man
hat auch bereits zu ausserordentlichen Mitteln gegriffen, und

theils durch Uebertragung der Verfrachtung an private Unter-
Kerpely, Ungarns Bisenindustrie. 13
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nehmer, theils durch pekunifire Unterstiitzung mehverer Mittel-
walder Bauern, die Vermehrung der Zufuhr angestrebt, aber
damit noch immer kein befriedigendes Resultat erzielt.

Es steht daher auch ausser Zweifel, dass diese Hiitte, so-
bald der im Baue begriffene Theissholzer Hohofen angelassen
ist, ausser Betrieb gesetzt wird, was aber um so sicherer zu er-
warten steht, sobald die Theissholzer Eisenbahn fertig ist.

Die Entfernung der Szirk-Zelezniker Gruben betriigt acht
Meilen; der Fuhrlohn per Ctr. Eisenstein gegenwiirtig 40 kr,

Die Gestehung der Eisensteine von Szirk, loco Hiitte 58,3 kr.

Der Eisensteine von Chmeluska . . . . . . . 65 ,
3 e Hranktvka sl o, v A8
De1 gerbateten ven' Szedld’ . .. L VUL L 0La90 o
4 Szirker . . FRRCH G L
Der Zuschlagskalkstein kostet loco Hutte . . 89 ,

Der Brennstoff, grosseren Theiles Fichtenkohlen, wird aus
den eigenen &rarischen Forsten der Umgebung geliefert.

Die Kohlungen liegen im Mittel 1 bis 2 Meilen entfernt,
Die Zufuhr betrigt 10 kr. pr, Mass von 6,646 Cub,-Fuss. Die
Gestehung der Kohle loco Hiitte hat im Jahre 1870 6 kr.
per Cubik-Fuss betragen; erreicht aber jetzt im ersten Quar-
tal 1871 bei 8 kr.

Ein durch Wasserrad betriecbenes Cylindergeblise liefert
durch zwei Diisen von 12 Quadr.-Zoll Querschnitt, 1000 bis
1200 Cub.-Fuss auf 2000 C. erhitzten Wind von 8 bis 10 Li-
nien Pressung.

Die im Jahre 1870 verschmolzene Beschickung enthilt im
Durchsehnitt:

Chmeluskaer rohe Eisensteine . . 2,06 Proc.
Grankovkaer geristete Eisensteine 1,98
Szedlder 5 = 10,82
Szirker & i 30,17 5
Szirker rohe Eisensteine . . . . 55,69
100,00 Pme
Kalkstein . . . S st B

Anf 2 Mass = 134 Cub Fuss weiche Kohlen werden in
der 230. Betriebswoche Siitze von 215 bis 260 Pfd. Beschickung
aufgegeben. In 24 Stunden gehen 100 bis 150 Gichten.

Ausbringen aus der Gattirung 39 Proc.
o » » DBeschickung 34

»
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Der Kohlenverbrauch per Ctr. Roheisen ist 15 Cub.-Fuss =
112 Pfund.
Die Erzeugungskosten per Ctr. Roheisen betragen:

Fiir Eisenstein . . . 136,86 kr.
» Zuschlag . . . B0,
,, Brennstoff . . . 872 ,
,, Arbeitslohne . . 195 ,
4 Danfem@at 3=l ol e,
5 Reparaturen [ . 43
P 1 11 s e AR T e
» Werksverbraueh . 15 ,,

Zusammen 2 fl. 56 kr.
Die Jahresproduction von 35,000 bis 40,000 Ctr. grauem
Roheisen geht ausschliesslich an die drarischen Frischwerke des
Rhonitzer Complexes.

Der #rarisch-gewerkschaftliche Hohofen von Libe-
then, bei dem das Aerar mit 73,33 Kuxen betheiligt ist, liegt
am gleichnamigen Bache vor dem Orte Libethen.

Er verschmilzt ausschliesslich Kieseleisensteine, die auf den
kaum 2 Stunden entfernten Bergbauen von Jamesna, Posadka
und Pohorella, aus mehrere Klafter miichtigen, von schiefrigem
Kalkstein, Letten und Hornstein durchsetzten Giingen gewonnen
werden.

Die Eisensteine kosten loco Hiitte 23 bis 24 kr. per Ctr.

Der Kalkstein, der unmittelbar vor der Hiitte gebrochen
wird, kostet geschligelt loco Hiitte 3,5 kr.

Der Brennstoff, gemischte Holzkohle, wird aus den um-
liegenden éirarischen Waldungen bezogen. Die Kohlungen liegen
2 bis 3 Stunden entfernt. Die Kohlen-Gestehung loco Hiitte hat
im Jahre 1870 circa 30 kr. per Mass von 6,646 Cub.- Fuss be-
tragen. Jetzt, da die Fuhrlshne allein schon 18 bis 24 kr. be-
tragen, erreicht die Gestehung 40 kr. und dariiber.

Die letzte Hohofenzustellung hat 4 Jahre in Betrieb ge-
standen; die neue ist in der Vollendung begriffen.

Noch kurz vor Ablauf der letzten Campagne ist der Schlacken-
stich des Hohofens in das dem Kisenstiche entgegengesetzt ge-
legene, ebenfalls erst neu ausgebrochene Gewilbe verlegt worden,
um den vorderen Hiittenraum ungeschmilert fiir die Giesserei
beniitzen zu kinnen; eine Arbeit, die wiihvend des Ofenbetriebes

18*



196 Distrikt VI.

ausgefiihrt, immer Entschlossenheit und Erfahrung des Leiters
bekundet.

Mit der neuen Zustellung des Ofens ist noch eine weitere,
wesentliche Aenderung der Hiitteneinrichtung vorgenommen
worden. Das durch Wasserrad betriebene Geblise lieferte
niimlich in trockener Jahreszeit, und diese hielt bei dem sehr

" schwachen Libethener Bache den grossten Theil des Jahres an,
Husserst wenig Wind, wodurch die Erzeugung natiirlich ausser-
ordentlich geschmiilert wurde. Man stellt nun in der Hohe der
Ofengicht einen durch Gichtgase zu heizenden Dampfkessel auf,
der eine, mit dem Wasserradgeblise kuppelbare Reserve-Dampf-
maschine nach Bedarf betreiben soll.

Der Wind von 9 bis 12 Linien Quecksilberpressung” wird
in einem anf der Gicht aufgestellten Wasseralfinger Apparat,
den die Gichtgase vor dem Abzug zu den Kesseln passiren, auf
160 bis 180" C. erhitzt und gelangt von diesem durch zwei
Diisen von 2 Zoll Durchmesser in den Ofen,

Die Hohofenbeschickung besteht zum Theile aus in
Haufen auf der Hiitte geristeten, zum Theile ans ungeristeten
Eisensteinen und aus etwas Frischschlacken; z. B.:

40 Ctr. Jamesner geristeten Eisensteinen

200 x rohen »
5 ,, Posadkaer geristeten o3
g5 . rohen

10 ,, Frischschlacken von Mﬂstemtz

- 100 Ctr.

34, Kalkzuschlag.

Auf 2 Mass = 134 Cub.-Fuss Kohle, die bei rein weichen
Sorten zusammen 75 bis 85 Pfund, bei gemischten 100 Pfd.
wiegen, werden Sitze von 250 bis 300 Pfd, aufgegeben. In
24 Stunden gehen durchschnittlich 85 Gichten.

Ausbringen ans der Gattirung 35 Proc.

» » Beschickung 24
Kohlenvelbrauch 20 Cub.-Fuss.

Die Gestehungskosten stellen sich:
fiir Beschickang . . . . . ., 80 kn
g (BROnnsseflsc o s L o 20D
» Arbeitslohn . . . Ao L
»» Regie und Werksverblauch 4
Zusammen 2 8. 47 kr,

»

»
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Die Production per Monat belduft sich bei gutem Ofengange
auf 12 bis 1500 Ctr,

Bei vollkommen gaarem Ofengange ist das Eisen zur
Giesserei ganz gut geeignet; man beschiiftigt auch zur Her-
stellung von Kochherdbestandtheilen, rohem Geschirr, Rosten,
Rihren und diversem kleinen Guss 6 bis 8 Giesser, die 1000 bis
1500 Ctr. Guss im Jahre produciren. Der Rest des Roheisens
geht zum grisseren Theile an das Frischwerk Vaiszkova, zum
geringeren Theile nach Brezova.

Der #rarisch-gewerkschaftliche Hohofen in Pojnik,
bei dem das Aerar mit 80'/; Kuxen betheiligt ist, liegt in der
unmittelbaren Nithe seiner Eisensteingruben. FEinige Bergbaue
von weniger Bedeutung liegen bei Dubrovitze und Jelschina.
Es sind durchwegs arme Brauneisensteine, von denen namentlich
die einheimischen einen bedeutenderen Phosphorgehalt haben.
Thre Gestehungskosten loco Hiitte betragen durchschnittlich 20 kr.

Der Kalkstein kostet 3,5 kr.

Die Kohlenbedeckung erfolgt theils aus drarischen Forsten,
theils aus Holz, das man aus Eszterhdzy’schen Forsten kauft.

Das Mass = 6,646 Cub.-Fuss gemischter Kohle, deren Er-
zengung unter der Leitung des Hiittenbetricbsleiters erfolgt,
kostet loco Hiitte, inclusive Einrieb, 57 kr.

Den Geblisewind liefert ein durch Wasserrad betriebenes
liegendes Cylindergebliise.

Windpressung 12 bis 16 Linien.

Windtemperatur 120 bis 150° C.

Als Beschickungsbeispiel mag das folgende dienen:

Pojniker Eisensteine . . . . 50 Proc.
Dubrovitzer ,, AT e
Jelschiner i R A IS
Zusammen 100 Proc,
Zuschlagskalkstein . . . ., . 33

Auf 2 Mass gemischte Kohle — 13,4 Cub.-Fuss werden
Chargen von 340 bis 370 Pfund gegeben. In 24 Stunden gehen
50 big 60 Gichten.

Ausbringen aus der Gattirung 25 bis 26 Proe.

Ausbringen aus der Beschickung 19 bis 20 Proc.

Kohlenverbrauch per Ctr. graues Roheisen 18 Cub.-Fuss.
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Die Gestehung pr. Ctr. Roheisen betrngt

fiir Eisenstein . . — fl. 77,5 kr.
o Zuschl&gskalkatem L S
= Bremmstoff Gl g 64
,, Arbeitsléhne . . . . — , 193 ,,
P 1 T R S I e I

Zusammen 2 fl. 80 kr.
Die jihrliche Roheisenerzeugung von 15 bis 16000 Ctr.
geht an die Frischwerke von Mostenitz, Pojniker Hammer und
Brezova.

Unter den Raffinirwerken des Rhonitzer Eisenwerksdistriktes
ist das ararische Puddlings- und Walzwerk Brezova,
das kurz unterhalb der Vereinigung der weissen und schwarzen
Gran gelegen ist, das bedeutendste.

Es enthiilt derzeit:

9 Puddelsfen,

A Schweissifen,
26 Darrkammern mit 168 Klafter Fassungsraum,
1 Patschhammer,

1 Dampfhammer,

1 Luppenstrasse,

1 Railsstrasse,

1 Railssiige,

2 Railsrichtmaschinen,

1 Railsfraismaschine,

1 Railsloch- und Kerbmaschine — und
1 Walzendreherei,

An Betriebsmaschinen sind vorhanden:

2 Jonval-Turbinen, wovon die eine eine Circularsige zum
Holzschneiden, die andere, von 12 Pferdestirken, die Railssige
sammt den Railsadjustirmaschinen betreibt.

4 Wasserriider zu je 50 Pferdekriiften; zwei zum Betriebe
der Railsstrassen, zwei zum Betricbe eines Cylindergebléses,
des Patschhammers und einer Luppenschere.

Man erzeugt jetzt ausschliesslich Eisenbahnschienen und
deren Nebenbestandtheile.

Das Roheisen fiir die Frischmanipulation ist durchwegs Holz-
kohlenroheisen, von meistens ausgezeichneter Qualitiit. ~Ausser
von den eigenen Werken Rhonitz, Theissholz, Mittelwald, Libe-
then und Pojnik bezicht man dasselbe, in wechselnden Quanti-
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taten, von den oberungarischen Hiitten Palzmanhiitte, Oldhpatak,
Als6-Sajé und Betlér.

Bei dem immer mehr iiberhand nehmenden Mangel an Fuhr-
kriiften ist aber auch hier der Bezug des Roheisens, namentlich
in der weniger giinstigen Jahreszeit, ein dusserst umstéindlicher,
und nicht sclten ein derart gestirter, dass selbst eine Be-
schrinkung der Frischmanipulation Platz greifen muss. Wie
schwer es ist, unter solchen Umstiinden dem Fortschritte zu
huldigen, die Productionsfihigkeit eines Werkes steigern und
damit die Erzeugungskosten vermindern zu wollen, ist wohl
leicht einzusehen; wenn man aber in Brezova trotz aller sich
entgegenstellenden Anstinde Ausbreitung und Fortschritt sich
als Ziel gesteckt hat, so konnte dies gewiss nur in der sicheren
Erwartung geschehen, dass eine Granthaleisenbahn die iltesten
und wiirdigsten Kimpen der ungarischen Eisenindustrie: die
Hiitten des Granthales, sehr bald mit der civilisirten Welt in
nithere Verbindung bringen werde!

Der Brennstoff, durchwegs weiches Holz, wird aus den
oberhalb Brezova in den Nebenthilern der Gran sich aus-
breitenden bedeutenden Waldungen, durch Triftung zur Hiitte
geschafft.

Der jihrliche Holzbedarf betrigt jetzt durchschnittlich
18,000 bis 19,000 Klafter zu 180 Cub.-Fuss; die Kosten per
Klafter erreichen 5 fl. 64 kr. loco Rechen — in der Nihe der
Hiitte, —

Das in 2 Klafter hohe, ausgedehnte Stisse aufgeklafterte
Holz gelangt, nachdem es theilweise lufttrocken geworden ist,
mittelst Pferdecisenbahnen auf die Spalteplitze, wo die Scheite
theils durch Handsiigen, theils mit einer Kreissiige zerschnitten
und je nach ihrer Dicke ein bis zwei Mal gespalten werden.
Wiihrend des Spaltens werden die einzelnen Stiicke gleichsam
nach ihrer Qualitit sortirt, indem man die mehr knorrigen, we-
niger schénen und gesunden Stiicke fiir die Puddelofen, die
besseren und gesunden aber fiir die Schweissifen auf gesonderte
Haufen wirft.

Die gespaltenen Scheite kommen hierauf auf entsprechend
construirte Wagen, die mit den Spalteplitzen durch Eisenbahnen
communiciren und vermittelst der Wagen in die Darrkammern.

Die in Fig. 40 bis 42 dargestellten Darrkammern haben
sich unter den Betrichsverhiltnissen in Brezova als ganz vor-
ziiglich bewiihrt.
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Die von den Puddel- und Schweissifen abziehenden heissen
Gase treten aus unterirdischen Kanillen in einen, lings einer
Reihe von Kammern hinziehenden mittleren Kanal @, der in jedem
einzelnen, zwei Wagen aufnehmenden Kammerraume b und auf
beiden Seiten Schlitze ¢ enthiilt. Diese Schlitze sind theils aus
Gusseisenrahmen gebildet, theils aus unbrauchbar gewordenen
Puddelofenthiiven, theils aber einfach durch Ziegellucken her-
gestellt.

Der Kanal « ist in der ersten Partie, in der er mit allzu-
heissen Gasen in Beriihrung kommt, durch ein Deckgewilbe
abgeschlossen; in seiner weitern Ausdehnung aber durch Roh-
eisengiinze und Sand gedeckt, um durch Abdeckung einzelner
golcher Partien die Regelung des Luftzuges, #hnlich wie bei
Kohlenmeilern, mehr in der Gewalt zu haben. Namentlich muss
man bei windigem Wetter auf seiner Hut sein, um ein Zuriick-
schlagen der Gase und ein Aussteigen von Funken zu dem
Holze zu verhiiten.

Die aufgestellten Flachschienen d sind zur Aufnahme des
zu darrenden Holzes bestimmt,

Zu Anfang der Darrung werden die sonst mit Ziegeln von
aussen verschlossenen Caniile ¢ gedffnet, um durch dieselbe den
massenhaft entwickelten Dampf abzuleiten; so wie aber die
Darrung vorschreitet und die Hitze sich mehr an die Decke
hinaufzieht, wird ¢ abgeschlossen und anstatt dessen die Oeff-
nung f an der Sohle der Kammer geiffnet, um die Démpfe,
welche durch die heissen Gase mehr niedergedriingt werden, aus-
treten zu lassen. In 24 Stunden ist die Darrung meistens zu Ende.

Andere Kammern werden mit Holzabfillen geheizt.

Die Construction der Puddelifen Fig. 43 und 44 hat,
bevor sie ihren jetzigen Grad der Vollkommenheit erlangte, die
mannigfachsten Abéinderungen durchzumachen gehabt. Nament-
lich war es die Einrichtung der Feuerung, auf deren Vervollkomm-
nung der den Betrieb leitende Verweser M. Hamerdk, mit Riick-
sicht auf eine miglichste Verminderung des Brennstoffverbrauches,
sein Augenmerk fortwiihrend gerichtet hatte. Diese Aufgabe
hat derselbe auch auf eine derart befriedigende Weise gelist,
dass der Brennstoffverbrauch im Verlaufe der letzten paar Jahre
um cirea 30 Proc., gegeniiber den Vorjahren, abgenommen hat.

Als Haupterforderniss zur Erreichung dieses Zweckes hat
sich eine Verengung des Feuerraumes, dem ganzen Querschnitte



Brezova. 201

nach, gezeigt; um aber dem Heizer eine Ueberfiillung der
Feuerung durchaus unméglich zu machen und um das Mass der
Beschiirung auch wirklich auf das noch zulissige Minimum zu
beschriinken, ist die Fenerung, von dem Puddelofenherde aus
gegen die Schiiréffnung hin, verjiingt zulaufend ausgefiihrt; da-
durch, und durch die treppenwcise Anordnung des Rostes, wird
die Capacitiit des Feuerraumes gerade auf der Eintragsseite am
geringsten, wiihrend sich auf der Feuerbriickenseite eine iiber
2 Fuss hohe Glutschicht ansammeln ldsst. Da nun je eine
Treppe a aus drei bis vier quadratischen schmiedeeisernen
Stiben, die zur Offenhaltung der Rostfugen nebeneinander in
die Wangenlicher & geschoben sind, gebildet ist, so ist man
auch in der Lage, die cinzelnen, je eine Treppe bildenden
Stiibe nach Bedarf zu verriicken, die Rostfugen zu verengen
oder zu erweitern und so nur derjenigen Menge atmosphiirischer
Luft den Zutritt zu gestatten, die zur Ueberfiihrung der bei ¢
aufgehéiuften Kohlen in brennbare Gase durchaus erforderlich
ist; wihrend andererseits ein Durchfallen von Glutstiickchen
in den Aschenfall aufs Vollstindigste vermieden werden kann.
Der bei d zugingliche Aschenfall ist auf der Hiittensohle mit
einer Gusseisenplatte “abgedeckt, so dass die Luft blos durch
Fugen und durch einen bei ¢ offenen Schlitz Zutritt hat. Be-
hufs vollstindiger Verbrennung der im Feuerraume entwickelten
brennbaren Gase wird bei f, aus einer Reihe kleiner Diisen, ge-
presste Luft eingeblasen, die durch ein Cylindergeblise erzeugt,
vor ihrem Eintritt in die Diisenrihre g die hohlen gusseisernen
Legeisen passirt, dadurch diese kithlt und sich selbst etwas
erwiirmt.

Alle Oefen sind als Doppelpuddelifen mit Vorwirmherd
eingerichtet. Die Dimensionen sind aus der Zeichnung zu ent-
nehmen. Die Rostfugen betragen circa 280 Quadr.-Zoll.

Die Fuchsiffnung von 24 X 101, Zoll = 250 Quadr.-Zoll
Querschnitt wird, je nach Bedarf, durch Auflegen von Ziegeln
oder Sand verengt.

Der Schlackenboden wird beiliufig auf 5 Zoll Hihe
aufgefiihrt.

Der Roheisensatz bei den Doppelpuddelifen betriigt im
Jahresdurchschnitt 9 Ctr.; erreicht aber bei einzelnen Oefen zu-
weilen auch 10 Ctr. In 24 Stunden werden per Ofen durch-
schnittlich 10 Chargen gemacht und ecirca 80 Ctr. Luppen er-
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zeugt, wobei per Ctr. Erzeugung 10 bis 10,5 Cub.-Fuss Holz
und 110 bis 112 Ctr. Roheisen verbraucht werden.

Die Luppen werden nach dem Zingen, das seit 1870 mit
einem Dampfhammer von 100 Ctr. Gewicht geschieht, zu Roh-
schienen ausgewalzt, vermittelst Schere noch heiss zerschnitten
und behufs Weiterverarbeitung auf Eisenbahnschienen — nur
wenig auf Zaggel — packetirt.

Die Schweissiéfen, deren fiinf vorhanden sind, von denen
aber allemal nur 4 im Betriebe stehen, sind nach der in Fig. 45
und 46 gegebenen, cotirten Skizze eingerichtet.

Zaggeleisen, das meistens auch fiir die Zeugschmiede in
Rhonitz erzeugt wird, liefert je ein Schweissofen in 24 Stunden,
je mach den Dimensionen der zu erzeugenden Zaggel 90 bis
100 Ctr., bei 10 bis 13 Cub.-Fuss Holzverbrauch und 18 bis
19 Proc. Calo.

Deckplatten fiir Schienenpackete werden per Ofen und
24 Stunden 130 bis 160 Ctr. erzeugt und dabei per Ctr. Er-
zeugung 10 bis 11 Cub.-Fuss Holz verbraucht. Der Calo er-
reicht, je nach dem mitverwendeten Abfall- und Ausschussmaterial,
11 bis 18 Proc.

Fagon- und Stabeisen wird per Ofen und 24 Stunden
120 bis 200 Ctr., je nach den Eisendimensionen producirt. Brenn-
stoffverbrauch 5,5 bis 9 Cub.-Fuss per Ctr. Erzengung. Calo
7 bis 16 Proc.

Eisenbahnschienen heizt man per Ofen und 24 Stunden
180 bis 200 Ctr. Holzverbrauch per Ctr. Erzeugung 6 bis 6,8 Cub.-
Fuss. Calo 13 bis 16 Proc.

Die monatliche Erzeugung betrigt im Ganzen 12,000 Ctr.
geschweisstes Product.

Der bedeutendste Fortschritt, den man bei der Fabri-
kation der Eisenbahnschienen in letzterer Zeit gemacht
hat, ist die Herabsetzung der zu den Schienenpacketen ver-
wendeten Deckplatten auf mehr, als die Hilfte des fritheren
Verbrauches.

Die Hauptveranlassung hierzu lag darin, dass, kurze Zeit
nach Uebernahme bedeutender Schienenlieferungen, die Roheisen-
preise um mehr als 30 Proc, die Zurechnungspreise des Holzes
um mehr als 25 Proc., die Fuhrkosten um 100 Proc. und ebenso
die Arbeitslshne stark in die Héhe gegangen sind.

Ersparnisse, auf die daher hauptsichlich hingearbeitet
werden musste, konnten, ausser in einem iiberaus schwung-
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haften Betriebe, in der Vervollkommnung der einzelnen Mani-
pulationen llegen

In erster Reihe standen abar in dieser Richtung die Schienen-
deckplatten, deren Verwendung eine Einschrinkung gebot. Die
Erzeugungskosten fiir dieselben haben im Allgemeinen mehr be-
tragen, als die der Eisenbahnschienen selbst, und doch kamen
zu je einem Packete 2j; seines Gtewichtes an Deckschienen. Zu-
niichst ging man nun mit demselben auf 'f;, hierauf auf Y,
auf '/, und zu Ende des Jahres 1870 sogar auf !/, herab.

Das Packet ist nach Fig. 47 zusammengesetzt. Nur selten,
wenn ehen von Abfiillen und Schienenenden herriihrendes Walz-
eisen vorhanden ist, werden 1 bis 2zillige Beﬂagen geg T——
aber im Allgemeinen nicht. T A8 245

Bei dem vorziiglichen Material, durchwegs ﬂol!koln]enmh
eisen und gutes flammbares, gedam‘tes Holz, wieles nur wenigen
Schienen producirenden Hiitten zur Verfiigung steht, l}esse sich
unseres Erachtens die Anwendung von Deckschie®n. ghinzlich |
vermeiden, — wenn man nur ein einfaches Verfahren beb-
achtet , dEB ohne Umstiindlichkeit durchfiihrbar erscheint. Ver-
fasser hat dasselbe im Jahre 1869 auf der Walzhiitte von Dor-
lodot in Charleroi mit gutem Erfolge und mit Eisen von weniger
guter Qualitit ausgefiihrt geschen.

" Das Verfahren besteht zuniichst in der Erzeugung von
grosseren Luppen, die unter einem kriftigeren Hammer, wie er
jetzt auch Brezmova zur Verfiigung steht, ausgeschmiedet und
hierauf in derselben Hitze auf ein besonders calibrirtes
Deckschienen- Walzwerk (Corroyer - Walzwerk) bis auf
5l Zoll Dicke ausgewalzt werden.

Diese Walzen miissen néimlich so beschaffen sein, dass sie anf
der einen Seite, entlang der ganzen Deckschiene, 3 bis 4 circa |
5 bis 6 Linien breite und ebenso tiefe Furchen, Fig. 48, er-
zeugt, mit welchen die Deckschiene auf das ebenfalls aus Roh-
schienen bestehende Packet zu liegen kommt. Diese Furchen
haben den Zweck, der Flamme des Schweissfeuers eine voll-
kommenere Bestreichung der Innenseite der Platte, somit auch
eine innigere Schweissung derselben mit den Rohschienen mig-
lich zu machen. Je eine Luppe giebt drei Deckplatten, die
ziemlich rein sein miissen und keine zerrissenen Kanten haben
diirfen. Die weniger reinen sowohl, als auch die bei dem Be-
schneiden abfallenden Enden, kommen entweder als Rohschienen
mit in das Schienenpacket einpacketirt oder man verwendet sie '
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zur Erzeugung von Schienenlaschen. Dadurch verursacht der
Ausschuss und Abfall keinerlei Mehrkosten hei der Manipulation,
denn er kommt nur als Rohschiene in Betracht und kostet anch
nicht viel mehr als diese.

Bei Dorlodot betriigt der Ausfall an reinen Roh-Deck-
platten iiber 60 Proc., was gegeniiber einer etwa wiederholten
Ausschweissung als reiner Gewinn zu gelten hat.

In Creusot wird die Behandlung der zur Blecherzeugung
ausschliesslich verwendeten Rohschienen als grosses Geheimniss
betrachtet. Es war mir auch der Eintritt ins Blechwalzwerk
und in ecine der Puddlingshiitten erst gestattet, nachdem sich
durch Zufall ergab, dass ich dem Betriebsleiter iiber das er-
wiihnte, bei Dorlodot iibliche Verfahren, Aufschluss geben kinne,
Dieser theilte mir nun unter Anderem mit, dass in Creusot lange
Zeit Versuche durchgefiihrt worden sind, welche ebenfalls die
Eliminirung geschweissten Eisens aus den Schienenpacketen zum
Zwecke hatten; allein ohne Erfolg. Man verwandte zwar eben-
falls grisseres, gut ausgeschmiedetes und ausgewalztes Luppen-
eisen, aber ehen ohne jene Innenfurchen.

In Brezova ist es durch die genannte Reduction des Schweiss-
eisenverbrauches, durch Vervollkommnung der Ofenconstruction
gelungen, den Roheisenverbrauch pro 100 Ctr. fertiger Schienen
von 145 Ctr. auf 137 bis 138 Ctr. herabzubringen; ein Erfolg,
der zum ginzlichen Ausschluss des Schweisseisens gewiss nur
anspornen kann,

Welchen Einfluss iibrigens die im letzten Jahrzehent im
Eisenhiittenwesen vor sich gegangenen Umwiilzungen auch auf
die Betriebsverbesserungen dieser Hiitte gediussert haben, mag
schon daraus hervorgehen, dass man in Brezova noch vor
10 bis 12 Jahren den Centner Schienen mit 10 fl. abgesetzt hat,
withrend man jetzt, z. B. der Nordbahn, den Centner Schienen
loco Bahnhof mit 7 fl. 87 kr. verkauft und dabei, trotz aller
aufgeziihlten Calamititen, noch seinen Nutzen findet.

Die Abfille von den Schienen werden theilweise zur
Erzeugung von Schienenlaschen und Unterlagsplatten, theilweise
zur Erzeugung von Deckplatten verwendet.

Die jihrliche Production an Eisenbahnschienen und Neben-
bestandtheilen beliinft sich auf 150,000 Ctr., die ausschliesslich
fiir die Eisenbahnbauten im Lande geliefert werden.

Die Anzahl der beschiiftigten stabilen Arbeiter betriigt 510,
die der Tagelohner 175, des Aufsichtspersonales 14.
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Um mit der voraussichtlichen Entwickelung unserer Landes-
Industrie Schritt zu halten und den gesteigerten Anforderungen
an ein grosseres Staatswerk in allen Stiicken nachkommen zn
konnen, wird diec Brezovaer Hiitte schon im niichsten Jahre um
ein Bedeutendes erweitert sein.

Die Hiitte, ein vollkommen abgeschlossenes Gebiiude, dessen
linker Fliigel bisher nicht zum Ausbau gelangt ist, bietet einen
bequemen, ganz geeigneten Raum zur Unterbringung einer ent-
sprechenden Anzahl Oefen und Walzenstrassen dar. Ist nun
auch ein abgeschlossenes Gebiiude, wie in diesem Falle, dunkel
und beschriinkt, so ist es doch einmal vorhanden und wird einer
etwa mnoch mehr erwiinschien Ausbreitung, seiner Zeit ebenso-
wenig Hindernisse in den Weg legen, wie dies bei dem im
Betriebe stehenden Fliigel der Fall war, als man bei Vermehrung
der Puddelifen sich ausserhalb der Umfassungswiinde des Ge-
biiudes begeben hat,

Uebrigens ist in den Bauplinen bereits darauf hingewiesen
worden, dass die in der Hiitte befindlichen gemauerten Pfeiler,
sobald man selbst schwere Triigereisen zu walzen in der Lage
sein wird, abgetragen werden sollen, um wenigstens dem Innern
der Hiitte ein mehr zeitgemiisses Aussehen zu verleihen.

Der auszubauende Fliigel soll zwei Walzenstrassen er-
halten, von denen die eine zur Erzeugung von Kesselblech,
schwerem Schiffsblech u. s. w., die zweite aber zur Erzeugung
von schwerem Fagoneisen, Briickentriigern, Waggonachsen, Tyres
und in gelegenen Fillen zu Eisenbahnschienen dienen soll.

Beide diese Strassen sollen, da die im Betriebe stehenden
Walzwerksmaschinen den griossten Theil der zu Gebote stehen-
den Wasserkraft in Anspruch nehmen, fir den Dampfbetrieb
eingerichtet werden; und zwar ist fiir die Blechwalzenstrasse
ein Dampfmotor von 250 und fiir die Fagoneisenstrasse ein
solcher von 180 Pferdekriiften, beide mit variabler Expansion,
beantragt worden.

Ausserdem sollen zwei Dampfhiimmer, der eine mit 100 Ctr.
Gewicht, der bei der Rhonitzer Maschinenwerkstitte bereits aus-
gefertigt erliegt, der zweite mit Oberdampf auf 200 Ctr. Gewicht,
zur Aufstellung gelangen.

Da nicht anzunehmen ist, dass gleichzeitig beide Strassen,
noch weniger aber dass beide Himmer immer gleichzeitig im
Betriebe sein werden, glaubt man mit der durch die Ueberhitze
der Schweiss- und Puddelifen erzeugbaren’ Dampfmenge aus-
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zureichen; um so mehr, als in dem jetzt betriebenen Walzwerks.
fliigel vier Puddel- und vier Schweissifen ihre Ueberhitze zuy
Dampferzeugung werden abgeben kinnen, im neuen Fliigel aber
bei vollem Werksbetriebe, sechs Puddel- und vier Schweissiifen
zur Dampferzeugung dienen werden. Beim Caleul wurde an-
genommen, dass zehn Puddelofen d 15 Pferdekriifte und acht
Schweissifen & 20 Pferdekriifte, zusammen den Dampf fiir
310 Pferdekriifte constant liefern werden und dass iiberdies ein
Blechglithofen fiir 10 Pferdekriifte Dampf abgeben wird.

Wir befiirchten, dass die Verdampfung per Puddelofen um
drei, die per Schweissofen um fiinf Pferdekriifte zu hoch ge-
griffen ist; es miisste nur sein, dass die Ueberhitze des gut
flammbaren Holzes, gegeniiber der Steinkohle, eine weit griossere
Verdampfungsfiihigkeit behalte.

Die Walzwerksmotoren sollen, gestiitat anf den gesunden
Felsengrund, der eine sichere Fundamentirung zuliisst, eine ver-
ticale Stellung und eine der Borsig’schen, sowie den auf vielen
Belgischen Hiitten ausgefithrten Maschinen #hnliche Einrichtung
erhalten. Durch eine solche Anordnung wird auch die Passage
zwischen den Walzenstrassen weniger beengt und die Commu-
nication mit den Adjustirungsstrassen eine weit bequemere sein,
als bei liegender Anordnung der Walzwerksmaschinen.

Man hat iibrigens auch die Absicht, um je nach den sich
ergebenden Absatzverhiiltnissen arbeiten zu kénnen, an den
Motor der Fagoneisenstrasse ecine Feinstreckstrasse, welche die
feinsten Eisensorten und selbst Drahtmaterial liefern wiirde, an-
zuhiingen ; dadurch wird das Zehrenbacher Feinstreckwalzwerk,
welches durch Fuhrlohne, durch besondere Regie und grossen
Brennstoffaufwand belastet ist, dann auch wegen Wassermangel
hiiufige Betriebsstérungen erleidet, entbehrlich und das Brezo-
vaer Werk bliebe nicht einzig und allein auf die quantitative
Erzeugung, zu welcher die Eisenmaterialien ohnehin schon man-
geln, angewiesen, sondern wiire in der Lage, seine Ertriige auch
mehr durch qualitative Waarenerzeugung zu sichern,

Die zwei Walzwerksmaschinen sollten aus Westphalen be-
zogen werden, woher auch die Maschinen in Didsgyir, die be-
sonders gelobt werden, stammen; bei niherer Priifung der Sach-
lage fand man es aber gerathener, sie bei Sigl in Wien zu
bestéllen; ebenso den 200 Ctr. schweren Hammer. Kessel sollen
mehrere bekannte Systeme in Anwendung kommen; ihre Aus-
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fertignng ist dem Maschinenfabrikanten Kachelmann in Eisen-
pach, Barser Comitat, iibertragen worden. ')

Die von den Dampfkesseln abziehenden Heizgase werden
vor ihrem Abzug in die neu erbaute gemeinschaftliche Esse noch
eine. weitere Aufgabe zu erfiillen haben. Sie werden eine Gruppe
neu erbauter Darrisfen passiren und darin das Betriebsholz fiir
Puddel- und Schweisséfen zu trocknen haben.

Ist der linke Hiittenfliigel einmal vollendet, so kann die
jiihrliche Production derselben mit 100,000 Ctr. zunehmen.

Dass aber die Lebensfithigkeit einer solchen Hiittenanlage
in erster Linie von einer zeitgemiissen Communication mit den
Materialbezugs- und mit den Verschleissorten abhiingt, braucht
wohl kaum erwihnt zu werden. Kommt die Sajé- und die
Granthaleisenbahn zu Stande, so dass Brezova einerseits mit
den Roheisen- und Kohlendistrikten, andererseits mit den Central-
punkten unserer Industrie in nithere Beriihrung kommt, so kann
diese Hiitte einer schinen Zukunft ganz unbedingt entgegensehen.

Dureh die Maglichkeit, einen Theil seines Brennstoffes durch
hinreichend billige Steinkohle oder gute Braunkohle zu decken,
wiirde es in die Lage kommen, bei einem Theil seiner Erzeug-
nisse die Qualitiit, bei dem andern die Quantitiit in den Vorder-
grund zu stellen und so nach zwei Richtungen hin den Anfor-
derungen des Metallmarktes derart zu geniigen, wie es die
wenigsten Hiitten gleichzeitig zu thun im Stande und in der
Lage sind. Auf diesen Umstand sollte vielleicht auch bei dem
begonnenen Ausbau der Hiitte gebiihrend Riicksicht genommen
werden.

Die jetzt erzeugten Schienen betreffend, gilt allgemein
die Ansicht, dass sie, was Qualitiit betrifft, zu den besten bisher
bekannten zu rechnen sind.

1) Wir konnen es nicht ausser Acht lassen, bei dieser Gelegenheit auch
dieses vorziiglich emgenchteten kleinen Etablissements zu gedenken, das
mit seinen ausg hneten Leistungen wahrhaft eine Wohlthat fiir den
ganzen Distrikt ist und seinen thiitigen, strebsamen und griitndlich gebildeten
Besitzern in kiirzester Zeit einen solchen Aufschwung #n verdanken haben
wird, wie er unter iihnlichen localen Verhiiltnissen, namentlieh bet s0 isolirter
Lage, kaum bekannt sein mag.

Die Erzeugnisse dieses in der Erweiterung begriffenen Ktabligsements
sind namentlich durch Soliditdt und Sauberkeit in der Ausfihrung art
ausgezeichnet, dass wir dasselbe allen denen, die es noch nicht kennen, aufs
Wiirmste empfehlen.
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Die der Brezovaer Hiittenleitung direct unterstehenden
kleineren Raffinirhiitten in der Umgebung von Rho-
nitz sind:

1) Pieszok mit einem combinirten Holzgaspuddelofen und
Schweissofen, einer Feineisenstrecke und einem Universalwalz-
werk.

Der combinirte Ofen, der nach dem zuerst durch Tunner
beschriebenen schwedischen oder Eckmann’schen Holzgasofen
construirt und in manchen Stiicken verbessert ist, ist in Rit-
tinger’s Erfahrungen von 1861 und 1863 ausfiihrlich beschrieben,
Da wir aber sehulichst wiinschen, dass der Puddelofenbetrieb,
dass iiberhaupt die Eisenerzengung im Lande auf die Anwendung
vegetabilischen Brennstoffes recht bald nicht mehr angewiesen
sei, unterlassen wir es hier, jene Beschreibung zu wiederholen
und erwiihnen nur zur besseren Orientirung, dass die aus dem
Feuerraume des Ofens in den Schweissofen tretende und da
entwickelte Flamme noch iiberdies den Doppelpuddelofen, einen
Vorwiirmherd, den Lufterhitzungs-Apparat und die Holztrocken-
kammer heizt und dass dadurch offenbar eine betriichtliche Er-
sparniss an Brennstoff zu erzielen ist; Bedingung ist jedoch,
dass ein gut flammbares, also harzreiches, feingespaltenes und
gut gedarrtes Holz zur Verfiigung steht.

Das zur Verarbeitung kommende Roheisen ist dasselbe wie
in Brezova; er kommt von den Werken Rhonitz, Theisshols,
Dobschau, Palzman, Alsé-Sajdé, Oldhpatak, Rima-Murdny.

Das Holz wird aus den lings dem Bisztraer Thale gelegenen
Forsten mittelst Triftung vor die Hiitte geschafft.

Die Puddeléfen erhalten Chargen von 7 bis 8 Ctr., die in
circa zwei Stunden gaar sind.

Man verarbeitet jihrlich 20,000 bis 25,000 Ctr. Roheisen
und erzeugt daraus mit-19 bis 20 Proe. Calo und 10 bis 11 Cub.-
Fuss Holzverbrauch 16 bis 21,000 Ctr. Zaggeleisen. Die von
dem Zingehammer kommenden Luppen werden entweder direct
in den zwischen dem Puddelofen und dem Feuerraum gelegenen
Schweissofen gebracht, oder zuerst im Puddelofen-Vorwiirmherd,
der fiir das Roheisen bestimmt ist, durch die halbe Dauer der
Puddelarbeit vorgewiirmt und dann in den Schweissofen geschaflt,
um aus diesem weg durch ein Vorbereitungswalzwerk zu Zaggeln
gewalzt, und heiss zerschnitien zu werden.

Der grisste Theil der producirten Zaggeln wird auf der
Hiitte zu Feineisen der verschiedensten Art verarbeitet. Dieselben
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werden zu diesem Behufe wieder in dem Schweissherde ein-
gesetzt und ohne jeden weiteren Brennstoffaufwand bei 6 bis
6,5 Proc. Calo verwalat.

Als besondere Erzeugnisse des Pieszoker Raffinirwerkes mégen
die Fabrikation von Nageleisen und die von Grubenschie-
nen hier erwihnt werden.

Von Nageleisen fiir Eisenbahnschienen werden fiir die in
der Nithe angelegte Nagelschmiede jibrlich cirea 4000 Ctr. erzeugt.
Die dabei beobachtete besondere Manipulation besteht darin,
dass die aus gewdhnlichen Zaggeln ausgewalzten quadratischen
Stibe zuletzt ein Caliber passiren, dessen Oberwalze auf die
Nagellinge, dem Nagelkopfe entsprechende Einkerbungen g,
Fig. 49, erhilt; je ein solches bei b abgehackte Stiick giebt
dann das Rohmaterial fiir den Nagelschmied ab, der dessen
Weiterverarbeitung einfach mit Hilfe eines Ambosgesenkes be-
werkstelligt.

Grubenschienen werden in Pieszok erst seit Anfang 1870
erzeugt. Die bedeutende allseitige Nachfrage nach Gruben-
schienen hat die Hiittenleitung veranlasst, Pieszok auf deren
Erzeugung einzurichten, d. h. ein Walzenpaar der Feineisen-
strecke durch Schienenwalzen zu ersetzen und eine Clrcu.la.rsaige
zum Beschneiden der Schienen aufzustellen.

Die Schienenfabrikation selbst ist aber insofern héchst in-
teressant, als die zu den Zidngehiimmern gelangenden Luppen
unmittelbar das Material zu derselben abgeben. Die Luppen
von gewdhnlichen Dimensionen werden niimlich noch wiihrend
des Zingens mit einer mittlerweile schweisswarm gemachten
Platte, die von Brezovaer Schienenenden und Abfillen erzeugt,
circa 1 Zoll dick, 12 bis 14 Zoll lang und 4 bis 5 Zoll breit
ist, vereinigt, im Schweissofen eingesetzt und ausgewalzt. Die
Anwendung dieser Platte zeigte sich als unerlisslich, wenn der
diinne Fuss trotz der bedeutenden Streckung, die er erfihrt,
rein ausfallen soll.

Als Vorwalzwerk dient die Spitzbogencalibrirung der Fein-
strecken,

Das Vollendwalzwerk ist besonders calibrirt.

Die Erzeugung an Grubenschienen hat im Jahre 1870
nahezu 10,000 Ctr. betragen und kann erwiinschten Falles selbst
auf 12,000 Ctr. gebracht werden.

Kerpely, Ungarns Eisenindustrie, 14
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2) Der sogenannte Stahlhammer bei Quatimech, der
ebenfalls einen vereinigten Holzgaspuddel- und Schweissofen hat,
dessen Bestimmung aber einestheils die Erzeugung von Zaggeln fiir
andere Werke, anderentheils die Erzeugung von Puddelstahl ist,

Die Ziinge- sowie die Streckmanipulation wird durch Schwanz-
hiimmer ausgefiihrt.

Die jihrliche Production beliiuft sich auf 12 bis 15,000 Ctr,,
bei 22 bis 23 Proc. Calo und 14 bis 15 Cub.-Fuss Holzverbrauch.
Darunter ist durchschnittlich 2000 Ctr. Stahl.

Die Erzengung von Stahl findet " blos zeitweise statt, je
nach Bedarf und Nachfrage und je nachdem dazu geeignetes
Roheisen vorhanden ist.

Im dritten Quartal 1870 ist z. B. aus-

164 Ctr. Dobschauer,
10 ,, Gerliczaer,
83 , Oldhpataker und
27 ,, Betlérer
zusammen 284 Ctr. Roheisen
bei einem Aufwand von 15 Klafter 5fussigem gedarrten Holz:
171,5 Ctr. mittelfeiner Luppenstahl und
77,5 ,, Luppeneisen

? 249 Ctr. erzeugt werden.

Es ergab sich sonach 12,3 Proc. Calo und 10,8 Cub.-Fuss
Holzverbrauch.

Der Luppenstahl wird mehreren Gerbungen unterworten.

Eine einmalige Gerbung ergab z. B. bei einer Verwendung
von 112 Ctr. Luppenstahl:

14,10 ordinéiren
PR TE O L

Das Calo betriigt 17 Proc. Der Holzverbranch 12,5 Cub.-

Fuss per Ctr. Product.

3) Quatimech, wo mit einem combinirten Puddel- und
Schweissofen jéhrlich cirea 16,000 Ctr. Zaggeleisen erzeugt wird.

Calo 22 bis 24 Proc. — Holzverbrauch 12 bis 13,5 Cub.-
Fuss pr. Ctr. Product. Das Ziingen und Ausschmieden geschieht
durch zwei mittelst Wasserriider betriebene Schwanzhimmenr.

4) Zehrenbach. Hat ein mit einem kleinen Schweissofen
versehenes, durch Wasserkraft betricbenes Feineisenwalzawerk,
welches die Zaggel von Quatimech, und nach Erforderniss
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einen kleinen Theil der Zaggel von Stahlhammer und Pieszok
zu Band- und Nageleisen der verschiedensten Dimensionen ver.
walzt. Dessen jihrliche Erzeugung betrilgt 16,000 bis 18,000 Ctr. |
bei einem Eisencalo von 3 bis 5 Proe. und einem Holzverbrauch
von 2 bis 3,5 Cub.-Fuss per Ctr. Waare.

Direct der Rhonitzer Verwaltung unterstehende Raffinir.
werke sind endlich die folgenden:

1) Waiszkova mit einem combinirten Holzgas-Puddel.
und Schweissofen, Comté-Frischfeuer und Walzwerk.

In dem vereinigten Holzgaspuddel- und Schweissofen sind z. B
nach dem Betriebsausfalle des dritten Jahresquartals von 1870 aug
1916 Ctr. Roheisen und

20 ,, Abfillen
1475 Ctr. Zaggeleisen producirt worden, was einer Jahres.
erzeugung von circa 6000 Ctr. entspricht. Calo 24,3 Proe,
Holzverbrauch 16 Cub.-Fuss per Ctr. Erzeugung.

In einem Comtéfeuer sind im genannten Vierteljahr in
42 Arbeitsschichten aus 187 Ctr. Roheisen und 49 Ctr. Streck.
abfiillen 207 Ctr. Zaggel erzengt worden, was jihrlich wéitere
800 Ctr. betrigt.

Calo 14,2 Proc; Kohlenverbrauch 24,5 Cub.-Fuss,

Die Streckmanipulation in dem bei Lopej gelegenen
Streckwerke hat im dritten Quartal 1870 aus 17136 Ctr. Zag.
geleisen:

1475,5 Ctr. Streckeisen und
154,s ,, Streckabfiille 2
ergeben. Calo 5 Proc; Kohlenverbrauch 5,5 Cub.-Fuss pr. Ctr,
Erzeugung.
Die Gestehungskosten betragen
fiir Zaggeleisen . . . 6 fl. 65 kr.
fir Streckeisen . . . T , 43
was bei den sonst ungtinstigen Betriebsverhiilinissen dieser Hiitte
noch immer giinstig genannt werden kann, Diese Hiitte ist hiiufig
wegen Mangel an Fubrkriiften, Mangel an Holz und Kohle ge.
nithigt, die Oefen feiern zu lassen, was natiirlich auf die Gesammt.
gestehung der Erzeugnisse einen nachtheiligen Einfluss iihen muss,

2) Jaszena mit einem vereinigten Gaspuddel- und Schweiss.
ofen, vier Comtéfrischfeuern, Streckfeuer und vier Streckwerks.

wellen.
14*
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Der Betrieb auf dieser Frischhiitte ist ebenfalls kein con-
tinuirlich gleichbleibender; er findert sich je nach den Erforder-
nissen einzelner Rhonitz-Brezovaer Betrichszweige, bald wegen
besonderer Arbeitsverhiiltnisse, bald durch die Quantitit des zur
Verfiigung stehenden Rohmateriales.

Das dritte Quartal 1870 wieder zum Anhalt genommen, hat
der vereinigte Holzofen aus

1834 Ctr. Roheisen und

206 ,, diversen Abfillen
1570 Ctr. Zaggel erzeugt. Calo 23,04 Proc. Holzverbrauch
pr. Ctr. Erzeugung 14,4 Cub.-Fuss.

In den Frischfenern, die gewihnlich in Betrieb gesetat
werden, wenn der combinirte Ofen wegen Instandsetzung oder
wegen Mangel an Holzspaltern feiern muss, sind in demselben
Quartale 66 Ctr. Roheisen

167 ,, Alteisen und Abfille
auf 172 , Zaggel und
23 ,, Zain- oder Grobeisen
verarbeitet worden. Calo 15,6 Proc. Kohlenverbrauch 25,8 Cub.-F.

Die Streckmanipulation im Schweissofen ergiebt, bei Er-
zeugung von 1 bis 12er Eisensorten H4s Proe. Calo, bei der
Fabrikation von Zaineisen fiir Eisenbahnnigel 4,1 Proc. Calo,
ohne Holzaufwand; ausgefithrt in offenen Herden bei 1 bis
12 Eisen 5 Proc. Calo und 6,46 Cub.-Fuss Kohlenverbrauch.

Die Jahresproduction des Frischwerkes Jaszena erreicht bei
vollem Betriebe circa 15 bis 16,000 Ctr. Hiufiger Wassermangel
ist auf deren Ausfall von grossem Einfluss.

In den letzten paar Jahren ist Jaszena stark mit der Fa-
brikation geschmiedeter Eisenbahnniigel beschiftigt worden.

Im obgenannten Quartale allein sind aus 528,5 Ctr. Zaggel

87,000 Stiick = 374,8 Ctr. Niigel und
102,+ ,, Abfille
hervorgegangen; sodass diese Manipulation bei 16,5 Cub.-Fuss
Holzkohlenaufwand 9,7 Proc. Calo ergiebt.

Die Gestehung des Zaggeleisens erreicht im Durchschnitt 7 4.

Die Gestehung des Streckeisens, die Pflugbleche, Blech-
flammen und das Nageleisen mitinbegriffen, erreicht bei einem
Kohlenpreise von b kr. per Cub.-Fuss, 8 fl. 80 kr. pr, Ctr. -

3) Mostenitz mit sechs Comté-Frischfeuern, 2 Puddelsfen,
1 Schweissofen, 2 Ausheizfeuern und 3 Streckwellen, von denen,
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je nach den Vorrithen an Holz, Kohle und Eisen, bald die
einen, bald die anderen im Betricbe stehen,

Laut der Betriecbsaufschreibungen des dritten Quartals 1870
ergabén z. B. die Comtéfener aus 82 Ctr. Roheisen und 59 Ctr.
Alteisen und Abfiillen 119 Ctr. Zaggel; Calo 15,58 Proc.; Kohlen-
verbrauch 24,9 Cub.-Fuss,

Die Puddeléfen aus 1230 Ctr. Roheisen und 174 Ctr. Ab-
fallen 1267 Luppen; Calo 9,76 Proc. Holzverbrauch 10 Cub.-Fuss
pr. Ctr. Erzeugung.

Der Streckbetrieb vermittelst Holzschweissifen aus 2009 Ctr.
Luppen: 1324 Ctr. Streckeisen und 234 Ctr. Streckeisen. Calo
pr. Ctr. Luppen 22 Proc, Holzverbrauch pr. Ctr. Erzeugung
8 Cub.-Fuss,

Der Streckfeuerbetricb mit zwei Schlaghiimmern ergab im
Verlaufe eines Monates aus 239 Ctr. Zaggel und 19 Ctr. Alt-
eisen: 140 Ctr. 25, 75 Ctr. ®/;, und 4 Ctr. Plyper Streckeisen.
Calo b Proc. Kohlenverbrauch 6,5 Cub.-Fuss.

Die Gestehungspreise sind, wenn zu 254 Ctr. Zaggel:

119,5 Ctr. Theissholzer Roheisenflossen mit 3 fl. 10 kr.

8 ,, Libethener b o R Rl

140,5 ,, Altgusseisen = 2

80  Streckabfille i y 44 — , und

1257 Mass & 6,64 Cub.-Fuss Kohlen mit 30 kr. in Rechnung
kommen, noch immer nicht mehr, als 5 fl. 70 kr. pr. Ctr. Zaggel,
wiihrend das Streckeisen im offenen Feuer, mit Kohlen zu 30 kr.
das Mass erzeugt, auf 6 fl. 50 kr. bis 6 fl. 80 kr. zu stehen
kommt.

” ” 50 »

Dass diese scheinbar giinstigen Gestéhungen durch die zu
erhihenden Kohlen- und Holzpreise nunmehr illusorisch werden,
braucht wohl nicht niher erirtert zu werden.

4) Pojniker Hammer in Kostfithrersdorf bei Neusohl;
zum Pojniker Schmelzwerk gehériges, drarisch-gewerkschaft-
liches Raffinirwerk, mit einem Doppelpuddlingsofen, einem Eck-
mann’schen Holzkohlengas-Schweissofen und zwei Streckwerks-
wellen.

Der mit gedarrtem Holz gefeuerte Puddlingsofen erzeugte
z. B. im dritten Quartal 1870 in 120 Schichten mit 478 Char-
gen aus: i
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1354 Ctr. Pojniker
977 ,, Szinobdnyder
2565 ,, Brezovaer diversem
491 ,, .Theissholzer gravem |
28 ,, Aliguss- und
2,5, altem Schmiedeeisen:
2668 Ctr Luppen. Calo 14,1 Proe. Holaverbrauch pr. Cir, Er-
zeugung 13,8 Cub.-Fuss.

Die Streckmanipulation mittelst Kohlengasschweissofens
lieferte in 78 Schichten aus 21215 Ctr. Luppen und 142 Ctr,
Abfillen, 1651 Ctr. Zaggeleisen und 262 Ctr. Blechflammen.
Calo pr. Ctr. 15,5 Proc.; Kohlenverbrauch, 6,4 Cub.-Fuss.

Die Gestehungskosten betragen: fiir Luppen, bei 6 fl. 46 kr.
per Klafter 4fussiges Holz, 5 fl., bei Zaggeleisen 6 fl. 90 kr.;
bei Streckeisen 8 fl. 15 kr.

Roheisen

Die meisten dieser isolirten kleinen Frischwerke, die seiner
Zeit mit Riicksicht auf die Brennstoffbedeckung und die Betriebs-
kraft in die einzelnen Seitenthiler des Granthales verlegt worden,
diirften, sobald Brezova ausgebaut, in vollen Betrieb gesetat
und durch Eisenbahnen sozusagen seinen Verkehrsaufschluss
erhiilt, aufgelassen werden. Es miisste nur sein, dass einige
derselben, namentlich die #rarisch-gewerkschaftlichen, fir die

rzeugung ganz specieller Artikel z. B. Drahteisen, Feinkorn
fiir Blech, feste Maschinenbestandtheile und fiir die Cement-
stahlfabrikation u. s. w. noch fort aufrecht erhalten wiirden.

Das Walzwerk zu Jakobsdorf, das eigentlich zum
k. Kupferhammer in Neusohl gehirt, erzeugt auf der aus zwei
Walzenpaaren hestehenden durch Wasserrad betriebenen Strecke
und mit Hilte eines Blechgliihofens jibrlich ecirca 3000 Ctr.
Eisenblech von verschiedenen Dimensionen, das theils in den
Handel geht, theils fiir die Maschinenwerkstiitte in Rhonitz be-
stimmt ist.

Die zur Blecherzeugung benithigten Blechflammen oder
Bramen kleinerer Dimension werden theils in Mostenitz, theils
in Brezova erzeugt; Bramen fiir starke Bleche werden im Rho-
nitzer Zeughammer vorgeschmiedet.

Als charakteristisch, wie bei uns selbst neben ganz vor-
ziiglichen Einrichtungen, neben Hiittenwerken, wie sie Rhonitz
und Brezova sind, Manches noch in seinem primitivsten Zustande
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jahrelang verbleibt und fortgezogen wird, ohne dass auch nur
etwas zur Abstellung geschiihe, muss wohl der zwischen der
Rhonitzer Maschinenwerkstiitte und dem Jakobsdorfer Walzwerk
bestehende Werksverkehr hier ebenfalls eine kurze Schilderung
erfahren.

Wird z B. in Rhonitz zur Anfertignng irgend eines starken
schmiedeeisernen Objectes starkes, etwa 4 bis 6 Linien dickes
Eisenblech benithigt, so geht die schriftliche Bestellung nach
Neusohl. Hierauf zeigt die Neusohler Hiittenleitung an, dass
sie zur Anfertigung jener Bleche Flammen von z. B. 4 Cir.
Gewicht, 3,56 Fuss Breite und 3%, Zoll Dicke bencthige. Nun
werden die in Brezova ausgeschmiedeten Schweisspackete von
diesem Gewichte nach der Rhonitzer Zeugschmiede geschafft,
hier im gewthnlichen, aber grisseren Schmiedefeuer, unter
wahren Kohlenbergen und beim Aechzen und Stéhnen mehrerer
Kastengebliise nach tagelanger, wirklich beispicllos miihsamer
Arbeit auf die gewiinschten Dimensionen ausgeschmiedet. End-
lich gehen die Flammen als dringend nach Jakobsdorf ab; da
kommt in einigen Tagen eine dienstfreundliche Zuschrift an,
dass die Flammen nicht gleich dick oder zu dick gehalten sind,
und daher wieder abgeholt werden wollen u. s. w.

Dass solche den Dienst, den geschiftlichen Verkehr er-
schwerende, auf das Vertrauen und die Moral des Arbeiters
und des Personales zuriickwirkende Zustinde noch heutzutage
wirklich bestehen kénnen, sollle man nicht glauben.

Das Eisenschmelz- und Gusswerk von Franz Kuhinka
bei Szinobanya — Nograder Comitat — hat zwei Hohifen,
von denen abwechselnd bald der eine, bald der andere im Be-
triebe steht. Die Eisensteine, Brauneisensteine mit schénen Glas-
kopfeinlagerungen, treten in den zu Tage reichenden Schichten
des Glimmer- und Talkschiefer-Gebirges bei Turicska und derart
auf, dass das ganze Vorkommen nur als Rasenliufer ohne be-
stimmte Ausdehnung und Richtung bezeichnet werden kann.
Der Aufschluss geschieht nichtsdestoweniger durch unregelmissig
gefithrte Stollen, der Abbau durch Firsten-, Ulm- und Sohlbau,
wie gich ein Trum oder Butzen eben zeigt und herausschaffen
lisst. Durch Tagbaue wire ein Abdecken der ganzen Berg-
lehne und steinbruchmiissiger Betrieb leicht miglich, wodurch be-
deutende Kostenersparnigse zu erzielen wiiren. Die Erzeugungs-
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kosten fiir 55,960 Ctr. im Jahre 1869 erzeugter Eisensteine
haben 6899 fl. = 12 kr. pr. Cir. betragen.

Die Erze enthalten durchschnittlich-40 bis 45 Proc. Eisen.
Sie werden auf der Hiitte in einem oblongen Schachtristofen
mit Kohlenklein gerdstet.

Die Entfernung der Eisensteingruben von der Hiitte betriigt
kaum 1/, Stunde, wonach auch die Zufuhr pr. Ctr. nicht mehr
als 4 bis b kr. kostet.

Der Kalkstein, der in etwas griosserer Entfernung auf
einem von dem Grundbesitzer gepachteten Bruche erzeugt wird,
kostet loco Hiitte 10 bis 12 kr.

Der Brennstoff wird aus den umliegenden Buchen- und
Eichenwaldungen, bis auf eine Entfernung von fiinf Stunden
im Umkreise, bezogen. Die Waldungen sind theils Eigenthum
Kuhinka’s, theils der Herrschaften Szentivdnyi’s Erben,
Farkas, Graf L. Zebrian, die auf Grund hochst giinstiger,
noch circa 30 Jahre daunernder Vertriige den Kohlenbedarf des
Werkes zu decken haben.

So wird z. B. in den griiflich Zebrian’schen Forsten
Linea und Ipoly nicht mehr als 1. 5 kr., im Szentivdnyi’schen
Complex Prihraz, woher auch die grisste Quantitit genommen
wird, 2 fl. 50 kr., in Hradiste und Hmelna 3 fl. an Stockzins
per Cub.-Klafter Holz bezahlt.

Die Schliigerléhne sind bisher ebenfalls noch billig ge-
wesen und haben von 70 kr. bis 1 fl. 40 kr. per Cub.-Klafter
betragen.

Die Kohlung, welche natiirlich der Hiitte zukommt, hat 1869
per Cub.-Klafter Holz 98 Cub.-Fuss Kohle ergeben. Die Kihler-
lohne machen per 10 Cub.-Fuss 12 bis 14 kr. aus.

Die Zufuhrkosten wechseln je nach den Entfernungen zwischen
3 bis 6 kr. per Cub.-Fuss.

Der Kohlenverbrauch per Ctr. producirten Roheisens hat 1869
9,5 Cub.-Fuss betragen, wobei zu je 1 Ctr. Roheisen 252,5 Pfd.
Eisenstein erforderlich waren.

Die Eisenproduction von 1869 war im Ganzen

22,334 Cur,,
wovon 4,610 Ctr,
direct vom Hohofen zur Giesserei verwendet worden sind.

Das Roheisen wird theils an das Pojniker Raffinirwerk,
theils nach Pest, namentlich an die Ganz’sche Giesserei ver-
kauft. y
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Die Betriebsleitung der Hiitte ist leider bisher ganz un-
kundigen Hiinden anvertraut gewesen; in der Folge soll dies,
wie Kuhinka’s Erben verlauten lassen, nicht mehr der Fall
sein. Die zukiinftige giinstige Entwickelung dieses Hiittenwerkes
wiirde bei dessen Nihe zur Eisenbahn ganz ausser Zweifel ge-
stellt sein; jedoch nach einer Richtung hin diirfte deren zeit-
gemiisse Entwicklung ein bedeutendes Hemmniss erfahren. Das
Eisensteinvorkommen ist nimlich cin derart unbestimmtes und
vorliufig beschriinktes, dass selbst die Existenz der bestehenden
zwei Hohifen in Frage kommen diirfte, wenn nicht die in der
Umgebung eriffneten Schiirfe zu einem gliicklichen Resultate
fithren.

Im Flussgebicte der sogenannten weissen Gran, die das von
Brezova bis Rothenstein gelegene Thal durchzieht, sind die Eisen-
werke Seiner kiéniglichen Hoheit des Herzoges August von Sach-
sen-Coburg-Kohdry die bedeutendsten.

Sie umfassen ausser den schon im IV. Distrikte erwihnten
Werken von Sztraczena und von Kapsdorf

1) die Schmelzwerke bei Rothenstein und Poharella,
deren jedes einen Hohofen mit der in Fig. 56 gezeichneten Zu-
stellung enthéilt. Sowohl diese als die schon im IV. Distrikte
erwiihnten 2 Hohifen von Sztraczena verschmelzen hauptsiichlich
Spatheisensteine des Dobschaner Vorkommens von vorwaltend
foster Beschaffenheit, die zur Hilfte im geristeten, zur Hiilfte
im rohen Zustande in die Beschickung kommen. Obwohl die
Schmelzwerke ihre eigenen ergiebigen Gruben besitzen, trachtet
man doch, einen grossen Theil des Erzbedarfes durch Ankauf
von Lieferanten, meistens privaten Grubenbesitzern aus und um
Dobschau, zu decken, um die herzoglichen Gruben nach Még-
lichkeit zu schonen.

Der Preis der auf 6 bis 8 Meilen zugefiihrten rohen Eisen-
steine betriigt 38,5 bis 40 kr.

Die Holzkohle bekommt man zum grissten Theile aus
den eigenen herzoglichen Waldungen im Murdny-, Hernad-,
Gran- nnd Gollniczthale, die einen Complex von 86,000 Ka-
tastral-Jochen ausmachen, und zwar auf Entfernungen von 1/, bis
8 Meilen und dariiber. Da diese Waldungen aber fast nur
weiche Kohle geben, der zweckmiissige Ofenbetrieb aber min-
destens /g harte Kohle erheischt, wird diese selbst mit grossen
Kosten und aus grossen Entfernungen bezogen. 8St. Jakob,
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Tolna, Cseleny, im Abauj-Tolnaer Comitat sind solche Bezugg-
orte, wo in den Forsten von Keglevich, Hevesy u.s. w. das
Holz gegen 8 fl. Stockzins gekauft, gefillt und gekohlt wird.

Wie theuer diese harte Kohle zu stehen kommt, mag aber
daraus hervorgehen, dass man nebst dem enorm hohen Stock-
zins, per Klafter noch etwa 2 fl. 50 kr. fiir Schliger- und Leger-
léhne und den Kéhlern per Mass von 8 Cub.-Fuss 16 kr. an
Kéhlerlohne bezahlt; dass man fiir die Abfuhr dieser Kohle bis
Dobschau 58 kr. und von Dobschau zu den Hiitten 26 bis 35 kr,
per Mass von 8 Cub.-Fuss bezahlt und fiir Alles dies endlich
loco Hiitte ein Material bekommt, das mindestens zur Hilfte
aus Staub besteht.

Wir michten daher fast bezweifeln, dass dle Mltverwendung
harter Kohle beim Schmelzbetrieb mit so vielen Vortheilen ver-
bunden sei, dass diese fiir alle jene Kosten und Unzukémmlich-
keiten ein Aequivalent zu bieten verméchten.” Gute Abrostung
der Eisensteine, Verminderung der Windpressung bei gleich-
zeitiger Erhéhung der Windmenge, und eine passende Recon-
struction der Hohifen wiirden den Bezug von harter Kohle
ganz bestimmt entbehrlich machen.

Die harte Kohle kommt loco Hiitte, ohne Riicksicht auf
den grossen Finrieb, durchschnittlich aut mindestens 1 fl. 40 kr.
zu stehen, withrend die weiche Kohle aus den eigenen Waldungen,
fir die man, je nach den Entfernungen, Fuhrlghne von 15 bis
40 kr. per Mass von 8 Cub.-Fuss bezahli, 75 bis 90 kr. kostet.

Die Beschickung auf allen diesen Schmelzwerken besteht,
wie schon erwiihnt, aus 50 Proc. geristeten und 50 Proc. rohen
Spiithen von Dobschau und Gross-Hlinetz, mit 8 bis 10 Proc.
Kalksteinzuschlag.

Von dieser Beschickung werden auf die Koh.lengwhf. von
16 oder 18 Cub.-Fuss = 140 bis 160 Pfd., Sitze von 390 bis
450 Pfd. gegeben, deren in 24 Stunden 90 bis 100 niedergehen.

Man blist mit 2 Formen von 2%/, bis 2¢/3 Zoll Durchmesser;
der Wind wird in Pohorella, der Ferdinandshiitte, und in Rothen-
stein mit stehenden durch Wasserriider betriebenen Cylinder-
geblisen erzeugt; in Sztraczena jedoch hat einer der Oefen ein
Dampfgeblise, fiir welches der Dampf vermittelst eines auf der
Gicht angebrachten Dampfkessels erzeugt wird, wihrend der
zweite Ofen ebenfalls ein Wasserradgeblise hat. Der Wind von
14 bis 16 Linien Hg Pressung passirt, bevor er in den Ofen
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gelangt, einen auf der Gicht angebrachten Wasseralfinger Luft-
erhitzungsapparat, wo er auf 140 bis 1700 C. erhitzt wird.

Der Schmelzbetrieb ergiebt fast durchwegs weisses Roh-
eisen, obwohl man nicht wenig bemiiht ist, nur halbirtes zu er-
zeugen, das beim Eisen-Frischprocess sich bekanntlich weit
besser verhiilt, als weisses.

Graunes Roheisen wird nur in der ersten Zeit der Ofen-
campagnen und hichstens von Zeit zu Zeit fast unwillkiirlich
erzeugt.

Das Ausbringen aus der Beschickung erreicht 43 Proe,
der Kohlenverbrauch 10 bis 11 Cub.-Fuss (chne Einrieb), die
wichentliche Erzeugung per Ofen bis 1000 Cir,

Das Roheisen von diesen 4 Oefen sowohl, als auch von
den gepachteten zu Dobschau und Podhora (V. Distrikt), gelangt
zu den eigenen Raffinirwerken in Kapsdorf und im Granthale.

Auf Ferdinandshiitte wird auch Giesserei, und zwar
vorwiegend fiir den eigenen Bedarf, resp. den der daselbst be-
findlichen Maschinenwerkstiitte betrieben; zu dem Behufe ist
auch 1 Cupolofen und 1 Flammofen vorhanden. Die Giesserei
erzeugt jihrlich circa 1200 Ctr.

Die herzoglich Coburg’schen Raffinir- und Walzwerke
im Granthale nehmen bereits bei Rothenstein ihren Anfang und
setzen thalabwirts, abwechselnd mit Walz- und Schmelzhiitten,
bis Zavodka fort.

In Rothenstein sind 3 hintereinander gelegene Hiittchen,
der obere, der mittlere und der untere Hammer, mit je
einem Comtéfeuer und Schwanzhammer von 450 bis 500 Pfd.
Gewicht. Die beiden ersteren haben mit oberschliichtigen Wasser-
rédern betriebene Kastengebliise, das letztere ein eben so betrie-
benes Cylindergebliise.

Die Einsiitze betragen 250 Pfd., das Calo 23 Pfd., der
Kohlenverbrauch 14 Cub.-Fuss, die téigliche Erzengung pr. Feuer
7 Ctr. — fast durchwegs Blechflammen.

In Zlatno ist ebenfalls ein oberes und unterea Werk vor-
handen, deren jedes 2 Frischfeuer hat.

In beiden wird der Betriebswind durch Cylindergeblise mit
oberschliichtizem Wasserrad erzeugt. Das obere Werk hat ein
Stabeisenwalzwerk flir Grob- und Mitteleisen, mit Priiparir- und
Staffel-Walzen und ein Universalwalzwerk, die simmtlich durch
ein oberschliichtiges Wasserrad von hitbscher Eisenconstruction
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betricben werden. Die Ausheizarbeit mit den Frischzagge1n
geschieht in Glithéfen bei der Ueberhitze der Frischfeuer. Dey
Frischereibetrich anf Zaggel zu den verschiedenen Quadrat.,
Rund-, Band- und Fassreifeisensorten erfolgt wie oben, der
Walzbetneb mit 5 Proc. Calo.

Ferdinandsthal bei Ober-Szvabolka ist ausschliesslich
Blechwalzwerk; es hat 2 mit Holz zu heizende Flammifen,
2 durch 4 oberschliichtige Wasserriider betriebene Walzenstrassen
mit Walzen von 30 Ctr. Gewicht, eine Grobschere zum Be-
schneiden der Flammen und 1 kleine Schere zum Beschneiden
der fertigen Bleche. 22 Ctr. Erzeugung erfordern 2 Cub.-Fuss
Holz. 100 Pfd. Flammen geben:

811/, Pfd. Blech,
16 ,, Abfall und
2Y, , Calo.

Jiihrlich werden cirea 9000 Ctr. vorwaltend feineres Blech
erzeugt.

In Unter-Szvabolka ist nebst 2 Frischfenern, einem
Schwanzhammer von 4!, bis 5 Ctr. Gewicht und einem mit
oberschlichtigem Wasserrad betriebenen Cylindergebliise, ein
Blechwalzwerk mit 2 Walzenstrassen vorhanden, deren jede
durch ein oberschliichtiges eisernes Wasserrad betrieben wird.

Mit den 2 Frischfeuern werden jéhrlich circa 8300 Ctr,
Blechflammen, mit den 2 Walzenstrassen, fiir die das Ausheizen
der Bleche mit der Ueberhitze der Frischfeuer geschieht, circa
9000 Ctr. Feinblech erzeugt.

Die Augusthiitte in Pohorella hat 3 Comté-Frischfeuer,
deren Ueberhitze zum Heizen zweier Glithéfen dienen, Schwanz-
hammer, Cylindergeblidse und Walzenstrasse fiir Feineisen, wie
Zlatno. In der unterhalb gelegenen Blechhiitte, die eben so ein-
gerichtet ist, wie Sazvabolka, sind 3 Frischfeuer vorhanden,
deren Ueberhitze ebenfalls den Blechgliihifen zu Gute kommt.

Die Frischfeuer erzengen 13,000 Ctr. Zaggel, und 11,300 Ctr.
Flammen, das Stabeisenwalzwerk circa 12,000 Ctr. diverse Fein-
cisen, die Blechstrassen bis 9000 Ctr. Felnbleeh mit ca. 1800 Ctr.
Abschnltzd

In Zavadka sind 2 Comté-Frischfeuer mit Schwanzhammer
und hilzernem Kastengebliise, die jihrlich cireca 7000 Ctr. Zaggel
erzeugen und 2 Ausheizfeuer mit 2 Schwanzhdmmern von 3 Ctr.
Gewicht und mit gewohnlichen Blasbilgen vorhanden, in denen
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jihrlich bei 6 Cub.-Fuss Kohlenverbrauch und 7 Proc. Calo,
circa 6900 Ctr. feines Streckeisen fabricirt wird.

Erwilhnt mag noch werden, dass bei Ferdinandshiitte auch
eine kleine Maschinenwerkstétte, vorwaltend fiir den eigenen
Bedarf vorhanden ist, die 1 grosse Drehbank (Cylinderbohrma-
schine), 2 kleine Walzendrehbiinke, 1 grosse Hobelmaschine,
1 Bohrmaschine und 1 Handdrehbank enthilt.

Die eben besprochenen herzoglich Coburg’schen Eisenwerke
befinden sich mit wenigen Ausnahmen in einem weit besseren
Zustande, als die meisten oberungarischen Hiittenwerke, und
sind es namentlich die Schmelzwerke von Sztraczena und Fer-
dinandshiitte, die Blechwalzwerke von Ober-Szvabolka und Po-
horella, die ganz nett und in vielen Stiicken zweckmiissig ein-
gerichtet sind. Zu bedauern ist nur, dass man dem kostspieligen
Herdfrischbetriebe noch immer so sehr anhiingt und gar nicht
Miene macht, denselben gegen den rationelleren Flammofen-
betrieb zu vertauschen. Die Ursache dazu mag zwar einestheils
darin liegen, dass man das Brennmaterial im verkohlten Zu-
stande von grésseren Entfernungen und vielleicht anch mit we-
niger Umstindlichkeit beziehen kann; andererseits trigt aber
dazu auch das Vorurtheil bei, dass man zur Blecherzeugung
Herdfrischeisen durchaus haben zun miissen glaubt.

Es steht auch nicht in Aussicht, dass diese Werke, selbst
wenn sie in Folge der Granthal-Eisenbahn mit unseren Kohlen-
distrikten verbunden werden sollten, von diesem Vortheile
Gtebrauch machen werden, da sie, so lange ihre ergiebigen
Waldungen das nithige Kohlholz liefern, auf eine Reorganisirung
ihres Betriches kaum angewiesen sein werden, umsomehr, als
sie unter dem noch mehr vorurtheilsvollen Publikum sich der
sicheren Kundschaft und reichlichen Abnahme noch lange er-
frenen werden.

Die erleichterte Communication mit dem Eisenmarkte wird
ihnen jedenfalls sehr zu Statten kommen; diese wird aber un-
streitig anch einen schwunghafteren Betrieb, hier und da gewiss
auch eine Vergrisserung zur Folge haben, womit endlich auch
die Reorganisirung sich Schritt fiir Schritt und unmerklich voll-
zichen wird.

Zu riigen ist es, dass die unmittelbaren Betriebsleiter
der Eisenhiitten nicht immer fachkundige Leute, sondern
hiufig halbgebildete Empiriker sind, die sich ihre gesammte
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Fachkenntniss an Ort und Stelle, vom Vater oder Grossvater,
geholt haben und daher trotz aller Fihigkeit und Liebe zum
Fach keinen Schritt vorwiirts zu gehen, Nichts zu verbessern,
noch weniger aber etwas Neues herverzubringen im Stande sind ;
dies aber umsoweniger, als dieselben, sowie die meisten unserer
Hiittenleute, sich wenig um die technische Literatur bekiimmern
und iiber den eigenen tiglichen Gesichtskreis hinans Niehts
weiter zu schauen wiinschen.

Als musterhaft muss die in allen Revieren dieses Besitz-
thums gehandhabte Forstbewirthschaftung noch hervorgehoben
werden.

Nicht minder vorgiiglich sind die die einzelnen Eisenwerke
verbindenden eigenen Strassen, die mit grossen Kosten her-
gestellt und sehr gut erhalten werden.

Endlich kann aber bei dieser Gelegenheit eine im Lande
ofter lant gewordene Klage nicht unterdriickt werden, die dem
gegenwiirtigen hohen Besitzer dieser Werke eine auffallende Ver-
nachlissigung der Interessen desjenigen Landes zur Last legt, in
welchem hochderselbe so schiine ansgedehnte und ergiebige Liin-
dereien besitzt. Aller Ertrag, der sich aus denselben ergiebt,
geht iiber die Landesgrenzen und nirgends ist eine Vermehrung,
Verbesserung der bestehenden Einrichtungen, nirgends die Griin-
dung neuer Anlagen, Unternehmungen u. s. w., nirgends die
Betheiligung an den allseitigen lebhaften Bewegungen unserer
auflebenden Industrie zu gewahren, wie man dies von den
fritheren Besitzern zum Nutzen und Frommen unseres Vater-
landes zu sehen, nur zu sehr gewohnt war!

Von den Eisenwerken der Daniel Pryhradni’schen
Erben liegen in diesem Distrikte:

1) Das Schmelz- und Gusswerk zu Dreiwasser,
am Zusammenflusse dreier Biche. gelegen, mit einem Hohofen,
der im Laute des Jahres 1870 an Stelle der alten Kastengeblise
ein neues Cylindergeblise erhalten hat.

Die Eisensteine, die hauptsichlich verwendet werden, sind:

@) Spath- und Brauneisensteine mit 30 Proc. Eisengehalt,
‘wie sie bei Lehotta, ungefihr 4 Meilen von der Hiitte
gelegen, in einer Miichtigkeit von circa 3 Fuss vor-
kommen.
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b) Magneteisensteine mit 50 Proc. Eisengehalt, die auf
untergeordneten Butzen bei Baczuch, 5 Meilen von
der Hiitte entfernt, gewonnen werden.

¢) Arme thonige Brauneisensteine von Libethen.

d) Dobschauer Spiithe.

Der Brennstoff, Tannen und Fichtenkohlen wird aus
den Waldungen des Fiirsten Eszterh ézy und der Stadt Bries,
auf eine Entfernung von 4 bis 5 Meilen im Umkreise, bezogen.

Die jihrliche Production hat bisher 14 bis 15,000 Ctr. Eisen
betragen, soll aber in Folge der neu aufgestellten Geblise-
maschinen in der Folge bedeutend hiher werden.

Alles producirte Roheisen geht an das eigene Raffinirwerk
Bujakova bei Bries.

Gusswaaren, wie Sparherd, Maschinenbestandtheile und
Rihren werden jihrlich 4 bis 5000 Ctr. direct aus dem Hohofen
erzeugt.

2) Das Raffinirwerk bei Bujakova, an der weissen
Gran, das erst in den Jahren 1867 und 1868 wesentliche Re-
constructionen, sowohl riicksichtlich der ganzen Anlage, als auch
betreffs seiner Puddelifen, Schweissifen und Walzenstrassen
erfahren hat, wird gegenwiirtiz héchst schwunghaft betrieben
und fiir die Erzeugung von Commerzeisen, von Blech- und Zeug-
waaren immer vollstiindiger eingerichtet.

Roheiseu bezieht das Werk ausser aus Dreiwasser, woher
man dasselbe um den Gestehungspreis zurechnet, noch

aus Berzéte mit 3 fl. —+ 50 kr. Fracht,
» Schmégen ,, 3, 20kr. + 50 ,, e
» Qerlicze ,, 2, 95, + 62 , ”
» Hentzké ,, 3, 5, +48, ”
und in geringer Quantitiit von Palamanhiitte bei Dobschau.

Das Roheisen ist sonach mit geringer Ausnahme von aus-
gezeichneter Qualitiit und macht das Werk ganz geeignet, con-
currenzfihige Erzeugnisse auf den Eisenmarkt zu schaffen.

Puddelofen und Schweissifen werden durchwegs mit ge-
darrtem Holz betrieben, das bisher, einestheils aus den Brieser
stidtischen Forsten mit 3 fl. pr. Cub.-Klafter, anderentheils aus
den &rarischen Waldungen, wo dasselbe sammt Schligerlohn
auf 4 fl. 14 kr. per 4fussige Klafter zu stehen kam, bezogen
wird, Das gespaltene Holz wird in 20 Darrifen mit separater
Feuerung gedarrt.
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Die Darréfen, von denen Fig. 50, Taf. IIL, einen Quey-
schnitt veranschaulichen, verbinden eine Rauch- und Strahlungg_
trocknung und sollen ganz vorziiglich entsprechen; in derselben
ist @ die mit Brennstoffabfillen gespeiste Heizung, aus welcher
die Heizgase mittelst 16z6lliger Rohren b hinter die Wand .
und von da durch die regulirbare Oeffoung d in die Kammern ¢
tritt, um durch Oeffnungen an der Sohle zu entweichen. Die
Sohle der Kammer ist aus gusseisernen durchlicherten Platten
hergestellt, so dass auch die vom Rohre b ausstrahlende Wiirme
fordernd auf die Trocknung einwirkt,

Solche 20 Oefen von je 9 Cub,-Klafter innerer Lichte
liefern wiichentlich 60 bis 70 Cub.-Klafter gedarrtes Holz, mit
einem Kostenaufwande von 1 fl. 30 kr. pr Cub.-Klafter.

Die Puddeléfen, Doppelpuddeltfen, deren drei vor-
handen, sind nach den Skizzen Fig. 51 u. 52, Taf. III, als Doppel-
puddeléfen zugestellt. @ ist die Feuerung mit Planrost, b der
Arbeitsherd, ¢ der Vorwiirmherd fiirs Roheisen, d sechs Diisen
zu 3y Zoll Durchmesser, ¢ gusseiserne Kiihlbalken mit Wasser
gekiihlt.

Die Ueberhitze der Puddeléfen, von denen meistens zwei
im Betriebe stehen, dient zur Heizung von zwei liegenden
Dampfkesseln von 4 Fuss Durchmesser und 29 Fuss Liinge,
deren jeder einen Sieder von 3 Fuss Durchmesser und 27 Fuss
Linge hat und Dampf fiir 256 Pferdekriifte liefert. Die Dampt-
spannung in den Kesseln betriigt vier Atmosphéiren.

Von den Damptkesseln treten die Verbrennungsproducte
in eine 100 Fuss hohe Esse von 3 Fuss Seite = 9 Quadr.-Fuss
Querschnitt, die nebst den Puddelifen noch einen kleinen
Schweissofen fiir Walzwaare zu bedienen hat.

Die Doppelpuddelifen erhalten Chargen von 9 Ctr., deren
in 12 Stunden 5 bis 6 gemacht werden. Das Calo beim Puddeln
soll blos 6 Proc., der Brennstoffverbrauch 5,8 bis 6 Cub.-Fuss
betragen,

Diese giinstigen Betricbsergebnisse werden hauptsiichlich
dadurch erzielt, dass man die Puddelchargen mehr roh gehen
lisst, und ein kohlenstoffreicheres Product zu erzielen trachtet,
das sich fiir Feincisensorten, denen man mehr den Charakter
des Herdfrischeisens geben will, und bei gutem Roheisen auch
ungestraft geschchen kann, vorziiglich eignen soll.

Das Zingen der Luppen geschieht unter e¢inem Dampf-
hamwer von 24 Ctr. Gewicht.
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Die geziingten Luppen werden mit einer guten saftigen
Schweisshitze zu Zaggeln ausgewalzt und zersehnitten. Bei deimn
rohen Gange der Puddelsfen, der wie erwiihnt, consequent durch-
gefithrt wird, fallen die Zaggeln meistens schr unansehnlich und
zerrissen aus; sie corrigiren sich aber meistens schon bei der
ersten Schweisshitze vollkommen.

Die Schweisséfen, deren drei grosse und ein kleiner vor-
handen sind, haben die in den Figg. 53, 54, Taf. IlI, dargestellte
Zustellung. @ ist ein schmaler schachtibnlicher Holzgenerator, an
dessen Fuss sich in einer Eisenplatte b zwei Stiick Winddiisen
von 2/, Zoll Durchmesser befinden, durch welche der die Ver-
gasung unterhaltende Geblisewind mit ganz schwacher Pressung
eingeblasen wird. Durch den nach oben um 2 Zoll erweiterten
Schacht treten die Gase nach ¢, wo fiinf Stiick Wind-Formen d
von 1, Zoll Durchmesser deren moglichst vollstindige Ver-
brennung veranlassen. ¢ ist der Vorwirmherd fiir die aus-
zuheizenden Zaggeln oder Luppen.

Die Flamme in den Schweisstfen wird meistens stark redu-
cirend gehalten; sie dringt, geschwiingert von ausgeschiedenem
feingetheiltem Kohlenstoff, bei allen Thiirfugen hervor, um auf
diese Weise auch noch das Einstrémen von atmosphirischem
Sauerstoff zu verhiiten.

Die von den Schweissifen abziehende Flamme tritt unter
einen Dampfkessel von den obengenannten Dimensionen und
von diesem in eine G5 Fuss hohe Esse von 2!/, Fuss Seite =
6,25 Quadr.-Fuss Querschnitt.

Je ein Schweissofen heizt in 12stiindiger Schicht 8 bis
9 Chargen = circa 90 Ctr. von Luppen auf Zaggel aus, wobei
der Calo 15 bis 16 Proe., der Holzverbrauch 3,5 Cub.-Fuss
betriigt, 3

Das Calo, das bei dem Puddelbetriebe erspart erscheint,
kommt schon bei der ersten Schweissarbeit theilweise wieder
zum Vorschein. Es'dirfte aber mit diesem Verfahren bei der
hoheren Schweisshitze die Entfernung des in den Luppen immer
eingeschlossen bleibenden oxydirten Eisens doch noch vollstindig
erfolgen, und es.wire nicht ohne Interesse, wenn durch Parallel-
versuche dargethan werden konnte, was iiberhaupt rationeller
und konomischer ist: ob vollstiindigere Gaarung der Luppen bei
grisserem Calo oder rohere Puddelarbeit und grisseres Schweiss-
calo. Diese letatere Arbeitsmethode miisste bei grésseren

Arbeitsstiicken ohne Zweifel ein mangelhaftes Product geben.
Kerpely, Ungarns Eisenindustrie, ; 15
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Bei der Schweissarbeit von Zaggel auf Feineisen konnen
pr. Ofen und zwélfstiindige Schicht, je nach den Dimensionen
des Productes 50 bis 120 Cir. ausgeheizt werden; dabei betriigt
der Holzverbrauch 2,8 bis 3 Cub.-Fuss, das Calo 6 bis 7/, Proc,

Zur Erzeugung der verschiedenen Walzeisensorten sind drei
Walzenstrassen vorhanden, von denen zwei durch Wasserkrafi
betrieben werden, eine, die neu hinzugebaute, durch eine liegende
Dampfmaschine.

Diese letztere, obzwar in ihrer ganzen Ausfithrung einfach
und gefiillig, wird wegen einer fehlerhaften Anordnung, und
zwar weil die von dem Motor zu den Walzenkrauseln
iibersetzende Welle eine abnorme Linge hat und in
Folge dessen durch einiges Federn mehr oder weniger heftige
Stosse anf die Getriebe ausiibt, frither oder spiiter eine Um-
ﬁnde‘rung erfahren miissen. Die Anlage dieser Walzenstrecke
ist iibrigens noch in einer anderen Richtung fiir uns héchst in-
teressant; man hatte niimlich nrspriinglich die Absicht, die Dampf-
maschine so zu stellen, dass ihr Kolben, wie dies Fig. 55 ver-
sinnlicht, nach jeder Richtung hin mit einer Walzenstrecke
correspondire, und so nebst dem Walzwerke B, bei Wasser-
mangel auch das sonst mit Wasserrad betriebene 4 betreibe,
dessen Schwungrad, nebenbei bemerkt, weit grisser und schwerer
ist, als das von B. Der Hiittenmann, der eine solche Idee
fassen konnte, ist wohl zn entschuldigen; er hat sich von dem
Bestreben, seine Arbeitsmaschine auf die einfachste Weise sehr
vollstiindig und zu jeder Zeit ausniitzen zu kénnen, zu weit
hinreissen lassen und hat dabei vergessen, auch auf die Eigen-
thiimlichkeiten solcher Maschinen nither einzugehen, etwas mehr
nachzudenken; allein der Maschinen-Fabrikant, ein renommirtes
Haus in Wien (H. D. Schmidt), der die Construction und die Aus-
fithrung der Maschine iibernommen hatte, und durch sein eigenes
Personal hat aufstellen und montiren lassen, hiitte sich doch
iiber den Arbeitsgang seiner Maschine besser orientiren und
nicht erwarten sollen, dass eine Dampfmaschine, an deren
Kolben 4 mit einer gewissen Schwungkraft nach rechts, B aber
mit einer ganz anderen bewegten Masse nach dinks zieht, sich
wie eine Spiclschlange willig in dicse Bewegungen fiigen werde.
Dass der Anfang dieses Betricbes mit einem Bruche endete,
braucht wohl nicht erst gesagt zu werden.

Bei der Erzeugung von Radreifen, Speichringen,
iiberhaupt Eisensorten, die in den Kleinhandel zu bringen be-
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stimmt sind, und die man noch immer lieber aus Herdfrischeisen
bezieht, weil dieses meistens kirniger und hirter und daher fiir
Radreife unstreitig daverhafter ist, bedient man sich in Bujakova
eines nennenswerthen Verfahrens, das unter Umstiinden Nach-
ahmung verdient. Der auf der Feineisenstrecke nahezu fertig
gewalzte Stab wird niimlich unter einem Patschhammer, und bei
continuirlichem Wasserzufluss, sowohl auf den flachen, als schma-
len Seiten einmal durchgehiimmert, wodurch man einestheils die
gewiinschten scharfen Kanten des Hammereisens, andererseits
cine etwas grissere Hiirte in Folge der Abkiiblung, und endlich
die von den Abnehmern verlangte bliuliche, weniger oxydu'te
glatte Oberfliiche der Stibe erzielt.

Den beim Puddelofen- und Schweissofenbetrieb erforder-
lichen Geblisewind liefert éine horizontale, durch Dampf be-
triebene, direct wirkende Stiehler’sche Geblisemaschine, die
bei Gelegenheit der Renovirung der Anlage aufgestellt worden ist.

Man ist mit ihren Leistungen trotz des raschen Ganges sehr
zufrieden.

Auf der Hiitte Bujakova befinden sich ferner vier Comté-
Frischfeuer und unterhalb dieser Hiitte, in Rohozna, zwei
solche Frischfeuer sammt Zeughammer, welche alle hanptsich-
lich das Material fiir die Blech- und Zeugwaarenfabrikation zu
liefern haben.

Bei dem Herdfrisehbetriebe werden Chargen von 3 Ctr.
Roheisen eingesetzt, dabei aber eine grosse Quantitit verschie-
dener Eisenabfiille mitverwendet, die namentlich zur Herbei-
fiilhrung der Gaare dienen.

Man erzeugt per Feuer wichentlich 90 bis 100 Ctr., bei
einem Calo von 19 Proc. und einem-Holzkohlenverbrauch von
15 bis 16 Cub.-Fuss pr. Ctr. Product,

Versuche, das Herdfrischeisen bei der Blechfabrikation durch
Feinkornpuddeleisen zu ersetzen, -sollen keine befriedigenden
Resultate ergeben haben, weshalb die Herdfrischerei, mindestens
fiir die genannten Zwecke, wie bisher auch fernerhin beibehalten
werden soll.

Eine Wiederholung und ausdanernde Dnrchfithrung dieser
Versuche wiire aber im Interesse des Werkes hichst erwiinscht,
da die Losung dieser Frage, die denn doch frither oder spiter
wird erfolgen miissen, den gesammten Betrieb zu vereinfachen
und mehr zu concentriren geeignet wiire. Dass ihre Losung aber
ohne jede Schwierigkeit miglich sein muss, beweist doch einfach

15*
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der Umstand, dass man z B. in Deutschland, mitten in den
Steinkohlendistrikten die bedeutendsten Quantititen Blech und
gewiss auch von brauchbarer Beschaffenheit aus Pud-
deleisen erzeugt.

In der Blechhiitte befinden sich zwei Blechgliithofen, die
theilweise durch die Ueberhitze der Frischfeuer, zum grissten
Theile aber mittelst Holzkohlengas geheizt werden, das in einem
cylindrischen Gasgenerator aus Holzkohlenklein erzeugt wird.

Das Heizen der Blechglithifen mit brennbaren Gasen eignet
sich nicht nur darum ganz vorziiglich, weil es eine Oxydation
der auszuglihenden Bleche moglichst vollkommen zu verhindern
gestattet, sondern auch deshalb, weil es aus solchem Material
erzeugt, sozusagen Nichts kostet.

Eine Blechwalzenstrasse durch Wasserrad betrieben, eine
einfache Hebelscheere zum Beschneiden der Bleche, endlich
zwei Streckhimmer zum Ausschmieden der aus den Frischfeuern
kommenden Blechflammen ergiinzen die Einrichtung der Blech-
hiitte.

Das bei der Blechfabrikation sich ergebende Calo betriigt
3,5 Proe.

Abschnitzel werden in den Frischfeuern mit verfrischt. Ein
grosser Theil des Bleches wird in Form stiirkerer Platten warm,
zwischen eine durch Schraube bewegte Presse zu Pflugblechen
— Mollblechen — gepresst, und so in den Handel gebracht.

Die Zeugschmiede befasst sich vorwiegend mit der Her-
stellung von Achsblechen, Fligelzapfen, Pflugeisen u. s. w.

Die Jahresproduction beliiuft sich auf 48,000 Ctr. Mercantil-
Walzeisen, 4000 Ctr. Blech sammt Pflugblechen und 3000 Ctr.
Achsblech, Fliigelzapfen u. s. w.

Die Absatzorte sind vorwiegend Pest, Kaschau, Debreczin
und Pressburg,

Die Eisenwerke Bujakova- Dreiwasser, die inmitten zweier
gefihrlicher Coneurrenten, den Coburg'schen und Rhonitzer
Werken sich nicht eben der glinzendsten Lage erfreuen, haben
in Folge der durchgefiihrten, gelungenen Erweiterungen, in
Folge der zweckmiissigen Modification ihrer Manipulation und
durch die richtige Wahl specieller Waarenartikel als Haupt-
ergeugnisse, ihren Platz mit Gliick zu behaupten gewusst, und
werden dies bei Wahrung der bisherigen leitenden Grundsitze
auch fortan, und um so sicherer zu thun im Stande sein, je
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mchr sic Gelegenheit haben werden, durch lebhaften Umsatz zu
erstarken.

Die Eisenwerke bei Hradek und Lubochnia an der
Waag im Comitate Liptau gelegen, lassen sich am natiirlichsten
an die Hiittenwerke des VI. Distriktes anschliessen. Sie sind
beide Eigenthum des Montanirars und an Seine kaiserl. Hoheit
Erzherzog Albrecht schon seit vielen Jahren verpachtet.

Das am Zusammenflusse der weissen und schwarzen Waag
befindliche Schmelzwerk bei Hradek besitzt einen Holofen,
den bereits der Piichter 1856 an die Stelle des durch die Hra-
deker Cameral- Herrschaft schon im Jahre 1770 erbauten alten
Ofens errichtet hat; er ist nach Fig. b7 zugestellt und lisst aus
der vollkommenen Harmonie seiner Dimensionen aunf den ersten
Blick den fachkundigen Leiter erkennen. KEs ist dies diejenige
Hohofenzustellung, die ich fiir das meiste Erzvorkommen in
Oberungarn als die geeignetste halte und welche, wie dies in
Oldhpatak auch bereits annihernd geschehen ist, fiir die Frisch-
roheisenhiitten durchwegs zur Anwendung wird kommen miissen,

Die Eisensteine, grisstentheils Spatheisensteine aus dem
Iglauer Terrain, werden auf eine Entfernung von 10 Meilen zu-
gefithrt und im gerdsteten Zustande mit 2 bis 16 Proc. dolo-
mitischem Kalkstein verschmolzen.

Die Zerkleinerung der Eisensteine geschieht vermittelst Erz-
quetsche, die Ristung in 5 geschlossenen Ristofen.

Der Brennstoff, weiche Holzkohle, wird aus den Aerarial-
forsten zu Hradek beschafft. Das gegen einen bestimmten
Stockzins gefiillte und bis vor die Hiitte getriftete Holz wird -
daselbst auf 24, unter Aufsicht der Hiittenleitung stehenden Kohl-
plétzen verkohlt.

Die Kohlsiitze sowohl, als die Eisensteinsiitze sind enorm
hoch; es sind gewiss die hichsten, die bei Holzkohlenhohifen
iiberhaupt zu finden sind. Es werden niimlich auf 80 Cub.-
Fuss Holzkoble 13,5 bis 15 Ctr. Beschickung aufgegeben; in
24 Stunden gehen 27 bis 28 solcher Gichten nieder, wobei, bei
einem Ausbringen von 41 bis 43 Proc. aus der Beschickung,
13 bis 14 Cub.-Fuss = 84 bis 95 Pfd. Kohlenverbrauch pr. Ctr.
Eisen, 1000 bis 1100 Ctr. weisses oder Spiegeleisen tiglich er-
zeugt werden.

Ein durch Wasserrad betrichenes 3 cylindriges Greblise er-
zeugt den nithigen Betriehswind von 18 bis 20 Linien Hg-
Pressung, der, nachdem er eine Art Wasseralfinger Apparat mit
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doppelter Gichtgasfeuerung passirt, auf 400 bis 450° C. erhitat,
durch 3 Formen, von denen eine 18 Linien, die beiden anderen
24 Linien Durchmesser haben, in das Ofengestell gelangt,

Die Hohofenschlacken werden behufs Gewinnung des in
denselben mechanisch eingeschlossenen Roheisens gepocht.

Die gesammte Roheisenproduction wird, mit Ausnahme
des auf dem Frischwerke Lubochnia verwendeten Antheiles,
theils vermittelst Landfriichter, theils zu Wasser vermittelst
" Flossen nach Schlesien, auf die Eisenwerke Sr. kaiserl. Hoheit
des Erzherzogs Albrecht geschafft.

Die von Kaschau nach Oderberg fiihrende Bahn wird un-
mittelbar bei dem Eisenwerke voriibergehen, dasselbe aunf diese
Weise mit den oberungarischen Eisensteindistrikten in niihere
Beriihrung bringen und in den Stand setzen, den schon jetzt
musterhaft schwunghaften Betrieb auf das Vollstindigste zu ent-
wickeln,

Brennstoff werden die ausgedehnten Waldungen wohl noch
lange in geniigender Menge zu liefern vermigen; wir zweifeln
aber nicht, dass man trotzdem, sobald die Eisenbahnyerbindung
mit Ostrau erfolgt ist, die Holzkohle theilweise durch Cokes zu
ersetzen fiir gut finden wird. Ebenso sind wir iiberzeugt, dass
die umsichtige Hiittendirection die giinstige Lage ihres Schmelz-
werkes, — es liegt, so zu- sagen, in der Mitte zwischen den
Eisenstein- und Cokes-Bezngsorten, — nicht verkennen und
gehirig auszunutzen nicht versiumen wird.

Zur Untersuchung der Schmelzmaterialien und Producte ist
aul dieser Hiitte auch ein chemisches Laboratorium vorhanden.

In Lubochnia sind 2 Frischfeuer und 1 Streckhammer,
mit denen jihrlich 5000 bis 6000 Ctr. diverse Stabeisen erzeugt
werden. Der Absatz erfolgt vorwiegend in die umliegenden
Comitate Arva, Trencsin, Thurdez u. s. w.



VII. Der Temesdistrikt.

Mit dem VII., dem Temesdistrikte, betreten wir ein fiir unsere
Eisenindustrie bisher am Meisten fruchtbar gewesenes Gebiet;
freilich ein Gebiet, das zu dem Zwecke iiber alle materiellen
Mittel, sowohl qualitativ, als quantitativ, in reichlichem Masse
verfiigt, wo man aber auch seit nahezu 15 Jahren mit dem Zeit--
geiste, wie man zu sagen pflegt, Widerstiinde und Widerwiirtig-
keiten bekimpfend, riistig vorwéirts zu schreiten bestrebt gewesen
ist. 'War auch das Bestreben, das eifrige Vorwiirtshemiihen aller
Einzelnen nicht gleich gliicklich und lohnend ausgefallen, hat
oft selbst eine falsche Auffassung der Dinge oder haben
nicht selten iiberspannte Erwartungen denselben einen anderen
Verlauf gegeben, so trigt daran weniger Mangel an Wille
und Ausdauer, oder gar Mangel an Fachkenntniss und Ver-
stindniss, als vielmehr der Umstand bei, dass nicht selten be-
schriinkte, oder zur Unzeit angewandte Geldmittel, . einzelne
industrielle Missjahre, die innere Erstarkung mancher Unter-
nehmung hemmten und den ¢ich ausgesteckten Standpunkt zu
erreichen verhinderten. In einer solchen misslichen Lage be-
fanden sich z. B. die Werke von Ruszkberg und die Hiitten-
anlagen von Nédrdg.

Die Eisenwerke von Ruszkberg in der ROm&n—Bdnﬂ.tel
Militéirgrenze haben bis zu Ende des Jahres 18566 den Gewerken
Gebriider Hoffmann und Karl Maderspach gehirt, welche
bei dem micht eben glinzenden Eisengeschiifie dieser Jahre
grossere Geldopfer zur Hebung der vorhandenen Werke nicht
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zu bringen vermochten und sich daher im Jahre 1857 endlich
gezwungen sahen, alle ihre Berg- und Hiittenwerke an das Con-
gortinm Haber, Kootek und Fiirstenberg zu verkaufen.

Nach einer spiter herbeigefithrten Fusion dieser Werke mit
denen der Kronstidter. Kupfer- und Eisenwerksgewerkschaft, er-
hielt der gesammte Verein den Namen Kronstidter Bergbau-
und Hiitten-Aktienverein, welche Vereinigung iibrigens
nicht wenig. zum Ruine der ganzen Unternehmung beigetragen
haben mag, da man namentlich in dem Kronstidter Terrain
ganze Schiitze verborgen wiihnte, kostspielige Bauten auffiihrte
und nach der stattgehabten Einrichtung von Eisen- und Kupfer-
hiitten zu der traurigen Ueberzeugung gelangte, dass nicht nur
jene vermeintlichen mineralischen Schiitze illusorisch seien, son-
dern, dass selbst, wenn dies nicht der Fall gewesen wiire, die
Erzeugnisse eines lebhafteren Werksbetriebes daselbst nur be-
schriinkten Absatz hiitten finden konnen; so reihten sich dann
Opfer an Opfer, bis der Grund auch dieses Siickels erreicht,
oder vielmehr die Opferwilligkeit der Hauptgewerken Haber,
Kotek und Fiirstenberg erschipft war.

Mit dem Schicksal dieser Werke war das der Ruszkberger
natiirlich viel zu innig verschlungen und so musste das Los
Beider auch ein gleiches, nicht eben tristliches sein.

_Direct im Ruszkberger Distrikte waren aber mehrfache Um-
gestaltungen und Bauausfithrungen ganz unleugbar mehr frucht-
bar, als in Siebenbiirgen und hiitten in den Hinden bedichtiger,
wirthschaftlicher, fachmiinnischer Leiter auch den ausgesteckten
Nutzen zur Folge gehabt. So muss die Verbindungsstrasse
zwischen Lunkdny und Ruszkitza, die einen bei 2000 Fuss
hoben Bergriicken iibersetzt, und wie man sich in Ruszkberg
noch heute erzihlt, viel Geld gekostet hat, als sehr segens-
reich genannt werden, und zwar einestheils fiir die Ruszkitzaer
Hiitte, deren Kohlungen sie durchsetzt, andrerseits fiir Ferdi-
nandsberg, wohin das Lunkdnyer Roheisen frither iiber Lugos,
18 Meilen weit, gefiihrt werden musste,

Ein chemisches Laboratorium, das in Ruszkitza eingerichtet
wurde und das Material der Hiitten sorgfiiltiz zu untersuchen
bestimmt war, hiitte eine nicht minder lobenswerthe Einrichtung
werden kénnven, wenn von den Erfolgen der Untersuchungen
irgend welcher Gebrauch wirklich gemacht worden wiire,

Hohiifen, Geblisemaschinen, Frischwerke sind theils um-
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gebaut, theils neu eingerichtet und in den besten Zustand ge-
setzt worden.
Zu den Ruszkberger Eisenwerken gehiiren gegenwiirtig:
Das Schmelz- und Gusswerk Ruszkitza,
das Schmelzwerk Lesna, S
das Schmelzwerk Lunkdny,
die Frischwerke in Ruszkberg — und
das Raffinirwerk Ferdinandsberg.

Das Schmelzwerk Ruszkitza besteht aus

4 Hohifen,

1 Cupolofen,

1 Flammofen,

2 zweieylindrigen liegenden Gebliisemaschinen, von denen
die eine durch ein Tangentialrad, die zweite durch
eine Dampfmaschine zu betreiben ist.

1 durch ein Wasserrad betriebenes, stehendes Cylinder-
gebliise.

1 durch ein Wasserrad betriebenes oscillirendes Cylinder-
geblise.

Appreturwerkstiitte,

Giesserei und dazu gehirige

Réhrenprobirvorrichtungen.

Die zur Verschmelzung kommenden Eisensteine treten fast
durchgiingig in Giingen des krystallinischen Schiefergebirges auf,
und zwar theils in der unmittelbaren Umgebung der bei 4600 Fuss
hohen Alpe Ruszka, theils in den thalabwiirts nach Ruszkitza
fithrenden siidlichen und éstlichen Ausliufern derselben.

Die Qualitiit dieser Eisensteine wechselt selbst auf ein und
demselben Fundorte héchst auffallend. So bestehen die auf
Ruszka vorkommenden Ginge anf verschiedenen Punkten ihrer
Liingenerstreckung bald aus Spiithen, daselbst Flintze genannt,
bald aus Magneteisensteinen und in der nach Ost gelegenen
Partie, aus Glaskopfen. Die ersteren sind meistens stark quarz-
und kieshaltig und bediirfen einer sorgfiltigen Auskuttung und
Riéstung, die letateren sind von vorziiglicher Qualitat und hoten
lange Zeit das einzige Mittel zur Moglichmachung des Giesserei-
betriebes.

Die Flintze selbst sind wieder bald firmer, bald reicher,
bald quarziger, bald kiesiger.

Armer quarzig kiesiger Flintz aus dem sogenannten Pareu-
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ku-rats enthilt nac;h den 1858 durch den Werkschemiker
Dr. Brand durchgefithrten Analysen:

Kieselsiure . 29,44
Eisenoxydul . 11,48
Thonerde . 6,19
Kalkerde . 20,04
Talkerde . 443
Koblensiiire 26,43
Schwefel . 1,82
99,81
Reichflintz von Pareu-ku-rats @, von Ruszka b, enthiilt nach
demselben:
a b
Kieselsiure . 1943 22,20
-~ Kohlensaures Eisenoxydul 67,23 64,42
Manganoxydul 1,58 —
Koh]ensaumn Kalk 1,30 3,17
% Magnesia . 7,98 6,61
Thonerde . Ok 034 0,50
Sehwefel « o « w0 o @ ws o DEELERG

99,72 99,40
Magneteisensteinstufen von den Bergbanen Pareu lung:

Kieselsiiure . 8,51
Eisenoxyd 75,08

Thonerde -

Manganoxyd —
Kalkerde . 4,00
Talkerde . 11,80
100,24

Geridsteter Glaskopf von Ruszka:

Kieselsdure . 27,48
Eisenoxyd 47,70
. Thonerde 5,08
Manganoxyd . o 28
Kohlensaurer Kalk . 5,20
Kohlensaure Talkerde 5,17
Wasser 8,15
Schwefel 0,38
101 32

Andere Glaskopfanalysen haben bei rohen Erzen 33 Proc.,

bei gerdsteten 47 Proc. Eisengehalt ergeben.



Ruszkitza. 235

Im Jahre 1866 ist ein bedeutendes Lager von Brauneisen-
stein in der sogenannten Krivina, ebenfalls einer ostlichen Ge-
birgspartie der Ruszka-Alpe entdeckt und aufgeschlossen worden,
welches, wenn seine Miichtigkeit und Qualitiit wie bisher anhilt,
die Betriebsverhiiltnisse von Ruszkitza sehr giinstiz zu gestalten
geeignet ist. Ausser diesen Eisensteinen kommen noch Magnet-
cisensteine aus der sogenannten Kurmatura in geringerer Menge
zur Verschmelzung.

Seit der Entdeckung der Krivina-Eisensteine geht man auch
mit dem Plane um, die Bergbaue dieses Reviers durch eine
Pferdebahn mit der Hiitte zu verbinden; ein Plan, dessen Aus®
fithrung nicht so schwierig sein diirfte, da dieselbe thalabwiirts
und daher so stark fallend gefithrt werden kinnte, dass die
beladenen Wagen blos durch Bremser herabgeschafft, die
leeren Wagen hingegen durch Pferde zuriickgezogen zu werden
brauchten.

Wenn Ruszkitza trotz der mangelhaften Communication mit
seinen Hauptmiirkten auch fortan lebensfihig bleibt, oder es
durch eine im Temesthale einstens zu Stande kommende Eisen-
bahn in noch hioherem Grade wird, so ist es moglich, dass jene
Pferdebabn frither oder spiiter auch wirklich zu Stande kommt.

Die Eisensteine werden in Haufen von mehreren Tausend
Centnern grisstentheils auf der Grube geréstet, ausgekuttet, ge-
schliigelt und so zur Verschmelzung vollkommen vorbereitet,
durch Arbeiterziige, welche die Gewerkschaft unterhilt, zur
Hiitte .geschafft. ;

Der Zuschlagskalkstein, weisser Marmor, theils fein-
korniger @, theils grobkorniger b, hat folgende Zusammensetzung-:

a b
Kieselsiure . . . . 4,51 4,62
Eisenoxyd . .. .. 07z 08
Thenerde ==« 08 Ca 350 3,47

Kohlensaure Kalkerde 90,05 91,30 ;

Der Brennstoff, durchwegs Buchenkohle, wird aus den
ausgedehnten Waldungen des Militéiriirars entnommen.

Durch meistens sehr giinstige, auf 90 Jahre abgeschlossene
Vertrdge sind die Schmelzwerke des Vercins durch billigen,
guten Brennstoff vollkommen gedeckt. Sind auch die meisten
Waldpartien Urwald und daher immer nur durch neu zu er-
bauende, oft kostspielige Wege zugiinglich, so deckt diesen
Mangel die fast vollkommene Unabhiingigkeit des Vereins in der
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Auswahl und Durehfiihrung der Holzschlige und die Unveréin-
derlichkeit der Holzpreise.

Die Kohlungen, die natiirlich ebenfalls von dem Vereins.
personale geleitet werden, liegen zwar schon etwas entfernt von
Ruszkitza, aber da die Zufuhr fast iiberall thalabwiirts geht,
sind die Zufuhrkosten noch immer ertriiglich; iiberdies sind
dieselben in der Hauptrichtung durch jene vom Vereine nen
gebaute Strasse, die nach Lunkdny fiihrt, durchschnitten und
daher fiir die leichtere Ausfuhr sozusagen aufgeschlossen; freilich
wird fiir die Erhaltung dieser Strasse in neuerer Zeit sehr wenig
gethan und so mit der zunchmenden Entfernung der Kohlstiitten
auch die Zufuhr immer mehr erschwenrt.

Das Zustellmaterial fiir die Hohdfen war lange Zeit ein
ganz in der Nithe der Hohiifen brechender, quarzreicher Schiefer
von folgender Zusammensetzung:

Kieselséure . . . 90,75
Thonerde . . . 6,36
Kalkerde . . . . 1,8
Bittererde . . . 2,08

100,25

In neuerer Zeit werden aber die Hohéfen durch kiinstlich
bereitetes feuerfestes Material zugestellt, und zwar bedient man
sich zur Zustellung des Gestelles bis an die Rast, einer aus
feuerfestem Thon und Quarz bereiteten Masse; von der Rast
aufwiirts, aus der gleichen Masse bereiteter lufttrockener Steine,
Der Thon wird aus den Lagern der k. k. priv. Staatseisenbahn-
Gesellschaft bei Doklen und Binisch im Banate zugefiihrt.

Der Quarz wird in nahe gelegenen Briichen gewonnen, ge-
rostet, gepocht und in bestimmten Verhéltnissen mit dem eben-
falls gepochten Thon gemengt.

Die Zustellung der Hohisfen erfolgt nach Fig. 58, Zeigen
diese Dimensionen gegen den frithern von 8 Fuss Kohlensack
und 30 Zoll Gicht schon einigen Fortschritt, so bleibt in dieser
Richtung dem einstigen Nachfolger des jetzigen Betriebsleiters,
der hoffentlich nieht ausschliesslich empirisch gebildet sein wird,
doch noch Manches zu thun iibrig.

Von den vier Hohifen sind gegenwiirtig zwei im Betriebe.

Den Betrichswind liefert fast ausschliesslich das liegende
durch ein Tangentialrad betriebene Cylindergeblise; gehen aber
mehr als zwei Oefen, oder tritt sonst Mangel an Wind ein, so
lisst man gewdhnlich auch die iibrigen zwei mit Wasser
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betriebenen Geblise an, Das eigentliche Reservegeblise, das

fir Dampf eingerichtete, ist fast nie in Betrieb, da die mangel-

hafte Ausfithrung, besonders der Kessel, die sozusagen gar nicht

zum Erheizen sind, enorm viel Brennstoff beanspruchen und
. dabei ausserordentlich wenig leisten.

Einige Zeit hat man es versucht, die Kessel mit einer bei
Ruszkberg vorkommenden Steinkohle — siehe weiter unten —
zu heizen, allein diese ist so aschenreich, dass meistens ein
grosseres Volum an Asche herausgefordert werden musste, als
Kohle auf den Rost gebracht wurde.

Wassermangel verspiirt man nun in Ruszkitza sozusagen
durch die meisten Monate des Jahres: in den Sommer-, Herbst-
und Wintermonaten. Die Wassernoth nimmt iiberhaupt seit ein
paar Jahren, mit der fortschreitenden Abholzung der umliegenden
Waldungen hichst auffallend und derart zu, dass man frither
oder spiiter doch ausschliesslich auf Dampfbetrieb angewiesen
sein wird.. Dann wird es aber endlich auch nicht zu um-
gehen sein, die Reconstruction der Dampfgeblisemaschinen vor-
zunchmen und fiir die iiberdicken schlechten Kessel entsprechende

_ Biederkéssel aufzustellen.

Wird man aber diese dann mit den Ruszkberger bitumi-
nosen Kohlenschiefern oder gar mit Holz heizen wollen? Das
mochten wir bezweifeln; oder rechnet man auf Zsillthaler oder
gar Caransebeser Steinkohlen? Gewiss auch nicht.

Wir glauben, die natiirlichste Wiirmequelle fiir die Motoren
eines Schmelzwerkes liegt weit niiher. Die Gichtgase der Hoh-
ofen, die unbeniitzt in die Luft und nur theilweise je einen
auf der Gicht gestellten “schottischen Lufterhitzungs- Apparat
passiren, sind, wie dies die bewiihrtesten Praktiker einstimmig
anerkennen, in erster Reihe dazu bestimmt, die Heizung der,
Gebliisedampfkessel zu bewerkstelligen. Nur in Ruszkitza sind
bisher alle Bemiithungen der Directoren an der Hartniickigkeit
des Hiittenmeisters gesc}leiten, da sich, nach dessen Ansicht,
die Ableitung der Gichtgase mit einem rationellen Hohofen-
betriebe durchaus nicht vertrigt, und eine zwangsweise Ein-
fithrung, das weiss man nur zu gut, hiitte in der That nur ein
irrationelles Resultat geliefert.

Der Geblisewind von 120° C. Temperatur und 22 Linien
Queckallbupres:uug gelangt durch zwei Dixsen von 27 Linien
Durchmesser in den Ofen.
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Die Beschickung auf graues Giesscreiroheisen besteht gegen-

wiirtig aus:
Braunecisensteinen von Krivina . . 40 Proe.
Flintz von Pareu-kurats . . . . 3b
Glaskopf von Ruszka . . . . . . 16
Magneteisenstein von Kurmatura . . 10
100 Proe.
Kalkzuschlag . 20 a4

wovon auf Kohlengichten von 20 Cub -Fuss, Siitze von durch-
schnittlich 500 Pfd. gegeben werden. .

Per Ofen gehen in 24 Stunden 40 bis 456 Gichten. Das
Eisenausbringen aus der Beschickung betriigt 29 Proc., der
Kohlenverbrauch anf 100 Pfd. Roheisen 14 bis 15 Cub.-Fuss,
die Wochenproduction per Ofen 450 Ctr.

Die Jehresproduction an Roheisen, das fiir die eigenen
Frischwerke in Ruszkberg und Ferdinandsberg bestimmt ist, be-
triigt im Ganzen cirea 18,000 Ctr. - Ueberdies werden in der in
grossem Massstabe betriebenen Giesserei, direct aus dem Hoh-
ofen, 20 bis 23,000 Ctr. Gusswaaren erzeugt. Vollkommene Ein-
richtungen fiiv Gasanstalten, Gasleitungen, Wasserleitungen sind
nach vertragsmiissigen Uebernahmen mehrfach geliefert worden;
im Jahre 1866 hat man z. B. bei Lieferungen fiir Galatz, freilich
unter den damaligen driickenden Verhiltnissen, selbst englischen
Concwrrenter Stand zu halten vermocht. Ofenguss, Maschinen-
und Kunstguss, werden meistens geniigend schon ausgefiibrt.

Der Cupolofen hat nur selten, hichstens fiir besonders
feste Maschinen oder Walzenbestandtheile, ebenso der Flamm-
ofen nur zum Guss von grisseren Walzen einige Zeit im Be-
triebe gestanden,

Gut besetzt ist diesem nach auch die Modelltischlerei, wiihrend
die Appreturwerkstiitte nur ganz nothdiirftig als Hilfswerkstitte
fiir die Giesserei eingerichtet und nur mit wenig Personal ver-
sehen ist, |

Tch habe mir erlaubt, die Betricbsweise dieser Hohifen

. schon oben zu tadeln; ich glaube es jetzt um so mehr thun
zu kinnen, wenn ich auf die vo:gef‘uhrten Betriebsergebnisse
hinweise,

- Mit Hohofen von 40 Fuss Hihe, 9 Fuss Kohlensackdureh-
messer liesse sich selbst bei einer iirmeren Beschickung —
29 Proe. — eine grossere Wochenproduetion, als 450 Ctr. er-
zielen. In Rhonitz, wo das Ausbringen jetzt nicht mehr als
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26 Proe. betriigt, erzeugt man aus Schlacken und eisenschiissigen
Steinen noch immer bis 700 Ctr. graues Roheisen; um wie viel
mehr muss dies thunlich sein, wenn man Brauneisensteine, Glas-
kipfe und Magneteisensteine mit harter, selbst theilweise aus
iiberstandenen Forsten herriithrender Kohle verschmilat. Erwei- |
terung des Gestelles, hoher cylindrischer Kohlensack, Vermehrung
der Formen, Vergrissserung der Diisendurchmesser, Erhshung
der Windtemperatur, wiiren Factoren, die eine Productions-
erhhung auf mindestens 800 Ctr. pr. Ofen zuliessen — allein,
dann triite ganz richtig die Windfrage wieder heran, da die
Wasserkraft, wie schon bemerkt, nicht ausreichend ist. — Die
Lésung der einen Frage wird und muss aber auch die der an-
deren im Gefolge haben.

Wenn Ruszkitza sich wirklich seinen Grundlagen gemiiss
entwickeln will, dann darf es auf dem jetzigen Standpunkte
nicht linger verharren; ja dann muss es denselben so schleunig
als moglich verlassen, da es sonst zu spiit werden kinnte!

Der tiichtige Werksdirector, der sowohl praktisch als fach-
wissenschaftlich gebildet ist, wird auch Energie genug besitzen,
an die Stelle ungegriindeter, altherkimmlicher Betricbsweisen den
rationellen, ans den Verhiiltnissen abgeleiteten regelrechten Be-
trieb ins Leben zu rufen.

" Die Losnahiitte, in dem siidéstlichen Parallelthale des
Ruszkitzathales gelegen, ist durch Verfasser im Jahre 1866 ent-
worfen und binnen einem Jahre erbaut worden.

Die kritischen Geschiiftsverhiiltnisse der Jahre 1865 bis 1867
haben den mit Geist und Energie begabten damaligen Director der
Ruszkberger simmtlichen Bergbauunternehmungen, Phil. Stribel,
zu dem Entschlusse vermocht, als Rettungsanker vor dem giinz-
lichen Fallimente, mitten im Urwalde, unmittelbar bei den Eisen-
steingruben, ein Roheisenschmelzwerk aufzufithren, um auf diese
Weise durch miglichst niedrige Erzeugungskosten dem Eisen-
werke Reschitza, das sich den Ruin aller kleineren Eisenwerke,
als listiger Rivalen, zur Aufgabe gestellt hatte, beharrlich die
Stirne bieten zu kinnen.

Geeneralsecretiir Gustav von Grinzenstein, unser nach-
maliger Sectionschef im Finanz-Ministerium, stimmte bereitwillig
fiir den entworfenen Kriegsplan, umsomehr, als er die Existenz
des Vereins zu befestigen in Aussicht stellte und da die Be-
schaffung der Geldmittel Director Stribel zusicherte.
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Nach Verlauf eines Jahres, im Jiinner 1867, standen aunch
bereits auf der Ples- Wiese des Losnathales: ein Hohofen von
42 Fuss Héhe, ein Geblisehaus mit liegendem, zweicylindrigen
Geblise nach dem Patente von Leyser und Stiehler, betrieben
durch eine Fourneyron'sche Turbine, ein auf der Hiittensohle
angebrachter westphiilischer Lufterhitzungsapparat; Millerhaus,
Kohlschoppen, zwei Arbeiterkasernen und ein Beamten-Wohnhaus.

An die Stelle des beschwerlichen Reitsteges, der aus dem
engen Losnathale nach dem 17/, Meilen entfernten Ruszkberg
fithrt, kam noch im Laufe des Jahres 1867 eine leidliche Fahr-
strasse, und die Hoffnungen des verdienstvollen Directors haben
sich insofern erfiillt, als das Vertrauen der Hauptbesitzer sicht-
lich zugenommen hat und die ‘industriebewegtere Zeit, die mit
dem Jahre 1867 fiir unser Vaterland endlich eingetreten ist,
auch Ruszkberg mehr gewaffnet und fiihig in Action zu treten
vorfand.

Die Eisensteine, die die Losnahiitte zu verschmelzen hat,
sind durchwegs bald mehr, bald weniger verwiiterte Brauneisen-
steine. Die ersteren sind yon mulmiger Beschaffenheit und
werden hauptsiichlich auf dem in einer Seitenschlucht gelegenen
Glavaner Bergbau gewonnen. Leider hat es sich spiiter heraus-
gestellt, dass das vermeintliche Lager, dessen kubischer Inhalt
durch das Bergbaupersonal auf mehrere Millionen Centner ge-
schiitzt wurde, ein sehr bald nach unten auskeilender Stock sei,
der hichstens nach fiinf Jahren abgebaunt sein diirfte.

Auf héheren, siidostlich gelegenen Punkten des Glavan,
kommt auf einem weniger miichtigen Gange ein reicher Magnet-
eisenstein vor, der jetzt ecbenfalls gewonnen und verschmolzen
wird. Die iibrigen Eisensteine, die in ihrer griissten Ausdehnung
und Michtigkeit in den das hochste Thalende abschliessenden
Gebirgspartien, dem sogenannten Gyalu negru (schwarzer Berg),
vorkommen, sind zwar in unerschopflicher Menge vorhanden;
schon die iltesten Leute von Ruszkberg haben von den Eisen-
schiitzen des Gyalu negru gesprochen und in denselben eine
grosse Zukunft fiir Ruszkberg's Eisenindustrie erblickt; allein
die Wirklichkeit hat diesen Eisenschatz als ganz etwas Anderes
entpuppt. Der Gyalu negru hat blos ein 2 bis 3 Fuss dickes
Brauneisensteingewand; kommt man ihm mit Eisen und Pulver
auf den nackten Leib, so ist er nur mehr Schwefelkies, respec-
tive Spatheisenstein, der mindestens zu !/, aus Kies besteht.

Derart ‘sind aber alle in diesem Thale bisher entdeckten
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Eisensteinlager; der sogenannte Lup, der nither zur Hiitte und
in der Nachbarschaft eines quarzigen Kalksteines liegt, ist noch
schlechter, da seine Kruste gar nicht abbauwiirdig ist.

Man verfihrt nun bei der Ausbeutung der genannten Lager-
schwarten derart, dass man die besseren Eisensteine der htheren
Horizonte, so weit als zuliissig, abbaut und theils geristet, theils
roh zur Hitte schafft und verschmilzt, Die kiesigeren Partien
aus den tieferen Horizonten werden aber nach einem miglichst
vollstiindigen Abristen in Haufen, in der Niihe des Baches zu
Haufen formirt und durch dariiber geleitetes Bachwasser aus-
gelaugt. Nur 'bedarf es, wenn diese Eisensteine nutzbar ge-
macht werden sollen, eines 5 bis 6jihrigen Laugeturnus, wozu
jedoch der Raum auf den Bergbauen selbst nicht ausreicht.

Es war freilich schon bei der Anlage der Grundsatz aus-
gesprochen worden, dass die Losnahiitte, da ihre Anlagekosten
lingstens in fiinf Jahren amortisirt seien, nach zehn Jahren ohne
Anstand auch aufgelassen werden kinne; allein wenn eine solche
Hiitte einmal steht und eingerichtet ist, wird sie doch nicht mehr
gerne kalt gelegt. Man giebt sich daher jetzt auch alle Miihe,
brauchbare Eisensteine aufzuschiirfen und es wird dies in diesen
eisensteinreichen Gebirgen hoffentlich auch gelingen.

Der Kalksteinzuschlag wird eine halbe Stunde von der
Hiitte entfernt gewonnen.

Der Brennstoff, fast ausschliesslich Buchenkohle, wird
aus der unmittelbaren Nihe beschafft, wodurch die Haupt-
factoren: Zufuhr und Einricb bedeutend ermiissigt sind.

_ Der Hohofen ist gegenwiirtig nach Tab. A, und zwar
ebenfalls mit Masse und lufttrockenen feuerfesten Steinen zu-
gestellt. .

Den Gebliisewind liefert, wie erwiihnt, ein durch eine
Turbine betriebener, azweicylindriger Schnellliufer, Der im
Jahre 1867 eingetretene Wassermangel néthigte zur Aufstellung
einer Reservedampfmaschine, welche aus der aufgelassenen
Istvanhegyer Hiitte heriibergeschafft wurde,

Bei dieser Gelegenheit hat Verfasser den Ofen neun Wochen
hindurch gedimmt gehalten und nach Beseitigung ganz geringer
Anstiinde, direct wieder in Betrieb gesetzt, was um so schwieriger
ausfithrbar war, da der Ofen wegen Kohlenmangel schon vorher
zweimal zu vier Woehen gedimmt gehalten werden musste.
Trotzdem hat derselbe eine Campagne von mehr als zwei Jahren

ausgehalten.
Kerpely, Ungarns Eisenindustrie, 16
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Der Wind von 120° C. Temperatur und 21 Linien Pressung
wird durch zwei Diisen von 27 Linien in den Ofen geblasen,
Die Beschickung, bestehend aus
Magneteisenstein von Glavan 40 Proe.

Brauneisenstein |, 3% a0

Flintz von Gyalu negru . . 20
100 Proc.

Kialkesitiehlag .5 L Om ninag . o

wird auf Kohlengichten von 24 Cub.-Fuss in Quantititen von
circa 650 Pfd. aufgegeben und gehen davon im Tage 65 bis
70 Gichten nieder. Bei 29 Proc. Ausbringen aus der Be-
schickung und 18 Cub.-Fuss Kohlenverbrauch per Ctr. Roh-
eisen, werden in der Woche 800 Ctr. graues Roheisen erzeugt.

Bei der urspriinglichen Zustellung hatte das Gestell eine
elliptische Form, vier Formen zu 2 Zoll Durchmesser, 10 Fuss
Kohlensack und verbrauchte bei einer Production von 900 bis
1000 Ctr. wichentlich, trotz aller Anstinde, die zu Anfang zu
bekiimpfen waren, nicht mehr als 11 bis 12 Cub.-Fuss Kohle
per Ctr. Eisen.

Dass eine bewiihrte Zustellung abgeiindert und nach dem
Muster von Ruszkitza zugestellt und eingerichtet wurde, findet
seine Erklirung darin, dass die Betriebsfiihrung der Losna-
hiitte eine Zeit lang derselben empirischen Hand anvertraut
gewesen ist, welcher die Leitung von Ruszkitza obliegt.

In Lunkany steht ein kleiner, nach unserer Tabelle zu-
gestellter Hohofen, fiir den ein durch ein Wasserrad betriebenes,
stehendes zweicylindriges Gebliise den Wind von 21 Linien
Quecksilberpressung liefert.

Die schon spiirlich vorkommenden Brauneisensteine, auf
die das Werk angewiesen ist, eignen sich wegen des hohen
Mangangehaltes einiger Sorten, mit denen seinerzeit gleichzeitig
auch Braunstein abgebaut wurde, besonders zur Erzeugung von
Spiegeleisen.

Man giebt ‘auf 15 Cub.-Fuss Kohle 450 Pfd. gemischte
Brauneisensteine, von denen einer der besten nach einer Ana-
lyse von Brand (1859)

20,03 Proc. Kieselsiiure,
5340 ,, Eisenoxyd,
8,82 ,,  Thonerde,
7,05 ,  Manganoxyd,
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1,42 Proc. Kalkerde,

0,72,  Magnesia,

8,76 ,  Kohlensiiure und Wasser
enthiilt, schmilzt im Tage 37 Gichten nieder und producirt im
Jahre 19,000 Ctr. Spiegeleisen, bei 27 Proe. Eisenausbringen
aus der Beschickung und 12 Cub.-Fuss Kohlenverbrauch.

Der Betriebswind wird vermiltelst eines auf der Gicht
stehenden ~ schottischen Hosenrohren - Apparates auf 1000 C.
erhitzt. Der Ofen hat zwei Formen von 24 Linien Durch-
messer.

Das Schmelzwerk von Lunkdny wird, so sehr sein Fort-
betrieb fiir die Frischwerke, namentlich von Ferdinandsberg,
erwiinscht ist, wegen der immer spirlicher werdenden Eisen-
steine kaum mehr, als ein paar Jahre noch im Betricbe zu er-
halten sein. Es miissten nur mehrere angelegte Schurf- und
Hoffnungsbaue zu wiinschenswerthen Resultaten gefithrt haben,

Der Kohlenbedarf wird aus den eigenen, noch ziemlich
gut bestellien Forsten auch fortan gedeckt werden kinnen.

Das Schmelzwerk Istvanhegy ist eingestellt und theil-
weise demulh't; es diirfte kaum je wieder in Befrieb gesetzt
werden.

Die Ruszkberger Frisch- und Hammerwerke ent-
halten in drei verschiedenen Hiittengebiiuden:

7 Frischfeuer fiir die bohmische Anlaufschmiede; die
Frischherde sind mit eisernen, theilweise wasser-
gekiihlten Zacken ausgesetzt;

2 Zeugfeuer fiir die Anfertigung von Zeug- und Kratzen-
waaren; ]

18 Hammerschlige, Schwanzhimmer — und

3 Cylindergeblise.

Man verarbeitet fast ausschliesslich graues Roheisen wvon
Ruszkitza und Losna, welches in Chargen von 350 Pfd. mit ge-
mischter Kohle verfrischt, in 6 bis 8 Stunden fertige Streck-
waare liefert.

Der Materialverbrauch per 100 Pfd. Streckproduct betrigt

135 Pfd. an Roheisen — und
20 Cub.-Fuss Kohle.
Man producirt jihrlich circa 15,000 Ctr. Streckeisen; dar-
“unter hauptsiichlich sogenanntes Tiirkisch-Eisen, das in unan-
16
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sehnlichen, quergefurchten Stilben, doppelt iibereinander ge-
schlagen, in die Wallachei, Serbien und in die Tirkei zum
Verkaufe kommt. In den Jahren 1865 bis 1867 war es haupt-
siichlich dieses Erzeugniss, das Ruszkberg anfrecht erhalten hat,
da keinem der iibrigen Banater Werke die Nachahmung der
richtigen Form und Qualitit derart gelingen wollte.

Die Raffinirhiitte Ferdinandsberg an der Bisztra, bei
Ohaba-Bisztra gelegen, mmfasst:
8 Puddelifen,
5 Schweissifen,
1 Dampfhammer von 36 Ctr. Gewicht,
1 Luppenstrecke mit zwei Geriisten,
1 Feinstrecke mit fiinf Geriisten, [ betrieben durch drei

1 Circularsiige — und Turbinen

1 Windfliigel

1 Mittelstrecke mit vier Geriisten, durch eine Turbine
~ betrieben,

1 Cireularsiige und Windfliigel, durch eine besondere
Turbine betrieben,

1 Scheere und einen Schwanzhammer mit Wasserrad,

1 Zeughammer, Pochhammer mit Wasserrad,

1 zweicylindriges Geblise, Schnellliufer, Ziege]ei und

1 mechanische Werkstiitte mit Turbine,

Das Roheisen wird durchwegs von den eigenen Schmelz-
werken Ruszkitza, Losna und Lunkédny bezogen. Es ist theils
grau, theils weiss und wird in entsprechenden Verhiiltnissen mit
einander gattirt.

Der Brennstoff, jetzt ausschliesslich Holz, wird aus den
gepachteten Waldungen des Militfiriirars theils durch Triftung,
theils mit Holzbahn beigefithrt. Das Holz, meistens aus iiber-
stindigen Urwaldungen der nahegelegenen Alpenausliufer her-
rithrend, ist nicht von der besten Qualitit und stellt sich in
Folge der bedeutenderen Entfernung und der hohen Arbeits-
léhne, trotz der gunstlgen Pachtvertriige, auf 7 fl. 50 kr. per
4fuamge Klafter. :

Steinkohlen sind zwar an vielen Punkten des Caransebes-
Hatzeger Thales aufgefunden und theilweise auch aufgeschlossen
worden, allein diese iiberall in Sandstein eingelagerten, meistens
wenig mimhtlgen Kohlen sind so viclfach in ihver Lagerung ge-
strt, sind der ganzen Masse nach so vielfach von Schieferthon
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durchsetzt, dass kaum eine Gewinnung und viel weniger eine
zweckmiissige Verwerthung derselben moglich ist.

Beim Uchergang dieser Eisenwerke in den Besitz des Kron-
stidter Bergbau- und Hiiften-Aktienvereines glaubte man nichts
desto weniger die Hebung aller dieser Werke auf die griind-
liche Umgestaltung und Einrichtung der Frischwerke fiir Stein-
kohlenbetrieb basiren zu kinnen und stiitzte alle diesfilligen
Hoffnungen auf ein in der Nithe von Ruszkberg aulgeschlossenes,
mehrere Fuss michtiges Kohlenflstz. Ohne aber frither die
Eigenschaft, das Anhalten, die Qualitit dieser Kohlen niiher
untersucht zu haben, wurde in der Nihe des Kohlenbergbaues
cine ausgedehnte Arbeitercolonie angelegt, in einer der Ruszk-
berger Frischhiitten Puddeléfen aufgestellt; — kurz alle Vor-
kehrungen getroffen, um mit dem Steinkohlenbetriehe im grossen
Massstabe zu beginnen. — Als jedoch die Arbeitercolonie und
eine grosse Anzahl anderer Bauten mit grossen Geldopfern und
ohne jede vorausgegangene Erwigung =zu Stande gebracht
waren, gelangte man zu der traurigen Ueberzengung, dass man
es mehr mit Schiefer und Ganggestein zu thun habe, als mit
Kohlen und musste, furchtbar gemassregelt, wieder bei den alten
Betriecbsmethoden verbleiben, ohne von den uniiberlegt hinaus-
geworfenen Hunderttausenden von Gulden auch nur den ge-
ringsten Nutzen ziehen zu kinnen.

Die nett aufgefihrten aber von Ruszkberg zu entlegenen
Coloniehiuser stehen noch heute unbewohnt — als Wahrzeichen
dessen, dass man Alles vorerst priife und dann nur das
Gute behalte, dass, mit anderen Worten, nicht alles Kohle
ist was schwarz ist, und Bergindustrie nicht jeder ins Leben
rufen kann, der im Geldiiberfluss tollkiibn und uniiberlegt zu
Werke geht.

Die Folge mehrerer solcher uniiberlegt ausgefithrter Pro-
jecte, sowohl in Ruszkberg, als auch in Fiile und St. Keresat-
bdnya in Siebenbiirgen, veranlasste anfangs einen hiufigen
Wechsel der Directoren, bis endlich die unausbleibliche Geld-
verlegenheit mit sich brachte, dass man Ruszkberg seinem Schick-
sale und endlich, im Momente der héchsten Noth, den Hiinden
des genannten Directors Stribel, eines gewiegten Kaufmannes,
iiberliess, der es aus seinem jammervollen Zustande herauszu-
reissen und, unterstiitzt durch seine ihm lichevoll ergebenen
Beamten, auf den jetzigen Standpunkt zu bringen vermochte.
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Die Puddeléfen von Ferdinandsberg, mit einer nach
Fig. 59, Taf. III, eingerichteten Holzgasfeuerung, sind fiir Ober-
und Unterwind berechunet.

Der 30 Zoll hohe, 30 Zoll hreite Gasgenerator A empfiingt
durch das dreizillige unter den Rost tretende Rohr b den war-
men Unterwind, wihrend der zur Verbrennung der aufsteigenden
brennbaven Gase dienende Oberwind ‘durch neun Stiick /, zéllige
Diisen derart in den Herdraum fritt, dass dessen verliingerte
Eintrittslinie den Herdboden in f; der Liinge trifft; d ist die
mit einem Schuber geschlossene Eintragstfinung fiir das gespal-
tene, mit der Ueberhitze der Puddel- und Schweissifen getrock-
nete Holz. )

Puddelofenchargen zu 450 Pfd. — 2/, grau, '[; weiss —
werden in 24 Stunden 8 bis 11 gemacht und dabei, bei 13 Proc.
Calo, 9,5 Cub.-Fuss Scheitholz = 6,5 Cub.-Fuss massive Holz-
masse aufgewendet.

Die nach dem Zingen unter dem 36 Ctr. schweren Dampf-
hammer auf der Luppenstrasse ausgewalzten Millbars werden in
Holzgasschweissifen mit 1 bis 1!/, Hitzen zu Mittel- und Fein-
streckwaaren verarbeitet, wobei der Ofen per zwilfstiindige
Schicht 40 bis 70 Ctr. ausheizt.

Das Calo macht 14 resp. 19 Proe.; der Holzverbrauch 5 bis
8 Cub.-Fuss in Scheiten, oder durchschnittlich 4,3 Cub.-Fuss
massiv.

Die Jahresproduction beliuft sich auf circa 50,000 Ctr.
verschiedener 1 bis 48 stibiger Streckeisensorten, die nach Sieben-
biirgen und Banat ibren bedeutendsten Absatz finden.

Zu Anfang des Jahres 1867 hatte man die Absicht, das
Ferdinandsberger Raffinirwerk auch fiir Schienenfabrikation ein-
zurichten. Man gelangte aber nur zu bald zu der Ueberzeugung,
dass sich auf diesem Felde nur durch Massenproduction und
bei billigem, minder qualificivtem Material ein namhafter Ge-
winn, erzielen lisst; wo aber bei der grisseren Entfernung der
Schmelzwerke das Rohmaterial durch kostspielige Ziige bei-
geschafft und mit ebenfalls werthvollem Holze gearbeitet werden
muss, ist es unstreitig vortheilhafter, Feineisenfabrikation zu be-
treiben, bei welcher die gute Qualitiit jederzeit bedeutend mehr
in die Wagschale fillt, als bei der Schienenfabrikation.

Eine kleine aber gut eingerichtete und noch besser geleitete
Maschinenwerkstitte enthilt: E
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8 Drehbinke,
2 Hobelbiinke,
3 Bohrmaschinen,
1 Schraubenschneidmaschine,
2 Loch- und Stanzmaschinen
1 Feilhaumaschine — und

A 1 Schmiede.

Ueberdies ist eine Tischlerei und Metallgiesserei vorhanden.

Diese Werkstiitten dienen nicht allein zur Befriedigung des
eigenen Bedarfes, sondern fertigen auf Bestellung auch voll-
stindige Arbeitsmaschinen, Wasser- und Dampfmotoren an. Be-
sonders werden vorziigliche Turbinen in allen Grissen und Stiirken
geliefert; Siige- und Mahlmiiblen eingerichtet u. s. w.

Die Zufuhrstrassen von den einzelnen Schmelzwerken
werden durch den Verein fast durchgehends in gutem Zustande
erhalten; ebenso sind die Strassen in der Militiirgrenze fast
iiberall ganz vortrefflich. Der niichste Anschluss an die Eisen-
bahn ist derzeit Hatzeg in Sichenbiirgen (Zsillthaler Eisenbahn);
der niichste Anschluss auf dem viel benutzten Wasserwege, der
Donau, ist Orsova,

Man hofft, dass mit der Zeit eine Caransebes-Hatzeger
Bahn zu Stande kommt, die den Handel und die Industrie
dieses schinen, iippigen Thales der civilisivten Welt um einige
Wegstunden nither riicken werde. Dass der Bau dieser Bahu-
linie sowohl in staats- als auch in national- Gkonomischer Be-
ziehung gerechtfertigt wiire, wird die niichste Zukunft zeigen,
die eine miglichste Vervollstiindigung des ungarischen Bahn-
netzes in allen cultivirteren Gebieten des Landes, als nothwendige
Folge unserer Bestrebungen ergeben wird.

?

Das Eisenwerk Nadrag, der Zsidovdrer FEisenwerks-
gesellschaft gehorig, besteht aus zwei Hohofen, von denen alle-
mal nur einer im Betriebe ist, einem Cupolofen, einer Puddlings-
hiitte mit vier Oefen, ecinem 50 Ctr. schweren Dampfhammer
und Luppenstrecke, zwei Schweissifen, Grob- und Feinstrecke,
Blechstrecke und zwei 50 pferdekriiftigen Dampfmaschinen zum
Betricbe der Walzenstrassen.

Dieses neuestens ganz zweckmiissig eingerichtete Hiitten-
werk hat bis zu seiner gegenwiirtigen, halbwegs befestigten
Stellung nicht wenige Anstinde der Hauptclemente der Eisen-
industyie zu bekimpfen gehabt; bald haben Wasserfluthen, bald
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Feuersbriinste die Manipulationsstitten zerstirt und neu aufzu-
fithren bemiissigt; bald haben die Eisensteinbergbaue ihren
Segen versagt und dem Werke beinahe den Untergang gebracht.
Waren nun die ersteren Anstinde durch neue Geldopfer der
iibrigens ebenfalls des Opferns miiden Hauptgewerken, nament-
lich der Gebriider Klein bald wieder gut zu machen, so liess
sich mit den unterirdischen Michten unserer Erdkruste nicht so
leicht ein Biindniss schliessen. Durch angestrengte Bemiihungen
der Bergheamten soll es zwar gelungen sein, wieder einige mehr
oder weniger bedeutsame Eisensteinfunde zu machen, die ‘den
Betrieb der Hiitte einigermassen zu rangiren moghch gemacht
haben.

Die meisten der zur Verschmelzung kommenden Eisen-
steine werden wegen eines wechselnden geringen Gehaltes an
Arsen-, Schwefel- und Kupferkies auf der Hiitte in drei con-
tinuirlichen Schachtristifen mit Kohlenlssche geriistet und nach-
her einer sorgfiltigen Handscheidung unterworfen.

Die Beschickung wird aus den verschiedenen, bald in
grosseren, bald in kleineren Partien gewonnenen Eisensteinen,
und hauptsiichlich nach der forderbaren Quantitiit derselben,
zusammengesetzt.

Von einer der mannigfach wechselnden Millerungen mag
die folgende hier Platz finden:

38 Proe. Spiithe, Roth- und Brauneisensteine aus den Bergbauen
Pellnitz, 1!/, Stunden von der Hiitte gelegen.

10 ,, Brauneisensteine von Nadraschell, 3 Stund. von der Hiitte,
4 4, ” » Plesch, 4, Bin s T
2, » » Kosch, 3a » wonon
% » » Ullmilor, ” TR R
12 3 ,» Topille,
B 5 ” 5, Trifest,
R o 4 Sellschin,
L 5 ,, Brustolan,
1 » n » Slll‘djﬂla,
2 ,, Magneteisensteine ,, Hortar LMo clapdier: o
b ,, ” » Reszadja 5, ,, n » »
12 ,, Frischschlacken,
100 Proe.

23 ,, Kalksteinzuschlag.
Von dieser Beschickung werden in dem nach Tab. 4 zu-
gestellten Hohofen auf je 24 Cub.-Fuss Kohle 460 bis 475 Pfd.
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Erzsiitze gegeben, von denen in 24 Stunden 60 bis 65 nieder-
gehen. Eisenausbrigen aus 100 Pfd. Beschickung 26 Pfd.; Koh-
lenverbrauch pro 100 Pfd. Roheisen 16,5 Cub.-Fuss.

Die Wochenproduction des meistens halbirten Eisens
betréigt 600 bis 650 Cir.; es kommt zu dem einige 100 Klafter
entfernt liegenden eigenen Raffinirwerke.

Die Erzeugung von Commerzgusswaaren, wie Heiz-
ofen, Sparherdplatten, Pflugktpfen u. s. w. erfolgt direct aus
dem Hohofen, wobei natiirlich grau geblasen wird.

Der Absatz derselben erfolgt nach dem circa 4 Meilen ent-
fernten Lugos oder nach Facset.

Das zu dem Betriebe des Hohofens dienende zweicylindrige
Geblise von 48 Zoll Durchmesser und 48 Zoll Hub wird
durch ein Wasserrad mit 27 Pferdekraft Nutzeffect betrieben;
es liefert bei 7 Spielen in der Minate 900 Cub,-Fuss Wind,
der kalt und mit 24 Linien Quecksilber, durch zwei kupferne
Trockenformen von 24 Linien Durchmesser in das Gestell ge-
langt.

Der Hohofen, der auch hier mit Masse zugestellt wird, hilt
Campagnen von durchschnittlich zwei Jahren aus; er hat ge-
schlossene Brust und einen vom Eisenstich getrennten, 11 Zoll
hoher liegenden Schlackenstich,

Die Frischflammifen, Puddelifen und die Schweiss-
dfen sind mit einer Holzgasrostfenerung mit Oberwind versehen;
die Roststiibe mit !/,zilligen Fugen gelegt, bieten 4,5 Quadr.-
Fuss Totalfliiche dar — 3 Fuss lang, 18 Zoll breit —; die Ver-
gasungsluft tritt durch den Aschenfall frei in den Feuerraum ein.

Die Ueberhitze je eines Puddel- und Schweissofens gelangt
unter einen Dampfkessel zur Erzeugung des Betriebsdampfes
fiir die Dampfmotoren.

Puddelofenchargen von 400 Pfd. mehr granem und circa
100 Pfd. dem weissen niher stehenden Roheisen werden in
12 Stunden 5 gemacht.

Calo 12 bis 14 Proc. Holzverbrauch 6 Cub,-Fuss — an-
geblich,

Die unter dem 50 Ctr, schweren Hammer gezingten und
hierauf ausgewalzten Luppen werden packetirt, mit einer Schweiss-
hitze zu Zaggel- oder Mittelgut ausgewalzt und hierauf mit einer
weiteren halben Hitze zu Waare ausgefertigt.

Millbarspackete werden in den Schweissifen tiglich 5 bis
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Chargen, zu 12!/, bis 14 Ctr., eingesetzt. Das erste Schweiss-
und Walzealo betriigt danun 12 bis 14 Proc., das zweite, withrend
des Fertigwalzens, weitere 6 bis 8 Proe.

Der Verbrauch an Buchenholz ist bei der ersten Hitze 6,
bei der zweiten 4 Cub.-Fuss,

Die jihrliche Erzeugung von circa 30,000 Ctr. Stab-
eisen, Bandeisen, Fasseisen und Schwarzblech wird im Banate
und nach Siebenbiirgen abgesetzt.

Eine kleine Werksschlosserei besorgt die Appretur der
Gusswaaren und die eigenen Werksreparaturen.

Erwithnenswerth ist die musterhafte, leichte Dachconstruc-
tion der nach dem Abbrande in den fiinfziger Jahren neu auf-
gebauten, gerdiumigen, luftigen Walzhiitte,

Ist auch der Schmelzbedarf dieses Hiittencomplexes miglicher
Weise fiir melirere Jahre gedeckt, so kann demselben, bei seiner
etwas isolirten Lage, ein nachhaltiger Bestand doch nicht zuer-
kannt werden; am wenigsten aber, wenn die Temesbahn einstens
zu Stande kommt, wodurch jene Abgeschlossenheit gegeniiber
anderen Werken noch mehr hervortreten wiirde. In diesem
Falle lige fiir Nadrdg die Méglichkeit zu einem erfolgreichen
Fortbestehen nur in eciner zweckmiissigen Vereinigung mit dem
von Seite des Kronstidter Vereines aufgelassenen Istvdnhegyer
Werksgehiete, da dieses direct an der Temes gelegen, die Con-
currenzfihigkeit der Nadrdger Hiitten aufrecht zu erhalten, am
meisten geeignet erschiene. 5

Die Eisenwerke der k. k. priv. Staatseisenbahn-
gesellschaft sind:
Anina,
Dognacska,
Bogschan,
Reschitza und
Gladna. it
Blos diese letzteren drei haben bei der im Jahre 1855 er-
folgten kiiuflichen Uebernahme vom Staate, als Eisenwerke be-
standen; die beiden iibrigen sind erst im Jahre 1855 angelegt
worden: Dognacska kam am 21. December 1858, Anina im
Jahre 1861 in Betrieb.
Sind auch diese Staatswerke, mit sammt allen dazugehorigen,
etwa 180,000 Joch betragenden Waldungen, um einen licherlich
niedrigen Kaufpreis in den Besitz der k. k. Staatseisenbahn-
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gesellschaft iibergegangen, was scinerzeit nicht wenig hises Blut
geschaffen hat, so kann andererseits auch nicht geliugnet werden,
dass die Gescllschaft, wenn auch nicht immer mit demselben
gliicklichen Erfolg, die Banater Eisenindustrie in einer Weise
zu heben bemitht war, wie dies unter der Staatswirthschaft
kaum je zn Stande gekommen wiire. Die allseitig und meistens
wit den grissten Geldopfern ins Leben gerufenen Unterneh-
mungen, die Auffiithrung ganz neuer Hiittenwerke, die Zustande-
bringung guter Verbindungsstrassen u. s. w., haben dem Staate
und der Bevilkerung einen grossen Theil dessen crsetat, was
ihnen durch den billigen Verkauf ihres Gutes momentan ent-
gangen war.

Wie bei den meisten grossartigen Uuternehmungen deren
Ausfithrung man dem Ermessen einzelner Menschen iiberlisst,
konnte es auch hier nicht ausbleiben, dass einige Zeit hindurch,
zum grossen Nachtheile der Actioniire, eine Art despotische
Misswirthschaft gewaltet hat, bis endlich das totale Misslingen
mehrerer grosser Projecte einen durchgreifenden Personenwechsel
zur Folge hatte. Dass aber dieser in mancher Hinsicht hiichst
ungeschickt zu Stande gebracht war, bewies bald die in jeder
Richtung eingetretene Dienst- und Manipulationsstockung und
die Nothwendigkeit, wieder zu demselben Mittel seine Zuflucht
nehmen zu miissen, bis endlich vor einigen Jahren eine fach-
tiichtige, sehr beliebte Persiiplichkeit die Leitung der mon-
tanistischen Section iibernahm und unterstiitzt durch die giin-
stigen Zeitverhiiltnisse, Alles in das richtige Geleise w1eder
einlenkte.

Das Eisenwerk Anina, die Hauptklippe aller neu be-
rufenen Directionen, sollte, nach dem Projecte seines kiihnen
Schapfers, den in ﬂem Hangeudsclnefer des Steyerdorfer Kohlen-
beckens auftretenden Blackband als Hauptschmelzmaterial be-
nutzen. Das Entstehen dieses Eisenwerkes war auch ' nur anf
das Vorkommen dieses Eisensteines und auf die Nihe des
Steyerdorfer mineralischen Brennstoffes, mit dessen massenhaft
fallender Kleinkoble man Nichts anzufangen wusste, basirt; erst
durch den im Verlaufe des Baues stattgehabten Aufschluss und
Abbau der Blackbandflitze hat es sich ergeben, dass bei- der
geringen, 6 bis 10 Zoll betragenden Miichtigkeit dieser Ein-
lagerungen fiir eine nachhaltige Eisensteingewinnung, namentlich
fir den Betrieb dreier grosser Cokeshohofen, das Material
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durchaus nicht vorhanden sei, das vorhandene aber nur mit
grossen Kosten — bis 60 kr. per Ctr. — herauszuschaffen ist.
Eine Beschriinkung des Betriches auf nur einen Hohofen, die
Mitverschmelzung von Oravitzaer und Dognacskaer Eisensteinén
waren die Folge davon, was aber Beides, umsomechr, als die
Verwaltung sowohl, als die Betriebsleitungen der einzelnen Mani-
pulationen sich als unfihig herausstellten, der ganzen Unter-
nehmung die Aussicht auf eine schr traurige Zukunft eriffnete.
Die spiiter erfolgte reichliche Verwendung des bituminisen
Kohlenschiefers zur Brennil-Fabrikation hat es erst méglich ge-
macht, die in diese Schiefer eingelagerten bitumenreichen Eisen-
steine grosstentheils als Nebenproduct zu gewinnen, wodurch
dieselben, in Folge des hinreichend billigen Preises, auch ver-
hiittungswiirdig wurden. Es sollen etwa 9 solcher Blackband-
lager, von durchschnittlich 6 bis 7 Zoll Michtigkeit, vorhanden
_sein; iiberdies kommen in den Thonschiefern der genannten
Hangendschichten Sphiirosiderite in Mugel von 3 bis 12 Fuss
Liinge vor. Sie sind alle 50 reich an Bitumen, dass sie ohne
jeden Brennstoff in Haufen abgerdstet werden kénnen. Die Ver-
ristung geschicht meistens auf der Grube, ebenso die Zersehli-
gelung und Auskuttung vom beigemengten Schiefer. Trotzdem
enthalten aber die Eisensteine noch 10 bis 12 Proc. Schiefer,
der bei der Hiitte nochmals ausgehalten werden muss, wenn
der Schmelzgang der Oefen, bei der Feuerbestindigkeit dieses
Schiefers, nicht zu strengflisssiz werden soll. Zur Rostung des
Blackband hat man im Jahre 1869 versuchsweise einen trans-
portablen Schachtristofen, nach einem im Siegen'schen ange-
troffenen Muster, ausgefilbrt und mit demselben ganz befrie-
digende Resultate erzielt. Fig. 60 zeigt eine Skizze dieses aus
vier bis sechs Stiicken zusammengeschraubten Ristofens, der
unten gezogen und oben continuirlich gefiillt werden kann.
Der Eisengehalt des Kohleneisensteines schwankt zwi-
schen 17 bis 54 Proc.; er hat folgende Zusammensetzung:

im ungerdsteten im geristeten
Zustande Zustande :
Kieselstiure . . . . . . . 192 Proc. 18,181 Proe,
Thorerde o .0 e o o Gk i 11,900 _,,
Kalkerde - . . . -~ . . . Spuren O,28
Talkerde . . . . . i . Spuren 0,067 ,,
Eisenoxydul . . . . L' 6400 12,14,

Eohlexistoff 054, - N0 By 5o 0,760 ,,
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=S ”
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(10 (T,
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0,150
3,285 ,,
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46,931 Proc.
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0,421
0,295
0,526
0,616
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6,860
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Die geristeten Kohleneisensteine kommen loco Hiitte auf

33 bis 34 kr. zu stehen.

Ausser diesen Eisensteinen kommen noch zur Verschmelzung:

Thoneisensteine sehr mulmiger Natur aus Oravicza, von

folgender Zusammensetzung:

Kieselstiure . en . 16,384 Proc. 14,183 Proc.
Thoretds . . ... w-t' o0 T008- 5,420, ",
Kalkerde 2,081 1,450
Talkerde 0,569 0355
Eisenoxyd . 60,188 ,, bb,338 ,,
Eisenoxydul 0,000 ,, 10a1e (-,
Manganoxyd 0,383 0,399 ,,
Kupferoxyd Oefgl Q219 -,
Eall -0 041 0,519,
Schwefel . 0,680 ,, 0880, "
Selen . Spuren Spuren
Phosphor TESEG 0,000 ,, Q000 ,,
Chemisch gebundenes Wasser 11,309 ,, . 2133 .,
Hygroskopisches Wasser . 3,490 Proe. 8,010 Proe.

In Ssuren unloslich . 14,999 Proc.
und zwar hat dieser unlosliche Riickstand ;

12,000 Proc.

Kieselsiure . 10,997 Proc, 9,449 Proc.
Thonerde Lesr 158,
Kalkerde lazs 0,520 ,,
Talkerde . O188 002,
Eisenoxyd . . . 0,601 ,, O699 ,,
Manganoxyd O,838 0,500 5,
Dieser Eisenstein ist, trotzdem dass sein Schwefelgehalt

kein erheblicher ist, durch Verwitterung aus Schwefelkiesen
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entstanden; der zwischen Syenit und Kalkstein eingelagerte
Coptact-Kiesstock, auf dem er gewonnen wird, hat diese séine
Beschaffenheit in 10 bis 12 Klafter Teufe auch noch unver-
indert beibehalten. In Folge der sehr weit vorgeschrittenen
Verwitterung und Porositiit zeigt der Eisenstein ein ausgezeich-
netes Schmelzverhalten; das Erzklare kommt unverristet, das
Grobe verrstet zur Verschmelzung. Die Verristung geschieht
auf der Hiitte in grossen, nach Art der schlesischen gebauten
Schachtristifen. Als Brennmaterial zmin Risten wird Kohlen-
lisch verwendet. ; ;

Das rohe Erz kostet loco Hiitte circa 22 kr. pr. Ctr., das

' gerdstete um 3 bis 4 kr. mehr,

Wie bemerkt, sind diese Hisensteine schon bei Inbetrieb-
setzung der Iiitte, zur Verbesserung des Schmelzganges, in
grosseren Quantitiiten verwendet worden; jetzt kommen die-
selben bei der Geringfigigkeit des Vorkommens, nur in ganz
geringen Mengen zur Beschickung.

Szdszkaer Rothefscnstein_&, die ‘man erst in neuerer
Zeit, seitdem das Szdszkaer Schmelzwerk giinzlich aufgelassen
ist, in kleinen Quantitiiten heriiberschafft; das Erz, das in
Szdszka schon jahrelang in Halden aufgestiirzt liegt und theil-
weise auch schon gerdstet ist, wird zu dem Inventarialpreise von
10 kr. pr. Ctr. iibernommen und kommt loco Aninaer Hiitte,
sammt Frackt von 18 bis 20 kr., auf 28 bis 30 kr. zu stehen.

Ls ist stark kupferhaltig, sehwer schmelzbar und enthiilt in
100 Theilen:

Kieselsiiure 13,840 bis 29,520 Proe.

Thonerde . 4,681 2,185 his 10 Proc.

Kupfer. . 0a3 , 0,370 Proc.

Schwefel . Spuren ,, 0,240
Eisen . . 487 , 39%s0

Das Roheisen, weleches man daraus in Szdszka seinerzeit er-
zeugt hat, enthielt 0,4 bis 0,5 Proc. Kupfer.

Magneteisensteine, Braun- und Rotheisensteine
von Dognacska, die namentlich im Jahre 1864 eine reichlichere
Verwendung gefunden und im hichsten Grade dazu Leigefragen
haben, den Schmelzbetrieb dieser Hiitte ganz neu und giinstiger
zu gestalten.

Die Eisensteiné von Dognacska, deren Vorkommen wir bei
der betreffenden Hiitte niher besprechen wollen, enthalten zwar
mehr oder weniger Zink, Kupfer, silberhaltiges Blei, Malachit,

”
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Kupferlasur, Gyps, Schwefelkies und Quarz, sie sind aber in
Folge ihres ausgebreiteten Vorkommens, ihres lohen Eisen-
gehaltes und ziemlich guten Schmelzverhaltens, fiir die Eisen-
hiitten dieses Complexes dennoch von hoher Wichtigkeit.

Von den zahlreichen Berghbauen dieses Vorkommens werden
in Anina hauptsiichlich die Vorkommnisse von Peter und Paul,
Elias und Eunnoch verschmolzen; die ersteren Magneteisensteine
enthalten:

roh: geristet:

Kieselsiiure . .70 o o 11688 Proc. 7,667 Proe.
Thonerde: "« LT UHERAS O e SRS T80T B,100
Kalkerde . . . . . . . Spuren 1,506,
Palkarto i wn il Tor ot elim = o0 0591
BIRenGRYd .o o L sl v o OB 4,187 ,,
Biashogydul | Sehdi Wi 5= te DMy 6,300,
Mangan - eRivE v e dj0es T Op22 -,
EHPIORY A 3 i vt wm ik — 1008 ,,
Kali "« w0 & WiVdon w s — 0,108,
Schwefel . . . ... . . % Spuren T 0880
Organische Bestandtheile und

Kohlenstoff . . . . . — 0,588
Chemisch gebundenes Wasser 1,070 1,628 ,,
Hygroskopisches Wasser -. . 0550 8210

Die Dognacskaer Eisensteine werden ungeristet zugefiihrt;
das Stuferz derselben, etwa 40 Proc., wird auf der Hiitte in
Schachtiofen gerostet, das Erzklein, etwa 60 Proc., wird un-
gerdstet verschmolzen. Die Verfrachtung geschieht von Dog-
naeska bis Oravieza mittelst gewihnlicher Wagen, von Oravieza
nach Anina mittelst Eisenbahn. Die Kosten stellen sich

loto) Grabas s ey i 18 kw
die Fracht nach Oravicza 30 ,,

Batifracht “olal SaE et G
Auf- und Abladen . . 2
56 kr.

Ein manganreicher Brauneisenstein von Tirnova,
der Hauptmasse nach Fowlerit, der mehr als flusshefordernder
Zuschlag, und ebenfalls seit dem Jahre 1864 zur Verschmelzung
kommt; er wird aus dem nirdlichen Banat, wo er bei Tirnova
und Ohabicza in 9, bald mehr, bald weniger miichtigen Lagern,
sowie in einzelnen Butzen vorkommt, trotz der grossen Ent-
fernung, sowohl nach Anina als nach Reschitza zugefiihrt.
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Er enthiilt:
Kieselerde . . . 47,880 bis 52,215 Proc.
Eisenoxyd . . . 108 , 187 7
Mangansuperoxyd — ,, 20,0 5

Digses Erz, das loco Hiitte auf 84 kr. zu stehen kommt,
wird ebenfalls nur im gerdsteten Zustande und in sehr geringen
Quantitiiten verschmolzen.

Der Zuschlagskalkstein, der sehr nahe bei der Hiitte
gewonnen wird, und mittelst Eisenbahn bis auf den Millerplatz
gelangt, kostet sammt Schligeln 6 kr, pr. Ctr.

Er enthilt:

Kieselerde . . . . . . 020 Proc
Thonerda ;. U TELERBTi0me BES
Kalkerda: o 4 . % ' » D3pes Y
Palkerde: =580 o ooy, Laes ©
Eisenoatydal: [ st s) oh0. 0008 5
Kohlensiure , .. . . . & 43,588 ,,
Bhogphor . o7 5 oy <0008 2
BHUImenTs o o w D0 T e e S OONE T T
Hygroskopisches Wasser . . 0,25 ,

Ueberdies werden Schweissofenschlacken, in wechselnder
Quantitit, der Beschickung zugeschlagen. Sie gelangen ver-
mittelst der Werkseisenbahn auf den Mallerplatz und kommen
daselbst sammt Schliigeln auf 31/, kr. pr. Ctr. Obwohl die Zu-
sammenseizung der Frischschlacken bekanntlich eine sehr va-
riable ist, so mag hier der Vollkommenheit wegen doch auch
die Analyse einer solchen Platz finden.

Ihre Analyse hat ergeben:

Kieselstiure . . . . . . 23500 Proc.
Thonerde . o, . sbamn o0 oudbnst ol
ddkerde . . -ogesn D00
dglkerde. .. . . -aits Qs g
Eisenogydul . . o .. . 70561
Manganoxydoxydul . . . 0Op10
~ Kupferoxydul . . . . . Spuren
Rali , A-%wss e 5 @ « o Sporen
Schwefelkupfer . . . . . 1.8 ,

Der Brennstoff ist jetzt theils Buchenkohle, aus den das
Werk in weitem Umkreise umgebenden Waldungen der Ge-
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sellschaft, — theils Steinkohle, respective Cokes des Steyerdorfer
Steinkohlenvorkommens. Dieses ziihlt unter zwolf Kohlenflotzen
fiinf abbauwiirdige, deren Miichtigkeit im Durchschnitt von 9 Zoll
bis 4 Fuss betriigt; einzelne Orte, wo dieselbe 10 bis 12 Fuss
erreicht, sind blos Ausbauchungen. Wo die Michtigkeit gering
ist, ist die Kohle meistens fest und rein und nur zur Stiick-
kohlenerzeugung geeignet; nimmt die Michtigkeit aber zu, so
wird zwar die Koble mild, zerfillt leicht in Staub, ist jedoch
backend und giebt einen guten Cokes.

Alle Kohle ist etwas kieshaltig und sowie die Michtigkeit
zunimmt, sind auch die tauben Zwischenmittel bedeutender und
daher gerade die vercokbaren Partien am meisten schieferhaltig,
— was ein sehr sorgfiltiges Verwaschen derselben nothwendig
macht. Leider sind die vercokbaren Flotzpartien nicht be-
deutend genug, um zwei Hohifen current mit Cokes versehen
zu kinnen; in einigen Flbtzen ist dieselbe gar nicht, in anderen
nur stellenweise vercokbar. Die Kohle des sogenannten West-
liegendflitzes giebt die besten und reinsten Cokes.

Alle zur Vercokung gelangende Kohle wird, nachdem sie
durch Wurfsiebe von 3 bis 9 Linien Maschenweite geworfen
worden, um auf diese Weise noch einen Theil Nusskohle fiir die
Kesselheizung der Geblise zu gewinnen, auf ganz gewihnlichen
hilzernen Kolbensetzmaschinen von Lacretelle verwaschen. Die
Wiischen, deren zwilf vorhanden sind, werden durch Menschen-
kraft bedient.

Von 553,782 Ctr. Kleinkohle, die z. B. im Jahre 1870
mittelst stark fallender, selbst gehender Eisenbahnen bis vor die
Wiischen geschafft wurde, erfolgen

52,603 Ctr. Nusskohlen mit einer Gestehung von 17,5 kr.
378,705 ,, gewaschene Kohle ,, 2 S
83,720 ,, Kohlenschmand , ,, e 2

Bei Gelegenheit mehrfacher Versuche, welche Korngrisse
auf die Verminderung des Aschengehaltes den grissten Einfluss
habe, fand man, dass das Sortiren mittelst 9 Linien Wurf-
sieben das geeignetste sei, da in diesem Falle selbstverstindlich
compacte, schieferfreic Kohlenstiickehen mit in das Waschgut
gelangen, die dem Fortschwemmen mit dem milden Schiefer
nicht so unterworfen sind, wie der Kohlenstaub.

Das Ergebniss des Verwaschens, das iibrigens sehr wech-

selnd ist, mag aus den folgenden Zahlen entnommen werden:
Kerpely, Ungarns Eisenindustrie. 17
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Aschengehalt
Durch 9 Linien Siebe geworfen: UnMEhen:
Kohle aus dem Hauptflstz (Thinfeld) . 12 Proc. 2,8 Proc.
Kohle aus dem Westliegendflotz . . . 12 T8 Wy
Kohle vom Schwarzenbergflstz. . . . 135 ,, 116/
Dieselbe zuerst durch 8 Linien Siebe geworfen:
Kohle vom Hauwptflotz , . . . . . . 95, dar

Diese Versuche sind durchwegs mit reineren Kohlen durch-
gefithrt; denn der durchschnittliche Aschengehalt der Kleinkohle
betriigt nach dem Sortiren noeh immer 12 bis 14 Proc.

Beim Verwaschen wird die Kohle in den Kolbensetzkiisten
bis zu 4 Zoll Schichthiihe eingetragen und durch 10 Minuten ge-
waschen; dabei werden die Kolbenhiibe anfangs durch langsame,
sanfte und am Ende des Hubes durch rasche Tritte bewerkstelligt,
um so das Umkehrungsmoment der bewegten Massen moghchst
rasch zu iiberwinden. Versuche, die Trittgeschwindigkeit in
umgekehrter Ordnung anzuwenden, haben sehr ungiinstige Re-
sultate ergeben. Das Waschaushringen betriigt 75 bis 76 Proc.
Kohle mit durchschnittlich 5 bis 8 Proe. Asche.

Die Vercokung der Waschkohle geschieht in geschlos-
senen Cokesifen, die in ihrer Construction und Gasfiihrung
dhnlich den Gobiet’schen sind. Sie unterscheiden sich von
diesen hauptsiichlich dadurch, dass die horizontalen Caniile der
Seitenmaunern, die sich bald mit Flugstaub versetzen und dann
nur mithsam geputzt werden kinnen, nicht vorhanden sind, und
sonach blos verticale Caniile enthalten.

Ihre Dimensionen sind:

Héhe der Cokesifen 5 Fuss; Breite hinten 2 Fuss, vorne
2,2 Fuss; Liinge 20 Fuss, Canile 7 Stiick, Querschnit der
Caniile 5 Zoll zu 4 Zoll, Pfeilerstirke zwischen je 2 Oefen,
hinten 1,7 Fuss, vorne 1,5 Fuss.

Von 60 vorhandenen Cokeséfen sind allemal durchschnitt-
lich 40 im Betriebe; sie werden je nach ihrem Zustande mit
30 bis 60 Ctr. besetzt, und danach betriigt auch die Cokungs-
dauer 24 oder 40 Stunden. Das Cokesausbringen erreicht bei
neuen Oefen 54 bis B8 Proc., bei alten 46 bis 48 Proe.

Der erhaltene Cokes wird ebenfalls sortirt und dabei erhalten :
Grosscokes 50 Proc. mit einer Gestehung von 73,6 kr.
Nussecokes eca. Y, ', " ", ' g 5 2007
Kleincokes ca, 2%, ,, 5 5 ” n 120
Sintercokes ca. 8 ,, ohne Verwendung.
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Eine Analyse dieser Cokes hat ergeben:

Fliichtige Substanz . . — Proe. 2,63 Proc.
Kohlenstoff . . . . . 50 87,55
Asche . . . bR i B gy
Einfach Eachwefelmsen o el 0,68
Feuchtighkeit . . . . 1318 D 55

98,84 Proe. 100,00 Pmc
Die Analyse der Cokesasche:

Kieselerde . . . 61,00 Proc.

Thonerde . . . 3618

Eigenoxyd . . . Og7

Schwefel . . . 04

Realke: v o 53 wiare niSp,

1 i e S Rl <
98,48 Proc.

Der Hohofenbetrieb erfolgt, wie bereits bemerkt wurde,
theils mit Holzkohle, theils mit Cokes. FEinige Zeit ist derselbe
gemischt in denselben Oefen gefiihrt worden, spiiter erst hat
man eine mehr vollstindige Trennung desselben vorgenommen
und einen Hohofen aunf Cokes, den anderen auf Holzkollen-
betrieb eingerichtet, ohne aber diesen unbedingt einzuhalten, da
es trotzdem nicht selten vorkommt, dass jetzt noch beide Oefen
mit Holzkohle und Cokes betrichen werden, entweder wenn die
Eisengualitiit, oder wenn andere Riicksichten dies erheischen;
so z. B. wenn ein lebhafter durch hohen Wasserstand der Donau
begiinstigter Absatz in die Wallachei die Erzeugnisse de1 Kohlen-
gruben allzusehr in Ansprach nimmt.

Die Zustellung des Holzkohlenhohofens ist in Fig. 61, die
des Cokeshohofens in TFig. 62 dargestellt. Als Zustellungs-
material dient einestheils ein weisser Sandstein, der aus feinen
Quarzkirnern mit weissem quarzigen Bindemittel besteht, wie
er in der Nihe der Hiitte, in den Hangendschichten der Stein-
kohlenformation, am sogenannten Wellerkopfel vorkommt und
nicht nur etwas briichiger Natur ist, namentlich seine grob-
kirnigen Varietiiten, sondern auch bedeutende Mengen Glimmer
enthiilt, der seine Feuerbestiindigkeit stark beeintriichtigt, — an-
derentheils werden fenerfeste Steine benutat, die friither mit Bi-
nischer Thon bereitet wurden und Campagnen von 3 Jahren
aushielten. Jetzt yverwendet man Zustellsteine, die ans dem vor-
ziiglichen, feuerfesten Thon am Wellerkipfel mit Quarz und

17*
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feuerfestem Thonschiefer bereitet sind und lange Campagnen
versprechen.

Beide Oefen sind mit Wasserformen versehen, die ihr Kiihl-
wasser mit einem Druck von 60 Fuss Wassersiinle erhalten. .
Vom Verfasser durchgefiihite Versuche haben ergeben, dass der
Cokeshohofen mit fiinf Formen im Minimum 3 Cub.-Fuss Wasser
per Minute erfordert.

Der Holzkohlenhohofen hat drei Formen, die bei beiden
Ocfen um circa ', Zoll grosser sind, als die Diisen. “Diese
letzteren haben beim Cokeshohofen 23/, bis 3 Zoll, beim Holz-
kohlenhohofen 21/, bis 23/, Zoll Durchmesser.

Mit dem Holzkohlenhohofen, der erst seit Jinner 1869 geht,
hatte man sich lingere Zeit die Aufgabe gestellf, bessere Weiss-
eisensorten, selbst Spiegeleisen zu erzeugen. Beschickungen,
die man zur Erzeugung dieses letzteren verwandte, enthielten:

Gerbstete  Dognacskaer TEisen- mit 8105 Al30s CaQ MgO
steine von Peter und Paul 4 Ctr. — Pfd. = 21,5 Proc. 1,65 1,12 032 0,13
Steyerdorfer Blackband ... 8 , 80 , — 457 8,30 548 037 044

vo- DHEOOWRBE o ¢ s b @ L oy =4 =084 'y 270 — —_ =
Schweissofenschlacken . . . ... L gy — 45 == B 1,30 0,16 0,05 0,01
Braunstein von Moldova . . . .. R | DI (B - U - - = ==
Kalkstein . . . . . ST e T 3 , 86 = 20,7 0,04 0,08 11,10 0,30

Zusammen 18 Ctr. 60 Pfd =100 Proc. 13,99 6,84 11,84 0,88

auf 80 Cub.-Fuss Holzkohle; bei 2 Zoll Quecksilber Wind-
pressung wurden in 12 Stunden 15 bis 16 solcher Gichten
niedergeblasen und dabei in der Woche 1200 Ctr. Spiegeleisen
erzeugt,

Vorwiégend wird aber im Holzkohlenhohofen auf Graueisen
geblasen und besteht dann eine Beschickung bei gutem Betriebe
unter Anderem aus:

Urigeriistetem Eisenstein von Peter und 810; A,0: Ca® MgO
P e s e 3 Ctr. — 158 Proc. 1,84 048 Sp. 0,02
Gerostetem Steyerdorfer Blackband . . 9 ,, = 474 861 569 0389 046
e Oraviczaer Thoneisenstein. 1 ,, = 538 . 0,75 023 0,07 0,01
Schweissofenschlacken . . . ... ... € e8| 247 082 010 0,03
Kalkstein , .. ..... vt VAR 4, = 210 , 0,04 0,08 1121 0,30

~Zusammen 19 Ctr. =100 Proc. 18,71 680 I1L77 0,82
anf 60 Cub.-Fuss Holzkohle; bei 21/, Hg Windpressung und
20 bis 22 Gichten in 12 Stunden wurden 1350 bis 1400 Ctr,
per Woche erzeugt.

Als Beispiel fir die Beschickung bei gemischtem Betriebe
auf graues Roheisen mag das folgende gelten:

eat von der Formel:

Gienau ein Singdlo-Sili-
RO IBIO. - R, Os 8105

Genau ein S8ingulo-8ili-

cat von der Formel:
ROBIOS 4+ R, 0: Bi O
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EngerbsteterEiseuamiﬂ\'auPater 810; ALO: CaO MgO X
aid Peul oo v e 2 Ctr. 50 Pfd. = 11,0 Prec. 1,28 0,33 — 001 ]
gerdst. Steyerdorfer Blackband 11 ,, — , = 483 8,78 5,79 040 0,47 2
., Szdszkeer Eisenstein. . 1 ,, 60 , = 66 , 19 040 — — -
,  Oraviczaer Eisenstein . 1., — , = 44 , 0,62 0,28 0,06 0,01 P
srischschlacken 1, — » = 44 ,, 1,080,183 0,04 0,01 -
kot o e ATL 5, 7 , =258 , 005 0,10 13,50 037 2
1,72 0,72 ~_ Asche 2
Zusammen 22 Ctr. 76 Pfd. =100 Proc. 14,43 7,70 14,00 0,87 |
auf 40 Cub.-Fuss Holzkohle (= 440 Pfd.) und 4 Ctr. Cokes,
wobei mit 3', bis 3 Zoll Hg Windpressung, und 2'/, bis
2%/, zolligen Diisen 16 bis 17 Gichten in 12 Stunden nieder-
gingen und wichentlich 1500 Ctr. Roheisen erzeugt wurden.
Der Cokeshohofen, der fast ausschliesslich auf Graueisen be-
trieben wird, erhilt unter Anderem Beschickungen von folgender
Zusammensetzung :
Gerosteter Eisenstein von Peter und Si0: Al Os Os0 MgO g
o1 DR e ! 3Ctr. = 7,7Proc. 0,69 040 0,12 0,05 €
Ungeriisteter Eisenstein von Peter und §
BERlS B & i A e el S e T 0,59 0,15 — 0,01 £
Gerosteter Eisenstein von Oravicza., 1 ,, = 26 ,, 0,37 0,14 0,04 0,01 i
o Blackband von Steyerdorf 20 ,, = 51,8 ,, 9,33 6,16 043 0,50 =
Frischschlacken . .. . ........ 2 , = 51 , 1,20 016 005 0,01 =
Balcaeaintiine o 0 R 11, — 282 , 006 011 16056 041 %
2,87 1,69 Asche
Zusammen 39 Ctr. =100 Proc. 14,92 841 15,69 0,99 2
per Gicht & 16 Ctr. Cokes; dabei wird mit 51/, bis 6 Zoll Hg
Pressung geblasen und bei 11 bis 12 Gichten in 12 Stunden
wiichentlich 3000 bis 3400 Ctr. Roheisen erzeugt.
Endlich theilen wir auch zwei Beschickungen mit, wie sie
im Cokeshohofen bei theilweisem Ersatz durch Holzkohle ver-
schmolzen zu werden pflegen:
A,
Ungeriisteter Eisenstein von Peter $10: AlLO: Ca0 Mgo
und-Pank ... o Saie 4 Ctr, — Pfd. = 10,5 Proc. 1,22 082 — 001
Geristoter Szdszkaer Kisenstein 2 , 50 ,, — 656 , 192 080 — —
» Steyerdorfer Blackband. .19 ,, 650 ,, = 509 9,25 6,11 042 049
Frischschlacken . ........ 2, —, = B2 , 122 018 005 001
allgtein . ... ...... cmiasdO. 80 = 260 ', 0,06 0,11 14,36 0,39
266 151 Asche
Zusammen 38 Ctr. 80 Pfd. — 100 Proc. 16,22 8,60 14.83 0,90

auf 14 Ctr. Cokes und 20 Cub.-Fuss Holzkohle, Windpressung
5 bis 5/, Zoll Hg. Wochenproduction 2900 bis 3000 Ctr. Grau-

eisen.

Nahezu Singulo-Silicat:

Singulo-Silieat derKalkerde

Aly O3 8i0s% Ca0*8i0s

nahezu Bub-Bilicat dor Kalkarde
Aly s 8105, Us0* Bi0s

Al 05 8103, Ca0*B8i0;



B.

Ungertsteter Eisenstein van Peter 8i0: A0 Ca0 Mgo
ond Pauliciimcais me 3 Ctr. —Pfd. = 82Proc. 095 025 — 0,01

Ungerdst. Kisenstein von Grube
A S I O S 2 , 50, = 68 , 079 021 '— 001
Gerost. Blackband von Steyerdorf 19 ,, — |, — 51,8 ,, 942 6,22 043 0,60
Frischschlacken . ... ... .. 2 My = 54, 1,28 0,16 0,06 0,02
FORNGHDI v = o i bl e 10 ,, 20 , = 278 0,06 0,11 1484 0,41

2,26 1,83 Asche

Zusammen 36 Ctr. 70 Pfd. = 100 Proc. 14,70 828 1532 0,95
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auf 12 Ctr. Cokes und 40 Cub.-Fuss Kohle. Windpressung
5 Zoll Hg. Gichtenanzahl in. 12 Stunden 23 bis 24. Production
per Woche 2800 bis 2900 Ctr.

Das bei diesem Schmelzgange erhaltene Roheisen war von
besonders guter Beschaffenheit und geeignet, divect zur Giesserei
verwendet zu werden.

Im Durchschnitte bei beiden Hohifen ergab sich im Jahre 1869
das Ausbringen aus der Méllerung mit 31 Proc., aus der Gatti-
rung mit 42 Proc.

Der Kohlenverbrauch erreicht im Holzkohlenhohofen bei
Spiegeleisen 10 Cub.-Fuss per Ctr., bei lichtgranem Eisen
9!/, Cub.-Fuss; im Cokeshohofen mit gemischtem Betriebe (Be-
schickung B) 8!/, Cub.-Fuss Kohle und 130 Pfd. Cokes, ohne
Holzkohlenzusatz 140 bis 150 Pfd. Cokes.

Die Gesammtproduction an Roheisen hat im Jahre 1869
73,000 Ctr. betragen.

Zur Winderzeugung dienen 3 stehende Cylindergebliise,
System Cockeril, aus der Fabrik desselben in Seraing. Sie
haben folgende Dimensionen:

Durchmesser der Dampfeylinder . . 1,04 Meter
Hubhshe . . . M e
Durchmesser des Geblalecylmders v . RTAEES

Um die Leistungsfihigkeit dieser Maschinen festzustellen,
hat der vormalige Oberingenienr Gabriel Versuche durch-
gefiibrt, deren Ergebnisse in der folgenden Tabelle (S. 263) zu-
sammengestellt sind.

Bei dem letzten Versuche mit 16 Umdrehungen oscillirten die
Schwungrider bereits derart, dass der Gang der Maschinen schon
als forcirt erschien. Der Nutzeffect hat sich mit 68 Proe. ergeben.

Gewihnlich gehen zwei Maschinen mit 7 bis 8 Umdrchungen
per Minute oder eine Maschine mit 10 bis 12 Umdrehungen.
Das Erstere ist meistens der Fall, wenn die Cupolifen der

Siow

Al 02 §10s, Ca0?
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(Gliesserei im Betriebe sind und ebenfalls einen Theil des Windes
in Anspruch nehmen.

Anzahl der Wind- Windgusatiih
Ver- | v Dampf- per Minute aus
- Expansions- d Um- pressung an [, . ¥
suchs- spannung in . _|fiinf Diisen, in
grad 2 | drehungen |den Diisen in
N Atigephized er Minute | Centimetern b P Metet 2
P 31,657 Cub.-F.
1 LT 10 107/, 263,2
2 I 11 11 258,8
3 */o 2 12 12 269,6
4 LT 3 13 18 2798
5 Yiges K 14 14 289,8
6 e 15 16"y 806,56
7 L 3Y, 16 17 316,56

Zur Dampferzeugung fiir die Geblisemaschinen sind
vier Kessel mit Siedern vorhanden, die eine Linge von 75 Fuss
und 5 Fuss Durchmesser haben. Die Sieder sind 71 Fuss lang
und haben 4 Fuss Durchmesser, Die totale Heizfliche betriigt
1339 Quadr.-Fuss. Gewdohnlich werden blos zwei geheizt, wiihrend
dic anderen, da sich die allzulangen Ziige in vier Wochen ver-
stopfen, und da das Speisewasser ausserordentlich viel Schlamm
enthiilt, mittlerweile immer gereinigt werden.

Zur Winderhitzung war bisher vor jedem Hohofen ein
Hosenréhrenapparat vorhanden, mit welchem aber trotz Gicht-
gas- und Steinkohlenfeuerung die Erhitzung nieht iiber 150 bis
hichstens 180° C. gebracht werden konnte; es wurden bereits
im Jahre 1869 Anstalten getroffen, diese Apparate durch andere
bessere Constructionen zu ersetzen, was jetzt ohne Zweifel schon
durchgefiihrt sein wird.

Dié Gichtgase werden von beiden Hohéfen abgeleitet;
jedoch nur bei offener Gicht, da die Gasableitungshauptrihre -
einen viel zu geringen Querschnitt hat, um die bei geschlossener
Gicht ableitbaren Gase aufnehmen zu kénnen. Wahrscheinlich
wird auch diesem Uebelstande chestens abgelolfen werden und
wenn nicht eine neue gemeinschaftliche, so doch gewiss eine
besondere Leitung dem Holzkohlenhohofen gegeben werden.
Man benutzt die Gichtgase einestheils zur Winderhitzing, an-
dererseits zur Heizung der Geblisedampfkessel; bei Beiden muss
aber noch so viel nachgcheizt werden, dass die Kosten der Nach-
heizkohle per Ctr. erzeugten Roheisens nicht weniger, als 12 bis
13 kr. betragen.
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Ueber die Productionskosten des Roheisens diirften
folgende Daten von Interesse sein:

Holzkohlenhohofen Cokeshohofen
Eisensteine . . 2Ctr.42 Pfd. =93 kr. 2 Ctr. 45 Pfd. =83 kr.
Kalksteine . . B0 g =00 ;, 'l 0%, =06,
Ookies - . = 4 20, =09, 1, 4 , =68,
Holzkohle . . 11,8 Cub-F. =172 , 132 Cub.-F. =07 ,
Arbeitslohne . . Mgl it Ly e 100

Fuhrléhne (Zufuhr éler Erze von

den Halden) 2 28 OLis
Formsand und Schmmrmatenal 3% 0L
Geblidse und Lufterhitzung . 12 ,, 12 ,,
Personal-Auslagen B B
Bauerhaltung . . . . . {3 AT
Kunstwesen . . ; " SRR - 4,

Reservefond fiir die n&chnte Zu- -4
Ballan s v i A D o pihnd b adi myets B0
Zusammen 2 f. 34 kr. 21fl. 06 kr-

Die Beschaffenheit des bei verschiedenen Versuchen
gefallenen Roheisens mag aus den folgenden Analysen ent-
nommen werden:

L i L s AT Vi VI
Chem. geb. C. . . . 1,9621 0,4486 2,0080 0,3511 2,2013 0,6918 0,8256
Graphit ... ... 0,3218 1,6171 0,4500 2,1475 0,2045 2,3561 2,1176
Gesammt - Kohlenst. || 2,2839 ‘| 2,0657 | 2,4580 | 24086 @ 2,4958 I 3,0479 | 2,0481
Silieium . . . .. .. 0,0986 | 11,1275 | 0,9790 | 2,1408 | 1,0354 | 1,0053 | 1,8278
Phosphor . .. ... - ar schw.Spur|schw.Spur|schw. Bpur schw.Spur|schw.Spur
Schwefel . ,.... 0,2101 0,1500 0,1834 0,0518 0,0567 0,0727 0,0676

T N 0,1143 Spur 0,0150 | Spur 0,0080 ‘kaumSpur, —
Aluminium . . . . . 0,0021 0,0288 Spur 0,0661 0,0405 0,0288 0,0421
Mangan:. 5 -0l 0,0381 0,4561 0,0720 0,2552 0,0480 0,3161 0,3028
EISen i o aPnrieia 06,4781 | 96,2124 | 96,9198 | 94,8834 | 96,2124 | 95,4150 | 94,6177 ]
100,1152 ‘100,0395 ‘ 99,9198 | 98,8959 | 99,8868 | 99,8858 | 99,8011

No. I. weisses Roheisen, schwach strahlig. No. II grau fein-
kornig. Nr. IIT weiss mit schwachen Strablen und braunem
lichten Korn. No. IV grobkérnig. No. V weiss ohne Strahlen
(im Bruch sandig). - No. VI und VII grobkérnig grau.

Die Giesserei in Anina, obzwar bestimmt, hauptsiichlich
den eigenen Bedart der Raffinirhiitten und des Bergbaues zu
decken, hat besonders in den letzten Jahren auch viel aus-
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wiirtige Bestellungen erhalten; unter Anderem hatte dieselbe
grosse Quantitidten Wasserleitungsrohren anzufertigen, was im
Jahre 1869 eine Vervollkommnung der primitiveren Giesserei-
Einrichtungen mit sich brachte,

Die dicht an die Hohofen-Gusshiitte anschliessende Griess-
hiitte bestcht aus einem grésseren und einem kleineren, jetzt
zum Umbau abgetragenen Cupolofen, einem erst in neuerer Zeit
gebauten Flammofen, einer durch Gichtgase geheizten Trocken-
kammer und aus drei Drebkrithnen, deren einer die zum
stehenden Rohrenguss dienende Dammgrube bedient.

Grissere Stiicke, namentlich Puddel- und Schweissofen-
bestandtheile und Stiicke, die keiner Appretur bediirfen, werden
fast immer vom Hohofen weggegossen. Walzen, grosse und klei-
nere Gtegenstiinde, die appretirt werden miissen, Rohren u. 5. w.
aus. dem Cupolofen. Gewdhnlich wird zum Umschmelzen nur
Cokesroheisen genommen, welches dann, eigens fiir diesen Zweck,
grobkirniger und dunkler gehalten wird; zum Walzenguss wird
aber auch Holzkohlenroheisen und halbittes Cokesroheisen mit-
beniitat. ; .

Der Formsand wird cbenfalls in der Nihe der Hiitte ge-
wonnen; seine Vorbereitung besteht im Trocknen, Stampfen,
Mahlen und theilweisen Versetzen mit gemahlenen Hohofen-
schlacken und Steinkohlen; gewihnlich nimmt man zur Hilfte
frischen, zur Hilfte denjenigen Formsand von alten Giissen, der
nicht unmittelbar an den Gussstiicken gelegen, also nicht ver-
brannt ist. Fiir Gegenstiinde, die ein sorgfiiltigeres Formen be-
dingen, werden bis ?/; frischer Sand genommen.

Der Cupolofen von 14 Fuss Héhe und 42 Zoll innerem
Durchmesser ist in der Tiegelhthe von 15 Zoll mit Masse zu-
gestellt, die aus 80 Theilen Quarz und 10 Theilen Thonerde
besteht und in diinnen Lagen von circa 2 Zoll eingestampft
wird; das weitere Ofenfutter besteht aus feuerfesten Ziegeln, die
auf der eigenen Ziegelei fiir diesen Zweek erzeugt werden. Der
Cub.-Fuss der Zustellungsmasse kostet circa 40 kr. pr. Cub.-Fuss.
Die ganze Zustellung 250 bis 300 fl. Die Zustellungen halten
cirea 11/, Jahre oder bis 200 Schmelzungen aus, wenn kleinere
Reparaturen current durchgefiihrt werden.

Der Ofentiegel fasst bei gewthnlichem Betriebe circa 40 Ctr.,
kann aber, in Folge vier Reihen iibereinander angebrachter For-
men, mehr als verdoppelt werden. Die unterste Formreihe, be-
stehend aus zwei gegeneinander im stumpfen Winkel angeord-
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neten Formen, liegt 12 Zoll iiber dem Bodenstein; jede folgende
liegt 6 Zoll ither der darunter befindlichen. Der Blechmante]
des Cupolofens ist 3 Linien dick und durch eine 17 Zoll starke
Thonbekleidung von dem Kerngemiiner getrennt. Ein blechemes
Aufsatzstiick von 30 Fuss dient als Esse.

Den Cupolofenbetrieb betreffend, theilen wir mit, dass
im Durchschnitt Cokesgichten von 70 Pfund, auf Eisensiitze von
4 Ctr. gegeben werden; auf jede dritte oder vierte Gicht kommt
eine Schaufel Kalkstein. Ungefithr bei der achten Charge riickt
bereits geschmolzenes Eisen in den Herd, withrend die Schmelz-
dauer der ganzen Tiegelfiillung ca. 3/, Stunden betriigt. Schmelz-
calo 5 bis 9 Proc. Schmelzkosten 9 kr. pr. Ctr.

Monatliches Erzeugniss 2000 bis 3000 Ctr.

Die Erz eugungskosteu per Ctr. Gusswaare gastalten
sich, bei 2000 Cir. Production im Monat, wie folgt:

Gusseisen vom Cupolofen 38 PAd. . . . . —fl. 88 kn
' Hohofed 66 Pfdy . v v o o Ly B4
Lohne der Férmher . . . Frntiit ot u Sdadn 80 g
¥ » Putzer und Gehulfen T o - 1L
Fuhrlhne . . . a8
Trocknen der meen und Helzen den Locales
e YRR s e e et et =g 88
Fermuendinid e G oREINORL S el s
ModeHat) s i s St Gty Iy
Kerneisen und Furmkasten SRR T e
Personalauslagen . TR TS R D T 1 27
Erhaltung der Ba.uhchkelten ey S NIRRT DR BT
Erhaltung der Maschinerie . . . . . . . —, 8

Zusammen 4 fl. 3akr
ohne Generalregie, Assecuranz u. s. w.

Als interessant mag hier noch die Beschreibung der bei der
Rihrenfabrikation und bei dem Walzeéngusse beobachteten Me-
thoden einen Platz finden. Die zu Wasserleitungen bestimmten
Réhren von z. B. 8 Fuss Linge, 9 Zoll Durchmesser und nur
41, Linien Wandstiirke, die bei der Probe einen Druck ven
10 Atmosphiiren auszuhalten haben, werden aunsschliesslich stehend
gegossen. Als Modell dient ein gusseisernes, an der Aussenfliche
abgedrehtes Rohr; als Formkasten eine zweitheilige Coquille, die
mittelst zweier Angiisse, auf gusseiserne Stuféen in der Damm-
grube, aufgesetzt werden kann. Der untere Theil des Form-
kastens besitzt eine, um Charniere drehbare Klappe, die wihrend
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des Einformens geschlossen ist, um dem Kern als Unterlage zu
dienen und das Centriren desselben zu erleichtern. Das Ein-
stampfen der Formmasse geschicht anfangs mittelst langer Stissel,
die im Verlauf der Arbeit gegen immer. kiirzere ausgetauscht
werden. Ist das Einstampfen zu Ende, so wird das Eisenmodell
mit dem Krahne herausgezogen, und wenn das Ausbessern
schadhafter Partien erforderlich ist, dies mit Hilfe eines ein-
gesenkten hilzernen Dornes bewerkstelligt. Unter Beibehaltung
dieses Dornes wird auch der Muff des Rohres, mit Hilfe eines
abgedrehten gusseisernen Modelles, nachiriiglich eingestampft.
Zur Herstellung der Kerne dienen runde, réhrenformige Eisen,
die am ganzen Umfange mit kleinen Liichern versehen sind,
unten einen gedhrten Zapfen, oben diametral zwei Oeffnungen
haben, und ebenso oben einen Zapfen provisorisch aufnehmen
kénnen, Beide Zapfen kommen wiihrend der Bekleidung des
Kernes in die Lager des Formgestelles zu liegen; der fixe
Zapfen dient iiberdies zum Fixiren des Kernes in der Gussform,
die zwei diametralen Oeffnungen aber sind bestimmt, einen eiser-
nen Keil aufzunehmen, mit dem das Feststellen des Kernes in
der Form nach dem Centriren desselben erfolgt.

Das Bekleiden des Kernes erfolgt zuerst mit umgebundenen
Strohbiindern, dann mit einer gut durchgearbeiteten Thonschichte,
deren Auftragen so erfolgt, dass man zwischen die in Rotation
versetzte Kernspindel und zwischen eine fixe Schablone, deren
Entfernung von der Achse der Kernspindel genau gleich dem
inneren Halbmesser des Rohres ist, Lehmbrei wirft, die all-
miihlich bis auf die gehbrige Dicke auf die Strohhiille gedriickt
wird. Die so bekleideten Kerne werden getrocknet und, behufs
Reparatur der wiihrend des Trocknens entstandenen Spriinge,
noch zwei Mal dieser Procedur unterworfen. Nach dem voll-
stéindigen scharfen Trocknen in der mit (ichtgasen geheizten
Kammer oder bei Koblengluth, werden die Kerne circa 3 Stunden
vor dem Giessen geschwiirst und 2 Stunden spiiter in die Guss-
formen ecingesetat. Setzt man die Kerne zu heiss ein, so findet
gewdhnlich ein Aufkochen des Hisens statt und man bekommt
fehlerhafte Giisse. Das Trocknen des ausgefiitterten Form-
kastens, des Formmantels, geschicht, indem man bei gesffueter
Klappe der Coquille, unterhalb derselben Blechisfen in die Damm-
grube stellt. Ungeflibr !/, Stunde vor dem Giessen wird die
mittlerweile erhitzte gusseiserne Form, respective die Coquille
fiir den oberen Kranz des Muffes eingesetzt, die wiihrend des
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Gusses noch miglichst warm sein muss, wenn der Kranz, der
auch noch abgedreht wird, nicht zu hart werden soll.

Rihren von 1'/, bis 4 Zoll Durchmesser mit Flanschen
werden liegend, respective etwas geneigt, solche mit Muffen aber
ebenfalls stehend gegossen. Je ein Formkasten nimmt vier
solcher Rohrformen auf.

Zur Walzenférmerei dienen zweitheilige Coquillen a,
Fig. 63 und 64, die in der Dammgrube, vermittelst starker,
breiter Flanschen vereinigt, verschraubt werden. Die Form-
gebung geschicht durch eine drehbare Schablone, deren Achse
in ausgesparten Lagern der Stirnseite der Coquillen zu liegen
kommen. Diese Axe ¢, aus Schmiedeeisen hergestellt, hat drei
bis vier angeschraubte Arme d, an welche die hillzerne, unten mit
Blech beschlagene Walzen-Schablone, mittelst Zwingschrauben ¢
jedesmal befestigt und centrirt wird. Das Ausstampfen des
Formkastens geschieht zuerst mit einer aus ungefiihr 80 Proc.
Lebm und 10 Proc. Formsand bestehenden Masse, die, wenn
sie eine gewisse Hohe erreicht hat, mit einem Messer bis auf
die beildnfige Form der Walze ausgekratzt wird. Nachdem
hierauf die Schablone an ihren Platz gebracht worden ist, wird
die locker eingestreute, ganz feine Formmasse, indem man die
Schablone langsam rotiren liisst, allmihlich fester und entsprechend
der rohen Form der Walze so lange eingedriickt, bis sie hin-
reichend fest erscheint; dann folgt ein Ausstreichen der Caliber-
formen mit feinem Thonschleder, den man ecinfach vor die
Schablone hinwirft und durch deren Drehung so lange auf-
streicht, bis die Oberfliichen vollkommen rein und gleichmiissig
erscheinen, worauf zuniéichst ein miissiges, dann ein allmihlich
so weit verstiirktes Trocknen in der Trockenkammer und bei
Kohlengluth, welche iiber Bleche die Walzenform ganz bedeckt,
erfolgt, bis der Formkérper beim Anklopfen einen ganz hellen
Klang giebt. Mittlerweile entstandene Spriinge werden wieder
mit feinem Thonsandschleder und mit Hilfe der Schablone nach-
gestrichen und endlich folgt nach wiederholtem Trocknen das
sorgfiltige Schwiirzen und das Zusammenfiigen der beiden auf
diese Weise hergestellten Formhilften in der Dammgrube.
Gleichzeitig wird der tangential gestellte Einguss unfen auf die
iibliche und bekannte Weise hergestellt. Fiir den Aufguss
werden die mit Sand ausgekleideten cylindrischen Formen von
12 bis 15 Zoll Hehe, nach erfolgtem Guss der Walze, nach-
einander aufgesetzt und partienweise, unter fortwiihrendem
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Pumpen, vollgegossen. Auf diese Weise kann ein paar Walzen
in b bis 6 Tagen eingeformt und gegossen werden, was oft, wie
ich es in der Praxis nicht einmal erlebt habe, von nicht ge-
ringer Wichtigkeit ist, wiihrend bei dem mit Hilfe eines enor-
men Thonkernes durchgefiihrten Einformen z B. in Ruszkitza,
oft Wochen vergehen, bis zwei Walzenformen gussbereit sind.
Nicht minder mangelhaft ist das zwar rascher ausfithrbare Ein-
formen mit ganz cylindrischem Bund bei Benutzung einfacher
hilzerner Modelle, wie es in Rhonitz iiblich ist, weil dabei
withrend des Calibrirens auf der Drehbank, entgegen allen
Walzengussregeln, gerade die festere Aussenpartie des Guss-
stiickes entfernt wird.

Beim Giessen der Walzen nach der oben beschriebenen
Methode giebt man am besten 6 Linien fiir Appretur, was hin-
reicht, m die mehr pordse, oft von angebranntem Sand durch-
setzte Oberfliche vollkommen rein zu erhalten, ohne den ge-
hiirteten Kern allzutief zu entfernen. Giebt man weniger fiir
die Appretur, so liuft man beim Centriren der Walzen auf der
Drehbank oft Gefahr, bei einzelnen Calibern nur sehr wenig,
oder selbst gar Nlchts nachnehmen zu kénnen, wodurch die
Walze auch leicht Ausschuss wird,

Die zum Guss der Walzen verwendete Lisengaltn‘ung ent-
hiilt auf eingeschmolzene 70 bis 80 Ctr. 400 Pfd. weisses Roh-
eisen, circa 8 Ctr. Schmiedeeisenabfille, 6 Ctr, dunkelgraues
Cokesroheisen und den Rest in grauem Holzkohlenroheisen,
Brucheisen und halbirtem Cokesroheisen.

Die Puddlings- und Walzhiitte, die zusammen ein auf
hélzerne Siulen gestelltes, ganz offenes Gebéinde, in Form eines
Patriarchenkreuzes bildet, liegt einige hundert Schritte unterhalb
der Schmelzhiitte und ist mit dieser durch eine schwach fallende
breitspurige Eisenbahn verbunden, durch welche der Roheisen-
transport vom Schmelz- zum Raffinirwerk fast selbstthiitig erfolgt.

Die Puddlingshiitte, welche den vorderen Theil des Ge-
biudes einnimmt, enthéilt im Ganzen 20 Puddelifen, von denen
bigher vier als Glithtfen fiir alte Schienen vorgerichtet waren,
circa 12 aber continuirlich im Betriebe stchen, Die Puddelifen
sind paarweise, vertical auf die Lingenseite des Gebiiudes, an-
gelegt; zwischen je zwei Puddelsfen ist ein Dampfkessel mit
Sieder auf die in Fig. 65 bis 66 dargestellte Weise und von
den daselbst ersichtlich gemachten Dimensionen eingemauert.
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Wie aus dieser Skizze hervorgeht, ist der Aschenkanal der
Puddelofenfeuerungen der iusseren Hiittenseite zugekehrt, wiih-
rend der Rauchkanal den Raum zwischen zwei gegeniiber-
liegenden Ofenreihen einnimmt, — wie dies bei der Anlage von
Puddlingshiitten auch allemal geschehen soll.

Die Puddlingséfen sind mit Vorwiirmherden eingerichtet;
der Arbeitsherd selbst hat 4 Fuss 1 Zoll Breite von der Arbeits-
thiir bis zur Riickwand, und 5 Fuss 3 Zoll Linge von der Feuer-
briicke bis zur Fuchsbriicke; der Vorwirmherd ist 3 Fuss 2 Zoll
breit und 4 Fuss 4 Zoll lang. Feuerbriicke und Fuchsbriicke
enthalten Legeisen mit Wasser gekiihlt. Die Feuerbriicke ist
15 Zoll, die Fuchsbriicke 9 Zoll breit. Die grisste Entfernung
des Gewdlbes von der Herdsohle betriigt 2 Fuss 4 Zoll. Die
Feuerungen sind, da man fast durchwegs mit Kleinkohle feuert,
als Treppenrtste zugerichtet, deren Breite gleich der des Herdes
4 Fuss 1 Zoll betriigt.

Das Roheisen, das man hier verarbeitet, ist meistens
eigencs aus Anina; es. wird jedoch, namentlich reines Holz-
koblenroheisen, sowohl von der gesellschaftlichen Hiitte Dog-
nacska, als auch von oberungarischen Hiitten, aber besonders
dieses letztere in sehr geringen Quantititen, mitverwendet, —
was aber dann hauptsiichlich eine Verbesserung der eigenen
Eisenqualitiit zum Zwecke hat.

Die Puddelchargen betragen 525 Pfd, die Arbeitsdauer
per Charge circa 2 Stunden, das Eisencalo 13 Proc., der Brenn-
stoffverbrauch 90 Pfd. Steinkolle.

Die Arbeiter werden nach den ausgebrachteu Rohschienen
bezahlt, und zwar bekommt

fiir sehniges Eisens fiir Korneisen:
der Vorpuddler . . . 9kr. 7 . . '14kr
peoBlar Ll T e el
., Heizer . 5 gty e Ly AR

Ein geringer Theil der Luppen etwa 3000 Ctr. im Jahre,
wird blos unter dem Dampfhammer von 40 Ctr. Gewicht in die
iibliche sechsseitige Form zu Blooms geziingt und kommt hierauf
erst spiiter zur Verarbeitung auf Millbars.

Der grisssere Theil der Erzengung wird nach dem Zingen
auf der Luppenstrecke zu Rohschienen oder Millbaps ausge-
walzt, woraug jihrlich 160,000 Ctr. Millbars mit einer Gestehung
von 3 fl. bis 3 fl. 10 kr. hervorgehen,



Anina. 2n

Bei der Ueberfiihrung der Blooms auf Millbars ergiebt sich
ein weiteres Calo von 10 Proe. und 56 Pfd. Kohlenverbrauch.

Die Walzen der Luppenstrecke, deren Betriebsmaschine
60 Pferdestiirken entspricht, machen 40 bis 45 Touren per Minute.

Die Walzhiitte enthiilt: 6 Schweissifen, eine Corroyer-
Walzenstrecke (Deckschienen) mit einer 80pferdekriiftigen lie-
genden Dampfmaschine und 2 Walzen, die in der Minute 80 bis
90 Umdrehungen machen; eine Railsstrecke, deren Walzen
95 Umdrehungen in der Minute machen, mit liegender Dampf-
maschine von 80 Pferdestirken; Grobschere, einblitirige Rails-
siige und eine zusammenhiingende Rails-, Adjustiv- und Richt-
maschine mit zwei Richtstissen, Loch- und Kerbvorrichtung.

Die Erzeugung beschriinkt sich ausschliesslich auf Eisenbahn-
schienen, die im Jahre 1869 circa 200,000 Ctr. betragen hat, jetat
aber iiber 300,000 Ctr. errveicht haben soll.

So wie die Vergrisserung dieser Production zugenommen
hat, vermehrten sich auch die Schwierigkeiten des Roheisen-
bezuges, da weder Anina und Dognacska zusammen, noch viel
weniger die erstere Hiitte allein, einen solchen Roheisenbedarf
zu decken im Stande war; ein Bezug von Roheisen aus grisseren
Entfernungen, da in der Umgebung andere Hiitten nicht be-
stehen, war aber bei den immer gedriickteren Schienenpreisen,
trotzdem die Gesellschaft ihre eigenen Eisenbahnen besitzt und
sich Preisermiissignngen zugestehen kann, schon darum nicht
leicht miglich und ausfiihrbar, weil z. B. oberungarisches Roh-
ecisen, selbst wenn man es hinreichend billig hiitte bekommen
konnen, noch auf grosse Strecken mit Viehziigen hitte befirdert
werden miissen; billigeres schlesisches, oder sonstiges Roheisen
aber durch den Transport jedenfalls unerschwinglich hoch zu
stehen gekommen wiire. Man hat sich daher der, unter giinstigen
Verhiiltnissen mit unverkennbaren Vortheilen verbundenen Auf-
arbeitung von Altschienen zugewendet und mit beispielloser Ans-
dauer, mit Kosten und Miihe, an der Ueberwindung aller jener
Schwierigkeiten gearbeitet, die sich unvermeidlich ergeben, wenn
man Altschienen der verschiedensten Qualitit und aus aller
Herren Liinder einfach und ohne viel Vorbereitung in ein Pro-
duct von guter Qualitit verwandeln will. Die Behandlung der
Altschienen hat lediglich darin bestanden, dass man dieselben
auf bestimmte Liingen zerschnitten, ausgeheizt und nach der
stehenden Achsenvichtung derart ausgewalzt hat, dass in der er-
haltenen Platine die kérnige Partie nach oben, die sehnige nach
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unten zu liegen kam; wurde nun beim Packetiren die Vorsicht
gebraucht, immer Korn auf Korn und Schne auf Sehne zu legen,
so konnte man fiiglich erwarten, dass diese gleichartigen Fliichen
eine vollkommene Schweissung eingehen werden. Leider hat
sich diese gerechte Erwartung nur in sehr geringem Grade er-
fiillt; denn nicht allein bei der Fabrikation zeigte sich der Aus-
schuss als ziemlich bedeutend, sondern die in der Garantiezeit
sich ergebenen Schienenauswechslungen hatten nicht minder eine
unertriigliche Héhe angenommen.

Unter den zur Beseitigung dieser Uebelstéinde durchgeﬁlhrten
Packetirungsversuchen heben wir die folgenden, als interessante
Beispiele hervor. In Fig. 67 ist eine Packetirung skizzirt, bei
welcher

die kirnigen Kopfplatten und die kornigen ge-

schweissten Beilagen . . L= e Proe:
die sehnigen geschweissten Fusspla.tten lmd 2zl

ligen Beilagen . . . . 20 5
die kornigen Millbars, die blns zwischen die

Kornbeilagen zu liegen kommen . . . 573 ,,
die Altschienenplatinen p aber . . . . . . 471

betragen. Fig. 68 zeigt eine Packetirung, bei welcher die Korn-
millbars m ebenfalls durch eine Platine ersetzt und die sehnigen
geschweissten Beilagen weggelassen sind ; dabei erhiilt das Packet,
bei 521/, Quadr.-Zoll Querschnitt, 49 bis 52 Zoll Linge und
660 bis 700 Pfd. Gewicht
27,6 Proc. Korn-Corroyer,
13,38 -, Sehnig-Corroyer,
59,07 ,, Altschienenplatinen.
~ Die Packetirung Fig. 69 mit nur 14 Linien dicker Kopf-
platte und nur 50 Quadr.-Zoll Querschnitt, beansprucht:
24 Proe. Korn-Corroyer,
22 ,,  Sehnig-Corroyer,
20 ,, Millbars — und
34 ,  Platinen.
Die Packetirung Fig. 70 von eben solchen Dimensionen
wie Fig. 69:
24 Proc. Korn-Corroyer,
22 ,,  Sehnig-Corroyer,
59 ,, Platinen.
Gleichzeitig wurde auch versucht, die sehnige Fussplatte
ganz durch Platinen zu ersetzen, wobei aber eine unvollstindige
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Schweissnaht der ganzen Schienenliinge nach, nicht zu ver-
meiden war.

Von 12 verschiedenen Packetirungen war man zuerst bei
der in Fig. 68 dargestellten stehen geblieben; allein, da eine
homogene Verbindung zwischen Kopfplatte und Platinen nicht
zu erzielen war, wandte man sich wieder der noch heute iib-
lichen von Fig. 71 zu; dabei erfolgt die Verbindung zwischen
dem kornigen Millbars m mit dem geschweissten Korneisen F,
und dieses letztere mit den kirnigen Oberfliichen der Platinen p
o vollstiindig, als es eben zu erzielen ist. Eine Mitverwendung
von Millbars in missigen Procentgrenzen ist aber nicht nur in
Folge des eben genannten Vortheils erwiinscht, sondern auch,
weil die Gestehung derselben mit 3 fl. 10 kr. bis 3 fl. 20 kr.
bedeutend ‘niedriger ist, als die der rohen Schienen, die loco
Anina iiber 3 fl. 50 kr. pr. Ctr. betriigt.

Eine Verstirkung der Kopfplatte von 14 auf 18 Linien,
zeigte sich fiir die Verbesserung der Schienenqualitiit ebenfalls
als unerliisslich; denn ist die Kornkopfplatte zu diinn, so betriigt
die kornige Partie des fertigen Schienenkopfes kaum 3 bis 4 Li-
nien, die sich, wenn die Schweissung nicht durchwegs ausge-
zeichnet ist, sehr bald von den unteren Partien ablost, was
namentlich dann auffallend zum Vorschein kommt, wenn man
die Schiene in einem Radins von 10 bis 20 Fuss biegt. Die
Verstirkung der Kopfplatte selbst auf 2 Zoll wiire hienach nicht
unerwiinseht gewesen, man musste jedoch davon Umgang nehmen,
da man keine Sige zum Zerschneiden so starker Kopfplatten
besitzt, die Railssiige zu diesem Zwecke aber nicht entbehren
konnte. Man verarbeitet jetzt jahrlich tber 15,000 Ctr. Alt-
schienen,

Die Packetirung der kérnigen und sehnigen Kopf-
platten erfolgt aus den gleich beschaffenen, 3 bis 4zilligen,
minder guten Millbars, die mit wechselnden Fugen in sieben
Lagen, in Packete von 7 Zoll Héhe, 7 Zoll Breite und 49 bis
52 Zoll Linge gebracht werden und nach dem Einsetzen im
Schweissofen mit einer kriftigen Walzhitze auf die 4 bis 5fache
Linge der Schienenpackete gestreckt werden, Die Schweissofen-
charge betriigt vier Packete, die Chargenanzahl in 12 Stunden
fiinf; der Abbrand betriigt 12 Proc., der Kohlenverbrauch 50 Proc.
Der Ausschuss mit 5 Proc. wird gewdhnlich beim Packetiven

mitverwendet.
Kerpely, Ungarns Eisenindustrie.

18
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In neuerer Zeit hat man auch versucht, die Packete bei
7 Zoll Hihe 8 Zoll breit herzustellen, und diese gestiirzt durch-
guwalzen, was bei kréftiger Schweisshitze anch gut von Statten
ging, allein die eigenthiimliche Erscheinung zur Folge hatte,
dass sich die einzelnen Millbarslagen in der fertigen Sehiene,
nach Fig. 71 a, parallel zu einander ablisten.

Zur Herstellung der 2z6lligen Einlagstiicke bedient
man sich sogenannter Riquettblooms, fiir welche die Packete
aus verschiedenen Kleineisenschienenabfiillen u. s. w. zusammen-
gesetzt sind; sie erhalten eine Hammerhitze und eine Walzhitze
und kosten, bei 15 Proc. Calo und 58 Pfd. Kohlenverbrauch,
circa 4 fl.; je nachdem sie kérnig oder sehnig sind, dienen sie
als Beilagen im Kopfe oder im Fusse. Ist solches Alteisen nicht
vorhanden, so packetnt man die Béilagen aus 4 Lagen iiber-
walzten, b Zoll breiten Altschiénen, die man mit einer Hitze
auswalzt.

Die Packete fiir Rails von 22 Fuss Linge und 517 bis
520 Zoll-Pfd. Gewicht, bekommen 640 bis 660 Pfd. und bei
43 Zoll Linge, 47 Zoll lange Kopfplatten; der Packetquerschnitt
ist, wie bekannt, 52,5 Quadr.-Zoll. Fiir 19 Fuss lange Schienen
von 447 bis 450 Pfd. Gewicht hat das Packet 570 Pfd.; “die
Packetlinge 42 Zoll bei 44 Zoll langer Kopfplatte. Fiir 16 Fuss
lange Schienen von 376 bis 380 Pfd. Gewicht macht man das
Packet 490 Pfd. schwer, 36 Zoll lang, mit 38 Zoll langer Kopf-
platte.

In die Schweissifen setzt man 5 bis 6 Railspackete ein
und macht in 12 Stunden 6 Chargen, was mit 6 Schweissifen
der sehr bemerkenswerthen Erzéugung von 140 bis 150 Stiick
fertiger Schienen entspricht und lediglich der guten Stiickkohle
zuzuschreiben ist, mit der die Schweisséfen gefenert werden.

Die Schweissérléhne werden nach dém Centner produ-
cirter Schienen bemessen; darnach bekommt der Schweisser
28 kr., der erste Helfer 1,9 kr., der zweite Helfer 1,5 kr. und
der Klappenjunge 1,5 kr.

Auf je 100 Zoll-Pfd. Rails werden bei 53 Proc. Kohlen-
verbrauch und 15 Proc. Calt 20 bis 24 Proc. Ausschuss
und Abfall erhalten; iiberdies sind etwa 12 Proe. der Er-
zeugung reparaturbediirftig. Diese Reparaturen werden constant
in Schmiedefenern ausgefiihrt.

Bei der Adjustirung der Schienen werden per 12stiindige
Schicht ungefiihr 230 Stiick ausgefertigt. Bei der Schieneniiber-
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gabe an die Eisenbahn fallen etwa 12 Proc. Categorieschienen,
das sind, zu geringem Preise iibernommene.

Der Ersatz, den das Eisenwerk in der Garantiezeit jihr-
lich zu liefern hat, erreicht bis 24,000 Ctr. und dariiber.

Die Gestehungskosten deér Schienen betragen durch-
schnittlich 5 fl. pr. Zoll-Ctr.

Eine Ziegelei fiir feuerfeste Steine, die das Werk
besitzt, ist bestimmt blos den eigenen Bedarf zu decken; sie be-
schiiftigt sich mit der Erzeugung feuerfester Ziegel fiir die Pudd-
lingsifen; Schweissifen, Cokesifen, Kesseléinmaterungen w. s. w.
Der Qualitit, respective der Feuerbestiindigkeit nach, werden
zwei Gattungen, 4 und B, unterschieden. A4, Ziegel erster
Qualitiit fiir Schweissifen, werden aus 8 Cub. -Fuss Quarzmehl,
11/, Cub.-Fuss Kohlenschleier und 1, Cub.-Fuss Thon bereitet.
Fiir Cokeshohofenziegel bereitet man dle Masse aus 1 Cub.-Fuss

" gestampften alten Ziegeln, 2 Cub.-Fuss Kohlenschiefer und
1!/, Cub.-Fuss Thon. Zu Ziegelqualitit B werden zwar die-
selben Materialien, aber weniger sorgfiltig sortirt, genommen.

Thon und Kohlenschiefer werden von den Steyerdorfer
Gruben mit 10 bis 12 kr. per Ctr. bezogen und mit 5 bis 6 kr.
Fubrlohn zur Hiitte geschafft. Den Quarz bezieht man aus
Oravicza; er kommt auf 20 kr. per Ctr. zu stehen. Quarz und
Schiefer werden zusammen in geschlossenen Oefen gebrannt, und
nachdem die eisenschiissigen Theile aus denselben sorgfiltig aus-
gelesen wurden, zuerst auf der Kollermiihle und zuletzt auf der
Rittinger’schen Steinschlender soweit zerkleinert, bis das Mahl-
gut durch Siebe von 120 bis 180 Maschen auf den Quadr.-Zoll
passirt.

Der Thon wird getrocknet und auf einer gewdhnlichen
kleinen Salzmiihle, deren Steine 2 Fuss Durchmesser haben,
gemahlen; das Thonmehl passirt ein Drahtsieb mit 200 Maschen
anf den Quadratzoll.

Das Mischen der einzelnen vorgemessenen, mehlformigen
Materialien geschieht ebenfalls auf der Steinschleuder.

Die Kollermiihle zerdriickt in 12 Stunden bei 6 Umgiingen
per Minute 60 Cub.-Fuss Quarz auf Graupengrésse ; die Schlender-
mithle liefert bei 500 Umdrehungen in der Minute 240 bis 270 Ctr.
Schiefer von Griessgrésse. Die Thonmiihle 80 Cub.-Fuss Mehl
per Sehicht. Man zahlt den Arbeitern bei der Kollermiilile 1,5 kr.,
bei der Steinschleuder 1 kr., bei der Thonmiible 1/, kr.

. 18‘
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Die Ristkosten: fiir Quarz und Kohlenschiefer betragen im
Ganzen 2 kr. pr. Ctr.

Die Ziegelschliger bekommen fiir grissere Sticke 1,1 kr.,
fir kleinere 0,7 kr. per Stiick; beim Ziegelbrennen, das bei
Ofenladungen zu 14,000 Stiick 8 bis 9 Tage und sammt Aus-
kithlen 13 bis 14 Tage dauert, zahlt man 2,2 kr. per Ctr.

Ziegel Lit. A kosten im Ganzen 85 kr.
» Lit- B 2 ” 2 70 2}

Zum Betrieb der Ziegelei dient eine Lokomobile von
10 Pferdestiirken, wovon auf die Steinschleuder 4 Pferde, auf
die kleine Miihle 1 Pferdestirke und auf die Kollermiihle
b Pferdestirken kommen.

pr. Ctr.

Beziiglich der Anlage der Eisenhiitte Anina muss
noch erwiihnt werden, dass der Zusammenhang aller einzelnen
Manipulationsstiitten, trotz des beispiellos beschriinkten Raumes,
und trotzdem kein Schritt weit ebenes Terrain vorhanden war,
ganz meisterhaft durchgefiihrt ist; freilich haben die Planirungen
und massenhaften Erdarbeiten, die nothwendig waren, um jene
zweckmiissige, sozusagen selbstgehende Materialbewegung zu er-
zielen, enorm viel gekostet, was es fast riithlicher hitte er-
scheinen lassen, die Anlage auf einen andern, zu Oravicza niher
gelegenen Punkt oder selbst in Oravieza zu unterbringen. Das
Eisenwerk steht itberdies fast auf der Wasserscheide des engen
Thalbeckens und hat daher, trotzdem der Betrieb durchwegs
auf Dampfkraft eingerichtet ist, nicht selten mit Wassermangel
zu kimpfen; das Betrichswasser ist fast ausschliesslich das aus
den Steyerdorfer Kohlenbergwerken gehobene Grubenwasser,
das jihrlich iiber 15 Millionen Cub.-Fuss betriigt. Es wird dies
in einem kleinen, oberhalb der Hiitte gelegenen Teiche gesam-
melt und aus diesem, behufs weiterer Vertheilung an die ein-
zelnen Verbrauchsorte, mittelst Dampfpumpe in ein aus Eisen-
blech gefertigtes Wasserreservoir gehoben.

Das Wasser, welches von den Hohifen, als bereits benutat
abliuft, gelangt in die Raffineric, wo dasselbe im Vereine mit
dem iibrigen, fiir dasselbe bestimmten Wasser zur Kithlung und
Dampferzeugung verwendet wird. Bei Wassermangel, namentlich
in den Wintermonaten, wird auch noch ein kleines unterhalb
der Puddlingshiitte vorbeifliessendes Bachwasser hina&gepumpt
und verwerthet.
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Ueber den Wasserbedarf dieses Werkes sind im Jahre 1870
die folgenden hiichst interessanten Beobachtungen und Berech-
nungen angestellt worden:

Es beniithigt per Minute

die Kohlenwiische . . . .+ 3 Cub.-Fuss
die 60 Cokesfen zum Loscheu dcr Cokes AR 1 ]
die Hohéfen fir 8 Formen . . S e i
die Geblisedampfkessel, wenn zwei Maschmen

gehen = T 0 ST S
die Gasrohren des Hohofens ﬁirs Putzen G @ e LhBDR S Al
die Lokomobile der Kalksteinknackmaschine . 0111,
19 Dampfkessel der Puddlingshiitte . . . . 120 ,
Kiihlwasser fir 20 Puddlingséfen . . ol =
Kiihlwasser fir Walzen und Masuhmenzapfen PR 7
fir die Gezithetroge, zum Aufspritzen des Lo-

kales, zum Abkiihlen der Herde . . . 02 ,,
fiir die Schmiedefeuer . . . e ) bl 111 S WA
fir drei Feuerspritzen im Falle eines grossen

Brfitides:- -2 a2l S O
fir die Ziegelformerei . . R S P I I e
fiir die Lokomobile der Zlege]el o F danin DR 18

Das Schmelzwerk Dognacska hat zwei nach schot-
tischem Muster gebaute Hohifen, die mit den in Tab, A er-
sichtlich gemachten Dimensionen zugestellt sind. Die Zustellung
der geschlossenen Gestelle erfolgt bis zum Kohlensack mit einem
feinkirnigen Sandstein von Reschitza, héher hinauf mit feuer-
festen Ziegeln.

Zwei sehr hiibsch ansgefiihrte liegende eincylindrige Schieber-
gebliise mit je 48 pferdekriftiger Dampfmaschine, in einem sehr
gefiillig angelegten und ausgefiibrten Geblischause untergebracht,
liefern den Geblisewind, der durch zwei Diisen von 39 bis
42 Linien Durchmesser, mit 18 bis 21 Linien Hg Pressung
und 100° C. Temperatur, in den Herd gelangt. Zur Dampf-
erzeugung dienen 3 Kessel, die mit Gichtgasen geheizt werden.

_ Die verschmolzenen Eisensteine stammen aus den in
nordistlicher Richtung von Dognacska bis Moravicza hin vor-
kommenden Eisensteinen, die zwischen Kalkstein und Glimmer-
schiefer, durchwegs als Contactsticke, sowie die meisten Vor-
kommnisse des Banates, auftreten. Nicht selten sind auch
einzelne Spalten jener Gesteine selbst mit Eisensteinen aus-
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gefiillt. Die Sticke haben, je nachdem die einschliessenden Gre-
steinsarten sich einander nithern oder von einander entfernen, bald
eine grissere, bald eine geringere Michtigkeit und werden nicht
selten bis auf unbedeutende Spuren verdriickt. Die Ausfiillungs-
masse der Sticke enthiilt nebst dem Eisenstein Granat, Horn-
blende, Kalkspath, Feldstein und Quarz. Der Eisenstein ist,
wie alle Anzeichen darauf hindeuten, aus verschiedenen Kiesen
hervorgegangen, die unter dem Einfluss der Atmosphirilien,
theils in reine Eisensteine, theils in eisenhaltize Kupfererze,
theils in kupferhaltige Eisenerze iibergegangen sind. Sie treten
hauptsiichlich als Rotheisensteine, Magneteisensteine und nur
wenig als Brauneisensteine, von Granat durchsetzt, auf, und
enthalten nebst geringen Mengen von Kupfer auch etwas Zink
und silberhaltiges Blei. ;

Die Zusammensetzung der am hiiufigsten gewonnenen Vor-
kommnisse geht aus folgender Tabelle hervor:

In Siuren| JFG 0, |
llumiéstiene| Si0; | Ca0 | MgO [Fe,0, | *2"3| HO |Summs
Gingact 2Fe 0
Magneteisensteine Grube Markus — |28 ] — — —  [96,100| 0,875 | 99,548
- untere Grube Juliana — |3,160 | Spur’'| — 94,120 0,375 | 97,665
Eisenglanz Grube Blasius ... .| 7,830 | — |[2070 | — |90,280 — |0,3756 100,08
= »» Jupiter . .. .|| 88,600 | — | Bpur | Bpur | 67,680, — |0,750 | 101,880
Brauneisenst. obere Grube Juliana | 22,118 | — Spur | Spur | 69,030/ — |9,000 | 100,143
, Grube Mars ......[|34450 | — | Spur| — |64,450] — [3,000 1019
% i i AR et — |6780 0170 | — |85330 — (7,725 | 100,006
s » lsabeth . .. . —_ 6,36 Spur — 192,080, — |2,626 101,068

Complete Analysen zweier Dognacskaer Eisensteine theilen
wir im Folgenden mit:
Gertstoter Magnet- Ungertsteter Schwarz-

eisenstein Grube eisenstein Grube
Calixtus: Juliana;
Bpecif. Gewicht . . . . . 4,47 Proc. 3,88 Proc.
Riggelprdar s 1 5 0 e R, 29,623 ,,
ThonerfBCRasir: oo e L GBATE 1y 27
Halkprda (mhseEmeal 0 . .« wn 24 s 1,869 ,,
Talkarde | atefideotine o« ol 0887, 55 1,553 ,,
Eisenoxyd . . . . . . . 40,644 18,785 ,,
Eisenoxydul . . .., . , . 3480 , e A
Manganoxyd
Manianox? dul S U 0584 21,195 ,,

Kupleroxy ot 5 il aes Dsh - o5 0,380 ,,
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Geristeter Magnet- Ungeriisteter Schwarz-

eisgnstein Grube

eisenstein Grube

Calixtus: Juliana:
Zinn Spuren Spuren
Kaltt o . A1 A 0,181 Proc. 0,103 Proe.
Schwefolsaure R S S ¢ = T 0,017,
Phosphorséiure . . . . . Spuren Spuren
Organische Substanzen . . 1518 ,, L8810
 Chem, geb. Wasser ' . . . Laa ,, 3,859
Blei . — Spuren
Gold . Spuren —

Die Gestehungskosten der Eisensteine betragen loco Hiitte
16 kr. pr. Ctr.

Der Riostung werden u.ngeﬂ;‘.hr %[y der verschmolzenen
Eisensteine unterworfen. 4 Schachtifen sind zu diesem Zwecke
vorhanden. Die Réstkosten pr. Ctr. Ristgut gestalten sich, wie
folgt:

fiir Kohlenlgsche 0,1 Cub.-Fuss 0,8 kr,
» DBrennholz 3/, Cub.-Fuss . 1, ,

Diverse Materialien . . S s
Agfriohte s s e
Roaterlohne <00 S oo iy o2l
Kleinscheidung . .- . « .~ . 1,1
Tagarbeiter . . . 0 & 5

zusammen 56 kr.
Der Zuschlagskalkstein kommt loco Hiitte auf 6,1 kr.
zu stehen,
Die Beschickung fiir beide Hohifen erfolgt ungefibr in
der folgenden Weise:

Hohofan No.I: Hohofen No. II:
Magneteisenst. Peter u, Paul geristet 35 Proc. 38 Proc.

r! AR T R e R e e TR 1 Bl
Brauneisenstein Elisabeth . . . . 10 1150
Eisenglanz Blasius geriistet . . . T e B
Magneteisenst. Peter u. Paul ungemstet g :
Eisenglanz Jupiter . . . . . . . 10 , 10 ,
Brauneisenstein Johanna . ., , . . 14 4B 5,

dpenn. S v 10 1
Kalkstemzuschlag RPN g | ] 38 Pmc

von welchen Beschickungen in 24 Stunden 53 his 59 Chargen
zu 4y bis 5 Ctr., auf 30 Cub.-Fuss Buchenkohle, aufgegeben
werden.
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Hohofen No. It

Ausbringen aus der Gattirang . 49 Proc.

» » Beschickung 40

»

Hohofen No, I1;

48 Proe.
40

»

Auf 100 Pfd. Roheisen enifillt . 204 Pfd. Erz 205 Pfd.

Kallkstolir . v b ee ol o 39 Proc.

Holzkohle . . . : 117
Erzeugung von grauem Rohelsen 32000 Ctr.

38 Proc.
11,6 ,,
25000 Ctr.

im Jahre; wobei sich die Gestehung in folgender Weise gestaltet:

Hohofen N’o 1Lz

Hohofen No. It

Robe Eigensteine -. . . . . « I kr 11,5
Geristete el o o o S 27,7
Kialloatein G oo Lond sl BUNE T8 L8y L
eHplekhlelor & iRl SR L AR 88,1 5
5 Hindlaho:; o S Eaa g 99 ,
Diverse Materialien . . . . . 10 ,  Fia s
Anfishi ] gt LT EL e e g LA Sdh
Ofefinthertor .. & oo v e el oy 8,6
Magchinistens, ' .7 -of 13 a0 Ta. 5
Repsalheiogr . ~0 00557 o200 0 (1 25
Fuhelthne: ¢ 150 555k g e w8 g By
Divedsn = wivsT s e el & 08y 10 o
Regie . . Pt Mt T gl 29y
Erhﬂ]tungskosten e e T o 0 34,

Hohofenzustellung . . 90 , 90 ,
Zusammen 1 ﬂ 63,4 kr.« 1.4, 69 kr.

Beziiglich der Holzkohle sei noch erwithnt, dass dieselbe
aus den eigenen, in unmittelbarer Umgebung liegenden Forsten
bezogen wird. Die Schligerléhne haben noch im Jahre 1869
bei 3fussigem Holz 1 fl. 20 kr, bei 6 fussigem 1 fl. 30 kr. be-
tragen, wobei die Forstregie im ersten Falle 30 kr,, im letztern
37 kr. ausmachte. Aus einer 3fussigen Klafter hat das wirk-
liche Kohlenausbringen 5 Mass, aus einer 6fussigen Klafter
9,15 Mass zu 10 Cub.-Fuss, betragen. Die Kohlungskosten

per Mass haben sich wie folgt gestaltet:
Dem Kéhler und Kb‘hlergehilfen
Meilererrichtung .

Riickerléhne 24 bis E.’|6 i{l‘ pr- Kla&e;'

Fuhrléhne
Erhaltung der Wege
Betriebsregie .

Hierzu die gesa.mmten Kohlholzkoaten 194

13,4 kr

18 5
3,9 4

3Le ,,

38 4,
33 ,

zusammen 76 6 kr.
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Die gesammte Roheisenproduction geht theils nach Anina,
theils nach Reschitza.

Das Eisenwerk Bogsan, an der Berzawa gelegen, be-
steht derzeit aus einem Hohofen, der im Herbste 1869 nach
einer vollstindigen Reconstruction und Neuzustellung in Betrieb
gesetzt wurde. Der Hohofen schottischer Construction mit frei-
stehendem Gestell ist mit Riicksicht auf seine #ussere Aus-
stattung wohl der erste Holzkohlenhohofen, bei dem die mo-
derne Cokeshohofenconstruction im vollsten Masse zur Geltung
gebracht wurde: Ein schlanker in Blechmantel gehiillter Rauch-
schacht mit geschmackvollem, stark vorspringendem Gesimse,
der das geriumige Gichtplateau triigt und ein hiibsch aus-
gefiihrter centraler Gichtgasfang nach Langen’s System.

Das Emporschaffen der Schmelzmaterialien geschieht durch
einen hydraulischen Gichtaufzug gewthnlicher Construction,
dessen Thurm mit der Aufgangstreppe durch eine kurze eiserne
Gichtbriicke verbunden ist. Unmittelbar an den Gichtthurm
schliesst das Grebliisehaus an, in welchem drei stehende Cylinder
nach Art der schwedischen Geblisemaschinen derart angeordnet
sind, dass die gekripfte Bewegungswelle unterhalb der Cylinder
fortliuft und mit je zwei Kropfkurbeln die Zugstangen der
Geblisekolben bewegen, Zum Betriche der Geblidsemaschinen
dient ein riickensehliichtizges Wasserrad Redtenbacher’scher
Construction.

Die abgeleiteten Gichtgase werden zur Erhitzung der Ge-
bliiseluft benutat.

Die Eisensteine, welche dieser Hohofen verschmilzt,
kommen von den fiir diese Hiittengruppe hochst wichtigen
Eisensteinberghauen des circa 1 Meile entfernten Morawitza,
wo dieselben theils in miichtigen Stécken, theils in Lagern an
den Contactstellen des Syenits oder Glimmerschiefers und des
krystallinischen Kalkes vorkommen. Es sind vorwaltend Magnet-
eisensteine von sehr fester, feinkdrniger Beschaffenheit, die von
derbem Granat sehr hiufig durchwachsen auftreten. Der miich-
tigste dieser Stéicke ist das sogenannte Theresialager, das bei
einer Liingenerstreckung von circa 100 Klafter bis zu 80 Klafter
Miichtigkeit anwiichst; ausserdem werden noch andere zehn
lagerfirmige Sticke von geringerer Michtigkeit, die theilweise
auch Rotheisensteine und Brauneisensteine enthalten, bald mehr
bald weniger lebhaft abgebaut. Nach einer im Jahre 1852 vor-
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genommenen Schiitzung sollen schon damals bei 54,000,000 Ctr.
vorziiglicher Eisensteine aufgeschlossen gewesen sein. (Fitterle.)
In den Vorjahren betrug die jihrliche Roheisenproduction
mit zwei Hohifen durchschnittlich 40 bis 50,000 Ctr.; in der Folge
diirfte dieselbe aber auch nicht unter dieser Ziffer bleiben.
Die Roheisenqualitiit ist, trotzdem, dass einige der Mora-
witzaer Eisensteingattungen schwefel- und kupferkieshaltig sind,

von ganz ausgezeichneter Beschaffenheit, — wie dies aus den
folgenden Analysen hervorgeht: Rl
Spiegeleisen ; bei kaltem Winde;  Graues Roheisen:
Eisen . . . . 93,751 Proc. 95,373 Proc. 95,843 Proc,
Mangan . . . Q07 Q10 0,015
Jupler i@ o vy 0088 5 Spuren O,088  ,,
Aluminium . . Spuren 5 . Spuren
Magnesia . . ” < "l n
Caleium , . . " » »
Alkglien . . . » » ”
Phosphor. . . Q9 0,034 0011,
Schwefel . . . 0,48 0,083 ,, 0,017
Siligdum ... 095, 0,318 0455
Chem, geb. € . Bz ,, 3,864 Gty o
Graphit: -8 o0 0078, 4 0,006 3,03
Summa 99,433 Proe. 99,907 Proc. 99,648 Proc.
Specif, Gewicht 7,687 7,69 7,138

Das producirte Roheisen gelangt ausschliesslich in die Frisch-
hiitte zu Reschitza.

Das Eisenwerk Reschitza, ebenfalls an der Berzawa

angelegt, ist derzeit das bedeutendste Eisenwerk in Ungarn.
Es besteht:

1) Aus dem Eisenschmelz- und Gusswerk. Das erstere
hat drei Hohifen, von denen zwei nach belgischer Art, mit
massivem Stock und pyramidal, gebaut sind; der dritte aber
nach schoftischem Muster, zwar auf Siulen gestellt ist, jedoch
nachtriiglich am Gestell ehenfalls umgemauert werden musste,
Zu dieser nachtriiglichen Vorkehrung hat die bemerkenswerthe
Beobachtung veranlasst, dass der Brennstoffverbrauch bei frei-
stehendem Gestelle bedentend grosser sei, als bei den beiden
itbrigen Oefen. ;

Die Zustellung des einen dieser Qefen ist aus Fig. 72,
Taf I zu entnchmen,
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Die Eisensteine, die man in Reschitza verschmilzt, sind:
a) Magneteisensteine von Morawitza, die fast ausschliess-
lich von den Bergbauen Theresia, Franziska, Eleo-
nora, Paulus und Carolus herriihren.
Die Zusammensetzung der Eisensteine von Franziska und Carolus
theilen wir in Folgendem mit:

Franziska. Carolus.

4 Ungeristet: Gerdstet: Ungerbstel: Gerdstet:
Kieselsfigre . . . < . . 1930 2060 1355 1270
Phosphorséiure . . . . .. 0,8 0,14 0,12 0,12
Eigenoxydul . . . . . 12,64 1389 2249 198
Eigenoxyd . . . . . . bb2r.  DBes 526 Bdyze
Thonerde . . . « & . 458 3,60 2,67 2,86
Manganoxydul . . . . 3,8 2,21 6,40 0,48
Kalk = G s ey i aRo il 1,7 6,78 7,43
Magnesiz. . . . ... . Lot 0,90 1,02 1,04
Ballvucadaet 2 o Bl Sp. Sp. Sp.
Schwefel . . Sp Sp. Sp. Sp.

Entsprechender Eisengehalt 4852 49,07 5434  Db3,04
b) Thoneigensteine von Doman, die zwischen dem Stein-
kohlensandstein und dem dariiber liegenden Kalkstein
in einer Michtigkeit von 1 his 24 Fuss vorkommen.
¢) Blackband aus der Steinkohlenformation der Szekul.
d) Manganreicher Brauneisenstein yon Tirnova (s. 8. 265).
e) Brauneisensteine aus zerstreuten Tagschiirfen, von
geringer Bedeutung,
f) Braunstein — in besonderen Fiillen.
Eine Beschickung fiir Bessemerroheisen enthielt z. B. 1869 :

Geristete Magneteisensteine von Grube Franziska . 9 Karren,

” » . i Paylns . &

i 3 e » Eleonora . 4

P Brauneisensteine von Tirnova S o
Ungeristeten Magneteisenstein von Paulus . P
Braahstoln o L S e ke e N e
Kalkstein v ety 4 1

R, o A T g i >

Auf 3 Mass gleich 30 Cub.-Fuss Kohlensatz bekam der eine
Hohofen in der 95. Betriebswoche 820 Pfd. Satz, der zweite auf
45 Cub.-Fuss Kohle in der 82. Betriebswoche 12 Ctr. Satz; der
erstere Ofen mit zwei Diisen zu 3 Zoll erhbielt den Wind von
250 bis 3000 C. mit 24 bis 30 Linien Quecksilberpressung, der
zweite bei vier Diisen von 2Y, Zoll Durchmesser den Wind
von 180° C. mit 20 bis 24 Linien Pressung.
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Fiir weisses Frischereiroheisen werden anch Schweissofen-
schlacken bis zu 25 Proe. mit verschmolzen; eine solche Be-
schickung enthiilt dann z. B.:

ohne Frischschlacken

fiir Welsselsen ; T Oranatiggs

Gerbstete Magneteisensteine von

Theresia . . . . 15,88 Proc. 10,47 Proc.
Geristete Magnetemenateme von

Carolus -, . . . £ 14 SR 3t G R
Geristete Braunelsenateme von

Tirnova . . . 23,68 -— i
Ungeristete Magnete:sensteme von

(8705 b e (IR S T RO [ s —_ oy
Schweissofenschlacken . . . . 24u —_
Geriistete Magneteisensteine von

Franziska . . . —_ 17,04
Ungerbstete Ma.gnetelseusteme von

Franzigka . . . . - 8501
Ungeristete Thonelsensteme von

Doman . . —=y 1115
Gerbsteten Blackhand von Szekul — " 10,82 ,,
Kalksteinzuschlag . . . . . . 1438 ,, 1339 5
Thonzuschlag . . . . — 9,68

”

Das Roleisen ist naturhch, entsprechend der Qualitiit des
Rohmateriales, ebenfalls von ganz vorziiglicher Beschaffenheit,
was hauptsiichlich vom weissen Qualitiitroheisen und von dem zur,
Giesserei und zum Bessemern verwendeten grauen Roheisen gilt.

Es enthiilt z. B.:

Graues Roheisen: Welsses Roheisen: Splegeleisen:

Eisen . . . 94,785 Proc. 94,400 Proc. 94,689 Proc.
Mangan . . Q085 ,, 0,037 4, 0,076, 3
Rupfer . . . 028 ', 0,108 ,, Q11 5,
Aluminium . Sp. ~ Sp. Sp.
Magnesia . .  Sp. Sp. Sp.
Alkalien . .  Sp. Sp. Sp.
Phosphor” . . Q017 ,, 0,0250 0,018
Schwefel . . 0,084 0,082 ,, 0,049
Siliclum . . 0868 ,, 0,154 ,, 0,164 ,,
Chem. geb. C 187 3,358 ,, 3518,
Graphit. . . 1482 0,770 0,674

Summa 99,343 Proc 99 014 Proc. 99,250 Proc

Specif. Gew. . 7 0814 7 7289 7,6882
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Die gleichzeitig gefallenen Schlacken enthielten:

beim grauen Roheisen: beim Spiegeleisen:
Kieselsiiure . . . 48,211 Proe. ¢ 46,614 Proc.
Thonerde . . ueo 12802, ,, 2— 6,606 ,, ‘lj;
Ealkendo ™., 7~ =Bl o, |5 30,18, |3
Eisenoxydul . . . Lsss , [g 4,910 g
Eupferoxyd. . . . 008 , (3 Sp. =
Manganoxydul . . 116 , (& 435 , (F
Magfionis: ¢ W oot Bimes e ibiinie g Bust 0 b E
Alkalion . ', 4 o dge o Vé CTCEYRIAR 1
Schwefelcaleium . . 2007 :.a e
Phosphorsiure . .  Sp. 3 Sp. 5
Summa 99,956 Proc. 100,619 Proc,
Specif. Gew, . . . 2,680 2,148

Die jiihrliche Roheisenerzeugung von durchschnittlich 165 bis
170,000 Ctr. wird zum geringen Theile direct vom Hohofen ver-
gossen, zum andern Theile direct vom Hohofen auf Bessemer-
stahl verarbeitet und der Rest an das eigene Frischwerk in
Reschitza abgegeben.

Die Giesserei mit ciner jihrlichen Erzeugung von 30 bis
32,000 Ctr. befasst sich mit der Anfertigung sowohl verschie-
dener Commerzartikel, wie Zimmerifen, Sparherdplatten, Tépfe,
Riste u. s. w., als auch mit der Herstellung der verschiedensten
Maschinenbestandtheile und Manipulationsgussstiicke.

Der Guss erfolgt theils direct vom Hohofen weg, theils aus
Cupolifen, deren zwei vorhanden sind, oder nithigenfalls auch
aus Flamméfen, deren in einer vordem bestandenen Kanonen-
giesserei mehrere enthalten sind.

2) Die Puddlingshiitte mit 17 einfachen Puddelifen,
1 Doppelpuddelofen, 2 Dampfhdmmern zu 30 Ctr., 1 Dampf-
hammer zu 60 Ctr. und 1 Luppenstrasse mit 3 Gerlisten, welche
durch eine Balangiermaschine von 45 Pferdestirken betrieben
wird.

Von den Puddeléfen ist eine grissere Anzahl, etwa 13
mit kleineren, der Rest mit grisseren Dimensionen, zugestellt;

einige der kleineren Oefen haben keinen Vorwiirmherd fiir das
Einsatzroheisen.
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Die Dimensionen der drei Ofénarten betragen bei den

Kleinen grosaen Doppelifen

Herdlinge (inder Axeverstanden) 4/ 6  b' 8% & 6"
Herdbreite . . . o oo i dd B! g B
Vorwiirmherd -Linge . . . . 3' 6" 8L 94 4 2¢

E =Breito, ot 8 g4 4! (g A0
Gewolbhishe iiber der Feuerbriicke 15 17—18" 201"

o , o, Fuchsbricke T 9 114
Breite des Fuchskanales . . 201 21y 244
Herdtiefe von der Arbe:t.sbank

bis auf die Herdplatte . . 134 13" 134
Hihe der Feuerbriicke iiber der i

Herdplatte . . 164 174 144
Hihe der Fuchsbriicke uber del

Herdplatte . . . S 131),% 131),4 124

T —— P —
Héhe der Heizbank iiber der

Feuerbriicke . . 234
Hihe des Gewilbes in der Herd- E

mitte . . . SRS 350 361/,
Breite der Arbext.sthur e B 15" 184 30"

(bei Luppen bis 4 Ctr. 24“)

Treppenrostlinge . . . Sl el LBl e B 6
Treppenrostbreite . . . . . 3 6 4 5!

e e e,
Neigungswinkel . . . . : 350 3

Alle Puddlingsifen miinden mitsammt den Schweissifen in
drei gemeinschaftliche Essen wvon 100 Fuss Hohe; zwei der-
selben sind aus Mauerwerk, eine aus Blech ausgefiihrt; die
ersteren haben 4 Fuss im Quadrat, die letztere 6 Fuss lichten
Durchmesser. Der Essenquerschnitt per Puddelofen wird mit
1,6 Quadr.-Fuss angenommen. Je 2 Puddeléfen heizen einen
ausserhalb des Gebiudes angelegten Dampfkessel.

Das Roheisen, das ausschliesslich von Reschitza, Bogsan
und Dognacska und nur selten auch von Anina bezogen wird,
ist theils und vielleicht vorwiegend gran, theils halbirt und nur
wenig weiss. Man gattirt dasselbe je nach der Qualitit des
beabsichtigten Eizeugnisses z. B. fiir Feinkorneisen

zu 3 Ctr. Dognacskaer halbirtem oder weissem
wnd 3 ,, Reschitzaer grauem Roheisen.
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Fiir sehniges Eisén zu
2 Cir, 50 Pfd. Reschitzaer grau,
1, — , Aninaer Cokesroheisen grau und
1 ,, 50 , Dognacskaer halbirt oder weiss.

Fiir Blech nimmt man blos Reschitzaer graues Roheisen.

Das Brennmaterial, mehr oder weniger backende Stein-
kohle, wird aus den eigenen Gruben von Szekul und Doman
bezogen.

Die Puddelofenchargen betragen bei den kleineren
Puddeléfen 5 Ctr., bei den grisseren 6 Ctr. und bei dem
Doppelpuddelofen 10 Cir.

Chargendauer durchschnittlich zwei Stunden. Production

per Schicht:
in den kleinen Oefen . . . 22 Ctr.
in den grossen Oefen . . . 26 ,,
im Doppelofen . . . . . 36 ,,
Eisencalo bei Korneisen . . 9 his 10 Proc.
bei sehmg Eigen . . 108 i Aeng

man nimmt aber im Durchschmtt 113 Pfd. Einsatz auf 100 Pfd.
Erzeugung an.

Kohlenverbrauch durchschnittlich 25 Zoll-Ctr. per Ofen und
Schicht oder 1256 Pfd. per Ctr. Erzeugung.

Diese Daten stellen sich bei Oefen mit Vorwirmherd gegen-
iiber solchen ohne Vorwiirmherd im Jahresdurchschnitt wie folgt

Ofen Einsatz  Calo Kohlen
No. Zoll-Pfd. Proe. auf 100 Eisen
Ay i 2 500 124 141 ohne Vorherd
8, 13 500 10,7 116 '
14, 15, 16, 17 600 10,2 102 ; mit Vorherd
Doppelofen 1000 13 94

10,8 122 Durchschnitt.
Gedingléhne der Puddler per Ctr. Erzeugung:

Vorpuddler . . . 8 kn
LoHeler o -« o B
gindeltdr - L oo d3Y
Hammerschmied . 0,8,
Stedermann . . . 044,

Das Luppeneisen wird entweder unter dem 30 Ctr.-
Hammer zu ‘sechskantigen Masseln ausgeschmiedet, und noch
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einer zweiten Schweisshitze und Abschmiedung unterworfen,
um dann mit einer abermaligen Hitze zu Materialeisen der
besten Qualitit (Bolzen, Nieten, Muttern) auf der Mittelstrecke
der Luppenstrasse ausgewalzt zu werden, oder es wird schon
nach der ersten Ausschmiedung auf der Luppenstrecke zu Zag-
geln von 1%, bis 13/, Zoll in Quadrat oder zu Roheisen von
2, 3, 4, 5 Zoll Breite und 11 Linien Dicke ausgewalzt. Fiir
Blech oder Blechdeckplatten, fiir welche das Luppeneisen fast
ausschliesslich in den drei grésseren Puddelifen erzeugt wird,
werden die 3 bis 4 Ctr. schweren Luppen unter dem 60 Cir.-
Hammer direct zn Platten ausgeschmiedet.

Fiir sogenanntes Bosnischeisen, eine Art besonderen Flach-
eisens, werden die Luppen nach dem ersten Ausschmieden noch
einer Hammerhitze ausgesetzt und nach dieser erst auf der-
Luppenstrecke zu Flammen von 3 Zoll Breite und 15 Linien
Dicke ausgewalzt, die dann erst mittelst besonderer Schwanz-
hiimmer weiter ausgeschmiedet werden.

Fiir Axenpackete, Bleche bester Qualitiit u. s. w. wird das
gepuddelte Eisen zu Qualitiiteisen, einem sehr guten, weichen,
sehnigen Eisen vorbereitet, resp. nach dem Schmieden anf der
mittlern Luppenstrecke ausgewalzt.

Die Arbeitstheilung bei den Reschitzaer Puddelifen ge-
schieht, wie folgt:

Der Vorarbeiter hat einzusetzen, das Heizen zu beauf-
sichtigen, ein oder zwei Kriicken zn riihren und die Luppen
fertig zu machen.

Der Helfer muss das Futter zusammensuchen, das Futter
rithren und das Eisen zwei Mal umsetzen; die Luppen aus dem
Ofen nehmen und zum Hammer fithren.

Der Schiirer muss das Roheisen, welches zu gross ist, in
kleine Stiicke schlagen und Kohlen herbeifiihren, die Luppen
zum Hammer filhren und die Schlacken aus dem Canal weg-
schaffen.

Zum Herbeifithren des Roheisens sind drei Leute an-
gestellt, einer wiegt es ab und zwei fithren es auf einem Wagen
zum Puddelofen.

Mit dem Geradrichten der Rohschienen sind drei Jungen
beschiiftigt.

An Werkzeug hat jeder Puddelofen:

4 Kriicken, 5 bis 7 Fuss lang, 65 bis 70 Pfd. schwer,
3 Spiesse, 8 Fuss lang, 70 Pfd. schwer,
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2 Heizkriicken

1 Heizschaufel

1 Handhammer

1 Schlegel

2 Kohlenschaufeln
1 Luppenzange

1 Rostzange

1 Einsatzschaufel
1 Thiirkeil

1 Abputzstange

1 Rammspiess

1 Ausstemmspiess |
1 Schubkarren

Die Luppenstrecke hat drei Geriiste. Im ersten liegt
eine Vorstrecke mit Spitzbogen- und Quadratkaliber; im zweiten
Zaggel- und Rohschienenwalzen fiir 2, 3 und 4zéllige, im dritten
Walzen fiir 5zillige Rohschienen; Bundlingen 48 Zoll, Theilriss
61 Zoll, Zapfenlinge 9%/, Zoll, Rosettenliinge 5 Zoll.

Zum Betriebe dient eine Balangiermaschine von 45 Pferde-
stirken; Umdrehungszahl per Minute 50 bis 60, Schwungrad-
durchmesser 16 Fuss, Gewicht 100 Ctr, (viel zu klein); Ueber-
setzung von der Kaliberwelle anf die Schwungradwelle 1: 2.

Die Puddelstahlfabrikation, die vordem, so lange der
Stahl zu Radbandagen und Eisenbahnschienen-mehr Verwendung
fand, sehr lebhaft betrieben wurde, hat seit Einfihrung des
Bessemerstahles eine bedeutende Einschrimkung erfahren und
wird nur mehr in untergeordneter Weise fir Werkzeug und
Maschinenstahl ausgeiibt.

Man bedient sich dabei derselben Puddelifen wie beim
Eisenpuddeln, giebt Einsiitze von 500 Pfd. der ausgesuchtesten
Roheisensorten, die mit einem Brennstoffanfwand von 116 Pfd.
pro 100 Stahl und 10 bis 12 Proe. Calo verfrischt werden.

fir vier Oefen ein Wagen und
eine Luppenzange.

8. Die Walzhiitte; sie besteht aus 17 Schweisstfen,
3 Blechglithifen, 1 Stahlingot-Glithofen, 1 Tyresingot-Glithofen,
4 Walzenstrassen, 2 Universalwalzwerken, 2 Dampfhimmern
von je 120 Ctr. Gewicht und 5 Fuss Hub, 1 Haswelldampf-
hammer von 100 Ctr, und 4 Fuss Hub, 3 Dampfscheren und
1 Centrirmaschine.

Die Schweissifen sind theils mit kleineren, theils mit

grisseren Dimensionen, und zwar wie folgt zugestellt:
Korpely, Ungarns Eisenindustrie. 19
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Oefen fiir Fiir grosse
Fein- und Mitteleisen : Eisensorten :

Hesdlgtignis a0 W sl 6! T an
Herdbreite. . . . il 41 3¢ 6!
Neigung des Herdbodens zum R A

Fachs: - 5 fmdl : BT
Neigung von der A_rbe]tsﬂmr zur

Riickwand, damit die Flamme

mehr gegen die Arbeitsthiir

schlagt SR 21/,—3"
GewolbhoheuberderArbextsbank 9—12¢ 18—22¢
Héhe der Feuerbriicke iitber dem "

Hard = ime s gz 3¢ 3
Breite der Feuerbrucke AR 94 124
Liinge der Feuerbriicke . . . 3'/,—4' 40,
Héhe der Feuerbriicke iiber dem

Rokb = 05 o s S s 15—16" 184
Blayivost latig: | o . e eoe 3 3 3 Y

s bredt . 5 Sl gy 3 gu
Hohe der Heizbank uber dem

FoRt AL 164
Fuchsbreite . . . [AR 16—18“ 20"
Fuchshéhe in der Mitte . . . 107/, 11¢

i an den Seiten . . ° 81,1 94

Héhe der Arbeitsbank iiber der

Hiittensohle . . . . 30" 304

Der zur Esse fithrende Kanal hat per Ofen 4 Quadr.-Fuss
Fliiche; der Essenquerschnitt wird per Ofen durchschnittlich mit

23 Quadr.-Fusa angenommen.

In Fig. 73 and 74 ist die Zeichnung eines grisseren Schweiss-
ofens mit gleichmiissig erweiterter Feuerung und Feuerlucke,
zum Einsetzen grosser bis 20 Ctr. schwerer Blocke, dargestellt.
Die Arbeitsdauer eines solchen Ofens betrigt circa 30 Wochen.

. 3 3N . . 3
Die Dimensionirung eines speciell fiir Commerzeisen

dienenden Schweissofens geben wir im Folgenden:

Hegliige .- .8 -0 o . o USNG Fiise /276l

Herdbreite . . . Jine
Neigung des Herdbodena zum Fuchs e

»

n »

TH
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Gewdilbhiéhe iiber der Arbeitsbank in der

Mitte! = 5 . — Fuss 12 Zoll
Gewilbhéhe iiber der Arbentsbank an den

Seiten . . . o B Al B L
Héhe der Fenerbrlicka ubel dem Herd it B
Breite der Feuerbriicke . . . . . . — , 9
Linge der Feuerbriicke . . a5 B B
Hihe der Feuerbriicke iiber de.m Roat P G s B ]
Héhe der Heizbank iiber dem Rost . . — , 16
Hohe des Gewilbes im Heizraum iiber dem

Rosts, 2o s
Hihe der Stirlucke in der Rostebene T B S
Fuchsbreite . . . Gt = SR SR
Mittlere Hihe des Fuchses e e SR e A £ B
Seitliche Hohe des Fuchses . . . B
Hihe des Fuchskanales am Schlackenaus—

flage. o — o 22
Hihe des Fuchskanales hmter demsalhen — i BO g
Arbeitsbank {iber der Hiittensohle . Ao g SO0
Planrost lang S S It D BT T T i D
Plaxigoat-bréit: . .. v . o B3 Fuss bis 3. ,, 8
Gewilbdicke . =gk
Ganze #usserliche Ofenbrelte . B g B g

Die Production der einzelnen Schweissifen ist, je nach
der Grisse des eingesetzten Materiales, ausserordentlich ver-
schieden; bei den einzelnen Fabrikaten fiihren wir einige Bei-
spiele an.

Brennstoff wird bei den kleinen Oefen 28 bis 30 Ctr,
bei den grisseren bis 35 Ctr. per Schicht verbraucht.

Die Arbeitstheilung bei den Schweissifen geschieht wie
folgt:

Der Vorarbeiter hat das Einsetzen, das Hinausgeben und
das Heizen zu besorgen.

Der Helfer hat die Packete zu machen, sie zum Ofen zu
fiihren und das Eisen alsdann zur Walze zu schaffen,

Der Schiirer hat die Kohlen zu holen, nithigenfalls auch
Eisen zur Walze zu zichen, die Schlacken aus dem Feuerkanal
fortzufilhren und ein Mal in der Woche die Feuerkaniile voll-
stindig zu reinigen.

19*
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Von Werkzeugen hat je ein Schweissofen:
1 Einsatzschaufel,
2 Spiesse,
2 Ausstemmspiesse,
1 Handhammer,
1 Schliigel,
2 Herdkriicken,
2 Schweisshaken,
1 Rostzange,
1 Schubkarren. .-

Die Walzenstrassen enthalten eine Feineisenstrecke
fiir Commerzeisen mit 35 pferdekriiftiger Betriebsmaschine, die
60 Touren macht, wihrend die Walzen 180 Umdrehungen
machen; eine Feinblechstrecke und eine Grobblechstrecke, die
zusammen durch eine Betricbsmaschine von 120 Pferdekriiften
bewegt werden; die Feinblechwalzen machen 50 Touren, die
Grobblechwalzen 25 bis 30; eine Grobeisenstrecke, Railsstrecke,
grosses und kleines Universalwalzwerk mit gemeinschaftlicher
Betriebsmaschine von 200 Pferdestirken, die mit Wilson'scher
Steuerung versehen ist.

Um die Schweiss- und Walzarbeit niher kennen zu
lernen, wollen wir einige specielle Beispiele anfiihren.

a) Klumpfschienen von 18 Fuss Linge, zu 14,8 Zoll-
Pfd. der Currentfuss, packetirt nach Fig. 75, Taf. IIl. Die Deck-
schienen und Beilagen bestehen aus sehnigen Corroyer (II), die
niichste Eisenlage, sowie die dreizillige Einlage aus sehnigen
Millbars (Rohschienen), die folgenden, nicht geschweissten Packet-
lagen (micht schraffirt) sind kirnige Rohschienen, die iibrigen
geschweisste Deckschienen und Flammen-Korn-Corroyer (I).

Packetlinge . . . 36 Zoll
Packetbreite . . . b,
Packetdicke . . . T
Packetgewicht . . 340—350 Pfd.

Einsatz per Ofen vier Packete. Drei Oefen liefern per Schicht
70, T5 bis 85 Stiick.

Die Abfille werden sofort auf Fussflammen ausgewalzt.
Profiltoleranz - ', Linie auf und ab. Sigestellung auf 5 Zoll
1 Linie Schwindmass.

b) Vignol-Schienen von 18 Fuss Liinge, 10,5 Zoll-Pfd.
per Current- Fuss; Packetirung Fig. 76; b ist eine iiberwalzte
3zillige Railseinlage.
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Packetlinge 82 Zoll
Packethreite . . . 8
Packeththe . . . T ,,
Packetgewicht 240 Zoll-Pfd.

Einsatz per Ofen 4 Stiick. Maximalerzeugung 6 Chargen.
¢) Eisenbahnschienen (Fiinfkirchnerbahn) 21 Fuss lang,
22 Zoll-Pfd. per Current-Fuss, Packetirung Fig. 77, Packetlinge
42 Zoll. Die Abfille wurden zu % zilligen Fusslammen aus-

gewalzt.

d) Eisenbahnschienen (bfaat.sbahnploﬁl) Packetirung
Fig. 78; enthiilt
1) Corroyer I Tzollige Deckschienen . 140 Zoll-Pfd.
2) Ueberwalzte Altschienen 1T %
3) Stahltyresabfiille . 3 hNite 0.1 /5 APy
4) Korneisenkopfplatte . . . " 480 g
5) Weiche Millbars 6 Linien dJ.ck By =iy
Zusammen 640 Zoll-Pfd.
oder per Currentzoll . : 15 Pfd.
Bei 22 Fuss langen Rails ist die Kopfplatte
lang - 47 Zoll
das Eisen lang 43 ,,
Packetgewicht . . . . . 640 Zoll-Pfd.
die fertige Schiene «D17 big B0 £, 5
Bei 19 Fuss Liénge bekommt
die Kopfplatte . 44 Zoll
das Eisen 42 ,
das Packet s e R
die fertige Schiene . . . . . . 447 bis 450 ,,
(die Millbarseinlage von 6 Linien bleibt fort),
Bei 16 Fuss langen Rails hat :
die Kopfplatte . #iiy 38 Zoll
das Einen Ui el = it 86 ,
das Packet 490 Zoll-Pfd.

die fertige Schiene

: 3-76 bis 380 Pfd.

e) Marine-T-Eisen der Current-Fuss zu 40 Zoll-Pfund;

Packetirung Fig. 79.

f) Drehscheiben-I-Eisen zu 153 Zoll-Pfd. den Current-

Fuss; Packetirung Fig. 80.
Packetlinge . . e
Liinge der 7 zu]llgc.n Rohse}nenenlage

” ” ”

42 Zoll
39,
36,
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Gewicht per Current-Fuss . . 170 Zoll-Pid.
% des Packetes . .- . . 600 ;
Nach dem zweiten Caliber wird eine zweite Hitze gegeben.
Triigerliinge 19 bis 20 Fuss,
g) Stahlkopfschienen (Staatsbahnprofil) per Current-
Fuss 23,5 Zoll-Pfd. Packetirung Fig. 81. Es bedeutet:
1 Stiick 7zéllige sehnige Deckschiene,
2 Hzillige itberwalzte Altschienen,
Blechabfalle (schmale Doppellinie),
sehnige Robschienen,
iiberwalzte Tyres,
die Stahlkopfplatte,
2 Fussflammen Corroyer 1 2/,, Linien.
Die Kopfplatte ist 32 Zoll lang, die Deckschiene -sowie das
ganze Packet 28 Zoll lang.
Einsatz per Ofen 2 Stiick = 1040 Zoll-Pfd.
Man giebt zwei Hammerhitzen, eine Walzhitze,
h) Stahlkopfplatten; die Packete bestehen aus acht
Lagen flacher Rohstahlschienen von 2, und '/; Zoll.

O W R o 8

Linge des Packetes . . . 28 Zoll
Breite o (e LT g e £ DS
L e S SR ST
Gewicht,,  , . . . 800 Zoll-Pfd.

Ein Stiick auf 18 Fuss ausgewalzst giebt sechs Liingen.
Einsatz per Ofen zwei Packete, die zwei Hammerhitzen und
eine Walzhitze bekommen.

i) Blechfabrikation. Die Packete werden je nach der
Qualitiit des Bleches, entweder ganz aus Flammen hergestellt
oder sie bekommen iiberdies geschweisste Blooms als Deck-
platten; fiir Blech erster Qualitiit giebt man zwei Hammerhitzen
und eine Walzhitze, fiir Blech zweiter Qualitit, z. B. Schiffsblech,
itberhaupt solches, welches in seiner Anwendung nicht erhitzt
wird, nur eine Hammerhitze.

Feinblech wird aus Blechabfillen fabricirt; man giebt den
Stiirzen, je nach der Feinheit des Productes, drei bis vier Hitzen.

4. Bessemerstahlhiitte. Sie hat zwei Retorten von
200 Ctr. Fassung, ecinen zwischen beide Retorten aufgestellten
hydraulischen Gusskrahn, drei kleinere hydraulische Kriihne und
zwei ausserhalb der Gussgrube stehende Dampfdrehkrihne von
je 1Y, Pferdestirken. Die liegende zweicylindrige Geblise-
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maschine mit Kautschuk-, Saug- und Druckbindern nach Leyser
und Stiehler, die zu ihrem Betriebe zwei Dampfimaschinen von
zusammen 600 Pferdestirken hat. Der Durchmesser der, Ge-
blisecylinder betriigt 33 Zoll, der des Dampfeylinders 27 Zoll,
der Hub 4 Fuss; gewiholich wird mit 60 Pfd. Dampfdruck
gearbeitet, wobei zu Anfang der Frischmanipulation, bei 30 bis
40 Touren der Maschinen, circa 20 Pfd. Winddruck erfolgt, der
aber, sobald die Widerstinde in den Feren nachlassen und die
Eisenmasse diinnfliissiger wird, bei 50 bis 60 Umdrehungen auf
25 Pfd. anwiichst.

Das Wasser fiir die hydraulischen Krithne schafft eine
20pferdekriiftige Pumpe in einen starken blechernen Accumu-
lator, wo die Pressung bis zu 20 Atmosphiren betriigt.

Den Betriebsdampf fiir Geblise, Kriihne und Pumpen liefern
fiinf Dampfkessel, von denen der eine mit Hohofengasen, die
andern vier mit Steinkohlen geheizt werden,

Der Blechkérper der Retorte besteht in der oberen Hiilfte
aus 5 bis 6 Linien starkem Kesselblech, in der unteren Hiilfte
aus solchem von 8 Linien Stiirke; das feuerfeste Futter ist im
Durchschnitt 8 Zoll dick.

Die Zustellung der Retorten geschieht mit einer aus Blan-
skoer Thon und Quarz bereciteten Masse, die fiir den Retorten-
korper aus 9 Theilen Quarz und 1 Theil Thon besteht; der
Quarz wird durch Wurfsiebe von 10 Maschen auf den Current-
Zoll geworfen. Fiir den Retortenboden werden auf 1 Thon-
mehl 5 Theile Quarz, der Siebe von 16 Maschen per Current-
Zoll passirt, genommen, Die Feren werden ans Wiener-Neustadt
bezogen. ,

Das Anheizen der Retorte geschieht, wenn dieselbe neu zu-
gestellt ist, vorerst mit Holzkohle, wobei 20 Schwingen (ea. 50 Cub.-
Fuss) withrend 2 bis 3 Stunden verbrannt werden; dann folgt ein
Nachheizen mit Cokes wiihrend 1!/, Stunden, wobei der Geblise-
wind bereits mit schwacher Pressung (1 bis 2 Pfd.) einstrémen
gelassen wird. Hat die Retorte blos einen neuen Boden erhalten,
so beginnt das Anheizen ebenfalls_mit circa drei Mass nach
einander eingetragener Holzkohlen, und wird dann mit Cokes
zu Ende gefithrt. Bei den folgenden Chargen beansprucht dann
das Ausheizen nur mehr 3 Cub.-Fuss Kohle und withrend eines
3/,stiindigen Cokesfeuers noch 10 bis 12 Ctr. Cokes.

Das Roheisen fiir den Bessemerfrischprocess wird in zwei Hoh-
dfen und unter Anwendung ganz besonders zusammengesetzter Be-
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schickungen, wie deren z. B, eine oben wmitgetheilt wurde, erschmol-
zen; es wird direct vom Hohofen her verwendet, indem dasselbe in
cine fahrbare Kipp-Pfanne abgestochen, zur Vermeidung der Ab-
kiihlung mit Holzkohlen iibersthiittet, iiber eine Wage gefahren
und nach dem Abwiegen mittelst hydraulischen Aufzuges anf
das Niveau der Retortenmiindungen gehoben wird, Das Roh-
eisen zeigt im Flusse eine nahezu blendendweisse, nur wenig
ins gelbliche spielende Farbe, ist gut fliissig und spriitht Funken.
Nach dem Erstarren hat dasselbe ein feines gleichmiissiges graues
Korn, Die gleichzeitig fallende Hohofenschlacke ist zibfliissig,
nahezu ein Bisilicat und bliht sich beim Begiessen mit Wasser
zu einer weissen bimsteinartizen Masse auf.

Wiihrend des Bessemerfrischens wird bei weniger hitzigen
Chargen in der ersten Periode Holzkohlenstaub eingeblasen,
indem man denselben aus einem iiher die Windleitung gestellten
Trichter, durch mehrmaliges Oeffnen und Schliessen eines am
Trichter angebrachten Hahnes, vom Winde mit fortreissen léisst.

Bei starken Widerstiinden in der Retforte, namentlich bei
dicker Schlacke und starkem Stossen, werden Bleizusiitze ge-
geben.

Die Chargendauer bei 140 bis 150 Ctr. Einsatz betrigt
20 bis 250 Minuten.

Das Riickkohlen geschieht dulch Zusatz von grauem Roh-
eisen, das vermittelst einer kleinen Gusspfanne vom Ofen geholt,
gewogen und auf das Gichtplateau gehoben wird. Der Zusatz
betriigt 6 bis 8 Ctr. per Charge.

Zum Probenehmen aus der Retorte bedient man sich der so-
genannten Schlackentupfprobe, die bekanntlich in einem raschen
Eintauchen eines schwachen Eisenspiesses besteht, Aus der
Firbung, dem Glanze und der Dicke des Schlackenspanes wird
auf die btahlqunlltat geschlossen.

Die gusseisernen Gussformen mit 3 Zoll dicken Winden
und Schmiedeeisen - Armatur, stehen lose auf einer starken
31/, zilligen Sohlplatte; die Abdichtung am Boden erfolgt durch
eingelegte Lehmwiilste.  Die Dimensionen der Gussformen sind
verschieden, je nach dem Zwecke, zu welchem man den Stahl
verwenden will; fir Locomotivaxen sind dieselben unten 158/y Zoll,
oben 13Y, Zoll weit und 3 Fuss 6 Zoll hoch; fiir Rails unten
113/ Zoll, oben 10 Zoll weit und 4 Fuss 3 Zoll hoch, ein Ingot
dieser letstern wiegt 121/, Ctr. und giebt zwei Stiick Eisenbahn-
schienen. Der Ingot fiir zwei Tyres wiegt 10'fy Ctr.
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Die Gussformen werden vor dem Gusse auf die Weise
ausgeheizt, dass man dieselben lingere Zeit mit Holzkohlen-
gluth gefiillt erhiilt.

Bei jeder Charge wird auch ein kleiner Probe-Ingot mit-
gegossen, der zur Feststellung der Stahlqualitit dient; er gelangt
sogleich in die Probeschmiede und von dort in das Walzwerk,
wo iiber die weitere Verwendung des betreffenden Stahles wver-
fiigt wird.

Die Classification des Stahles geschicht nach der be-
kannten von Tunner angegebenen Skala. Meistens wird nur
auf die Erzeugung der Stahlnummern V und VI und zwar mit
den drei Abstufungen 5h, 6h (= hart), e 6 ¢ (= mittelhart),
5w, 6 w (= weich), hingearbeitet. b w bis 6 w giebt das Roh-
material fiir die Schienenfabrikation ab.

Den Bessemer-Frischbatrieb betreffend, theilen wir
die folgenden zwei Verwendungstabellen (A, B, 8. 298) mit.

Wichentlich werden 15 bis 18 Chargen gemacht, wobei
ein Retortenboden 2 bis 5 Chargen, die Retortenzustellung 5 bis
6 Monate aushilt.

Die Fabrikation von Bessemerstahlschienen beginnt
damit, dass man die kalten Ingots in einen Wirmofen bringt, der
14 Fuss lang, 6 Fuss breit, 20 Zoll hoch ist, einen Planrost von
6 Fuss Breite und 3 Fuss 6 Zoll Liinge hat und 8 bis 10 Blicke
fasst; das Einsetzen der Ingots geschieht beim Fuchse, das Aus-
tragen bei der Feuerbriicke, so dass die Erwiirmung des Stahles
sehr allmiihlich vor sich gehen und durch die ganze Masse gleich-
miissig erfolgen kann.

Jeder Ingot bleibt circa 3 Stunden vor der Feuerbriicke
und bei 8 Ingot-Einsatz im Ganzen 24 Stunden im Wiirmofen.

Zur leichtern Vorwirtsbewegung der Stahlblicke fillt die
Herdsohle des Wirmofens vom Fuchs zur Feuerbriicke um
10 Zoll.

Die bis zur Dunkelorangegluth vorgewiirmten Stahlblécke
gelangen hierauf in Behweissifen, deren einer 8 Ingots per Schicht,
bis zur erwiinschten Hellorangegluth erhitzt.

Im Allgemeinen ertragen die weicheren Nummern von 6e
herab eine grissere Schweisshitze als die hiirteren Sorten, na-
mentlich als die No. 4 und 3, bei deren Vorwirmung dusserst
vorsichtig zu Werke gegangen werden muss. Am  wenigsten
empfindlich scheinen die 5er Sorten zu sein, die so ziemlich jeden
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Hitzegrad ertragen, withrend die andern sowohl iiber, als unter einem
gewissen Hitzegrad ausgeheizt, dies schon merklich empfinden.

A,
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Vom Schweissofen kommen die Stahlblicke entweder ins
Blockwalzwerk oder unter einen 120 Ctr.-Hammer, wo dieselben
in einer Hitze bis auf die Dimension der Normalbrame, d. i. 6 Zoll
Quadrat gestreckt oder ausgeschmiedet werden. Die Brame wird
dann vermittelst starker Meissel und noch gliihend unter dem Dampf-
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hammer in zwei Theile zerschroten, nenerdings im Schweissofen
eingesetzt und mit einer zweilen Hitze zur Schiene fertig gewalat,

Tyres bekommen in der Regel zwei Hammerhitzen und
eine Walzhitze.

Bis zum Jahre 1870 sind diese auf die gewihnliche Weise
ausgewalst, gebogen, zusammengeschweisst und centrirt worden;
im Jahre 1870 hat man ein nach Petin, Gaudet construirtes
Tyres-Walzwerk eingerichtet, und erzeugt jetst die Radbandagen
ohne Schweissung auf die iiberall iibliche Weise.

Ausser diesen Einrichtungen gehéren noch zum Reschitzaer
Eisenwerke: eine Walzendreherei, eine Maschinenfabrik mit
Kesseln und Maschinenschmiede, Metallgiesserei, Modell- und
Bautischlerei,

" Bei so ausgedehnten und fortwiihrend in der Erweiterung
begriffenen Hiittenwerken, wie die von Reschitza es sind, die
im Fortschritte fast keinen Augenblick stille stehen, sollte man
im Grunde genommen iiber Schilderung der Aussichten, die
sich demselben bei der Neugestaltung unserer Eisenindustrie
eréffnen werden, nicht viel Worte verlieren. Man sollte glauben,
dass.ein Hiittenwerk, das iiber so vorziigliches Rohmaterial ver-
fiigt, so vorziigliche Erzeugnisse liefert, und in unmittelbarer
Umgebung keine gleich gut bestellten Concurrenten hat, sich
auf dem Eisenmarkte in immer gleich fester Stellung wird be-
haupten kinnen. In Wirklichkeit werden sich aber die Ver-
hiiltnisse etwas anders gestalten; die nicht gar weit gelegenen
Siebenbiirger Hiitten mit ihren vorziiglichen Eisensteinen, die,
sobald die Vercokungsfrage der Zsillthaler Kohle cine giinstige
Lésung erfahren haben wird, eine im Voraus gar nicht abseh-
bare Entwickelung und Ausbreitung erfahren werden; die Ober-
ungarischen Hiittenwerke, die nur den Ausbau der Kaschau-
Oderberger, der Gomorer und der Granthal-Eisenbahn abwarten,
werden, basirt auf ibre reichhaltigen Kisensteinlager und auf
den Import schlesischer Cokes und Steinkohle, einen solchen
Aufschwung nehmen miissen, dass einige der Reschitzaer Er-
zeugnisse gewiss eine nicht unbedeutende Concurrenz aus-
zustehen haben werden; — dies aber um so mehr, als auch in
Reschitza die Brennstofffrage, die eben jetzt ihre Coneurrenten
noch so sehr im Zaume hiilt, einer noch ungewissen Lisung
entgegensicht,
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Die Roheisenerzengung zu Reschitza ist niimlich, wie dies
aus. dem oben. Mitgetheilten zu entnehmen war, auf die Be-
nutzung vegetabilischen Brennstoffes angewiesen. Die Waldun-
gen in der Umgebung von Reschitza sind aber auf wmehrere
Meilen im Umkreise ausgehanen, ohne dass auf den Nachwuchs
auch nur die geringste Riicksicht genommen worden wire. In
Folge dessen ist man schon seit Jahren darauf angewiesen, das
Kohlholz auf Entfernungen von 5 bis 6 Meilen herabzutriften,
und die mit grossen Kosten angelegten Triftkandle zu erhalten,
Werden diese Entfernungen und mit denselben die Holzbezugs-
schwierigkeiten noch mehr zunehmen, oder wird gar der Holz-
bezug in einigen Jahren ganz ins Stocken gerathen, dann wird
man sich ganz unbedingt der Verwendung von mineralischem
Brennstoff zuwenden miissen, der aber in solcher Qualitit, wie
er zum Hohofenbetriebe erfordert wird, in dem Steinkohlen-
becken von Doman und Szekul nicht vorhanden ist. Die ive-
nige backende Kohle, die Doman liefert, geniigt kaum, die
Cupoléfen current mit guten Cokes zu versehen; Steyerdorf-
Anina vermtgen kaum den Bedarf der eigenen Schmelz-
werke zu decken, und man wird dann entweder ebenfalls auf
den Bezug von Zsillthaler Cokes angewiesen oder bemiissigt
sein, die besseren Steinkohlen der eigenen Bergbane nach be-
stimmten Methoden zu vercoken und zu verwenden. Ich michte
iibrigens glauben, dass man fiir den Fall, als man die Bessemer-
stahlfabrikation auch fortan mit so gliicklichem Erfolge wird
betreiben wollen, zur Sicherung des Erfolges und des guten
Rufes schon jetzt insoferne darpuf Bedacht nelmen miisste, dass
man die Erzeugung des Roheisens fiir andere Fabrikate theil-
weise mit mineralischem Brennstoff betricbe und die ausschliess-
liche Verwendung von ‘Holzkohlen nur auf Stahlroheisen be-
schriinkte. ;

‘Womit iibrigens Reschitza gegeniiber anderen neueren
Eisenwerken noch in nicht geringem Nachtheile ist;, ist die
grossere Entfernung desselben von der Eisenbahn; der niichste
Anschlusspunkt ist gegenwiirtig Oravitza, 7 Meilen entfernt, was
mit der Zeit eine bedeutende Einschrinkung sowohl in der Zu-
als Abfrachtung mit sich bringen kiinnte. :

Kommt aber spiiter die Temesvar- Orsovaer Eisenbahnlinie,
wie man allgemein erwartet, auch zu Stande, so diirfte der An-
schluss irgendwo bei Valiaboul um 2 bis 3 Meilen zwar niher,
aber um so schlechter gelegen sein.
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Indem ich diese seit Jahren miihsam zusammengelesenen
Daten dem verehiten Fachpublikum iibergebe, kann ich nicht
umhin, auf die Schwierigkeiten aufmerksam zu machen, mit
welchen die Sammlung des hier niedergeschriebenen, iibersicht-
lich geordneten Materiales verbunden war. Nur derjenige, der
Aehnliches zu sammeln je in der Lage war, wird die Ausdauner
und Geduld zu schiitzen wissen, mit welcher ich der gewissen-
haften Erfilllung der mir hier gestellten Aufgabe anhing. Ich
glaube hierauf um so mehr aufmerksam machen zu miissen, um
bei etwaiger Mangelhaftigkeit einzelner Mittheilungen, bei be-
merkbaren einzelnen Litcken, auf Nachsicht rechnen zu kénnen.
Betriebsdaten sind bekanntlich nicht iiberall leicht zu belkommen,
Lokalverhiiltnisse werden meistens zu Gunsten der Werke be-
miintelt oder in ein allzurosiges Licht gestellt; unparteiische
Leute urtheilen bald zu hart, bald zu oberflichlich und ohne
griindliche Erforschung der beziiglichen massgebenden Um-
stinde w. s w. N

Ich habe in den vorziiglicheren unserer Eisenwerksdistrikte
selbst gedient; habe den grissten Theil der itbrigen Hiittenwerke
personlich besucht und war bestrebt, die lokalen Verhiltnisse
iiberall, so viel als miglich, zu erforschen; das was ich iiber
dieselben berichte, diirfte daher-der Wahrheit ziemlich nahe
stehen; die Folgerangen, Mahnungen, Riigen und Vorschlige,
die ich hier und da einzuschalten fiir nithig fand, diirften immer
gerechtfertigt und dem Zwecke angepasst sein, den ich durch
die Blosstellung der vielen beobachteten Mingel verfolge, —
niimlich Verbesserung, Fortschritt und Entwickelung!

Dass die Abstellung so vieler und so tief gewurzelter Uebel-
stiinde nicht mit einem Male geht, sieht wohl Jeder ein; herrscht
aber auch an vielen Orten ein gewisser patriarchalisch-lissiger
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Ton vor, vor dessen Ausrottung an radicale Verbesserung
unserer Zustinde nicht zu denken ist, so ist doch andererseits
nicht zn verkennen, dass an der Reorganisirung des Montanisti-
cums im Allgemeinen sowohl, als auch speciell der Eisenhiitten-
Industrie, in den letzten paar Jahren ausserordentlich Viel ge-
schehen ist und weit mehr geschehen wiire, wenn nicht der
grosse Mangel an einheimischen Hiittentechnikern ein un-
iiberwindliches Hemmniss abgegeben hiitte. Auf den meisten
drarischen Hiitten hat der alte Schlendrian allméhlich mehr
zeitgemiissen Grundsiitzen weichen miissen und wird die Durch-
fiilhrung, sobald man iiber mehr technisches Personal verfiigen
wird, gewiss vollstindig erfolgen. — Ein grosser Theil der
Gewerken hat die Leitung ihrer technischen Unternehmungen
bereits geweihten Hiinden anvertraut und auch unter den klei-
neren Einzelnbesitzern ist ein gewisser Umschwung nach _]edal
Richtung hin nicht zu verkennen.

Diese letzteren, unter denen wir den gréssten Theil der
Giomérer und Zipser Hiittenbesitzer verstehen, werden aber, so
lange sie vereinzelt da stehen, bei aller Anstrengung und trotz
der loblichsten Bestrebungen, nie in der Lage sein, der miichtigen,
von Nordwest her sie bedrohenden Geacha&a-btromung dauernden
Widerstand zu leisten. Heut zu Tage konnen in der Industrie,
namentlich der Eisenindustrie, nur durch Vereinigung aller
Kriifte geschaffene Unternehmungen gedeihen und so weit er-
starken, dass sie der Coneurrenz dauernd und mit Erfolg die
Stirne zu bieten vermigen. Deshalb miissen auch diese kleinen,
zersireut und zerstiickelt umher gelegenen kleinen Schmelzwerke
unbedingt zu ein oder zwei Gruppen vereinigt und von kundiger
Hand gemeinschaftlich geleitet werden. Die kleinen, meistens
schlecht construirten Hohifen miissen anderen grisseren, vor-
waltend fiir Cokes-Feuerung eingerichteten Platz machen. Wird
auch der Betrieb theilweise noch mit Holzkohle fortgefiihrt werden,
so werden die Zustellungen, angepasst der Beschaffenheit des
Schmelzmateriales, nach einer der Fig. 3a, 16, 57, 61 zweckmissig
abzuiindern, respective auf Massenproduction einzurichten, dem
entsprechend auch die Anzahl der Formen auf 3 zu vermehren
und die Geblisemaschinen zu verstirken sein. Die jetzigen
Zustellungen dieser Oefen bedingen einen zu grossen Brennstoff-
verbrauch und gestatten nur eine geringe Production. Gestell,
Kohlensack, Gicht sind zu eng, der Ofenschacht zu gering.
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Bei einer Brweiterung derselben werden aber die Oefen
auch die 3 Formen vertragen, welche die meisten Hiitten zwar
schon eingefiihrt hatten, aber als nachtheilig wieder abwerfen
mussten. Bei allzuengen Gestellen, kinnen 3 Formen nur bei
sehr schwach gepresstem Winde noch vortheilhaft sein; freilich
kann datiir die Windquantitit vermehrt werden, so dass die Pro-
duction gegeniiber 2 Formen doch noch bedeutend grisser wird.

Werden die Gomir-Zipser Hohofenbesitzer noch eine Zeit
lang in den jetzigen Hohiifen mit Cokes oder gemischt mit
Holzkohle schmelzen wollen, so werden sie blos ihre Geblise-
maschinen zu verstiirken brauchen oder, wo 2 Hohiifen vorhanden
sind, die Geblisekraft fiir einen Hohofen zu vereinigen haben.
Wenn aber einmal der Uebergang gemacht sein wird, und
schon wihrend desselben werden aber Cokeshohéfen, mit allen
Erfordernissen ausgestattet, nen zur Auffithrung gelangen miissen.

Werden diese kleinen Besitzer nicht in der genannten Weise
vorgehen, so miissen sie frither oder spiiter von den grossen Unter-
nehmungen, welche Se. kaiserl. Hoheit Erzherzog Albrecht,
ferner das Consortium Andrdssy-Larisch-Rothschild mit
aller Energie ins Leben zu rufen bemiiht sind, erdriickt und
verdriingt werden. Es vergeht fast kein Tag, wo nicht sowohl
durch die Betrauten der Genannten, als auch durch andere
zahllose Schiirfer neue Eisensteinschiirfe angemeldet, nene Auf-
schlussarbeiten eingeleitet werden.

Das Treiben in den oberungarischen Distrikten ist so auf-
munternd und viel versprechend, dass eine bevorstehende Um-
wiilzung unserer Eisenindustrie gar keinen Zweifel zuliisst. An
gutem Willen, glanben wir, kann und wird es im Allgemeinen
nicht fehlen, aber eines ist es doch, was diesen guten Willen
liihmen und die Ausfithrung nicht wenig erschweren diirfte: Geld,
billiges Geld! — das man bei uns leider nicht bekommen kann,

Wenn das Geld nicht so enorm theuer wire! — Was
niitzen uns die vieleh Banken mit ihren Millionen Capitalien,
wenn fiir die reellsten Unternehmungen Geld unter 10 Proc.
gar nicht zu bekommen ist.

In dieser Richtung eine giinstige Wendung herbelzufuhl en,
wiire die dringendste Aufgabe unserer Regierungen. Das wiire
eine segensvolle lohnende That, die bald ihre Friichte tragen und
uns in den Stand setzen wiirde, gleich anderen Culturvilkern
unaunfhaltsam und rasch vorwiirts zu schreiten.
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Munyésza (S. 66) ... .... 244 30" | & 36" 20 = i3 2 ag 500 !
Remete (S. 68) ........[ 86" 3" | qrav| e 18" | &' 6" 4 s | 19080 | g vom Ofenmittel bis zum Wallstein 3* 74,
Metzenseifen (S. 76) . .. . . 24" 244 | 9 42" 22" | 6 6" 4 3¢ o1 g | 85 O Bvint, 259 ision Wallorase:
Lutska (8. 76) ... ...... 244 24" & 36" 201 5 7 3 a9 17 -711 2g! Wallstein 18", Rastwinkel 50°.
i i S ] (Bl . g Gl 0 L il gt Tut | — ] 29'gh | 30' 8" | Ofenmittel bis Wallsteinkante 4' 8, Rastwinkel 62°,
Prackendorf (8. 90) . . . . . . 2gv 28" | 6 34 | 31" 18" | &' 6" 30 g = a 30! WallsGsinbiie. 1o,
Marienhiitte (5. 94) . .. ... 18" 30 | 6 30" 14 | 5 8" 3 2! 16' 94 | o7 Wallsteinhohe 12“. Wallstein vom Ofenmittel 4¢ 3¢,
Sztraczena (S. 108) ., ... . 30" 45" 8! 30" 17" 4! g4 3¢ Pk 230 gi a1
Als6-Sajo (S. 124). . . .. . . 30" 48" | 9 sen | 18 | 5 v T a3 o5 ok keifeadn v B Ol s
Betlér (8. 181). . . . . - a2 4 | 8 30" 20" ) B 6! 8 24! 38 Geschlossene Brust; zwei Formen,
L b S : 28" - e L (P L - — = 2 5.3 390 i
Berzéte (8. 181) . . .. ... 20" e 36 L 8k 8 - 22! 20" 9% | Wallstein 12" breit, 16" hoch. Rastwinkel 35°.
Csetnek (Madardsz) (S. 137) . 244 344 7 8" 15* 49" g ¢! A 23 g4 | go Offene Brust.
Chisnovoda (8. 138) . .. .. .| 26" 36" | 8 48" 20t | 5! 3 — 28! 36' Wallsteinhihe 16“. Rastwinkel 60°.
Sramkova (8. 142). . . . . . . L 36" | e 6" | a6 16" 48" 4 = 186" | ozt g
Nyustya (8. 142). . .. .. .. 24" 844 T 40, 18" wig” bt = a7 37" "
Gerlicze (8. 144). . ... ... 294 82" | e 6| 30" U I 3 = 18 g
Ploszko (8. 145) . . . . . sl B8 48" | 7rgt | 38" 20" | o 3 2 o 35
Losnahiitte (S. 239). . . ... [ 30" 45" | o 42 gt | Bt 6" e | @ 27! 42 skl bikecin Bitias
Lnnkﬁnyr (S. 2&2) Fapee s & 30" 454 8 g/ 40% 184 5 6" 5 g e ap! “, % )
Nadeag [So840) L .o Lo 28! 42" 9 48" 22 8! ¢ og == 29 g1 49 5 Rt LA
Dognacalit (B ) ' .10 870,484 o D106 [0 88018 = = 23 —  [86,8' 87,50 T— 1880 Cub.-Fuss Capacitat, II — 1407 Cub.-Fuse.
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S. 144,
8. 158,

5. 159,

16.

40.

67,

Berichtigungen.

16. Zeile von unten: Duisburg hat, anstatt mit hat.

3. » » ~ » deutlichen, » ﬂuciltigen.
. » »  Fig. 2, ¥ » Fig. b
.- » ohen: Fig. 3a, oy Bigi i
8. » unten: Jakubjén, »  Jakubjen.
8.7 W » oben: Mnisek. »  Muisek.
18: » s s Fig 28, »  Fig. 23,

Die Eisensteine von Didsgyir betreffend, theilen wir nachtriig-

et

lich mit, dass die Rothei teine von Ru 1ya, obwohl sonst
von gutartiger Beschaffenheit, stark kupferhaltig sind und bei
der Erzeugung von Frischereiroheisen nur in geringen Quan-
titiiten mitbeschickt werden diirfen. Die Eisensteine von Telekes
sind gute reine thonige Brauneisensteine, die von Szilis ockerige,
kalkhaltige Brauneisensteine von grosser Reinheit und Leicht-

schmelzbarkeit.
19. Zeile von oben: 13 Proc., anstatt zur Hilfte.
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