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Yiv. 51. Bromje: und MHicjfinggupitiike, Miejfing-
prefitiicke,

I. Material.

Supfer, inf, Jinn, Lhosphor- und NMangan=Kupfer i den
bejten Handelsmarten.

Altmaterialien, Gieperetabfdalle, Fehlgitije und Drel)-
jpane diirfen nur dann mit eingejdymolzen twerden, wenn fiiv
die Gleidhartigieit der Fujammenjepung und fiir die Reinbeit
der RQegierung gavantiert werden fann.

Die Legietung erfolgt nad) den befonbeven Angaben i ber
Fabelle zu IVa und b.

II. §erjteliung.

Die Gupjtitte und Prepitiike find in Nbereinftimmung
ntit dent Beichnungen und Cingelangaben audzufithren und miifjen
homogen, fret von Hohlvdumen und jonjtigen Fehlern jein.

III. FBerivendung.

Nad) den Angaben i der Tabelle zu IVa und b, joiveit nidt
bejonbere Beftimmungen i den Vauvorjdrijten gegeben jind.

IV. %robe.

1. Gufjtiice. Die Probejtabe ditrfen nidyt in Kofillen gegojjen
erden.

Angiiffe fiir Brobeftdbe jind an allen widtigeren Gufpitiicen
vovzujehen und im allgememnen Horizontal und mit einer dex
Wanbdjtarfe des, Gufpitiices entfprechenden Dide zu giefen.

Fatbe und Korn der Brudjtellen der Probejtabe miijjen
gleichjprmig jeirn.

a) Saltzerreifprobe gemdf §25 im Anlieferungdzuftande.

Forbetungen gemdp Tabelle zu IVa und b.

Die Fliepgrenze (§25 ITa ) ift nur gelegentlich fiir gropere

Lieferungen (Pumpengylinder, grofere Wentilgehdauje uji.)
;mg) vem Crmeffen de3 Materialbritfungsbeamten fejtzu-
teller.
b) Raltbiegeprobe gemdf § 31 im Unlieferungdzujtande.
Forderungen gemdp Tabelle zu IVa und b.




Tabelle 3u

b,

0 Bezeichnung Hauptverwendungsdziwed
s

gepreft fotveit nicht mit Seetwajjer oder Dampf in

1 | Meffing A (| Armaturen, Ausritftungdgegenitande, Bejcbldage,
Berithrung
)

2 | Mejjing B
gegojfen SRR e s ;
3 | Bromge A Glodenmetall |

4 | Bromge C | Fiir LQageridhalen, Kulifienjteine ujrv., welche
nicht mit Weifmetall ausgegoijen twerden

5 Bronze E | FiirBVentile, Schieber, HDahne, Kriimnier, Stuben,
Wellenrohre, Wellenbeziige, Wellenbodde, Pum-
penteile, Sdhnedenriader, Kondenjatorteile, Ma-
{hinengubehorteile, Dampfbeibootdmaidyinen-

teife, Sager, welde audgegoifen toerden

6 Bronge L | Fiir Robhrflanjhen und iIonThqe Hart zu [Htende
Teile

7 | Bhosphor- Unterivajjerteile der Torpedoarimierungen,
bronge A | Flitgelviber fiix Kreifelpumpen, Bentiltegel g
ujiv.

Mangan- | Fiv einfache Gufpjtiide der unter fo. Nr. 5

bronze aufgefithrten Teile

* Frembde Beimengungen diicfen im Hochjtfalle 0,6 v. . betragen.
Arjen, Widmut und Antimon bdiicfen nur in Spuren vorhanden jein.




IVa und b.

Bujammen-
jebung
F

9. O.

in kg/qmm
mindejtens

; ﬁalis&rrciﬁpé?e

ﬁ'altbiegep;gbc

Slief-
gremnge

Brud)=
feftigfeit |

mindejtens | minbdeftens

Brud)-
defhmimg
in kg/qmm | 0. 9

Biege-
grofe
mindeftend

57—60 Cu,
nid)tiiber 3 Pb,
0,5 Fe und
0,5 Mn
Rejt Zn

70 Cu == 1
Rejt Zn

77—80 Cu

2 205 |
85 Cu

mindejtend

84 Cu
4 7Zn - 0,5

11 Sn 4= 0,5

86,5 Cu
mindeften3
85,5 Cu
4 7Zn 40,5
9,5 Sn - 0,5
91 Cu
mindeftens
90 Cu
4Zn + 0,5
5 Sn 40,5
89 Cu
mindeftend
88 Cu
10 Sn -+ 0,5
1 BHhosphor-

fupfer
(10 v. $.)
mindejtens
56 Cu
mindejtens
40 Zn
Fe, Mn, Sn, Al
nach Wakbl;
Pb nicht itber
0,3

10

6

10

10

35

20

20

10

20

Lo
(S]]}

33

10

20!







¢) Wajjerdrudprobe gemdp § H4.
d) €hemijche Analyje gemdf § 63 nur gelegentlich bet qriferen
RQieferungen nach dem Crmefjen bed Materiatpritfungdbeamten.
2. Prepititcte werden gemdp IV 1c und d im fertigen Buftanbde
(Stichproben) gemdp IV 1a und b am jtangenformigen geglithten
Borerzeuqnis gepritft.

3ahl der Proben.
iir Stiide itber 500 kg Cingelgeinicht jind je 2 Kaltzerveif-
ullbI[Z Raltbiegeproben (bon moglichit entfernt voneinander liegenden
Stellen),
fitv Stitde von 500 bis Herab zu 200 kg Cingelgewidyt
ift je etnte Kaltzerrei- und Kaltbiegebrobe,
fitv Stitde unter 200 kg Cinzelgewidyt ijt aus Gruppen
vont je 1000kg je eine SKaltzerveifi- und Kaltbiegeprobe u ent-
nefment.

V. Probelieferung.

Jiir jede Legierung ein groferes, jdhmierigeres Gupitiict, 3. B.
et Pumpengehdufe oder ein Ventil, fitr Prepitiide einige
fenngetchnende  Yudjallmuiter und zugehovige Stangen-
abjdnitte.

Die Probejtabe jind dem Gufpijtitd jelbit 31 entnehnien.

Broben twie unter IV. Anzahl freigeftellt.

Die JFliehgrenze (§25 ILa ) ijt fejtzuftellen und eine demijde
Analyie ijt auszufithren.
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v, 52. Sdraubenfliigel, Haben und ganze Shrauben.

I. Material,

Kupfer und Jinf a8 Hauptbejtandteile, Mangan,
Gifen, Auminium, Nidel und Finn als Jujdse sur Ber-
bejjerung der mechanijchen Cigenjdhajten.

Gamtliche Materialien fmd it den befter und reinjten
Handeldmarfen zu verwenver. :

Altmaterialien ditrfen nmur mit Hejonbderer Genehmigung
be3 Reichs-Marine-Amts mit eingejhmolzen werben; Gieperei-
abfdlle, Jehlgitije und Drehipdne nur damn, wenn fiir die
Gleichartigieit der Jujamumenjepung und fitr die Reinbeit der
Qegierung gavantiert werden Famm.

Die Legietung erfolgt nach den befonderen Angaben in der
Fabelle zu IVa und b.

Die Qegierung ijt vom Lieferer dauernd in der Art bei-
jubefalten, wie fie bor jeiner allgemeinent Julajjung dem Reidhs-
Marine-Wmte mitgeteilt und ecrprobt worden ijt.

II. $erjtellung.

Die Gufpftitce jind in Ubereinftimmung mit ben Jeichnungen
und Gingelangaben audzufithren, mitfjen eine durdhaus glatte,
pont guiBeren Narben, Wertiefungen und allen jonftigen
Fehlern freie Dberflache haben und bollfornmen Homogen jein.

III. BVerivendung.
Wie in der Wherjchrift angegebert.

IV. Proben.

Die Probejtdbe diirfen nicht in Kofillen gegojjen werden.

Die Probeftabe find anjugieen und bet Propellerjliigeln in

ber Mitte der Flitgeljlache anzuordnen.

Farbe und Korn der Bruchjtellen der Probeftibe miifjen

dyrchausd gleichjdrmiq fein.
a) Bejidhtigung.

PBritfung nad) den UAngaben unter IL.

b) Raltzerreifprobe gemdp §25 im Anlieferungszujtande.

Forderung gemdp Tabelle zu IVa und b.

Die Fliepgrenze (§ 25 I a ) ift nur gelegentlich fitr gropere
Qieferungen ntach dem Crmeffen des Materialpritfungs-
beamten feftzujtellen.

c¢) Raltbiegeprobe gemdp § 31 im Unlieferungdzuftande.
Forderungen gemdp Tabelle zu IVa und b.







d) Sdmiedeprobe.
Die Probeftabe miijfen fich in rotiwarmem Fujtande mit eintem
Hammer bearbeiten lajjen, ofhne dafy jic) Rijje, Briiche obex
ungange Stellen zeigen. ‘Priifung der Schmiedbarfeit nad
dem Crmefjen de3 Materialpritjungdbeamten.

e) Chemijdhe Analpfe gemdf § 63.

Tabelle 3u IVa und b.

Ralt-
Raltzerreifibrobe biege~
5 probe
Be- N oy e
bt 2 ief- | Brud)- | Brud)-
zeid)- oo Jaens grenze |feftigteit| beh- | Biege-
it verfvendungszived | fegung in n nung | grofe
kg/qmm kg/qmm| b. 9.
minde- | minde- jminbe-|mindes
. 9. fens | ftens | ftens | ftens
Gpezial-| Fiir Schraubenfliigel, | mindeftens 16 45 | 20 33
bron- |gange Propeller der| .0 O o ‘

zen*) griggéidﬁ{ffﬁ, aud) fﬁ[r 38Fz% g ’ l
aben zuldfiig. Bezl. | Mn, Fe, Al ‘ .

Befejtigungsbolzen lgéa%’f ‘;{I“ﬁ i {

und  Muttern jiehe | “fammen ‘ 5

Nr. 54 Tab., zu IVc| nidt itber |
bis £ Ifd. RNr. 5. 8 0. . ‘ !

Fiir Shraubenflitgel 16 Do 20 33
der Torpedoboote : 1

*) Die Bujommenjepung ift dem Reih3-Marine-Amte mitzuteilen.
(I 4. ABY.)
Bahl ber Proben.

Fiir die Stitde itber 500 kg Cinzelgewid)t jind je 2 RKalt-
serreif- und 2 Kaltbiegeproben (von moglid)it entfernt vboneinanbder
liegenden Gtellen), fiiv jedes Stitd im Cingelgewid)t unter
500 kg ift je eine RKaltzerteifi- und RKaltbiegeprobe vorzunehmen.

Cine dyemifche Analpfe fiix jede Scjraube, bei Schrauben
mit aufgefdhraubten Fliigeln eine Durdhjchnittdanalyje aus allen
Flitgeln.

V. Probelieferung.

Cin Sdyraubenfliigel.

PBroben twie unter IV. Die Probeftabe jind dem Gufpjtiict jelbit
zu entnefhmen. Anzahl freigeftellt.







nr. 53. Lagermetalle.

fagermetall ,,AY,
I. YMaterial.

Sujammenjefung dber Legierung:
78 9.9. Sn, 6 . H. Cu, 13 p.H. Sb und 3 b. H. Pb.

II. $eritellung.

a

N

Vorlegierung.

Tiegeleinjap der Legierung 100 kg.

6 kg Supfer werden niedergejchmolzen, darauf
39 kg Binn eingefebt (qut durdhrithren).

Die erzeugte Kupjer-Jinn-Legierung witd in  Kofillen
gegojjern.

b) Qegierung.

Die auf dieje Weije erhaltene Worlegierung twird ivieder
eingejest und niedergefchmolzen. Darvauj werden 39 kg Jinn
sugegeben. Nach) dem Wegjchmelzen des Jinng werden 3 kg
Blei und hHievauj 13 kg Antimon in zerfleinertem Suftande —
Ctitdgrope 1 bis 2 kg — jugejet. Nach diefem Metallzujak
ijt bag Metall qut durchzurithren. Die jertige Schmelze wird
in Kofillen zu Barren gegofjen.

Das Schmelzgut darf beim Wergiehen nicht mehr rot-
glithend fjein; Papier mufy darauf eben verfohlen, darf aber
nicht aufflammen. Die richtige Temperatur wird daran erfannt,
daf teine Holzfohlenititcichen gerade anfangen zu glithen.

III. Berivending.

Biir die Majchinenanlagen und ziwar fitr alle Lager ber Haupt-
und Hilfgmajchinen, auc fitv Drudlager- und Kolbenringe, ohne
NRiidficht auf das Schmiermittel, jedoch ausjdlieplich der Stern-
buchien und der eleftrifhen Majchinen, joweit e3 jid) bei lepteren
um  vollftandig durchgebildete Majfentetle Handelt, deren Kon-
jtruftion und Material beveitd durch vielfacdhe Crprobungen im
Betriebe als bemwdhrt angefehen werben fommen und joweit die
Lagerfonjtruftion jo gewdblt ijt, daf Crjapteile jic) ohne weiteres
aus der eingefithrten Qagermetall-Qegierung Herjtellen lajjen.







fagermetall ,,B*.

I. Material.

Sujemmenjepung der Legierung:
9.9 Sn,1p.9H. Cuund 27 v. H. Zn.

II. $erjtellung.

a) Borlegierung.

Tiegeleinjap der Legierung 100 kg. €3 werden undchit
20 kg Kupfer und 80 kg inmn eingejchmolzen, qut durchgerithrt
und i Kofillen gegojjen.

Legierung.

b kg Dder Boulegierung iverden eingejchmolzen, 27 kg
3inf jugegeben. Nac) dem Wegjchmelzen des Jinfs werden
68 kg Zinn in jerfleinertemn Fuftande (Stiickgrofe bid zu
10 kg) beigefiigt. Nach jedent Metallujab ijt Das Meetall gut
nurdhpurithren.  Die fertige Schmelze witd in RKofillen zu
Barren gegofjer.

=
=
~

III. BVerivending.
ditr Stevenrohlager aller fleineren Schiffe, joweit itberhaupt
nod) Lagermetall perwendet twird.
fagermetall ,,C.

I. Material.

Jujammenjeung der Legierung 42 v. H. Sn, 42 v. H. Pb,
15:0-9:-Sh, 1°0.9. Cu

II. BVerivendung.

St Lager mit gevingeren Gleitgejchwindigteiten und Flachen-
oriiden, insbejondere mit reiner Drefhbemwegung.

Matertalboridhriften der Deutiden Kriegd-Marine. C. 2







1. 54. Stangen aus Xupfer und Xupferlegierungen.

I. Material.

Alle vermwendeten Neetalle mitfjen die bejten Handeldmarten
jetn.

Altmaterialien, Giefereiabjille, Fehlgitffe und Drehipdne
diirfert nur dann mif eingejdhmolzen iverben, ivenmn fitv Ddie
Gletchartigteit der Jujammenjepung und fitr die Reinbeit Ddev
Legierung gavantiert werden fanmn.

Die Legierung erjolgt nad) den bejonbderen Angaben in der
Sabelle 3u IVe bis f.

II. $erjtelling.

Die Stangen miifjen eine moiglichit glatte Dberjlacde
haben und jret von Blajen, {dhwammigen Stellen, Rijjen,
Sand, jonjtigen BVerunreinigungen und Fehlern jein.

Das fertige Stangenmaterial muf ein gleidhmadpiges
@efﬁgc bc]’igcn.

Die Stangen jind gerade zu richten, vechtiwinflig auj der Kalt-
jage g,u bejdyneiden und — fjofern die %‘cﬁe[iung nichts anbered
Lntf)alt — i Ldangen nidht {iber 6 m anguliefern.

Sofern Ndheres bei der Beftellung nicht feftgelegt ift, jind aus-
geglithte Stangen gebeizt anzuliefern.

s gelten die Begetchnungen:
weid) = nach der Bearbeitung gut ausdgeqliiht,

purc) entjprechenve Bearbeitung (Walzen, Brejjen,
Halbhart ' Biehen, Scymieben) auj die qemumd)te Heftigteit ge-
s bracht. nlafjen unterhalb der sempuratm ve3 boll-
4 ‘ jtandigen Ausglithens bei faltgevedten Stangen ijt zu
empfehlen.

Bet der Vejtellung ijt angugeben, ob die Stangen weid), Halb-
Hart oder Hhart zu liefern find.

II1. BVerivendung.
Bu Schmiedejtitden, Schrauben, Muttern, Bolzen, Spindeln
ujt.
IV. Proben.
Die Crprobung bed Stangenmaterials fiiv Schrauben und
Meuttern fitv bejondere Jwede (Nr. 56) ift nicht erforderlich, twenn
S *







) et

die Schrauben und Muttern auf dem Werfe des Liefererd her-
gejtellt tverden.
a) Pritfung der Abmejjungen.
Mapgrenzen:
Qinge — Omm -+ 10 mm, fall3 fejte Langen bejtellt ind.
Breite, Dice oder Durchniefjer bet
gezogenent Stangen: == 0,2 mm
jonftigen = - 0,4mm, falls der Durchmejjer
tleiner al3 45 mm
-+ 0,6 mm, fall3 der Durchmejjer
arofer ald 45 mm.
b) Pritfung der Schmiedbarfeit nad) dem Crmefjen Des
Materialpriifungsbeamten; nur fitv . Nr. 3 und 4a dev
Fabelle.
c) Kaltzerreipprobe gemdf § 2.
Die Fliehgrenze (§ 25I1L a ) ijt nur
gelegentlich fiir quofere Lieferungen Sm Anlieferungs-

nadh dem Grmefjen des Material- ujtand.
pritffungsbeamten jejtauftellen. Forderungen gentdp
d) Raltbiegeprobe gemaf § 31. Fabelle zu IVe bis f.

e) ®ewinde-Biegeprobe gemaf § 34.

f) Staudyprobe gemdp § 51. i

Jarbe und Ko aller Brudhjtellen mitjjen durchaus
gleichmdfig fein.

o) Chemijdhe Unalpje gemap § 63 nur gelegentlich) bei gropeven

Qieferungen nad) dem Criefjen des Materialpritfungsbeamten.

B3ahl der Proben.

i jeden Pojten bid zu 1000 kg Hichitgewicht je eine Kalt-
zettei- und RKalthiegeprobe. An Stelle dev lefteven tritt bei Kupfer-
jtangen und der feemwafjerbeftindigen, zinfjreien Bronge die Ge-
windebiegeprobe gemdp § 34. BVei Stangernt aud Kupfer ijt ferner
je eine ©tauchprobe vorunehmen.

V. Probelieferung.
Bor jedem gemdf Tabelle su IVe bis £ gelieferten Material
eine Stange mittlerer Dide und bon 2m Linge.
Proben vie unter IV. Unzahl freigeftellt.
Die Fliehgrenze ift feftzuftellen und eine chemijche Analyje
ijt auszufithren.




Tabelle 3u

2§d
Nr.

Begeidhnung

Dauptverivendungdzived

o

Kubfer

iveid)
Hart

Niete und Schrauben, Robhrdidhtungen, SKo-
nuffe fitr Rohrveridraubungen, SPusen auf
Kupferrohre aufgeldtet ufio.

Meffing I

Meffing B

‘@%&ﬁérﬁ
Brongen:
a) zinfhaltige

b) zinffreie

Hart

oeid)
Halbhart

jeid)
3 -

Halbhart

Niete, Bolzen, Schrauben 1nd Muttern, Schott-
und Robhrverfdhraubungen, Anfer fitr Konven-
fatoren umd fiiv alle Teile aud Meffing, fiir
die fein befonderes Matertal borgejdjrieben ift,
ferner firr Profilftangen ufw. in der Ndhe der
Maguetfompaiie

nter fiir Kondenfatoren, Konbdenjatorrohr-
verfdjraubungen

a) Fiw Teile, die mit Seetwafjer in Berithrung
fommern, ie Ynfer in den BVorlagen bder
Sondenfatoren, Wellen fitr Kithliwajjerpirmpen,
Solbenftangen fitr Dampfpumbpen, Ventil 1und
Sdieberjpindeln, Sdjrauben und Nuttern,
Gelentbolzen ufi., ferner fitr Pleuelftangern,
Supplungen, Wellenn fitr Handfteuerantried,
Gelanderftitgen ufio, it der Ndhe dber Magnet-
fombaife.
B) Fitr Teile, die mit Dampf in Berithrun
fonumen, wie Ventiljpindeln ujw.

tveich
Hart

a) Fitr Teile, die mit Seelvaifer in Berithrung
fonmen, oie Wellen fitr Pumbpen, Sdrauben,
Bentil und Sdhieberfpindeln ujiv.

£) Fitr Tetle, die mit Dampf in Verithrung
fommntent, toie tleine Spindelnn, Sdrauben,
Sdyetben, fleine Budhfen ufiv.

@onbcrbronge{t
(3.B.fiix Befefti-
gungsbolzen der

Sdyraubenfliigel)

toeid)

Befejtigungdbolzen  und @d)rauben” fite
Sdyraubenflitgel, BVentiljpindeln und FTrans-
formatoren

o %rembe— Beimengungen diirfen firr dle 1fb. M. 1 bid 3 tm Hoditfalle
0.6 b. . betragen, fiir [fd. Jr. 4 {ind Iefne veiteren Veimengungen ?uldiﬁg ald in

ber Spalte unter Bujammenjepung angegeben. — Arfen darf fitr d

¢ Qegterungen

Ifo. Mr. 2 bi3 5 nur in Spuren borhanden fein, dedgl. Widmut, Antimon und
Sdywefel fitr Ifd. Nr. 1 bi3 5.

** Fir Schmiedeititcte itber'80 mm Dicfe fommt nur die weidye Qualitdt in Frage.




IVc bis f.

: ! Ehtobe faltbiege- | Geivinde- "Jmixéry
Bu= Vﬁrrrjrfxl.tserrrremgrfbc probe | biegeprobe| \iarober
jammten- Slieg- | Brudh- | Bruch-| 2
grenge | fejtigleit | Ddeb- Biege= Biege- D
legung i | ooung | gesge | wintel
* kg/qmm | kg/qmm | L. . (‘UQI-
= minde- | minde- | minde- minde- minbe- § 51)
b. ». ftend | ftens | ftens ftend ftens
| |
mindeftend 4= o3 38 — 180° |1, H
99,4 v. 9. o
= . 0 25 g o TS
| Subferreingefhalt 20 o 10 0 o
| 70 Cu 20 40 20 23 — -
| mindejtens
69 Cu
| NRejt Zn
‘ & st [ ot [ 8| IR 20 ¥
1 60 Cu == 2 8 305 =40 33 — —
: Reft Zn 20 40 | 20 23 i o
nichtitber2,5v. 9.
Pbh07 0. 9.
Snund0,70.9.Fe.
Gejamt-
perunretnigungen
e a8
55,56—59,0 Cu 15 40 25 35 — —
37,0—42,0 Zn
- Bei- 24 45 22 33 £ i
mengungen
von Cijen,
| luminium,
| Mangan, Blei
‘ ujio.
minbdejtens 7/ 28 40 — 180° | —
97 Cu
2 Sn + 0,2 32 40 6 -— 90° —

1 v. §. frembe
Beimengungen

freigeftellt
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. 55. Bledye aus Kupfer und Xupferlegierungen.

I. Material,

e verwendeten Metalle und Legierungern miijjen die bejten
Handeldmarfen jein.

Altmaterialien, Giepereiabialle, Fehlgitfje und Drehipdne
biirfert nur darn mit eingejchmolzer werden, wenn fiiv die Gleid)-
artigeit der Sujanmenjepung und fitv die Reinbeit der Legierung
gavanttert werden fanmn. !

Die Legierung erfolgt nach) den bejonderen Angaben in der
Fabelle zu IVb und c.

IL. $Herjtellung.

Die Bledhe ditrfen nicht als fertige Bledhe gegojjen, jondern
mitffert ausgewalt fverden. SKupferbleche ditrfern nicht auf vein
eloftrolptijchem Wege hergeftellt werden.

Die Bleche mitfjen rechtivinflig bejchnitten jein, glatte ebene
Dberflichen Haben wnd diirfen feine Blajen, Beulen, Rifje, Schiefer
und jonftige Fehler aufioeifenn. Die Schnittfldchen mitfjen glatt jeun.

Bei der Bejtelhmg ift erforderlichenialls anzugeben, ob die
Bleche geglitht, weich gebeizt oder hartblant zu liefern find.

III. Verivendung.
Nach den Angaben in der Tabelle zu IVb und ¢, joweit nidt
befondere VBeftimmungen in den Bauvorichriften gegeben find.
IV. %roben.
a) Pritfung der Abmefjungen und ded Gewidts.
a) Mafgrenzen:

1. Bdnge:y lg“‘:“?
2. SBrcitc:{ = 12”‘:‘“?

3. Dide: Uujmeflen gemdp §23; ftatt=
bajtes Untermaf gemdp Tabelle uIVa. | Maj- und Ge-
A) Gemwidtsgrenzen: widytslifte jiehe
Britfung gemip §24; jtatthajtes {oer- | § 9 Abjdhnitt IT.
getvicht gemdp Iabelle zu IVa, ber
Redynung gugrunde zu legended jpezi-
fijhes Gewicht gemdp Tabelle zu IVh
und c. Dag Ubergetwidht it fitr die gange
Gruppe von Blechen fejtzuftellen, fiir
welche das gleiche llbergewicht ftatthaftift.
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Tabelle 3u IVa.

%Iccf)btette
(quer zur Walz-

Buldjjiged Untermaf in mm
bei der verlangten Blechdide von

| Buldifiges {16 erqgemidyt
itber dbas Redhnungdgewidht
in b. Hundert bet der ber-

tichtung ge- | ,_,_nl’Eﬁ,__,ﬂ, . |fangten %[C‘i’_tﬁejﬂ" —
meffen) | = \
. unter| 1 12,5/ 6 |10 15 | 20 untet 1 25| 5
m | bi3 | Dié bi3 | | bis | bis ! und | i3 | und
mm 1 1244999149199 mehr| 1 2,4 | 4,9 |mebhr
\ | |
‘ :
big 1000 ‘ !

1001 bi3 1500
1501 bi3 2000
2001 und mebhr

b) Kaltzerreifprobe gemdp §

— lo2]
e 04 05| 0,6, 01‘

0,1 010 02 02 03 0,4
Ol 010025 03‘04 00‘05 6,5
03 04 O.) Ob] 0,65

404 65 | 6|5 | 4

6|5 |45
e 61757 -
7)3 — | —|5|5s

§ 25 (prigmatijcher Querjchnitt).

Forberungen gemdf iabeﬁ‘, 3t IVDb und e.

c) Raltbiegeprobe gemdfy § 31.

Forderungen gemdp Tabelle u IVb und c.
Die Farbe und bag Korn der Bruchjtellen der Probejtdbe
3t b und ¢ mitjjen durdhaus gleichjormig fein.
d) Bolterprobe gemdf § 52 nur fitr Blecdhe big ju 4 mm Dide.

%mbewng
' SDmcI)me“el ‘ 6of)e
Behandl
Material be’a“ 1:19 2R) (H)
ev Probe [pex Sugelhaube| der Ruge Haube
Kubfer Nicht aus- 40 mm 20 mm
geglitht ;
SRS G e OY Y ‘ o
Mejjing und bdie Ausgeglitht | 25 mal 12,5 mal
itbrigen Kupfer= Blechdice Bledhdice
legierungen } |
|

e) Aufbruchprobe gemdf § 48 in faltem Juftande. Nur Tur Meeffing-
und Kupferlegierungsbleche big zu 4 mm Dide. Dag Bled)
ijt bother auszuglithen.

Forderung: Lodpdpurchmeffer (d) = 30 mm;
Aufbruchourdymejjer (D) = 90 mm;
Aufbruchhohe (H) = 30 mm.




Tabelle 3u :

2 Mejfing

3 Mejjing E

4 | 3Binthaltige
Seeivafjer=
Bronze

0,6 b. H.; fitr Ifo. N

Meffing nicdht eiguen, wie Borlagen und BVled)e
fitr Dampfeintritt der Kondenjatoren, Ol-
tithler, Kithhwafferpiumpenrohre, Stitgen an
dent Worlagen, Bentilationdtophie, Windtefjel,

Sdpvinmer, NMembranen ujw.

Fitr ditme Bledhe u Klempnerarbeiten, ie
Lampengehiuie, Faffungen firr Ollamben,
Handlampen, Laternen, ferner fitr Ditfenbleche
von Dampfturbinen ufiv. foivte 31t flentpner-
arbeiten, titr dbie SLupfer- und Gifenblec) nicht
angebrad)t find,

Unteriegbledye ufw.

Bauteile in der Ndhe der Magnetfombaife,

Dampibeiboote. Rohr- und Stitgplattent fitv
Sondenjatoren und Olfithler ujw.
Platten sum Bodenbejdhlag der Schiffe.

LBerjchlugdedel der Torpedoausitofrohre ujiv.
Bauteile in ber Ndabhe der Magnettompaije

* Frembde Vetmenqungen ditrfen fitr die Mejfingforten [fd. Nrn. 1 bid 3 im Hoditfalle

1. 4 {ind feine jveiteren Veimengungen zuldjfig ald in der Shalte unter
Nrn. 2 big 4 nur in
el fitv Ifd. JMem. 1 big 4.

Bujammenfesung angegeben. — Arfen darf fitr dle Legierumgen Ifd.
Spuren borhanden fein, bedgl. Widmut, Yntimon und @d)me;

Bujammen-
Lo ; . j
mf Bezeidhnung Hanptverivendungdzived lebung
X, %
v. 9.
2| Rupfer Bu Kupferjdhymiede- und Klempneravbeiten, mindeftensd
srpier Hir dle Supfer borgeiduieber ijt, oder fiir dic 39 14 Z
fid) ber letcdhteren Herftelung wegen Sifen und ’

Kupfer-
reingefhalt

70 Cu
mindejtens
69 Cu
Reft Zn

wie Bezeichmmgdichilder,

P St A ol 60 Ou ot 2
vie Scottbledhe, Tiven, Lufen, el, Mot
Freppen ufw., ferner firr SQuftfaften Dder J?e}t Zn

nicht iiber
08 v. H. Pb
und 0,5 v, 9. Fe

55,5 bis 59 Cu
37,0 big 42 Zn
-+ Beimengungen
bon Gifen,Mangan,
Aluminium, Blet
uf.




'b
Fe

alle
tter
:in

IVb und c.
3 o v ‘ RKaltbiege-
Ghesifiihes Buftand i sobiavia ,,Mcg i
Spesififes Brud)= | Brud- | g0 Be-
bea : fci{ftigteit bc[mgng grii%é ek
Hetot . in kgiqgqmm | .9. C C
Gewidyt Probeftabes mgmle: | minde- | minde-
ftend | f{ten3 ftens -
8,9 Ausgeqliht 21 35 100
8,50 Anlieferungs- 36 2 33
zujtand
Ausgeglitht 30 30 50
8,37 Anlieferungd- | 40, bet | 20 23 Bodenbejdlag-
Die Platten (. gultond (PG platten  jollen
SlBem.) Qf;ggm p;‘i ag 1220 mm lang
mm e mil=
defiend 3,4, Hidy- untg _360 mm
ftg?te?’n a,g’ig,bob)et breit jein. Dide
1,5 mm Dide min- 1,0b3i0.1,5mm.
beftennd 5,1, hiody-
iten8 5,4 kg oiegen
8,4 Anlieferungs- 40 20 23
3ujtand







; L poas

f) Rlangprobe gemdp § 46 nuv fiir ftarfere Bleche wie Kon-
\ denjatorrofrivdnde ujw.
il ! g) Verzinnungdprobe gemdp § 60.

Bon foldhen Blechen, die por ihrer Verwendung verzinnt
werden miiffert, it aud jedem SProbeblech ein Stitd bon
; 100 > 100 mm auf betden Seiten zu verzinnen.

I h) Chemijche Analpje gemdf § 63 muw gelegentlich bei griferen

| Lieferungen nad) demt Crmejjen des Materialpritfungsbeamten.
| 3ahl der Broben.

Die Bleche derfelben Legierung jmd i Gruppen miglichit

gleicher Dicfen zu teilen und aus thnen Probejtapel im Hidjtgemidt
| port 1000 kg 3u bilden. Fitr jeden Probejtapel jind die Verjuds-
ftiicfe einem Bleche u entnehnten.
; Niir jedes Probebled) ift eine Kaltzerveif- und eine Kaltbiege-
3 probe, und 3twar abwedelnd bei dem einen Bled) ldngs, bei dem
: andernt quer zur Walridhtung 3u entnehmen. Die Kaltzerveif-
m?bc ijt jedoch) nur mit Blechen vor 3 mm und mehr Dice auszu-
fithren.

Ferner ijt mit jedem Ruobebled) je eine der Proben unter d
big £ porzunehmen, joieit nicht ein emjdyrinfenver Vermert vor-
Harden ijt.

V. Probeliejerung.
Bon jedent, gemdf Tabelle z1u IV und ¢, gelieferten NMaterial
ein Blech mittlerer Dide und etwa 1 qm Grofe.
PRroben wie unter IV. Anzahl freigeftellt. Die Fliepgrenze
iit fejtaujtellen, und die dhemijche Analpje ijt auszufiihren.







fir. 56. Scdyrauben und Wuttern aus Kupjer und
Kupierlegierungen fiiv bejondere Swede.

I. Material.
LVormaterial gemdp Nr. 54 IV Tabelle.

1L $erjtellung.

Schrauben und Muttern jind nach den bon der Marine Heraus-
gegeberen Schyraubentabellen, NMujtern, Jeidhnungen oder jonjtigen
Yngaben Hergujtellen. Sie ditrfen nicht auf faltem Wege durdh
Brejjen Hergejtellt fein. Sie jind n jauberver Ausfithrung und fret
bon Grat zu liefern.

Die Gewinde jind rein und voll audzujdhnetden und mitjjen
mit der bet ber BVejtellung angegebernen Form iibereinftimmen.

III. PWerivendung.

Hitr bejonbere Bivede, wie Sdyrauben fﬁr Majchinenteile,
Sdyraubenflitgel ujw.

IV. Proben.
a) ‘Pritfung der Abmefjungen:
NMapgrenzen:
Lange ber Scyraubenjdhdfte == 1 mm.
. Hohe der Kopje bzw. PMuttern =5 b. H.
Breite der Kopfe bziw. Muttern -+ 3 v. H.
®erinde == 0,1 mm.

MNMutterjchrauben ditrfen nicht jchlottern; dad Gewinde der
Stiftidhrauben mufp qut in die Lehre pajfen.
Raltzerreiprobe gemdfy § 25 fitr Schraubenbolzen, Bruch-
feftigteitert im Kernquerjchnitt entjbrechend den in Nv. 54 IV
ZTabelle filr da3 Gtangenmaterial borgejdhriebenen Bruch-
feftigteiten.

Die Bolzen {ind mit ihrem Kopfe b3i. einer aufgefchraubien
Mutter in die Berreipmajchine etrzuipannen.
Abjcherprobe gemap §30 nur fiiv Schraubenbolzen, bei
welchent eine FBerreigprobe nicht moglid). Sdherfeftigteit
mindeftens 0,8 der Bruchfeftigleit su b.

Matertalboridriften ber Deutidhen Krieqd-Marine. C. 3
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d) Geindebiegeprobe gemdp §34 fiir Sdyraubenbolzen,
wennt ausfithrbar.
Biegetvinfel mind. 90°.
Kuitmmungshalbmefjer = duBerem Getvindedurchmeijer.
e) Jeftigfeitsprobe fiix Nuttern gemdf § 59.
f) Aufdbornprobe fitr Muttern gemdp § 50.
Sunever Durchmefjer der ungejchnittenen Muttern {jolf
um Yy aufgetvettet mwerden.
Zahl der Broben.
1. 1 b. . jeber Schraubenjorte ijt auf vichtige Nafe zu pritfen.
Der Ausfall it jiiv die betreffende Sorte mafgebend.
2. Von jedem angefangenen Taufend einer BVejtellung gleich-

artiger Schrauben bziv. Muttern je eine der Proben unter
b big f.

V. %Brobeliefernng.

100 Schrauben mit zugehdrigen Muttern in fitnf verjcdhiedernen
Abnteffungen.
Broben wie unter IV.

3%







Nr. 57. Wahtloje Kupferrohre.

I. Material.

©3 darf nur Kupfer in den beften Handeldmarfen verwendet
werden.  Der Kupferreingehalt foll mindeftens 99,4 v.H. betragen.

ntimon, Wismut und Schiwefel diirfern nur in Shuren bor-
handen jein.

Altmaterialien, Gtefereiabjdlle, Fehlgiifje und Drehipdne diirfen
nur dann mit eingefdhmolzen werden, wenn fiir die Reinbeit des
RKupferd gavantiert rerden fanm.

II. $etjtellung,

Die Robre diirfen nicht durch Niederjchlagen von Kupfer
auf einen Dorn in einem eleftrolytijchen Babe hergeftellt werden,
jondern jind ausd gegofjjenen VBloden anjufertigen. Die Rohre
mitfjen moglichjt freisrund und gerabe gerichtet, mmen und aupen
glatt, an Den Gnden rechtwintlig abgefchnitten, jowie ohne raube
Stellen, Beulen, Schiefer, Riefen, Rifje und jonjtige Fehler fein.
Sind die Rofhre ausdgegliiht beftellt, jo darf das lebte Ausglithen
erft nach der Wafferdructprobe (fiehe IVe) erfolgen.

alls feine Beftelldnge angegebern, jollen die Rolre wenigjtens
5m lang fein.

IIL. Werivendung.
Fitr Hoc)- und Niederdructleitungen, Sprach-, Schallrofre ujro.

IV. Proben.
a) Priifung der Abmejjungen und ded Gewidts,
a) MaRgrenzen:

A . — Omm;
ginge: | SR
Qidhter Durdhntefjer:
ftatthajted Ubermaf Nafplifte
bet weniger al8 100mm =1 v. 9., jiehe § 9,
=100 bigi200 == =1 mm; Abjchnitt IE.
= mehr a8 200 - =050 9.
ftatthajtes Untermap = Hilfte des zu-
(dffigent Ubermafes.







Sy

Aanddide:

bei Rolhren 513 1,9 mm Wanbddide 12 b.H. nad) unten,
= S D202 00 - 10 - - :

: - 3-89 - Qe 2

> = - 4 -49 - 2 e -

- - fiberd - - Dz e

£) Gewidtsgrenzen:

Pritfung gemdp § 24.

Gemwidhislijte fiehe §9 Abjmitt IL :

Die Rohre find in Gruppen mibglichit gleicher Durchmefjer
und Wanddiden abzuiviegen.

Quldffiges {ber- und Untergemwicdht gegen dasd Rechnungs-
getvidht: = 5v. .

Gpesififches Gewicht: 8,900.

b) Kaltzerreiprobe.

Fiir Robre bis zu 40 mm lichtem Durchmefjer gemdf § 26b.

Das Rohjtitc ift vorher auszuglithen.

Siir Rofre fiber 40 mm fichtem Durchmeffer gemdf § 25
(prismatifcher Querjcnitt). Bei Rofren {tber 40mm bis zu
100 mm fichtem Durchmefjer find die Probejtdbe lings, bet
Rofren {iber 100 mm lichtem Durchmefjer quer zur Rohradyje
ju entnehmen, gerade zu vichten und firjhrot auszugliihen.

Stiepgrenze (§ 25 IL « 5) mindeftens 4,5 kg/qmm, Proben
mit prismatijchem Duerjchnitt.

Bruchfejtigfeit minbeftend 21 kg/gmm.

Bruchpehnung mindejtend 25 v. H.

Die Fliekarenze (§26 1L « j3) ijt nur gelegentlid) fitr gropere
Qieferungen feftaujtellen:

Raltbiegeprobe gemdf § 36 nur fitr Rohre big zu 100 mm
lichtem Durdymefjer.

Die Rofre find mit Harz zu fitllen. Rofre bis zu
ettoa 40 mm fichtem Durchmeffer fomnen auch) mit Sand
gefitllt werben und find damn in rotroarmem Buftande Fu
biegen.

Biegemwinfel: Wenigjtens 180°.

Kritmmungdhalbmejjer:
fitr Rohre big 40 mm duf. Durdymefjer = duf. Durdymefjer

= = fiberd0 = = - = 1Y/, fachem Durdh-
meffer.
d) Bortelprobe gemdp §47 fiir Rohre von 10mm lidhtem
Durchmefjer und daritber.
Bortelwinfel: 180°.

()
-~
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e) Wafjerdrudprobe gemdp § 4.
Rrobedrud: p = 2 40]% £
(p = Probedruct in kg/gem, d = Wanddide in mm,
D = lichter Rofhrdurchmefjer in mm).

Bahl der Proben.

Die Rohre jind in Hodhdrudrohre (fiiv Gaje und Fiijjig-
feitent bon 5 kg pro qem und mehr Drud) und Nieverdrudrofhre
(alle iibrigen Fohre) zu trennen. Die Hochdrudrohre jind in Stapeln
pon 500 kg Hidhitgemicht, bie Niederdrucdrofre in Stapeln bon
1000 kg Hochitgervicht zu teilen. Jn ben eingelnen Stapeln follen
die Durchmejjer und Wandftdrfen moglichit wenig voneinander
abweicgen. v jeden Stapel jind die Verjuchsititcte einem Rohre
3u entnehmen.

Sprachrohre und Schallrofhre find wie Niederdructrohre ju be-
Handeln.

Mit einem Rohre jedes Stapels find die Vroben unter b bis d
augzufithren.

Die Probe unter e ift mit jedem eingelnen Rolre vborgunelhmen,

_jofern e3 Gaje, Diimpfe ober Flitfjigteiten leiten joll.

V. Probelieferung.

a) Qieferung von Proberofren nach Angabe der mit der Crprobung

beauftragten RKaiferlichen LWerft.
Proben vie unter IV.

b) Auferdem: Warmzerreipproben gemdp §27. Die Fliep-
grenge (§ 25 IT « 3) 1t hierbei ebenjo toie bei den Kaltzerreify-
proben feftzujtellen.

Forberung:
Fliepgrenze mindejtens 4 kg/gmm,
Briwchfeftigeit mindeftens 15 kg/qmm,
Brud)dehnung mindeftens 20 v. H.
Die Probeftibe find por der Warmszerreifgprobe auszu-
glithen.
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Yir. 58. Yahtlofe Rofre aus Rupferlegierungen
(ausichl. Kondenjatorrohire).

I. Material.

a) Ulle verwendeten Metalle und Legierungen miifjen die bejten
Handeldmarfen jein.

Altmaterialien, Giefereiabfdlle, Fehlgiifje und Drehipdane
ditrfen nur dann mit engejdymolzen werden, wenn filr die
Gleichartigfeit Der Bujammenjepung und fitv die Reinbeit dev
Qegierung gavantiert werden famn.

Die Qegierung erfolgt nach den bejonveren Angaben in
der Tabelle zu IVh.

II. $eritellung.

Die Herftellung aus Hohlgegoffenen Bloden it nidht gefjtattet.
Die Rofhre miifjen moghchit freidrund und gerade geridytet,
innen und aufen glatt, an den Cnden rechtwintlig gejchnitten,
jorwie ofne taubhe Gtellen, Beulen, Schiefer, Niefen, Rifje
und fonjtige Fehler fein.

b) Falls feine Beftelldnge angegeben, jollen die Rohre wenigjtens

4,0m lang fein.
¢) Die Rohre jind nidht ausgeqglitht zu liefern.

~

a

I BVerivendung.
Nach dert Angaben in der Tabelle zu IVD, joweit nicht bejondere
Peftimmungen in der Bauvorjchrift gegeben find.
IV. Proben.
a) Pritfung der Abmejjungen und des Gewidts.
o) MaRarengern.

Qinge: { - 18 2
Lidhter Durdhymefjer:
ftatthaftes Ubermap Mafplijte
bet teniger ald 100mm =1 9. 9.; fiehe §9
bei 100 6i3 200 - =1 mm; Abjchnitt IT.
bei mefhr al3 200 - =05 0. 9.
ftatthaftes Untermafy = Hilfte des zuldjjigen
Ubermafes.
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Wanddide:
bei Rohren bi3 1,9 mm Wandbide 12 v.H. nach unten
= £ pon 2 - 2,9 = = Ji0aES = =
e - 3-39 - : Qe c
S - 4-49 - - Gois 2
= = {tber5mm A :

3) Getidytsgrenzen.
Pritjung gemdp § 24.
®emwidhtslifte jiehe §9 Abjchnitt IT.
Gtatthaftes Mher- und Untergewidt gegen das Redynungs-
getvicht: 4= 5 v. 9.
Spezififhes Gewidyt fehe Tabelle IV.
Die Rofre jind in Rohrgruppen miglichit gleicher Durchmefjer
und Wanbjtdrfen abzumwiegen.
b) faltzerreifprobe im Unlieferungdzujtande.
Siir Rofhre bis zu 40 mm lichtem Durchmefjer gemadp
§ 26b, dezgleichen fitr Rohre ither 40 mm lichtem Durchmefjer
jedod) nacd) bem Rohrftreifenverjahren.
Forderungen getndp Tabelle zu IVb.
Die Flieharenze ift mur gelegentlich fitr grifere Lieferungen
nach) dem Grmefjen desd Matevialpriifungsdbeamten feftzuftellen.
c) Bortelprobe gemdh § 47 nur fiir Rohre bon 10 mm Durch-
mejjer an, nicht fitr Rohre unter Ifd. Nr. 1 bis 3 (Hartes
Material) der Tabelle zu [Vh.
Birteliwintel: 90°.
d) Wajjerdrucdprobe gemdf §54, nidht fitr Rohre unter Ljd.
Nr. 1 618 3 (hartes Material) der Tabelle zu IVh.

ProbedructfitrFenerrohre 30kg/qem ; jonftnach ber Formel:
9 400-9
Pegionn

(p = Probedruct in kg/qem; ¢ = Wanbbide in mm;
D = lichter Rohrourchme]jfer it mm).

e) Chemifche Analpje gemdp § 63 nur gelegentlich bei gripeven
Lieferungen nach bem Crmefjen ded Matertalpritfungsbeamten.

Bahl der Proben.

Die Rohre bderjelben Legierung find in Gruppen mbglichit
gleicher Durchmefjer und Wanditdrfen zu teilen und ausd hnen
Brobejtapel im Hodjtgewicht vor 1000 kg u bilden.

Sitr jeden Probejtapel jind die BVerfuchitiide einem Rohre zu
entnehmen. Mit einem Rofhre jede3 Stapels jind die Proben unter




Tabelle

Hauptverivendungdzived

2fb.
SﬁTr‘ Bezeichnung
1 Nefjing Halbhart
Hart
2 Nejjing E Halbhart

3 Kupferbronze

Hart

Hart

Dinnwandige NRohre (Spradh-
rofre), Rofhre fiix Speijeivaijer-
pormdrmer und Olfiihler, Anfer
flic Sondenjatoren, Geldnbder in
ber Nihe der Magnetfompaiie,
Handitenerrdder ufi.

Rohroerjdhraubungen fiir mej-
fingene SKondenjatorrolre

Wellen fiir Rudermajd)inenan-

lafileitungen und Geftingeteile

in per MNdhe bder NMiagnet-
fompaije.

Rohrverjdyraubungen fiir mefe
jingene Sondenjatorrohre

Robhrveridraubungen fiir fupfer-
brongene Kondenjatorrohre

*) Sremde Beimengungen bdiirfen fiix die Mefiingjorten [fd.
Ne. 1 und 2 im Hodhitfalle 0,6 v. H. betragen, fitx [fd. Nr. 3 find
feine teiteren fremden Beimengungen zuldifig al3 in der GSpalte
unter Bujammeniepung angegeben. — Wrfen, Wismut, Antimon
und Sdywefel bditrfen nur in Spuren vorhanden fein.
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su 1Vb.
W SR TR  Ralfgerteifprobe
Bujammen- | _ | Sl | Brud- |
% Gpesifiidyes grenze feftigteit ;Btudy
febung Gewidt o i ehnung
% kg/qmm | kg/qmm 0. §.
minbejtens | mindeftens I mindeftens
70 Cu 8,50 o 35 25
mindeftens
69 Cu
Reft Zn
- 25 40 6
|
60 Cu =+ 2 8,37 — 35 25
Rejt Zn
nicht iiber
0,8 b. H. Pbund
0,5 v. H. Fe
— 25 40 6
mindbeftens — 32 40 | 6
97 Cu
2 Sn 40,2
10 9. '

frembe Bei-
nengungen
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b bis ¢ auszufithren. Die Probe unter d ift mit jebem eingelnen
Rofhre vorzunehmen, iofcm e3 Gaje, Dimpfe oder Flitffigleiten

leitent foll.
V. Probelieferung.

Qieferung von Proberohren nadh %Ingabc der mit ber Crprobung
beauftragten Kaijerlichen Werit.
Proben vie unter IV.

Materialborjdrifien der Deutjhen RKriegd-Marine. C. 4







nr. 59. Hondenjatorvofre.

A. Hondenjatorrohre aus Hupferbronse.

I. Material.

Stupferbronge mit einem RKupfergehalt nidht unter 98 b. O.
und einem Binngehalt von etwa 1,45 0. H., nembe %exmengunqcn
(GCifen, Bhosphor ujiv.) zujammen i ocI)yths 0 3. 9. BVon Antimon,
Lismut, Wrjen und Schwefel jind nur vpmcn geftattet. ©3 barf nur
beftes eIeftro'[t)tiid)eé Kupjer und Jinn in den reinften und bejten
Handeldmarfen veriwendet werden. Der Jujah von reinem Hittten-
mdannijchen Kupfer ijt jtatthaft, besgleidhen bon gleichen Fabrifations-
abfjéllen, jofern bdie Jujammenjegung daburd) unvervdnbert bleibt.
Altmaterial darf nicht mit eingejchmolzen erden.

I $eritellung.

1. Das im Tiegel niedergejchmolzene Material ijt i die Form
von majjiven Bldden tn Kofillen u giegen. Beim Giefen ijt
peinlichft darauf zu achten, daf feine Blajen und Verunveiniqungen
im Gujje entjtehen. Die rauhe orydijche Guphaut it medhanijch
auf mindejtens 3 mm Fiefe u entfernen. Die majjiven Bldde find
auf etnem Sdyrdgroalziverf itber einem Dorn warm audzumwalzen.
Die aus diefem Verfahren f)erborgegangcmn Rohrluppen find bor
der Weitcrverarbeitung tm Jnmern genawn zu britfen. Vet bdex
eiteren Bearbeitung {ind die Rofhre falt 3u 3tehen, audzuglithen
(Mberwachung der Glithtemperatur burch 11)Loxrtetcr) b 31t beizen.
3161)61]611 und Dorn {ind ftandig in Hodyglanzpolitur zu Halten.

2. Die fertig gezogenen Rofre jind gundacdjt bom 1 durch Ab-
fochen it Sodalauge 3u veinigen, die etiwa borhandene Orhdichicht
ijt burcd) Beizen in verviinmter Salzjdure ober Schivefeljdure auf:
sulbfen und darauj find die Rohre mit Dampf audzublajen und
trodenguivijchen.

3. Die Rohre miijfen gleichmdpige Wanddice (1'/, mm, fall3
nicht anbers beftellt) und die beftellte Qange befigen. Die Jiehldngen
ditrfent nur dann mehr ald eine Rolhrldnge betragen, wenn dadurd
die al3 Hiditmaf feftgefete Biehlinge vbon 6,5m eingehalten
ird. Die Rohre mitjjen freigrund, gerade geridhtet, vedjitvinilig
abgefchnitten, innen und aufen glatt, ohne vauhe Stelfen, Narben,
'dneyer Riefen, Rifje und fonjtige Fehler jein.

4. Die Rofre jind vor dem Verzinnen mit dem Marineftempel
und Firmenzeichen zu verjehen.
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5. Nachdem die Rofhre den unter IV2 angegebenen Proben
entjprochen Haben, find fie innen und aufen zu vevzinnen.

Dasd Jinnbad foll aud 70 Teilen Jimn und 30 Teilen Blei
beftehen.

Die Temperatur des Jinnbades joll gleichmafig jein und zoijden
250(;) und 280° betragen; jie ift jtandig durd) Thermometer zu {tber-
wacden.

Die Rohre diirfen nicht langer al3 unbedingt notwendig in dem
Binnbabde bleibern; jie find aufen und innen fchnell und jorgjam ab-
b3iv. auszuiijchen, ofhne dafs dabei bie Gldtte bed Uberzuges leidet.

Das Yuswijchen von innen darf nur mit einem lojen Werg-
pfropfen gejchehen, damit Der immeve Jinnitberzug nicht durch
eintent 3u ftramm gehenden Rfropfen unzuldfjig ditnn getijcht wird.

III. BVerivendung.

Su Oberflachentondenjatoren ber Kriegsjdhiffe und Torpedo-
boote, fomwie fiir Qujt:, O, Wajjer-Kithler und BVormwdrner.

IV. PBroben.
1. BVor und nad) dem Verzinnen.
Pritjung des Geiwichts.
Die Rolre find vor und nad) dem Verginnen 3u wiegen. - Durd)
bag Verzinen darf bad Getvicht nicht vermindert iverdern.

2. Vor dem Verzinmen.

a) Bejidhtigung der Rolhre.
Durch einen erfahrenen Werfftattdbeamten jind jamtliche
Rohre aufen und innen bon beiden Enden aud zu befichtigen
und Rofhre, welde die geringften Fehljtellen, wie Biehriefen,
fleine Poren, Sdlacen oder flecige Stellen zeigen, unbe-
dingt zu verwerfen. Die BVenupung vbon Spiegelapparaten,
eleftrijchent Qampen ujiv. fiir die inneve Befichtigung der Rolhre
ijt bem pritfenden BVeamten anbeimgeftellt. Der Material-
pritffungdbeamte, der nad) erledigter Vorbrafe die Abnafhme
ber Rohre vornimmt, foll fich verjonlic) durch Befichtigung
einer Amzahl bon Rohren iiber ihren Juftand itberzeugen und
nbtigenfalld verworfene Rofre aufichneiden und genau unter-
juchen. Auferdem it bon je 500 der gut befundenen Rohre ein
Robr aufzujchneiden; geniigt diejes und eine weitere Crjaprobe
gleichaflls nicht, fo ift Der gange Stapel ju verwerfen, bedgletchen,
enn die Zahl der zuriicfgerviefenen Rofre 5 v. . itberfteigt.







ey T

b) Wajjerdrudprobe gemdp §54. :
Die qut befundenen Rohre {ind einer inneven Wajjer-
drucdprobe mit einem Uberdrud von p = 20 kg/qem 3u unter-
iehen.  Dierbei ditrfen fich feinerlei Unbdichtigteiten, Perlen
pder Yusjchmisungen zeigen. Alle nicht tauglichen Rohre find
audzujcheiden.
c) Gidenprobe gemdf § 53.
d) Chemijche Analyje gemdp § 63 und I diefer Vorjchrift.
3. Nad) bem Verzinnen.
a) Priifung der Abmefjungen:
ﬂ)la&g}renaen :

s e

CONGEI Y 4 Smm.
Wanddide: = 10 v. H.
Huperer Durchmefjer: + 0, — 0,15 mm.
Pritfung der Verzinnung.

Die Jinnjhicht muf innen und aufen itber die gange
Rofhrflache glatt und gleichméfig verteilt und darf nicht vaubh
und rijfig jein.

Die Rohre diirfen fich weder berzogen Hhaben, noc) unrund
getoorden jein. Dag Jinnbad darf feine drtlichen Anjrejjungen
erzeugt haben.

Alle nicht entjprechenden Rofre jind auszujchaltern.

c) Wajferdrudprobe gemdf IV 2b.
d) Junere Bejidhtigqung.
Das Robhr ift der Range nad) aufzujchnetden und die

RVerzinnung innen eingehend zu pritfen.

Bahl der Proben.

Bor je 1000 Rohren mindejtens eine Geividytspritfung und
eine inneve Vefidhtigung nach dem Verzinnen.

Vo je 500 NRofhren mindeftens eine Sidenprobe (IV 2c).
Gelingt die exfte diefer Proben nicht, jo jind je zivet teitere Rohre
den PLroben zu unterziehen. Falld dieje auc) nicht entfprechen,
ift der Stapel zu verwerfen.

Bon je 5000 Rohren mindejtens eine chemijche Analpje.

b

~

V. Probelieferung.
Lieferung Dder gefamten BVerofhrung eined Konbenjators;
Proben tvie unter I'V.
Ein Jahr nadh Jnbetriebnahme desd Konbenjators jind die Rohre
su unterfuchen; Stichproben jind herauszunehmen und den Proben
unter IV zu unterziehen.
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‘ Sind die Rohre den bidher bewdhrten Rohren gleichivertig,

fo erfolgt die Bezahlung der Probelieferung sum Mindejtpreid der
| bei usichreibung ded Jahresbedarfs im Bejchaffungsjahr ein-
| gegangenen Angebote. :

B. Hondenjatorrohre aus Hiefjing.
I. Material.
Meffing der Jujommenjebung:
a) 60 Cu == 2
Rejt Zn
nid)t itber 0,6 v. . Pb, jonjtige Verunreinigungen Hody-
ftens 0,5 v. 9.
b) 70 b3 72 Cu
1 Sn =k 0,3
JRejt Zn.
¢) 70 big 72 Cu
Rejt Zn
I frembe Beimengungen fiiv b und ¢ Hiditens 0,5 v. H.,
bavon Hidhftens 0,3 v. H. Ph.
Bon Antimon, Wismut, Wnfen und Schiwefel jind mr Spuven
geftattet.
Supfer, 3int und Jinn find in den bejten Handelsmarten zu
berenden. :
Der Jujap von Fabrifationsabfdllen ijt geftattet, jofern Ddie
Bujammenijesung dadburch unbvevdndert bleibt. Altmaterial darf
nicht mit eingejchmolzen werden.

1. $erjtellung.
Wie unter A II, 1 big 3.

T

Die Herjtellung der Rofrluppen ijt entveder auf dem Schrig-
talziverf oder durc) Ausbohren zu bewirfen. Die erhaltenen
Quppen find entweder in der Prejje foarm vorzujtrecen oder un-
mittelbar durch RKaltzichen weiter zu bearbeiten.

Die Verzinnung ijt nur auf bejondere Bejtellung borzunehmen.

| I1I. Verivendung.

|

%

|

|

; Sn Oberflacdhenfondenjatoren der RKriegsichiffe und der Tor-
pedoboote, fomwie fiiv Quft-, VF, Whaffer-Kithler und Vortvdrnter.

e ————

IV. Proben.

Wie unter AIV.

V. Probelieferung.
Wie unter AV.
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. 60. Material fiir Tuebinenbejdaufelung.

A. Turbinenjhaufeln.
I. Material.

Meffing der Jujammenjebung:
mindeftens 72 v. 9. Cu,,
Reft Zn,
fremde Beimengungen Hodjtens 0,15 v. H., darunter
Hochitens 0,06 v. H. Pb,
hochjtens 0,05 v. H. Fe.
Jur die veinften und Dbeften Kubfer- und Feinginfmarfen
diirfert veriwandt werben.
Abfdlle der gleichen Fabrifation ditrfen sugefeht werden, jofern
bie vorjtehend geforderte Fujammenjebung dadurd) in feiner Weife
gedndert mwird.

II. $eritellung.

Die At der Herjtellung der Rohprofile ift freigeftellt.

Die eingelnen Profilftabe jind mit dem Marinejtempel u ver-
fehen, bet gans Heinen Profilen ift entfprechend § 15 I zu verjahren.

Die Oberflache muf glatt, toie poliert jein und darf feine Riefen,
Strahlen ober Tonungen Haben. ©3 diirfen weder Rifle, Schiefer,
Bertiefungen noc) andere Fehlerjtellen vorhanden fein, €5 darf
aud) feine Neiqung um Abblattern bejtehen.

111, Verivendung.
Wie in Mberfhrift angegebern.

IV. Proben.
a) Profilpritjung.

Seder eingelne Stab it mittels Profillefre (Negativlelre)
au pritfen.  Neerflicher Jivijchentaum oder Bewequngsfreiheit
1jt dabet nicht geftattet.

Die Lehren miiffen bet der Abnahme zur Stelle jein.

b) Befidhtigung.

Seder eingelne Stab ift in feiner gangen Linge gemdd

ATI eingehend zu befichtigen.
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c) Raltzerreiprobe.
Die Probe ift mit den jertigen Profilftaben vorzunehmen.

Die Meflinge it nach der Beziehung

1 =11,3-} Berretpquerjchnitt
3u beftimmen.

Bruchfeftigieit: mindeftend 36 kg/qmm.

Defnung mindeftentd 15 v. H.

d) Hin- und Herbiegeprobe (Jdahigieitsprobe).

Die Probejtibe von unberdndertem Profil jind an einemt
Gnbe etnzujpannen und bei einem Kritmmungsdradiug etiva
gleich 2,5 mal der groften Schaufeldide hin- und herzubiegen.
Diefe Biegung erfolgt um einen Winfel von 90° nad) einer
Richtung, dann n die urfprimglicdhe Stellung uriid und
davauf in Dderfelben Weife nad) der entgegengefesten Rid-
tung o oft, 18 der BVrud) eintritt.

Die Biegung ausd dev jenfrechten Lage um 90° nad) einer
Seite und zuritct i die jentrechte it als eine Biegung zu zahlen.

Der Mittelwert aus der Anzahl ber Biegungen ift i das
Priifungs-BVerhandlungsblatt einzutragen.

©3 ijt darauf zu achten, baf beim Biegen der Kritmmungs-
rabiug innegefalten toird.

Auffdllig Jprodes Matertal ijt zu veviverfen.

e) Verwindeprobe.

Gin beliebiges Stitd des Stabes it an dem einen Ende
etrizufpannen und am anderen Gnde zu brehen, damit ge-
gebenenfalld Abblittern, Schichtenbilbung bemerfbar mwird.

f) Fallprobe gemdf § 45.
g) Chemifdhe Analyje gemdp § 631V B.

Bahl der Proben.

Die Profile find i Gruppen moglichit gleicher (gleichvider)
Profile zu teilen und aud ihnen Probejtapel im Hoditgewid)t von
1000 kg zu bilbern.

Mit einer Profiljtange jebed Stapels jind die Proben unter ¢
und d auszufithren.  Bei ungiinftigem Ausfall der Erprobung
fonmen die Lroben nod) einmal wiederholt werden.

Die Proben unter e und £ fann der Materialpritfungsbeamte
in zweifelhaften Fillen nach Belieben vornehmen.

Lon e 1000 big 10000 kg Profilftangen einer Bejtellung ift
eine chemijche Analyje audzufithren.

Bei Beftellungen unter 1000 kg ift die chemifche Analyfe nicht
erforbexlich).







V. Probelieferung.

Bundachjt dret Profilftangen entjprechend den bon der er-
probenden Stelle 3u itberjendenden Profilletiren (etne fleine, eine
grofe und eine entjprechend dem fitv Blasverjuche einbeitlich ge-
wahlten Brofil).

Rroben:

1. Alle Proben unter IV.
2. Blasverjud: .

Lon dem fiir Blasverjuche borgejehenen Brofiljtabe ijt
eine Probe fo bor der Dampiditfe anzubringen, daf dber Dampi-
ftrahl ettva Halbiert mird.

Der Dambf foll dabet auj 300° itberhipt jein und am
Gnde et Diife eine ustrittdgefchiwindigfeit von etiva 800 m/sek
Habert.

Lerjuchddauer etiva 100 Stunben.

Die bniibung ijt gewichtdmdpig fiir 100 mm Brofilldnge
feftzujtellen.

3. Metallographijche Unterjuchung:

Von dem unter 2. bertwandien Probejtiict jind Schliffe
be3 beanjbruchten und nidht beanjpruchten Duerjchnitted an-
sufertigent und gegebenenfalls ®efilgeberdnderungent bom
Soniglichen Material-Priifungsamt in Berlin-Grof-Lichterfelde
oder bom Laboratorium der Kaijerlichen Werft Kiel feftzuftellen.
Bei giimftigem Ausfall vorgenommener Proben erfolgt ge-

{egentlich ein Brobeaujtrag fitr eing &. M. Sdijfe.

Nad) einjdhriger Berdhrung an Bord erfolgt die Abnabhme der
SProbefieferung i dem vorher u vereinbarenden Preife und die
allgemeine Bulajjung zur Lieferung diejed Materiald fiir Turbinen-
fchaufeln.

B. Siill: oder Swijdhenijtiicke.

I. Material.

Mejjing der Bujamutenjepung:

mindejtens 58 v. H. Cu,

Jejt Zn,

fremde Beimengungen Hochjtens 2,5 v. H.
Nur gute Subfer- und Binfmarfen diirfen berwenbdet werden.
Abfdlle der gleichen Fabrifation bditrfen zugefest werden, jofern

die Bujommenjegung dadurch unberdnbdert bleibt.

II. $eritellung.

Wie unter A II.







TII. Werivendung.
Wie in Mberjdhrift angegebert.

IV. Proben.
a) Projilpritfung.
Wie unter AIVa.
b) Befidhtigung.
Wie unter AIVDb.
c) Chemijche Analpfe gemdp § 63TV B.
Unter 1000 kg einer Bejtellung feine Analpie.
LBon je 1000 bid 3u 10000 kg einer Beftellung eine Analbie.

V. PBrobelieferung.
3 Profilftangen entjprechend der von dev erproberndern Stelle
su iiberjendenden Profillehren.
Proben twie unter IV. Anzahl freigeftellt.

C. Deckbander.

I. Material.
a) Mefjing der Bujomntenjebung:
mindejtens 72 v. H. Cu,
NRejt Zn,
hochitens 0,3 v. . fremde Beimengungen.
b) Marinemeijing IL:
mindeftens 62 v. H. Cu =+ 2,
Reft Zn,
frembe Beimengungen:
Hodhitens 1,3 v. H., darunter
Hodhitens 0,8 . H. Pb und
hidytens 0,5 v. H. Fe.
Nur qute Supfer- und Finfmarfen Ddiirfen bervenbdet
foerden.
Abfille der gleichen Fabrifation diirfen ugefept mwerden,
jofern bie Bujanmunenjeung dadurch unverdndert bleibt.

I1. $erjtellung.
~ Die Art der Herjtellung der Dectbander-Stangen ift freigeftellt.
Die gefpristen Stangen jind am Schlujje der Bearbeitung auf die
richtigen Wtafe nachzuziehen.
Die Stangen miijjen eine glatte Oberfliche Hhaben und fret

bon Blajen, jhwammigen Stellen, Rifjen, Schiefer, Sand, jonjtigen

Materialvorjdyriften der Deutfchen Kriegd-Marine. C. 5
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LVerunreinigungen und Fehlern jein. Neigungen des Materials
su Abblatterungen ditrfen nicht beftehen.

m dad Cmreifen der Kamme zu verhindern, ijt fitv Material
unter Ib nach) Moglichteit dad Shrig-(Prefs-) Verfahren anzumenden.

h IIL. Werivendung.
g Wie in Uberjchrift angegeben.

IV. Proben.

e

il a) Kaltzerveifprobe.

Die Kaltzerreipprobe ift mit den fertigen Puofiljtdben im
Anlieferungszujtande vorzunehmen.

Die Meplange ift nach der Beziehung

1 =11,3 .} Berreipquerjchnitt

3u bejtimmen.

Bruchfejtigteit mindejtens 34 kg/qmm.

Bruchdehnung mindejtensd 15 v. H.
Lermwindeprobe nach dem Crmefjen ded Materialpritfungs-
beamten.

Cin mit vievedigen MNietldchern  berfehenes beliebiges
i Stitt bed Stabes ijt an dem einen Enbde eirjujpannen und
! am anderen Enbde 3u drefhen, damit gegebenenfalls Abblattern,
, Sdyichtenbiloung bemerfbar rird.

Die Teilung der Nietldcher joll etwa die Hilfte, die Loch-
breite in der Ydngsrichtung ded Stabes ettva 1/, und die
Lochhohe in der Duervichtung etiva 1/, der Stabbreite betragen.

c) Chemijdhe Analhje gemdp §63IVB nur gelegentlich bei
,cl]rﬁi;crcn Lieferumgen nach dem Crmejjen des Materialpriifungs-
beamten.

&

Zahl der Probern.

Auj jeden Stapel bid su etwa 500 kg minbdeftens eine Kalt-
serreipprobe. Die Decbinder unter efiva 20 mm Breite fonnen
zu einem Stapel zujammengefafit werden, ebenfo die Dectbinder
ither 20 mm.

V. Probeliejerung.

Cine Stange bon 2 m Léinge und einem Profil mittlerer Breite.
Proben wie unter IV. Anzahl freigejtellt.

Gedrudt in der foniglihen Hofbudhprucerei von €. S. Mittler & Sohn
Berlin SW68, Kodyjtrage 68/71.


















